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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 8日 (2006.12.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 密 閉 容 器 内 に 電 動 機 要 素 部 と 圧 縮 機 構 部 と

を 収 容 し 、
　

　 シ リ ン ダ 内 で 、 ピ ス ト ン が 上 死 点 に あ る と き の ク ラ ン ク 角 度 を ０ 度 と し 、
吸 入 口 側 か ら 吐 出 口 側 に 前 記 ク ラ ン ク 角 度 が 増 加 す る と し て 、
　 ク ラ ン ク 軸 の 中 心 を 前 記 シ リ ン ダ の 中 心 に 対 し て 、 所 定 の ク ラ ン ク 角 度 側 に 偏 心 す
る よ う に 設 定 し た 偏 心 組 立 て を 実 施 し 、
　 シ リ ン ダ 内 壁 に シ リ ン ダ 室 を 前 記 吸 入 口 と 連 通 さ せ 吸 入 室 と す る 逃 が し を

記 吸 入 口 か ら ク ラ ン ク 角 度 が 増 加 す る 方 向 に 、 前 記 偏 心 組 立 て の 設 定 及 び 使 用 冷 媒 の ポ
リ ト ロ ー プ 指 数 に よ り 設 定 さ れ る 所 定 範 囲 に わ た っ て 設 け 、
　 吸 入 閉 じ 込 み 完 了 ク ラ ン ク 角 度 を 増 加 さ こ と を 特 徴 と す る ロ ー タ リ 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ２ 】
　 使 用 冷 媒 を 二 酸 化 炭 素 と し 、 ま た 、 前 記 偏 心 組 立 て の 偏 心 方 向 を 約 ３ ０ ０ 度 と し 、
さ ら に 、 前 記 吸 入 閉 じ 込 み 完 了 ク ラ ン ク 角 度 が ９ ０ 度 ～ １ ８ ０ 度 と な る よ う に 逃 が し
を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ロ ー タ リ 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 吸 入 口 を ラ ン ク 角 度 が ９ ０ 度 ～ １ ８ ０ 度 と な る よ う な 位 置 に 設 け 、 ま た 、 前 記
逃 が し を 、 前 記 吸 入 口 の 位 置 ま で 又 は ク ラ ン ク 角 度 １ ８ ０ 度 ま で 設 け た こ と を 特 徴 と す る

請 求 項 ２ に 記 載 の ロ ー タ リ 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 逃 が し を 、 前 記 シ リ ン ダ の 内 壁 の 高 さ 方 向 全 体 で な く 、 一 部 と し た こ と を 特 徴 と す

、 冷 媒 を 圧 縮 す る 、 こ れ ら を 結 合 す る ク ラ ン
ク 軸 と 、

前 記 圧 縮 機 構 部 は 、 シ リ ン ダ と 、 前 記 ク ラ ン ク 軸 の 偏 心 部 と 、 ピ ス ト ン と 、 フ レ ー ム と
、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド 等 で 構 成 さ れ 、 前 記 シ リ ン ダ 内 壁 と 、 前 記 ク ラ ン ク 軸 の 偏 心 部 に 装 着 さ
れ た 前 記 ス ト ン の 外 周 と 、 前 記 シ リ ン ダ の 前 記 電 動 機 要 素 部 側 開 口 部 を 閉 塞 す る 前 記 フ レ
ー ム と 、 前 記 シ リ ン ダ の 前 記 電 動 機 要 素 部 と 反 対 側 開 口 部 を 閉 鎖 す る 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド
と 、 で シ リ ン ダ 室 を 形 成 す る と と も に 、 該 シ リ ン ダ 室 に 開 口 す る 前 記 冷 媒 の 吸 入 口 と 吐 出
口 を 設 け 、

前 記 前 記 前 記

前 記

前 記 の 前 記 、
前

せ た

前 記
前 記

、 ク

請 求 項 １ ま た は



る 請 求 項 １ 請 求 項 ３ の 何 れ か 載 の ロ ー タ リ 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ５ 】
　

を 収 容 し 、
　

　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に 係 る ロ ー タ リ 圧 縮 機 は 、 密 閉 容 器 内 に 電 動 機 要 素 部 と 圧 縮 機
構 部 と を 収 容 し 、

シ リ ン ダ 内 で 、
ピ ス ト ン が 上 死 点 に あ る と き の ク ラ ン ク 角 度 を ０ 度 と し 、 吸 入 口 側 か ら 吐 出 口 側 に 前
記 ク ラ ン ク 角 度 が 増 加 す る と し て 、 ク ラ ン ク 軸 の 中 心 を 前 記 シ リ ン ダ の 中 心 に 対 し て
、 所 定 の ク ラ ン ク 角 度 側 に 偏 心 す る よ う に 設 定 し た 偏 心 組 立 て を 実 施 し 、 シ リ ン ダ
内 壁 に シ リ ン ダ 室 を 前 記 吸 入 口 と 連 通 さ せ 吸 入 室 と す る 逃 が し を 記 吸 入 口 か ら ク
ラ ン ク 角 度 が 増 加 す る 方 向 に 、 前 記 偏 心 組 立 て の 設 定 及 び 使 用 冷 媒 の ポ リ ト ロ ー プ 指 数 に
よ り 設 定 さ れ る 所 定 範 囲 に わ た っ て 設 け 、 吸 入 閉 じ 込 み 完 了 ク ラ ン ク 角 度 を 増 加 さ も
の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の ロ ー タ リ 圧 縮 機 は 、 シ リ ン ダ の 内 壁 に シ リ ン ダ 室 を 吸 入 口 と 連 通 さ せ 吸 入 室 と
す る 逃 が し を 設 け 、 該 逃 が し を 、 吸 入 口 か ら ク ラ ン ク 角 度 が 増 加 す る 方 向 に 、 偏 心 組 立 て
の 設 定 及 び 使 用 冷 媒 の ポ リ ト ロ ー プ 指 数 に よ り 設 定 さ れ る 所 定 範 囲 に わ た っ て 設 け 、
吸 入 閉 じ 込 み 完 了 ク ラ ン ク 角 度 を 増 加 さ せ の で り ポ リ ト ロ ー プ 指 数 の 大 き い 冷 媒 を
圧 縮 室 か ら の 漏 れ を 低 減 し て 使 用 で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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か ら に 記

密 閉 容 器 内 に 電 動 機 要 素 部 と 、 冷 媒 を 圧 縮 す る 圧 縮 機 構 部 と 、 こ れ ら を 結 合 す る ク ラ ン
ク 軸 と 、

前 記 圧 縮 機 構 部 は 、 シ リ ン ダ と 、 前 記 ク ラ ン ク 軸 の 偏 心 部 と 、 ピ ス ト ン と 、 フ レ ー ム と
、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド 等 で 構 成 さ れ 、 前 記 シ リ ン ダ 内 壁 と 、 前 記 ク ラ ン ク 軸 の 偏 心 部 に 装 着 さ
れ た 前 記 ス ト ン の 外 周 と 、 前 記 シ リ ン ダ の 前 記 電 動 機 要 素 部 側 開 口 部 を 閉 塞 す る 前 記 フ レ
ー ム と 、 前 記 シ リ ン ダ の 前 記 電 動 機 要 素 部 と 反 対 側 開 口 部 を 閉 鎖 す る 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド
と 、 で シ リ ン ダ 室 を 形 成 す る と と も に 、 該 シ リ ン ダ 室 に 開 口 す る 前 記 冷 媒 の 吸 入 口 と 吐 出
口 を 設 け 、

前 記 シ リ ン ダ 内 で 、 前 記 ピ ス ト ン が 上 死 点 に あ る と き の 前 記 ク ラ ン ク 角 度 を ０ 度 と し 、
前 記 吸 入 口 側 か ら 吐 出 口 側 に 前 記 ク ラ ン ク 角 度 が 増 加 す る と し て 、
　 前 記 吸 入 口 を 、 前 記 シ リ ン ダ 室 の ク ラ ン ク 角 度 が ９ ０ 度 ～ １ ８ ０ 度 と な る よ う な 位 置 に
設 け た こ と を 特 徴 と す る ロ ー タ リ 圧 縮 機 。

、 冷 媒 を 圧 縮 す る
、 こ れ ら を 結 合 す る ク ラ ン ク 軸 と 、 前 記 圧 縮 機 構 部 は 、 シ リ ン ダ と 、 前

記 ク ラ ン ク 軸 の 偏 心 部 と 、 ピ ス ト ン と 、 フ レ ー ム と 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド 等 で 構 成 さ れ 、 前 記
シ リ ン ダ 内 壁 と 、 前 記 ク ラ ン ク 軸 の 偏 心 部 に 装 着 さ れ た 前 記 ピ ス ト ン の 外 周 と 、 前 記 シ リ
ン ダ の 前 記 電 動 機 要 素 部 側 開 口 部 を 閉 塞 す る 前 記 フ レ ー ム と 、 前 記 シ リ ン ダ の 前 記 電 動 機
要 素 部 と 反 対 側 開 口 部 を 閉 鎖 す る 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド と 、 で シ リ ン ダ 室 を 形 成 す る と と も
に 、 該 シ リ ン ダ 室 に 開 口 す る 前 記 冷 媒 の 吸 入 口 と 吐 出 口 を 設 け 、 前 記 前 記

前 記
前 記

前 記 の
前 記 、 前

せ た

す る
た 、 よ

す る こ と が



【 ０ ０ １ ０ 】
実 施 の 形 態 １ ．
　 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 １ に お け る ロ ー タ リ 圧 縮 機 の 圧 縮 機 構 部 を 示 す の 横 断 面 図
で あ り 、 図 ２ は 、 同 じ く ロ ー タ リ 圧 縮 機 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
　 こ れ ら の 図 に お い て 、 ロ ー タ リ 圧 縮 機 の 密 閉 容 器 １ 内 に は 、 上 部 に 固 定 子 １ ４ と 回 転 子
１ ５ と か ら な る 電 動 機 要 素 部 ２ が 収 容 さ れ 、 ま た 、 下 部 に は 圧 縮 機 構 部 ３ が 収 容 さ れ る 。
　 そ し て 、 両 者 は 、 電 動 機 要 素 部 ２ で 駆 動 さ れ 、 そ の 回 転 に よ り 圧 縮 機 構 部 ３ で 冷 媒 が 圧
縮 さ れ る ク ラ ン ク 軸 ４ で 結 合 さ れ る 。
　 シ リ ン ダ ５ は 密 閉 容 器 １ の 内 壁 に 固 定 さ れ る 。 そ し て 、 シ リ ン ダ ５ の 内 壁 と 、 貫 通 す る
ク ラ ン ク 軸 ４ の 偏 心 部 ４ ｂ に 装 着 さ れ 偏 心 運 動 す る ロ ー リ ン グ ピ ス ト ン ９ （ 以 下 ピ ス ト ン
９ と す る 。 ） の 外 周 と 、 シ リ ン ダ ５ の 電 動 機 要 素 部 側 開 口 部 を 閉 鎖 す る フ レ ー ム ７ と 、 シ
リ ン ダ ５ の 電 動 機 要 素 部 ２ と 反 対 側 開 口 部 を 閉 鎖 す る シ リ ン ダ ヘ ッ ド ８ と で 囲 ま れ た 空 間
で シ リ ン ダ 室 ６ ａ が 形 成 さ れ る 。 こ の シ リ ン ダ 室 ６ ａ は 、 ベ ー ン ス プ リ ン グ １ １ に よ り ピ
ス ト ン ９ に 押 圧 さ れ る ベ ー ン １ ０ に よ り 、 吸 入 室 ６ ｂ と 圧 縮 室 ６ ｃ に 分 割 さ れ る 。
　 こ れ ら の ク ラ ン ク 軸 ４ の 偏 心 部 ４ ｂ 、 シ リ ン ダ ５ 、 吸 入 室 ６ ｂ 、 圧 縮 室 ６ ｃ 、 フ レ ー ム
７ 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド ８ 及 び ピ ス ト ン ９ 等 で 構 成 す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 上 の よ う に 、 ピ ス ト ン 上 死 点 時 の ク ラ ン ク 角 度 を ０ 度 と し た 際 に 、 圧 縮 室 ６ ｃ が 形 成
さ れ 冷 媒 ガ ス の 圧 縮 が 開 始 さ れ る ク ラ ン ク 角 度 が 約 １ ８ ０ 度 と な る よ う に シ リ ン ダ ５ の 内
壁 に 、 口 ５ ｂ か ら ク ラ ン ク 角 の 増 加 方 向 に 内 周 に 沿 っ て 逃 が し ５ ａ を 設 け た こ と に よ
り 、 冷 媒 と し て 二 酸 化 炭 素 を 用 い た 際 の 圧 縮 室 ６ ｃ の 圧 力 が 吐 出 圧 力 に 達 す る ク ラ ン ク 角
度 も 約 ２ ３ ０ 度 と 、 Ｈ Ｆ Ｃ 系 冷 媒 を 用 い た 際 の 従 来 の ロ ー タ リ 圧 縮 機 と 同 等 に な る よ う に
し て い る の で 、 圧 縮 室 ６ ｃ と 吸 入 室 ６ ｂ の 差 圧 が 大 き く 、 ピ ス ト ン ９ の 外 周 と シ リ ン ダ ５
の 内 壁 間 の 隙 間 か ら の 圧 縮 ガ ス の 漏 れ が 大 き い 時 間 を 短 く す る こ と が で き る た め 、 ピ ス ト
ン ９ 外 周 と シ リ ン ダ ５ 内 壁 間 の 圧 縮 ガ ス の 漏 れ 損 失 の 小 さ い ロ ー タ リ 圧 縮 機 を 得 る こ と が
で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 圧 縮 室 ６ ｃ が 形 成 さ れ 冷 媒 ガ ス の 圧 縮 が 開 始 さ れ る ク ラ ン ク 角 度 が 約 １ ８ ０ 度 と
な る よ う に シ リ ン ダ ５ の 内 壁 に 、 口 ５ ｂ か ら ク ラ ン ク 角 の 増 加 方 向 に 内 周 に 沿 っ て 逃
が し ５ ａ を 設 け 、 冷 媒 と し て 二 酸 化 炭 素 を 用 い た 際 の 圧 縮 室 ６ ｃ の 圧 力 が 吐 出 圧 力 に 達 す
る ク ラ ン ク 角 度 を 約 ２ ３ ０ 度 と し た が 、 吸 入 口 ５ ｂ か ら 内 周 に 沿 っ て ク ラ ン ク 角 が 増 加 す
る 方 向 に 形 成 し た 逃 が し ５ ａ の 形 成 範 囲 を 変 え て も よ い 。 即 ち 、 吸 入 口 ５ ｂ か ら 逃 が し ５
ａ を 形 成 す る 範 囲 を ク ラ ン ク 角 度 約 ９ ０ 度 ～ １ ８ ０ 度 と し 、 圧 縮 室 ６ ｃ が 形 成 さ れ 冷 媒 ガ
ス の 圧 縮 が 開 始 さ れ る ク ラ ン ク 角 度 が 約 ９ ０ 度 ～ １ ８ ０ 度 と な る よ う に し 、 こ れ に よ り 圧
縮 室 ６ ｃ の 圧 力 が 吐 出 圧 力 に 達 す る ク ラ ン ク 角 度 を 約 １ ９ ０ 度 ～ ２ ３ ０ 度 と し て も 同 様 な
効 果 が 得 ら れ る 。

(3) JP 2005-240564 A5 2007.2.1

圧 縮 機 構 部 ３ を

吸 入

吸 入
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