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Urzadzenie do cigcia pélplastycznej masy betonu komérkowego
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ciecia
pélplastycznej masy betonu komérkowego, podawa-
nego do stanowiska krojenia na przenoé$niku tas-
mowym, na ktérym odbywa sie jednoczeénie proces
zalewania i wyrastania masy betonu, cietej na
wspomnianym stanowisku krojenia wzdluznie i po-
przecznie, w czasie jednostajnego przesuwania sie
przeno$nika z predko$cig dostosowang do technologii
produkcji elementéw budowlanych sposobem cigg-
tym. )

Zasadniczg niedogodno$cig znanych urzgdzen do
ciecia masy betonu komoérkowego, podawanego na
przeno$niku tasmowym jest utrzymanie masy w
stanie nieuszkodzonym na przestrzeni pomiedzy
przeno$nikiem taSmowym, a stanowiskiem odbior-
czym.

W tych znanych urzgdzeniach masa gazobetonu na
tej przestrzeni jest podpierana za pomocg dodatko-
wych rolek lub §lizgaczy w postaci belek, po kt6-
rych masa gazobetonowa §lizga sie w czasie prze-
chodzenia z przeno$nika poprzez stanowisko kroje-
nia na drugi przeno$nik lub woézek odbiorczy. Wada
tych rozwigzan podparé jest to, ze nie dajg pozy-
tywnych wynikoéw, bowiem rolki wgniatajg mase, a
do §lizgaczy przylepia sie masa, co w rezultacie po-
woduje uszkodzenie plaszczyzny bloku gazobetonu.

W innych znanych urzadzeniach niedogodnoéé ta
probowano usungé za pomocg zblizenia przeno$ni-
kéw, przez zastosowanie mozliwie malej S$rednicy
rolek napinajgcych tasme. Wadg takiego podpar-
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cia jest szybkie zuzycie taSmy spowodowane zala-
mywaniem sie jej powierzchni w czasie przewija-
nia sie na rolkach. Dalszg niedogodnos$cig urzgdzen
tego typu sg trudno$ci w bezpoérednim odbiorze po-
krojonej masy ze stanowiska Kkrojenia na wdzek
autoklawowy.

‘W znanych urzgdzeniach pokrojona masa gazobe-
tonu ukladana jest na tas$mach segmentowych,
listwach poprzecznych lub listwach wzdluznych,
ktére sg ukladane z kolei na wézki autoklawowe, za-
opatrzone w ruchome belki poprzeczne lub sztyw-
ne ramy. Wada takich urzgdzen jest to, ie wraz
z masg gazobetonu do autoklawu wchodzg réwniez
wspomniane wyzej tasmy segmentowe, listwy po-
przeczne lub wzdluzne, ktére po roztadunku sg czy-
szezone i transportowane do stanowiska zalewania,
co jest pracochlonne i wymaga dodatkowych §rod-
kéw transportowych. Ponadto w znanych urzadze-
niach w celu dokonania ciecia poprzecznego wyma-
gane jest zatrzymanie przesuwu masy gazobetonu,
co przedluza proces ciecia i wymaga szczeg6lnej
uwagi obslugi. -

Znany sposOb ciecia poprzecznego masy gazobe-
tonu bedacej w ruchu polegajacy na tym, ze narzad
krojenia poprzecznego w czasie ciecia przesuwa sie
razem z masg, wymaga zwiekszenia przestrzeni po-
miedzy przeno$nikiem podajgcym mase do krojenia,
a urzgdzeniem odbierajagcym pokrojong mase, a po-
nadto powoduje uszkodzenia bocznych powierzchni
tej masy, gdyz narzad krojenia jest na tej masie za-
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ciskany w celu uzyskania synchronizacji ruchu z
masg. )

Dodatkowa trudnoScia w znanych wurzadzeniach
jest uzyskanie jednakowej szybkoSci przesuwania
sie taSm, podajacej do Kkrojenia i odbierajgcej z
krojenia mase gazobetnu. Nier6wnomierne przesu-
wanie sie tych taSm powoduje uszkodzenia po-
wierzchni i struktury bloku gazobetonu.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nos$ci przez zastosowanie takich konstrukeji podpar-
cia' masy gazobetonu, schodzgcej z taSmy transpor-
tera i odbioru jej po krojeniu, aby zapewnié zgodna
predko$§é przesuwania sie tej masy gazobetonu
i uzyskaé odbiér pokrojonej masy - bezpo$rednio
przez woézek autoklawowy oraz spowodowaé jej kro-
jenie poprzeczne w czasie przesuwania sie masy ga-
zobetonu.

Cel ten zostal osiggniety zgodnie z wynalazkiem
w ten sposéb, ze stanowisko krojenia umieszczone
jest pomiedzy ruchomymi rusztami podpartymi na
rolkach, ktére to ruszty napedzane sg na przemian
tasma przeno$nika podajgcego mase gazobetonu i
wlasnym narzadem napedowym, przy czym naped
rusztéw przez taSme powoduje przenoszenie bloku
gazobetonu, a naped wilasny sprawia cofanie sie
rusztéw w ruchu jalowym. Ruszty skladajg sie =z
poszczegblnych belek wzdiuzinych, potaczonych mie-
dzy sobg w dwie oddzielne grupy, ktére poruszajac
sie na przemian w ruchu posuwisto-zwrotnym prze-
kazujg sobie przenoszong mase gazobetonu, przesu-
wajac jg w zadanym kierunku.

Nastepng istotg urzadzenia wedlug wynalazku
jest to, ze belki wzdluzne rusztu zaopatrzono w wy-
ciecia, w kt6érych mieszczg sie belki poprzeczne ra-
my woézka autoklawowego oraz to, ze narzad kro-
jenia poprzecznego osadzony jest w stojakach, z
mozliwoécig ustawiania jego pod katem w plasz-
czyznie poprzecznej, w stosunku do przesuwajgcego
sie bloku gazobetonu.

Takie skojarzenie podanych §rodk6w technicznych
umozliwia uzyskanie podparcia masy gazobetonu i
przesuwanie jej poprzez stanowisko krojenia na sta-
nowisko odbioru z takg samg predkoScia, z jakg po-
daje ta mase przenos$nik tasmowy. Podparcie masy
gazobetonu pomiedzy przeno$nikiem tasmowym, a
stanowiskiem krojenia zapewnia poruszajgcy sie
ruszt, ktéry sprowadza przestrzen niepodparta do
bezpiecznego minimum i nie powoduje uszkodzen,
bowiem ruszt tagodnie przenosi wsparta na nim ma-
se. Ruchomy ruszt umozliwia przenoszenie pokrojo-
nej masy gazobetonou bez konieczno$ci podpierania
jej dodatkowymi §rodkami jak. np. listwami wzdtuz-
nymi lub poprzecznymi.

Zaopatrzenie belek rusztu w wyciecia, w ktérych
mieszcza sie poprzeczne belki ramy woézka, umozli-
wia zdjecie pokrojonej masy bezpoSrednio na tych
belkach. Osadzenie poprzecznego narzadu tngcego
pod dowolnym kgtem w stosunku do przesuwajgcej
sie¢ masy umozliwia dokonanie poprzecznego ciecia
w czasie jej przesuwania, tj. bez konieczno$ci za-
trzymania urzadzenia i znacznie przyspiesza proces
ciecia oraz upraszcza obstuge urzadzenia, zwlaszcza
gdy zachodzi konieczno§é pociecia masy na kroétkie
elementy.
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Zastosowanie ruchomego rusztu do przesuwania
masy gazobetonu daje ponadto dodatkowy efekt
techniczny w postaci znacznego uproszczenia kon-
strukeji stanowiska krojenia i transportu pokrojo-
nej masy gazobetonu do autoklawu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z boku, z zazna-
czonymi schematycznie belkami poprzecznymi ramy
wozka oraz czeSciowym przekrojem stanowiska
krojenia, fig. 2 — to samo urzadzenie w widoku z
gory, fig. 3 — podparcie grupy belek wzdluznych
rusztu na rolkach i jezdniach w przekroju w plasz-
czyznie pionowej, a fig. 4 — narzad krojenia po-
przecznego.

Jak to uwidoczniono na fig. 1, 2, 3 i 4 urzadzenie
do ciecia masy gazobetonu sklada sie ze znanych
narzadéw krojenia wzdluznego 1 i poprzecznego 2,
umieszczonych pomiedzy ruchomymi rusztami 3 i 4,
polgczonymi ze soba lgcznikami 5. Narzad krojenia
wzdluznego 1 stanowig dwie znane w technice ram-
ki 6 ze strunami tngcymi 7, poruszanymi na prze-
mian posuwisto-zwrotnie za pomocg mimoS$rodow 8
w taki sposéb, iz gdy jedna ramka ze strunami jest
przemieszczana ku dolowi, druga ramka ze strunami
jest przemieszczana ku goérze. Dopuszcza sie inne
rozwigzanie konstrukcyjne tegoz narzadu.

Narzad krojenia poprzecznego 2 skiada sie z pro-
wadnicy gbérnej 9 i prowadnicy dolnej 10, po kto-
rych przesuwajg sie uchwyty 11 ze strung tngcg 12.
Naped uchwytéw 11 moze byé dowolnie rozwigzany
konstrukcyjnie, np. za pomocg lancuchéw Galla.

Prowadnice 9 i 10 osadzone sa w stojakach 13
przesuwnie i sg ustawiane pod katem o za pomoca,
np. przyrzadu hydraulicznego 14, przy czym kat «
jest zalezny od szybko$ci przesuwania masy gazo-
betonu 15 i szybko$eci przesuwania uchwytow 11
Ustawienie pod katem o prowadnic 9 umozliwia do-
konanie prostopadiego ciecia gazobetonu 15 pod-
czas jego przesuwania, przy czym ciecie to moze byé
dokonywane w obydwoéch kierunkach przesuwania
sie uchwytow 11.

Oczywistym jest, ze w wypadku ciecia poprzecz-
nego nieruchomego gazobetonu, prowadnice 9 usta-
wione sg prostopadle do tegoz gazobetonu.

Ruchome ruszty 3 i 4 skladajg sie z poszczeg6l-
nych belek wzdluznych 16, polgczonych sztywno
miedzy soba belkami poprzecznymi 17 w dwie od-
dzielne grupy A i B, przy czym grupa A wsparta
jest na jezdniach 18 poprzez rolki 19, a grupa B
wsparta jest na jezdniach 20 poprzez rolki 21. Kaz-
da z grup polgczona jest z tasma 22 przeno$nika tas-
mowego 23 w sposdb rozigczny za pomocg hydrau-
licznych zacisk6w 24 i 25 oraz drazkéw 26 i 27. Po-
nadto kazda grupa posiada wtasny narzad napedo-
wy, ktérym moze byé, np. cylinder hydrauliczny
28 i 29,

Jezdnie 18 i 20 osadzone sg przesuwnie w prowad-
nikach 30 i mogg by¢ opuszczone lub podnoszone
np. hydraulicznie tloczkami 31 i 32.

Poszczegblne belki wzdtuine 16 grup A i B posia-
dajg wyciecia 33, w ktérych mieszcza sie belki po-
przeczne 34 ramy wozka autoklawowego 35, spo-
czywajgcego nieruchomo na konstrukcji wsporczej
36.
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Jak z powy#sgego opisu wynika, rusziy 8 i 4 sta-
nowig dwie grupy belek wzdiuznych 16, przesuwa-
nych wzgledem siebie niezaleznie jedna od drugiej,
jednak w celu dokonania przetransportowania ma-
sy gazobetonu ruchy tych grup muszg byé S$cile
ze sobg zsynchronizowane i dostosowane do szyb-
‘kobci taSmy 22 przeno$nika taémowego 23. Synchro-
‘nizacje tg uzyskuje sie za pomocg centralnego hy-
-draulicznego ukladu sterowniczego, ktéry w pola-
czeniu ze sygnalizacjg elektryczng zapewnia niemal
peing automatyzacje dzialania urzadzenia i zdalne
:sterowanie pracy poszczegblnych narzadéw Kkroje-
nia.

Ukladéw tych nie uwidoczniono na rysunku, gdyz
‘'mogg byé dowolnie rozwigzane w znany sposoéb,
Jjednak dla zrozumienia opisanego ponizej dziatania

urzadzenia nalezy pamietaé, ze wszystkie narzady -
‘hydrauliczne dzialajg pod wplywem impulséw ta--

kiego uktadu.

Wstepnie utwardzona masa gazobetonu 15 w po-
-staci uformowanego bloku po zdjeciu nadrostu zna-
nym urzadzeniem, nieuwidocznionym na rysunku,
‘podawana jest na taSmie 22 przenofnika ta$mo-
‘wego 23 w kierunku narzgd6éw krojenia wzdluzne-
go 1 i poprzecznego 2. Po zejSciu z taSmy 22 blok
gazobetonu, nasuwajgc sie stopniowo na ruszty 3 i 4
‘przesuwany jest na nich poprzez narzady krojenia
na stanowisko odbioru. Z chwilg zajecia odpowied-
nie pozycji na tym stanowisku zostaje zatrzymane
cate urzadzenie wraz z przenofnikiem tasmowym 28,
po czym blok gazobetonu, pokrojony na zadane ele-
menty, uneszony jest za pomoca dZzwigu na belkach
-poprzecznych 34 ramy woézka autoklawowego 35 na
stanowisko torowe, w celu wprowadzenia do auto-
‘klawu, a na stanowisko odbioru ustawia si¢ nowy
woézek autoklawowy.

Przesuwanie bloku gazobetonu 15 na rusztach 3 i
4 polega na tym, ze kazda grupa belek wzdluinych
16 posiada niezaleizny podwoéjny naped od taSmy 22
przeno$nika ta§mowego 23 i od narzadéw napegdo-
wych 28 i 29, przy czym naped od tasmy powoduje
Tuch roboezy rusztéw i przenoszenia bloku gazobe-
tonu, a naped od narzagdéw napedowych 28 i 29 po-
woduje cofanie tych rusztéw w ruchu jalowym, w
celu ponownego przejecia ruchu roboczego.

Ruchy napedowe i jalowe grup belek wzdluznych
16 polegaja na tym, ze z chwilag zamocowania sig
zacisk6w 24 na ta$mie 22 grupa A polaczona z tymi
-zaciskami drazkami 26 zacznie sie przesuwaé na
rolkach 19 w kierunku zgodnym z taSmg 22, przy
czym jezdnie 18 wysuniete sg w najwyzsze swoje
polozenie i sg tak wyregulowane, ze gbrne plasz-
czyzny belek wzdluznych 16 sg na tym samym po-
ziomie co i taéma 22.

Po przejsciu okre$lonego odcinka zaciski 24 od-
mocowuja sie, jezdnie 18 opuszczaja si¢ do doly,
‘wlacza sie narzad napedowy 28, po czym grupa A
rusztébw cofa sie w ruchu jalowym do polozenia
wyjSciowego. Nastepnie jezdnie 18 wysuwaja sig¢ do
g6ry, a zaciski zamocowujg sie ponownie na tas$mie
22 i nastepuje nastepny ruch roboczy tej grupy be-
‘lek wzdtuznych. Grupa B wykonuje takie same ru-
chy jak i grupa A z tym, ze igczy sie z tasma 22 za
‘pomoca zacisk6w 25 i drazkéw 27.

Zasadnicza cecha synchronizacji ruchéw grup A
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i B polega na tym, ze impulsy podawane do. zacis-
kéw 24 i 2B, narzgdéw napedowych 28 i 89 oraz cy-
lindréw 81 i 38 sy tak dobrane, iz gdy np. grupa A
znajduje sie tuz przed zakonezeniem swojego ruchu
roboczego, ruch roboczy otrzymuje grupa B i przez
chwile obie te grupy przesuwaja sie w ruchu robo-
czym razem, po czym grupa A koficzy swéj ruch
roboczy i wlgcza si¢ do niege, gdy z kolei grupa
B znajduje sie tuz przed zakoficzeniem swojego ru-
chu roboczego. Takie skojarzenie §rodkéw technicz-
nych i synchronizacji impulséw sprawiajg, ze blok
gazobetonu jest podpierany i przenoszony przez po-
szczegb6lne grupy rusztow 3 i 4 na niezmiennym po-
ziomie z predkoScig jednostajng zgodng z predkos-
cig taSmy 22.

Wyciecia 33 posiadajg szeroko$§é i giebokosé tak
dobrane, ze belki wzdluzne 16, wykonujac swoje
ruchy, nie dotykaja do belek poprzecznych 34 ramy
woézka autoklawowego 35.

Narzad krojenia poprzecznego 2 wilaczany jest
zgodnie z zaprogramowanym cieciem poprzecznym
z tym, ze z kazdego bloku odcinane sg czota 37, kt6-
re jako odpady masy gazohetonu spadajls do pojem-
nika nieuwidocznionego na rysunku.

Eaczniki 5 stanowig integralng cze$é belek
wzdluznych 16 i sluzg do sztywnego polgczenia obu
rusztow 3 i 4 w calo$é, w celu ominiecia narzadéw
krojenia 11 2. Oczywistym jest, Ze masa gazobetonu
na przestrzeni pomiedzy rusztami 3 i 4 jest niepod-
parta jednak przestrzen ta jest niewielka i jak wy-
kazaly préby bezpieczna bez wzgledu na rodzaj ma-
sy gazobetonu. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do cigcia péiplastycznej masy beto-
nu komérkowego, podawanego do stanowiska kro-
jenia na przenoéniku taémowym, na ktérym odbywa
sie jednocze$nie proces zalewania i wyrastania ma-
sy betonu, cietej na wspomnianym stanowisku kro-
jemism wzdluznie i poprzecznie, znamienne tym, ze
stanowisko krojenia wzdluznego i poprzecznego (1
i 2) umieszczone jest pomiedzy ruchomymi ruszta-
mi (3 i 4), podpartymi na rolkach (19 i 21) i poig-
czonymi ze sobg lgcznikami (5), ktére to ruszty na-
pedzane s3 na przemian taéma (22) przeno$nika po-
dajacego mase gazobetonu i wlasnym narzadem na-
pedowym (28 i 29), przy czym naped rusztéw tasma,
jest ruchem roboczym rusztéw i powoduje przeno-
szenie bloku gazobetonu na tych rusztach, a naped
wlasny sprawia cofanie sie rusztéw w ruchu jalo-
wym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
ruszty (3 i 4) skladaja sie z poszczegdlnych belek
wzdtuznych (16), potaczonych sztywno miedzy soba
w dwie oddzielne grupy, ktére sg polaczone z taSma
(22) za pomoca drazkéw (26 i 27) i zaciskéw (24 i 25),
przy czym jedna grupa belek podparta jest na rol-
kach (19) i jezdniach (18), a druga grupa podparta
jest na rolkach (21) i jezdniach (20).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
jezdnie (18 i 20) osadzone sg przesuwnie w gore i w
dét tak, iz podparte na nich grupy belek wzdluz-
nych\(16) utrzymuja przenoszona masa gazobetonu
na niezmiennym poziomie, przy czym jedna grupa
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belek wzdluznych przekazuje na przemian drugiej
grupie belek wzdluinych przenoszong masg gazobe-
tonu po zréwnaniu swoich pozioméw i wspélnym,
niewielkim przebiegu w ruchu roboczym.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze belki wzdluzne (16) zaopatrzone sg w wyciecia (33),
w ktorych osadzone sg belki poprzeczne (34) ramy
wozka autoklawowego (35).

8

5. Urzadzenie wg zastrz. 1, znamienne tym, Ze zna--
ny narzad krojenia poprzecznego (2) w postaci ram--
ki z przesuwajgca sie¢ w niej strung tngecg, ustawio--
ny jest pod katem (o) do kierunku przesuwajace}
sie masy, przy czym kat ten jest zmieniany zaleznie-
od szybkosci ruchu masy gazobetonu i struny tnacej;
te mase.
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