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Srednica przewodnikéw elektrycznych
zalezy od stosunku, w jakim przewodnik w
przekroju poprzecznym jest wypelniony
przez drut miedziany. Przy przewodnikach
wykonanych z jednego drutu miedzianego,
stosunek ten wynosi 100%, a przy prze-
wodnikach skreconych — do 70% jego po-
wierzchni zewnetrznej. W celu zwigkszenia
tego stosunku przewodnikéw skreconych,
a zwlaszcza przewodnikéw o przekroju po-
przecznym w ksztalcie wycinka kola, prze-
prowadza si¢ przewodnik skrecony przez
odpowiednie walce, pomigdy ktéremi otrzy-
muje on ksztalt odpowiadajacy wigkszemu
stosunkowi wypelnienia.

Sposob ten moze byé latwo przeprowa-
dzany przy przewodnikach prostych, pod-
czas gdy przy przewodnikach, ktére przed

izolowaniem i skreceniem w kabel otrzy-
muja ksztalt srubowy, jaki majq posiada¢
w gotowym kablu (patent polski Nr 14495),
urzadzenie musi byé tak wykonane, aby
przy przeprowadzaniu przewodnika przez
maszyne do skrecania walec obracal sie na-
okolo osi podluznej przewodnika, odpo-
wiednio do kroku linji srubowej.

Na rysunku uwidoczniony jest przyklad
urzadzenia, stuzacego do wykonania spo-
sobu wediug wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku zboku;
fig. 2 — w rzucie poziomym, fig. 3 — w wi-
doku zprzodu; fig. 4 — w przekroju wzdluz
linji A — B na fig. 1; {ig. 5 — maszyne do
skrecania w rzucie pionowym, i fig. 6—ma-
szyne¢ w rzucie poziomym.

Urzadzenie do walcowania, esadzone w



fotyskach 2a, 2b, 2amécowanych na pod-
stawie 1, sklada si¢ z obracajacej si¢ oslo-
hy 3, ktora zaopatrztma jest w wydrazone
czopy i w ktérej umieszczone sa walce 4.
Walce te polaczone sa ze soba zapomoca
kot zebatych 5, wystarcza jednak réwniez
naped jedynie jednego walca. Dzigki ulo-
zyskowaniu walcéw w odpowiednich wy-
cigciach ostony 3, mogg byé¢ one latwo wy-
mieniane. Sruby 7 przyciskaja walce do sie-
bie i utrzymuja je w nadanem polozeniu.
Ostona 3 obraca si¢ przy przeprowadzanlu
przewodnika maokolo jego osi podluznej,
dla ktérego to celu stuzy koto zgbate 8, po-
laczone na stale z ostona 3 i uruchomiane
-przektadnia két zebatych lub przekladnia
taricuchows.

Przekladnia ta jest tak wykonana, iz
szybko§¢ obrotu ostony 3 odpowiada do-
kladnie krokowi linji srubowej, jaka otrzy-
muje walcowany przewodnik w gotowym
kablu, wzglednie obrotowi tej czesci 9 (fig.
5 i 6) maszyny do skregcania, ktéra skreca
zyle tworzacg osnowe w linjg¢ srubowsa i na-
daje wobec tego przewodnikowi pozadany
ksztalt. Do tego celu czesé 9 polaczona jest
za posrednictwem przekladni 10, 12, 11 z o-
stong 3 (fig. 5 1 6). W czesci 13 maszyny
zostaja skrecone naokolo osnowy druty,
tworzace powloke. Przekladnia 10, 11 jest
tak dobrana, iz ilo§é obrotéw ostony 3 od-
powiada dokladnie ilosci obrotéw czesci 9.
W wydrazonym czopie 14 ostony zamoco-
wany jest kaliber 15, ktéry obraca si¢ wraz
z osfong 3 i w ktorym zostaja skrecane w li-

' nj¢ srubowa druty osnowy, doprowadzane
z czgsci 9, jak tez zostaja nawijane na osno-
we druty, doprowadzane z czesci 13. Ka-
liber 15 moze byé nastawiany wzgledem
walcéw odpowiednio do linji $rubowej
przewodnika. Walce zostajg napedzane sil-
nikiem elektrycznym 16, umocowanym na
.ostonie 3 i obracajacym si¢ wraz z nia.
Kontakt slizgowy i pierscienie 17 (fig. 1)
znajdujace si¢ na czopie 18, stuza do do-
prowadzania pradu. Konieczna ilos¢ obro-

tow walcéw 4 osiaga sie zapomoca odpo-
wiedniej przekladni két zebatych, slimako-
wych lub podobnej, umieszczonej pomie-
dzy silnikiem a walcami. _
Przy wykonaniu wedlug fig. 1 — 4, za-
stosowano przekladnie $limakowa. Narzad
19, umieszczony w tej przekladni, stuzy do

wyréwnywania, jezeli ilo§¢ obrotéw wal-
cow jest wigksza niz szybko$é, z ktora

przewodnik zostaje przeprowadzany przez
maszyne i ktéra zalezy od ilosci obrotow
tarczy odbiorczej 20. Szybkosé silnika moz-
na zmieniaé, regulujac sile pradu. Ostona
jest odpowiednio zré6wnowazona.

Druty, ktére otrzymaly w maszynie 9,
13 wymagang linj¢ srubowa, zostaja skre-
cone w kalibrze 15 i walcowane zapomoca
walcéw 4, przyczem oslona 3 wraz z walca-
mi 4 i kalibrem 15 obraca si¢ naokolo osi
podiuznej przewodnika z szybkoscia, réwna
szybkosci czesci 9, ktéra wraz z kalibrem
15 nadaje przewodnikowi pozadany ksztalt
srubowy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania przewodnikéw
o nieckraglym przekroju poprzecznym,
ktére otrzymaty ksztalt linji srubowej,
znamienny tem, Ze oslona (3) walcéw obra-
ca si¢ wraz z walcami (4) i kalibrem (15)
z szybkoscia réwna szybkosci obrotu czessi
(9) maszyny do skregcania, ktéra nadaje
przewodnikowi ksztalt srubowy.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze walce
(4) zostaja napedzane silnikiem (16), ob-
racajacym si¢ wraz z oslong {3) naokolo osi
podiuznej walcowanego przewodnika i u-
ruchomianym zapomoca kontaktow i pier-
$cieni $lizgowych, przyczem pomiedzy wal-
cami a silnikiem zastosowano narzad (19)
do regulowania ilosci obrotéw walcow.

Adolf Rohs.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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