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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wielowarstwowych zbiornikéw wysokoci$nie-
niowych, wykonywanych za pomocg fali uderze-
niowej (dynamicznej) powstalej wskutek detonacji
materialu wybuchowego w os$rodku cieklym.

Stosowane dotychczas sposoby jak: kucie zbior-
nika i obrabianie mechaniczne, owijanie zbiorni-
kow ta$mg stalows, nawijanie zbiornika z cien-
kiej blachy, owijanie zbiornika drutem lub na-
kladanie na zbicrnik pierscieni oraz wykonywa-
nie zbiornikéw wielowarstwowych, wysokoci$nie-
niowych metodg roztlaczania wedilug patentu nr
42479 i nr 4430 wymagajg bardzo kosztownych
urzadzen i pras.

Natomiast spos6b wytwarzania wielowarstwo-
wych, wysokoci$nieniowych zbiornik6w metoda
wybuchowsg, jest o wiele prostszy i bardziej eko-
nomiczny od dotychczasowych ze wzgledu na cal-
kowite wyeliminowanie urzgdzen do roztlaczania
hydraulicznego i zaciskania pokryw dociskowych.

Istota wynalazku polega na ustawieniu zewne-
trznej rury (2), wykonanej z blachy, na dolnym
pierScieniu (1), posiadajgcym uszczelke (3) wyko-
nang z gumy lub innego materiatu.

Rure (2) ustawia sie na uszczelce (3) centrycznie
do osi pierScienia. Do wewngtrz rury (2) wkiada
sie swobodnie drugg rure (4), po czym nakiaca
sie gorny pierscien (5) wraz z uszczelkg (6), usta-
wiajgc pierScien (3) w ten sposob, aby jeden
z otworow (18) umieszczonych w réwnych odleg-
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loSciach od S$rodka pierScienia polgczyl przestrzen
zawarta miedzy rurami (2,4) z otoczeniem.

Nastepnie skrecamy pierScienie (1,5) kilkoma $ru-
bami (7) i przy pomocy prozniowej pompy (8)
pcprzez otwoéor (18), przewod (9) zaopatrzony
w manometr (11) i banke odwadniajgcg (10) wy-
pcmpowujemy powietrze miedzy rurami (2,4).

Na goérny pierScien (1) kladziemy wspornik (12)
i w osi pier§cienia mocujemy do niego ladunek
materialu  wybuchowego (13), najlepiej prochu,
w ksztalcie walca o dilugosci réwnej wysokosci
rury lub w ksztalcie spirali o $rednicy zaleznej od
wewnetrznej $rednicy rury (4). Ladunek wybu-
chowy (13) tgczymy dwoma przewodami elektrycz-
nymi (14) z induktorem (15).

W ten spos6b przygotowany element do roz-
tlaczania przy pomocy dzwigu umieszczamy w ba-
senie (16) napelnionym o$rodkiem cieklym, najle-
piej woda, ktora zwieksza energie fali uderzenio-
wej i ttumi efekt akustyczny wybuchu.

Po odpalaniu ladunku wybuchowego fala ude-
rzeniowa za posrednictwem wody dziala na Scian-
ke wewnetrzng rury rozttaczajac ja.

Wielkosci ladunku i rodzaj sa tak dobrane’ ze
powstate ci$nienie zapewnia dokladne przyleganie
jednej rury do drugiej.

Po wyciggnieciu calo$ci z basenu okreca JSi'E?

-

nakretki (17) na Srubach (7), odklada $ruby i zdej-
muje pierScien (5), po czym wklada sie nastepnie
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rure, czynnos$ci opisane uprzednio powtarza sie 44300 znamienny tym, ze wybuchowy ladunek (13)
az do zalozenia ostatniej rury. w ksztalcie walca lub spirali umieszcza sie we-
wnatrz rozttaczanej rury, a nastepnie caly ele-
ment do roztlaczania zanurza sie w o$rodku cie-

Sposéb wytwarzania wielowarstwowych zbiorni- 5 klym i powoduje wybuch tadunku (13) przy pomo-
nikéw wysokoci$nieniowych wedlug patentu nr cy induktora (15).

Zastrzezenie patentowe
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