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(54) PROFIL-STRANGDICHTUNG AUS ELASTISCHEM MATERIAL FUR FENSTER, TUREN ODER DGL.

(57) Bei einer Profil-Strangdichtung aus elastischem Ma-
terial fir Fenster, Tiiren oder dgl., die mit einem mit
Halterippen (7) versehenen FuBbereich (1) zur Veranke-
rung in einer Aufnahmenut sowie mit einem sich an-
schlieflenden Kopfbereich versehen ist, ist 2wischen
FuB- und Kopfbereich eine Abdeckklippe (3) fir die Auf-
nahmenut angeordnet und der Kopfbereich bildet einen
Hohlquerschnitt aus, der auf seiner Riickseite einen er-
sten Seitensteg (2) in Fortsetzung des FuBbereiches (1) 2
aufweist, der an seinem freien Ende liber einen Quersteg
mit dem freien Ende eines 2weiten Seitensteges (5) ver-
bunden ist, wobei letzterer von der Abdeckklippe (3) D
aus sich vom ersten Seitensteg (2) abspreizend angeord-
net ist, Dabei weist im unbelasteten Zustand der Dich-
tung der Quersteg einen im wesentlichen senkrecht oder -,
bogenfdrmig vom ersten Seitensteg (2) abzweigenden er- 1
sten Stegabschnitt (4a) auf, dessen Ende iiber einen
2weiten Stegabschnitt (4b) mit dem Ende des zweiten
Seitensteges (5) verbunden ist, wobei sich der erste
Stegabschnitt (4a) iiber einen im Inneren des Hohlquer-
schnittes verlaufenden und nahe der Abspreizstelle des
zweiten Stegabschnittes (4b) in den ersten Stegab-
schnitt (4a) miindenden Versteifungssteg (6) unter Aus-
bildung eines weiteren geschlossenen Hohlquerschnittes
(H) auf dem ersten Seitensteg (2) abgestiitzt.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Profil-Strangdichtung aus elastischem Material fiir Fenster, Tiiren oder
dgl., mit einem mit Halterippen versehenen FuBbereich zur Verankerung in einer Aufnahmenut sowie mit einem
sich anschlieBenden Kopfbereich, wobei zwischen FuB- und Kopfbereich eine Abdecklippe fiir die Aufnahmenut
angeordnet ist und wobei der Kopfbereich einen Hohlquerschnitt ausbildet, der auf seiner Riickseite einen in
Fortsetzung des FuBbereiches angeordneten ersten Seitensteg aufweist, der an seinem freien Ende iiber einen
Quersteg mit dem freien Ende eines zweiten Seitensteges verbunden ist, der von der Abdecklippe aus sich von
dem in Fortsetzung des FuBbereiches angeordneten Seitensteg abspreizend angeordnet ist.

Solche Profilstrangdichtungen werden insbesondere im Bereich des Fenster- oder Tiirenbaus als
Fliigelfalzprofile eingesetzt, wobei allerdings der Einsatz einerseits im Fensterbau (insbesondere im
Holzfensterbau) und anderseits als Tiiranschlagprofile bislang in aller Regel unterschiedliche Profilformen
bedingte. Dabei zeigte sich, daB insbesondere bei der Anwendung von Fliigelfalzdichtungen im Holztiirenbereich
die Frage der Toleranzaufnahme und der Dichtwirkung stark gegeniiber der optischen Gestaltung der Dichtung
bzw. deren Funktion als Anschlag-Dimpfer in den Hintergrund trat. Dies jedoch nicht etwa deshalb, weil die
Toleranzaufnahme und die Dichtwirkung als gewiinschte Funktionen weniger wichtig geworden wiren, sondern
aufgrund der Tatsache, daB iibliche Fliigelfalzdichtungen insbesondere dann, wenn sich die Tiirblitter der
Holztiiren etwas verziehen, kaum mehr in der Lage sind, die dabei auftretenden groSen Toleranzen bei
ausreichender Dichtwirkung aufzunehmen. Diese insbesondere bei Holztiiren auftretende Problematik lieB es
bislang in der Regel nicht zu, gleiche Profilformen sowohl im Tiiren- wie im Fensterbau einzusetzen, da die z. B.
im Holzfensterbau bei Verzug des Fensters auftretenden Toleranziiberbriickungen sich in kleineren
GrdBenordnungen als im Holztiirenbau halten.

Hier soll nun die Erfindung Abhilfe schaffen und eine Fliigelfalzdichtung der eingangs genannten Art so
verbessern, da ihre Verwendung sowohl fiir den Holzfensterbau, wie auch gleichzeitig als Tiiranschlagprofil,
insbesondere im Holztiirenbereich, moglich ist und auch im Falle eines groBeren Tiirblattverzuges die
aufiretenden Toleranzen bei dennoch zufriedenstellender Dichtwirkung gut aufgenommen werden kénnen.

Erfindungsgemis wird dies bei einer Profilstrangdichtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht, daB in
unbelastetem Zustand der Dichtung der Quersteg einen im wesentlichen senkrecht (Fig. 4a) oder bogenf6rmig
(Fig. 4b) vom ersten Seitensteg abzweigenden ersten Querstegabschnitt aufweist, dessen Ende iiber einen, in
einem Winkel zum ersten Querstegabschnitt liegenden, zweiten Querstegabschnitt mit dem Ende des zweiten
Seitensteges verbunden ist, wobei sich der ersten Querstegabschnitt iiber einen im Inneren des Hohlquerschnittes
verlaufenden und nahe der Abspreizstelle des zweiten Querstegabschnittes in den ersten Querstegabschnitt
miindenden Versteifungssteg unter Ausbildung eines weiteren geschlossenen Hohlquerschnittes auf dem ersten
Seitensteg abstiitzt. Durch die erfindungsgemiBen MaBnahmen wird eine Profilstrangdichtung geschaffen, bei
welcher der als Verbindung zwischen dem freien Ende des ersten und dem freien Ende des zweiten Seitensteges
dienende Quersteg funktionell eine Zweiteilung erfihrt: er wird némlich in zwei Abschnitte (Stegabschnitte)
aufgeteilt, deren einer (erster Stegabschnitt) den Bereich des Steges umfaBt, der vom ersten Seitensteg ausgeht,
und deren anderer (zweiter Stegabschnitt) die Verbindung vom ersten Stegabschnitt zum freien Ende des zweiten
Seitensteges darstellt. Dabei ist der erste Stegabschnitt mit einer Abknickversteifung gegeniiber dem ersten
Seitensteg, von dem er ausgeht, versehen, so daB auch bei Dichteingriff selbst bei Aufireten von Kriften, die in
Richtung auf ein Verschwenken des ersten Stegabschnittes relativ zum ersten Seitensteg wirksam sind, dennoch
die relative Lage dieser beiden Stege zueinander zumindest bis zum Auftreten ganz erheblicher Zwangskrifte
ungeédndert bleibt. Der zweite Stegabschnitt des Quersteges ist demgegeniiber aber nicht lageversteift, was
bedeutet, daB er sich entsprechend der Annzherung der beiden abzudichtenden Oberfléichen aneinander entsprechend
bewegen kann, d. h. er kann dabei gegeniiber dem ersten Stegabschnitt verschwenken bzw. abknicken. Im
Vergleich zu herkémmlichen Dichtungsprofilen bewirkt somit das erfindungsgemiBe Profil eine Verlagerung des
Anlenkpunktes des beweglichen Steges (zweiter Stegabschnitt) vom Riicken; d. h. dem ersten Seitensteg weg und
seitlich zu diesem um eine gewisse Strecke (ndmlich um die Linge des ersten Stegabschnittes), wobei dieser
Versatz des Verschwenkpunktes fiir den beweglichen Stegabschnitt in Richtung der aufzunchmenden Toleranzen
erfolgt und damit voll der Toleranzaufnahmefahigkeit der Dichtung zugute kommt. Denn wenn z. B. der
bewegliche Querstegabschnitt bei dem erfindungsgeméBen Dichtungsprofil einen ebenso groBen seitlichen
Uberstand tiber seinen Anlenkpunkt in Richtung des Dichtspaltes aufweist wie bei einem herkémmlichen
Dichtungsprofil, bei dem der Anlenkpunkt lediglich am Profilriicken angeordnet ist, dann wird durch die beim
erfindungsgeméBen Dichtungsprofil erfolgte seitliche Versetzung des Anlenkpunktes des beweglichen
Dichtabschnittes (nimlich genau um die Linge des ersten Dichtabschnittes) der insgesamt dichtend iiberbriickbare
Spalt entsprechend vergroBert.

Neben dieser deutlich verbesserten und vergréBerten Toleranzaufnahmefihigkeit wird bei dem
erfindungsgeméBen Dichtungsprofil auch noch ein weiterer und wichtiger Effekt erreicht: némlich dadurch, daB die
Versteifung des ersten Stegabschnittes gegeniiber dem Profilriicken (d. h. dem ersten Seitensteg) durch einen
entsprechend quer verlaufenden Stiitzsteg unter Ausbildung eines weiteren geschlossenen Hohlraumes
vorgenommen wird, bildet der erste Stegabschnitt eine AuBenseite eines in sich geschlossenen Versteifungs-
Hohlquerschnittes aus, der bei geeigneter Ausgestaltung nicht nur die erforderliche Versteifung gegen eine
unerwiinschte Verknickung des ersten Stegabschnittes ergibt (und dadurch den Anlenkpunkt fiir den zweiten,
beweglichen Stegabschnitt im wesentlichen lagefixiert), sondern auch einen (wenn auch in sich steifen)
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Hohlquerschnitt erzeugt, der in Fillen eines besonders kleinen Einbauspieles (etwa bei schwerem Tiirblatt, z. B.
bei Wohnungs- oder Hauseingangstiiren) unter Einwirkung der dabei auftretenden groien Quetschkréfte zusétzlich
etwas verquetscht bzw. gedriickt werden kann, wodurch dann allerdings auch eine deutlich erhthte Dichtkraft
aufgebaut und das Ganze als Anschlagdichtung benutzt werden kann. Bei leichteren Tiirbl4ttern hingegen, etwa
bei Innentiiren, bei denen das Einbauspiel grofer gewihlt ist, findet die Dichtwirkung nur auBerhalb des
geschlossenen Abstiitz-Hohlquerschnittes statt, d. h. das Einbauspiel kann voll von der Beweglichkeit des zweiten
Stegabschnittes und des zweiten Seitensteges tiberdeckt und ausgeglichen werden.

Die erfindungsgemiBe Profildichtung erméglicht nicht nur gegeniiber bisher iiblichen Profildichtungen eine
deutlich vergréBerte Toleranzaufnahmefihigkeit (Dichtausgleich auch im Falle besonders groBer Dichtspalte),
sondern sie stellt auch eine geniigende Abdichtung iiber einen weiteren Toleranzbereich sicher. Dartiberhinaus
kann die Dichtung sowohl bei Tiiren, wie auch bei Fenstern verwendet werden und ist ferner auch als
Anschlagdichtung einsetzbar, wobei hier der geschlossene Hohlquerschnitt der Versteifungsecke die erforderlichen
Anschlag- bzw. Abstiitzkréfte aufbringt, sobald er von den auftretenden Kriften verquetscht werden sollte.

Eine ganz besonders vorzugsweise Ausgestaltung der erfindungsgemiBen Profil-Strangdichtung besteht darin,
daB die Anlenkstelle des zweiten Quer-Stegabschnittes am ersten Quer-Stegabschnitt und/oder die
Verbindungsstelle zwischen dem zweiten Quer-Stegabschnitt und dem zweiten Seitensteg als Gelenkstelle(n)
ausgebildet ist/sind, wobei vorzugsweise diese Gelenkstellen durch eine entsprechende Verringerung der Stegdicke
ausgebildet werden. Die Verringerung der Querschnittdicke kann zweckmiiBigerweise z. B. durch entsprechende
Ortliche Einkerbungen erfolgen. Gegeniiber dem Fall einer reinen Anlenkstelle, bei der z. B. ausschlieBlich die
Steifigkeit des ersten Stegabschnittes die Knickstelle fiir den sich anschlieBenden zweiten Stegabschnitt festlegt,
ist bei der Ausbildung spezieller Gelenkstellen, etwa durch eine Querschnittsverringerung, eine noch prézisere
rtliche Festlegung der Knickstelle gegeben, was fiir viele Einsatzfille wiinschenswert ist.

Die Dicke der einzelnen Stege im Kopfbereich der erfindungsgemiien Profil-Strangdichtung kann in
Abhingigkeit von den jeweils vorgesehenen Einsatzbedingungen gewihlt werden, wobei die unterschiedlichsten
Dickegestaltungen fiir bestimmte Einzelfille wiinschenswert sein kénnen. Besonders vorzugsweise weisen jedoch
bei einer erfindungsgemiBen Profil-Strangdichtung der erste Seitensteg sowie der erste und der zweite
Querstegabschniit eine im wesentlichen gleiche Stegdicke auf, wodurch sich nicht nur im Bereich der Versteifung
zwischen erstem Seitensteg und erstem Stegabschnitt eine gute Steifigkeitsausbildung ergibt, sondern auch fiir
den beweglichen Teil des Quersteges (zweiter Stegabschnitt) sehr giinstige Verbiegeeigenschaften erreicht werden.
Vorzugsweise wird der Versteifungssteg im Querschnitt diinner als der erste Seitensteg und der erste
Querstegabschnitt ausgebildet. Denn es hat sich gezeigt, daB schon bei einem relativ diinnen Versteifungssteg die
erforderliche Steifigkeit des dort ausgebildeten Versteifungs-Hohlquerschnittes erreicht werden kann, wobei gerade
im Hinblick auf den Einsatz der erfindungsgeméBen Profil-Strangdichtung als Anschlagdichtung dennoch eine
gezielte Verformung des solchermaBen ausgebildeten Versteifungs-Hohlquerschnittes bei engem Einbauspiel
moglich ist.

Eine weitere besonders vorzugsweise Ausgestaltung der erfindungsgemiBen Profil-Strangdichtung bestcht
auch darin, daB auf den im Hohlquerschnitt des Kopfbereiches innenliegenden Oberfléchen des zweiten
Seitensteges und/oder des zweiten Quer-Stegabschnittes zueinander parallele Lingsrillen vorgesehen sind. Damit
lassen sich beim Verschweiien solchermaBen ausgebildeter Profile gewisse Vorteile erreichen.

Die Querschnittsausbildung des Versteifungssteges, d. h. dessen Querschnittsverlauf innerhalb des
Hohlquerschnittes des Kopfbereiches, kann in vielerlei Weise entsprechend gewiinschten Einsatzzwecken erfolgen.
Als allgemein besonders vorteilhaft hat es sich jedoch erwiesen, wenn der Versteifungssteg zwischen erstem
Seitensteg und erstem Querstegabschnitt, im Querschnitt gesehen, gewdlbt verlauft. Die Wolbung kann dabei
etwa kreisabschnittférmig (z. B. in Form eines Viertelkreises) oder parabelabschnittférmig gestaltet scin. Der
zwischen dem ersten Seitensteg, dem ersten Stegabschnitt und dem Versteifungssteg ausgebildete Versteifungs-
Hohlquerschnitt kann aber vorteilhafterweise insgesamt auch kreisformig oder elliptisch ausgebildet sein, wobei
dann der erste Stegabschnitt den Teil des AuBenumfanges des entsprechenden Kreis- oder Ellipsen-Querschnittes
umfaBt, der sich bis zu dem Punkt erstreckt, von dem aus tangential dann der weitere Verlauf des Quersteges als
zweiter Stegabschnitt absteht.

Bei einer erfindungsgeméBen Profil-Strangdichtung wird weiterhin mit Vorzug das Ende des zweiten
Seitensteges in unbelastetem Zustand der Dichtung in einer H6he angeordnet, die etwa der Einmiindestelle des
Versteifungssteges in den ersten Seitensteg entspricht.

Es ist weiterhin von Vorteil, wenn bei einer erfindungsgemiBen Profil-Strangdichtung, der zweite Seitensteg
von der Abdecklippe aus zunéchst geradlining vorspringt und in seinem Endbereich eine vom ersten Seitensteg
weggerichtete Kriimmung aufweist, die ihrerseits vorzugsweise kreisbogenabschnittsférmig oder
parabelabschnittsfrmig im Querschnitt verliuft. Bei dieser Ausgestaltung wird bei Dichteingriff bewirkt, daB
sich diese zusitzliche Kriimmung des zweiten Seitensteges bei dessen Annihern an den ersten Seitensteg beim
Verringern des Dichtspaltes in Form einer Rundung nach innen hin auswélbt, die - bei geeigneter Wahl der
Kriimmung - bei Dichteingriff als eine zusétzliche Zwischenabstiitzung gegeniiber dem Profilriicken (erster
Seitensteg) dient.

Es ist weiterhin besonders vorteilhaft, wenn die Stelle, an welcher der zweite Quer-Stegabschnitt vom ersten
Stegabschnitt des Quersteges abzweigt, vom Profilriicken (erster Seitensteg) etwa gleich weit entfernt ist wie die
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Stelle, an welcher der zweite Seitensteg von der Abdecklippe abspreizt. Hierdurch 148t sich bei Dichteingriff eine
besonders giinstige Endlage des dann zusammengedriickten Profilquerschnittes im Kopfbereich erzielen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung im Prinzip beispielshalber noch niher erldutert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemiBe Profil-Strangdichtung im Querschnitt;

Fig. 2 eine zu Fig. 1im Profilquerschnitt spiegelverkehrt ausgebildete Profil-Stran gdichtung, eingebaut in

den Rahmen einer Holztiire, bei nicht-geschlossenem Zustand des Tiirfliigels;

Fig. 3 die Darstellung aus Fig. 2, aber bei vollstindig geschlossenem Tiirfliigel, und

Fig. 4a und b (vergrBerte) Detailschnitte, die andere Formen fiir den Verstirkungssteg zeigen.

Fig. 1 zeigt den Querschnitt durch einen Profil-Dichtungsstrang, der sich in nicht-eingebautem, unbelastetem
Zustand befindet. Dieser aus einem elastischen Werkstoff, vorzugsweise einem geeigneten Kunststoff, etwa
einem Weich-Polyvinylchlorid bestehende Profilstrang weist, in seinem Querschnitt gesehen, einen unteren
FuBbereich (1) auf, an den sich nach oben hin ein Kopfbereich anschlieBt, der seinerseits einen geschlossenen
Hohlquerschnitt darstellt. Der FuBbereich wird nach oben ebenso wie der Kopfbereich nach unten begrenzt durch
eine Abdecklippe (3), die dafiir vorgesehen ist, um bei eingebautem Zustand (vgl. Fig. 2 und Fig. 3) die
Aufnahmenut (14) im Tiirrahmen (oder auch im Fliigel), in die der FuBbereich der Dichtung eingeschoben und
dort mittels am FuBbereich angebrachter Halterippen (7) verankert wird, auf der Oberseite dichtend abzudecken.

Wie Fig. 1 weiter zeigt, wird der einen geschlossenen Hohlquerschnitt ausbildende Kopfbereich des
Profilquerschnitts unten begrenzt von der Abdecklippe (3), seitlich von einem ersten den Profilriicken
ausbildenden und in Verlidngerung des Profilfues sich erstreckenden Seitensteg (2) sowie auf der dem
Dichtungsriicken gegeniiberliegenden Seite von einem zweiten Seitensteg (5), der in einem gewissen Abstand
vom ersten Seitensteg (2) von der Abdecklippe (3) aus schriig, d. h. sich vom Profilriicken abspreizend, nach
oben verliuft. Die Enden der beiden Seitenstege (2) und (5) iiber einen Quersteg miteinander verbunden, der aus
zwei Abschnitten (4a) und (4b) besteht. Der erste Stegabschnitt (4a), der vom Profilriicken (ersten Seitensteg
(2)) aus senkrecht in Richtung auf den abzudichtenden Spalt hin vorspringt, ist auf seiner im Hohlquerschnitt des
Kopfbereiches innenliegenden Seite mittels eines Versteifungssteges (6) gegeniiber dem Profilriicken bzw. ersten
Seitensteg (2) abgestiitzt, wic dies aus Fig. 1 gut ersichtlich ist. Unmittelbar neben der Stelle, wo der
Versteifungssteg (6) in den ersten Stegabschnitt (4a) einmiindet (und zwar vom ersten Seitensteg (2) weg
versetzt), befindet sich dann der Punkt, an dem der zweite Stegabschnitt (4b) des Quersteges in Richtung auf das
freie Ende des zweiten Seitensteges (5) hin abspreizt. Der Versteifungssteg (6) verliuft bei der Darstellung nach
Fig. 1 (im Querschnitt) in Form eines Viertelkreises mit Mittelpunkt in der Ecke, die vom ersten Seitensteg (2)
und vom ersten Stegabschnitt (4a) ausgebildet wird, kann jedoch auch andere Ausbildungsformen haben, wie
solche nur beispielshalber in den Fig. 4a und 4b gezeigt sind: bei der Ausfithrungsform nach Fig. 4a ist der
Querschnitt des Versteifungssteges (6a) ebenfalls viertelkreisfoérmig, hier jedoch mit seiner Kriimmung
entgegengesetzt der Kriimmungsrichtung in Fig. 1 verlaufend, d. h. die Kriimmung ist hier in Richtung auf die
zwischen dem ersten Seitensteg (2) und dem ersten Stegabschnitt (4a) ausgebildete Ecke hin gerichtet. Anstelle
einer solchen Ausbildung kénnte jedoch auch, wie in Fig. 4b gezeigt, der gesamte Hohlquerschnitt, den diese
Versteifung (6b) ausbildet, im Querschnitt kreisférmig ausgebildet sein, wobei sich in diesem Fall der erste
Stegabschnitt (4a) vom Punkt der tangentialen Einmiindung des ersten Seitensteges (2) in die Kreisform bis hin
zum Punkt des tangentialen Verlassens des zweiten Stegabschnittes (4b) erstreckt.

Bei der in Fig. 1 bzw. 4a gezeigten Ausfiihrungsform miindet der zweite Stegabschnitt (4b) des Quersteges
in den ersten Stegabschnitt (4a) iiber eine Gelenkstelle (8), die durch eine 6rtliche Querschnittsverminderung (in
Fig. 1 und 4a in Form einer Lingsrille) ausgebildet wird. Das andere Ende des zweiten Stegabschnittes (4a) liuft
mit dem freien Ende des zweiten Seitensteges (5) unter einem spitzen Winkel (vgl. Fig. 1) zusammen, wobei
auch hier eine Gelenkstelle (10) durch eine entsprechende Einkerbung ausgebildet wird. Auf den im
Hohlquerschnitt innenliegenden Flichen des zweiten Seitensteges (5) sowie des zweiten Stegabschnittes (4b)
sind in Léngsrichtung parallel zueinander verlaufende Rillen (9) kleinen Querschnitts eingelassen, wie dies
insbesondere aus Fig. 1 gut entnehmbar ist. Hierdurch ergeben sich, wenn solche Profile miteinander verschweiBt
werden miissen, besonders giinstige SchweiBverhiltnisse, dariiberhinaus kénnen aber auch die elastischen
Biegeeigenschaften und damit die Riickstellkriifte durch eine geeignete Wahl solchermaBen angebrachter Rillen
beeinfluBt werden.

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Profil ist ersichtlich, daB die Querschnittsdicke (D) des ersten Seitensteges (2),
des ersten Stegabschnittes (4a) und auch des zweiten Stegabschnittes (4b) ungefihr gleich groB gewihlt ist.
Demgegeniiber ist der Versteifungssteg (6) im Querschnitt deutlich diinner ausgebildet, was fiir die gewiinschten
Versteifungseigenschaften vollig ausreichend ist.

Wenn eine solche Dichtung in einer Holztiire eingebaut ist, wie dies die Fig. 2 und 3 zeigen (wobei in den
Fig. 2 und 3 lediglich der Profilquerschnitt spiegelbildlich zu der in Fig. 1 gezeigten Querschnittsform
ausgebildet ist), dann wird zunZichst der FuBbereich der Dichtung in eine entsprechende hierfiir vorgesehene
Aufnahmenut (14) z. B. im Tiirrahmen (11) eingesetzt. Durch eine entsprechende Verbiegung der Halterippen
(7) wird ein sicherer Halt in der Aufnahmenut (14) erzielt, die an ihrer Oberseite von der Abdecklippe (3)
iiberbriickt und dichtend abgeschlossen wird. Mit seiner Riickseite, d. h. dem ersten Seitensteg (2), liegt das -
Profil gegen eine entsprechende Anlagefliche des Tiirrahmens (11) an, wihrend sich das um ein Gelenk (13)
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relativ hierzu verschwenkbare Tiirblatt (12) noch in etwas getffneter Stellung befindet. Fig. 2 zeigt den Zustand,
der beim SchlieBen des Tiirblattes (12) kurz vor Dichteingriff vorliegt. Wird das Tiirblatt (12) weiter
geschlossen, so kommt es zunichst mit seiner abzudichtenden Oberfléiche (15) in Anlagekontakt mit der am
weitesten vorstchenden Kante des Dichtungsprofils, die sich an der Stelle des Zusammenlaufens von zweitem
Stegabschnitt (4b) und zweitem Seitensteg (5) ausbildet. Ein noch weiteres Schliefen der Tiire fiihrt dazu, daf
der zweite Seitensteg (5) und der zweite Stegabschnitt (4b) zunehmend in Richtung auf den ersten Seitensteg
(2) (bzw. den Dichtungsriicken) hin zusammengedriickt werden. Fig. 3 zeigt schlieBlich die End- bzw.
SchlieBstellung der Tiire, wobei zwischen der abzudichtenden Fliche (15) am Tiirblatt (12) und der Anlagefliche

~ fiir den Riicken der Profildichtung der Einbau-Dichtspalt "W" erreicht ist. In dieser Eingriffs-Endstellung ist der

zweite Stegabschnitt (4b) relativ stark um seinen Anlenkpunkt, d. h. das Gelenk (8), relativ zum ersten
Stegabschnitt (4a) verschwenkt, wobei hier der erste Stegabschnitt (4a) infolge der Versteifung durch den
Versteifungssteg (6) in seiner Lage ungeiindert verblieb. Gleichzeitig mit dem Zusammendriicken hat jedoch auch
ein Ausbauchen des zweiten Seitensteges (5) in Richtung auf den ersten Seitensteg( 2) hin stattgefunden, das zu
einer Zwischenabstiitzung an diesem fiihrt, wie sie der Fig. 3 im einzelnen entnehmbar ist. Um dieses
Ausbauchen gezielt vornehmen zu kénnen, ist, wie insbesondere aus Fig. 1 erkennbar, der zweite Seitensteg (5),
der zunichst von der Abdecklippe (3) aus etwa geradlinig abspreizt, in seinem dem Ende zugewandten Bereich
mit einer Kriimmung (R) versehen, mit der er zunchmend zu seinem Ende hin vom Dichtungsriicken bzw. vom
ersten Seitensteg (2) wegspreizt. Gerade hierdurch 148t sich wihrend des SchlieBvorgangs letztendlich eine
SchlieBstellung des Gesamtprofiles erreichen, wie sie in Fig. 3 dargestellt ist: in der Schliefistellung von
Tiirfliigel (12) und Tiirrahmen (11) wird der Dichtspalt (W) vom Kopfbereich der zusammengepreBten
Dichtung gut abgedichtet, wobei das Ende des beweglichen zweiten Stegabschnittes (4b) zusitzlich zu seiner
eigenen elastischen Riickstelifshigkeit auch noch eine Zwischenabstiitzung auf dem Dichtungsriicken durch die
entsprechende Einbauchung des zweiten Seitensteges (5) erhiilt. Je nach Ausbildung der Kriimmung (R) (vgl.
Fig. 1) und des Spreizwinkels zwischen zweitem Seitensteg (5) und zweitem Stegabschnitt (4b) 148t sich eine
unterschiedliche, je nach Einsatzzweck gewiinschte bzw. zweckméBige Ausbildung der Zwischenabstiitzung
beziiglich deren Eindriickform und Stiitzflche bei Dichizustand erreichen.

Solite die in Fig. 3 gezeigte Stellung jedoch noch nicht die SchlieB-Endstellung, sondern vielmehr ein noch
weiteres Verschwenken des Tiirblattes (12) in SchlieSrichtung moglich sein und dadurch ein noch kleinerer
Dichtspalt (W) eintreten konnen, dann ist aus der Darstellung nach Fig. 3 bestens ersichtlich, daB nach einem
nurmehr ganz geringen weiteren SchlieBweg die Anlagefliche (15) des Tiirblattes (12) gegen das Ende des ersten
Stegabschnittes (4a) bzw. den steifen Hohlquerschnitt (H) zur Anlage kommen wird. Ist dieser Zustand erreicht,
wird infolge der erheblich groBeren Steifigkeit des ersten Stegabschnittes (4a) in Verbindung mit dem ihn
abstiitzenden geschlossenen kleinen Stiitz-Hohlquerschnitt (H) eine ganz erhebliche elastische Riickstellkraft
aufgebaut, falls noch weitere SchlieBkrifte wirksam sein sollten. Hierdurch kann die Dichtung auch als
Anschlagdichtung dienen, wobei dann groBe Riickstellkrifte auftreten, wenn die SchlieBkrifte so stark sind, daB
auch der Hohlquerschnitt (H) etwas zusammengedriickt werden sollte.

Es besteht auch die Mdglichkeit, das Dichtungsprofil durch Einbringen von Versteifungseinlagen an
bestimmten Stellen oder durch unterschiedliche Materialkonsistenz iiber den Querschnitt hinweg in Zonen
groBerer und Zonen kleinerer Steifigkeit aufzuteilen, um z. B. an bestimmten Stellen leichter eine Verbiegung zu
ermdglichen, wihrend an anderen Stellen ein stirkerer Widerstand gegen Verbiegung vielleicht gewiinscht ist.
Dies sind jedoch MaBnahmen, die in Abhingigkeit von den jeweiligen Einsatzbedingungen dann, wenn sie
zweckmiBig sein sollten, bei der Profilherstellung vom Fachmann unschwer beriicksichtigt bzw. vorgesehen
werden konnen.

PATENTANSPRUCHE

1. Profil-Strangdichtung aus elastischem Material fiir Fenster, Tiiren oder dgl., mit einem mit Halterippen
versehenen FuBbereich zur Verankerung in einer Aufnahmenut sowie mit einem sich daran anschlieBenden
Kopfbereich, wobei zwischen FuB- und Kopfbereich eine Abdecklippe fiir die Aufnahmenut angeordnet ist und
wobei der Kopfbereich einen Hohlquerschnitt ausbildet, der auf seiner Riickseite einen in Fortsetzung des
FuBbereiches angeordneten ersten Seitensteg aufweist, der an seinem freien Ende iiber einen Quersteg mit dem
freien Ende eines zweiten Seitensteges verbunden ist, der von der Abdecklippe aus sich von dem in Fortsetzung
des FuBlbereiches angeordneten Seitensteg abspreizend angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB in
unbelastetem Zustand der Dichtung der Quersteg einen im wesentlichen senkrecht (Fig. 4a) oder bogenférmig
(Fig. 4b) vom ersten Seitensteg (2) abzweigenden ersten Querstegabschnitt (4a) aufweist, dessen Ende iiber
einen in einem Winkel zum ersten Querstegabschnittt (4a) liegenden zweiten Querstegabschnitt (4b) mit dem
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Ende des zweiten Seitensteges (5) verbunden ist, wobei sich der erste Querstegabschnitt (4a) iiber einen im
Inneren des Hohlquerschnittes verlaufenden und nahe der Abspreizstelle des zweiten Querstegabschnittes (4b) in
den ersten Querstegabschnitt (4a) miindenden Versteifungssteg (6) unter Ausbildung eines weiteren
geschlossenen Hohlquerschnittes (H) auf dem ersten Seitensteg (2) abstiitzt.

2. Profil-Strangdichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Querstegabschnitt (4b)
iiber mindestens eine Gelenkstelle (8; 10) mit dem ersten Querstegabschnitt (4a) und/oder dem zweiten
Seitensteg (5) verbunden ist.

3. Profil-Strangdichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Gelenkstelle(n) (8, 10) durch
eine Verringerung der Stegdicke ausgebildet wird/werden.

4. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der erste
Seitensteg (2) sowie der erste und der zweite Querstegabschnitt (4a, 4b) eine im wesentlichen gleiche Stegdicke
(D) aufweisen.

5. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da der
Versteifungssteg (6) im Querschnitt diinner als der erste Seitensteg (2) und der erste Querstegabschnitt (4a)
ausgebildet ist.

6. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB auf den im
Hohlquerschnitt des Kopfbereiches (2) innenliegenden Oberflichen des zweiten Seitensteges (5) und/oder des
zweiten Querstegabschnittes (4b) zueinander parallele Lingsrillen (9) vorgesehen sind.

7. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf der
Versteifungssteg (6, 6a, 6b) zwischen erstem Seitensteg (2) und erstem Querstegabschnitt (4a), im
Querschnitt gesehen, gewolbt verliuft.

8. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 das Ende des
zweiten Seitensteges (5) in unbelastetem Zustand der Dichtung in einer Hohe angeordnet ist, die etwa der
Einmiindestelle des Versteifungssteges (6) in den ersten Seitensteg (2) entspricht.

9. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite
Seitensteg (5) von der Abdecklippe (3) aus zunZichst geradlinig vorspringt und in seinem Endbereich eine vom
ersten Seitensteg (2) weggerichtete Kriimmung (R) aufweist.

10. Profil-Strangdichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Kriimmung (R) im
Querschnitt kreisbogenabschnittférmig oder parabelabschnittférmig verliuft,

11. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der vom ersten
Seitensteg (2), erstem Quer-Stegabschnitt (4a) und Versteifungssteg (6b) ausgebildete weitere Hohlquerschnitt
(H) kreisformig (Fig. 4b) oder elliptisch ist.

12. Profil-Strangdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Stelle, an
der der zweite Querstegabschnitt (4b) vom ersten Querstegabschnitt (4a) abzweigt, etwa gleich weit vom ersten
Seitensteg (2) entfernt ist wie die Stelle, an welcher der zweite Seitensteg (5) von der Abdecklippe (3)
abspreizt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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