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Sposéb wytwarzania niskotarciowych powtok z tworzyw sztucznych
formowanych na panewkach i czopach

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania niskotarciowych powtok 2 tworzyw
sztucznych formowanych na panewkach i czopach osi i watéw pracujaeych w prézni rzedu 10°¢ Tr.

Stan techniki. Zjawiska tarcia w prdini sq gtdwnie uzaleZnione od catkowitej lub najczgéciej cagéciowej
utraty warstewek powierzchniowych wzrostu intensywnosci parowania i wzrostu temperatury na skutek braku
konwekeji, co powoduje stan posredni miedzy tarciem suchym fizycznie i tarciem suchym technicznie. W takich
warunkach, wskutek wystepowania duzych sit adhez]i, wzgledne przemieszczanie si¢ wsp6tpracujacych powierz-
chni metalowych jest utrudnione, a czesto w ogéle niemoiliwe. Wspdtczynnik tarcia jest bardzo niestabilny
i osiaga du2e wartoéci — powyzej jednosci, a wspGtpracujace powierzchnie wykazuja zukycie awaryjnie w postaci
zataré wskutek masowego wystepowania adhezyjnych potaczen tarciowych — sczepiefi i zrostéw.

Smarowanie w prézni, o ile w ogdle jest dopuszczalne specjalnymi olejami i smarami o niskiej preinoéci par
w temperaturze pokojowej, nie odbywa sie na ogét w sposéb konwencjonalny, rezuftatem czego jest wystgpowa-
nie najczeséciej tarcia granicznego lub jemu bliskiego z mozliwoscia tatwego przerwania cienkiej warstwy smarnej,
co jest réwnoznaczne z zatarciem i awarig urzadzenia.

W warunkach skapego smarowania lub pracy na sucho zasadniczo stosowane sg to2yska z tworzyw
sztucznych.

Znany jest sposéb wytwarzania niskotarciowych warstw z tworzyw sztucznych formowanych na czopach
osi i watéw, jest to opisane w polskim opisie patentowym nr 54.703, w ktérym produktem wyjsciowym jest
#ywica epoksydowa iwypetniacze oraz tkanina bawetniana. Pasek tkaniny bawetnianej, technicznej, tatwo
nasycalnej o szerokosci nieco wigkszej od dfugosci czopa i dtugodci zaleznej od $rednicy czopa oraz zatoZonej
grubosci warstwy nasyca sie uprzednio przygotowang zywice epoksydowg chemoutwardzalng z dodatkiem oleju
silikonowego i ewentualnie wypetniacza proszkowego. Dodatek wypetniacza waha sie w granicach od waitosci
najnizszej do 20%. Powierzchnie czopa odttuszcza sig i pokrywa warstwa tkaniny przesyconej Zywica epoksydo~
wa bez zadnych dodatkéw a nastepnie tkanine nasycong Zywica z wymienionymi wyz2ej sktadnikami nawija sig
na czop. Nastepnie warstwe te utwardza sig przez podgrzewanie do temperatury 30—50°C i przetrzymanie w tej
temperaturze 0,2 — 2 godziny, po czym podgrzewa sie do temperatury 60 — 130°C iwygrzewa si¢ w tej
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Zywica epidian 5 100
Grafit koloidalny 20
Apiezon L 10
Tréjetylenoczteroamina 10

Po starannym wymieszaniu sktadnikéw zalewa sie w formie papierowej umieszczony w niej czop watu
przygotowana kompozycje. Nastepnie poddaje si¢ utwardzona powtoke wygrzaniu w temperaturze okoto 100°C
w celu zmniejszenia w prézni desorpcji gazéw, po czym powtoke obrabia sig skrawaniem na 3adany wymiar.

W odniesieniu do panewek i czopéw przeznaczonych do pracy w préZni wysokiej korzystne jest zastosowa-
nie kompozycji zawierajacej dwusiarczek molibdenu i nastepnie po utwardzeniu poddanie te] kompozycji
wygrzaniu w temperaturze okoto 100°C.

Zastrzetenie patentowe

Spos6b wytwarzania niskotarciowych powtok z tworzyw sztucznych formowanych na panewkach | czo-
pach osi i watéw, pracujacych w szczegélnosci w pré2ni rzedu 1076 Tr z zastosowaniem kompozycji sktadajacej
sie z Zywicy epoksydowej, niskotarciowych wypetniaczy proszkowych w postaci dwusiarczku molibdenu lub
grafitu, tréjetylenoczteroaminy lub innego réwnorzednego utwardzacza i/lub no$nikéw w postaci siatki, wiékien,
nitek, opitek, ziaren wykonanych z materiatéw szklanych, metalowych lub zinnych,znamienny tym, Ze
przed utwardzeniem kompozycji daje si¢ do niej prozniowy smar plastyczny silikonowy lub apiezon w llosei do
30 czesci wagowych na 100 czeéci Zywicy epoksydowej, a nastepnie — w znany sposéb — formuje sig | utwardza
sie powtoke na panewce lub czopie, po czym wygrzewa si¢ utwardzong powtoke w temperaturze ckoto 100°C.
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