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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 27日 (2007.6.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 弾 性 表 面 波 素 子 及 び そ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】
　 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 研 削 す る 研 削 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 弾 性 表 面
波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 研 削 工 程 と 上 記 鏡 面 研 磨 工 程 と の 間 に 上 記 ウ エ ハ 周 縁 部 を 鏡 面 研 磨 す る 周 縁 部 鏡 面
研 磨 工 程 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 弾 性 表 面 波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】
　 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 両 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 裏 面 を 所 定 の 面 粗 さ に 研 削 す る 研 削 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 弾 性 表 面
波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 研 磨 工 程 と 上 記 鏡 面 研 磨 工 程 と の 間 に 上 記 ウ エ ハ 周 縁 部 を 鏡 面 研 磨 す る 周 縁 部 鏡 面
研 磨 工 程 を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 弾 性 表 面 波 素 子
　 　 【 請 求 項 ５ 】
　 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、



　 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 周 縁 部 を 鏡 面 研 磨 す る 周 縁 部 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 研 削 す る 研 削 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 弾 性 表 面
波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】
　 上 記 単 結 晶 材 料 は タ ン タ ル 酸 リ チ ウ ム で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ
か 記 載 の 弾 性 表 面 波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】
　 上 記 単 結 晶 材 料 は ニ オ ブ 酸 リ チ ウ ム で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か
記 載 の 弾 性 表 面 波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】
　 上 記 単 結 晶 材 料 は 水 晶 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 記 載 の 弾 性 表
面 波 素 子 の 製 造 方 法 。
　 　

　 　

　 　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
（ ８ ） 上 記 （ １ ） ～ （ ５ ） い ず れ か に 記 載 さ れ た 弾 性 表 面 波 素 子 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 上
記 単 結 晶 材 料 は 水 晶 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
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【 請 求 項 ９ 】
　 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 研 削 す る 研 削 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と で 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 弾 性 表
面 波 素 子 。

【 請 求 項 １ ０ 】
　 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 両 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 裏 面 を 所 定 の 面 粗 さ に 研 削 す る 研 削 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と で 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 弾 性 表
面 波 素 子 。

【 請 求 項 １ １ 】
　 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 周 縁 部 を 鏡 面 研 磨 す る 周 縁 部 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 研 削 す る 研 削 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、
　 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と で 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 弾 性 表
面 波 素 子 。

（ ９ ） 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚 さ
ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 研 削 す る 研 削 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 鏡 面
研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と で 製 造 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 。
（ １ ０ ） 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚
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さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 両 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ
裏 面 を 所 定 の 面 粗 さ に 研 削 す る 研 削 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工
程 と で 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
（ １ １ ） 単 結 晶 材 料 を 切 断 し ウ エ ハ を 形 成 す る 切 断 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ の 両 面 を 所 定 の 厚
さ ま で 研 磨 す る 研 磨 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 周 縁 部 を 鏡 面 研 磨 す る 周 縁 部 鏡 面 研 磨 工 程 と 、 上
記 ウ エ ハ 表 面 を 研 削 す る 研 削 工 程 と 、 上 記 ウ エ ハ 表 面 を 鏡 面 研 磨 す る 鏡 面 研 磨 工 程 と 、 上
記 ウ エ ハ 表 面 に 素 子 を 形 成 す る 素 子 形 成 工 程 と で 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
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