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Beschreibung 

Die  Erfindung  betrifft  eine  Maschine  zum  Fal- 
ten  von  textilen  Materialbahnen,  insbesondere  von 
Vorhangstoffmustern  gemass  dem  Oberbegriff  des 
Anspruchs  1  und  ein  Verfahren  zum  Falten  der 
textilen  Materialbahnen. 

In  der  Textilbranche  ist  es  bekannt,  fur  be- 
stimmte  Zwecke,  insbesondere  fur  die  Prasenta- 
tion,  textile  Materialbahnen,  insbesondere  Vorhang- 
stoffbahnen  einer  bestimmten  Grosse,  auf  eine  be- 
stimmte  Breite,  beispielsweise  20  cm,  zu  falten.  Bei 
dieser  Standardform  fur  die  Prasentation  solcher 
Stoffbahnen  wird  zudem  verlangt,  dass  bei  der 
gefalteten  Materialbahn  die  Anfangskante  und  die 
Endkante  ubereinanderliegen. 

Das  Falten  der  Stoffbahnen  zur  Erstellung  der 
standardisierten  Prasentationsform  wird  im  wesent- 
lichen  manuell  durchgefuhrt,  wobei  einfache  Hilfs- 
mittel,  beispielsweise  Lineale,  Verwendung  finden. 
Versuche,  das  Zusammenfalten  der  Materialbahnen 
maschinell  und  selbsttatig  durchzufuhren,  haben 
bisher  keinen  Erfolg  gezeigt. 

Es  ist  ausserdem  eine  gattungsgemasse  Vor- 
richtung  bekannt  (CH-A-564  120),  bei  welcher  ein 
Faltgutstuck  auf  einer  mittels  zweier  Gruppen  ver- 
schiebbarer  Platten  in  Quer-  und  in  Langsrichtung 
je  zwei  Mai  gefaltet  wird.  Diese  Vorrichtung  ist 
jedoch  offensichtlich  fur  die  Faltung  kleiner  Tucher 
gedacht  und  eignet  sich  nicht  fur  die  Faltung  lan- 
ger  und  verhaltnismassig  schwerer  Materialbahnen. 
Ausserdem  ist  sie,  z.  T.  bedingt  durch  die  zwei 
Faltrichtungen,  in  ihrem  Aufbau  ziemlich  kompli- 
ziert. 

Der  Erfindung  liegt  demgegenuber  die  Aufgabe 
zugrunde,  eine  Maschine  zum  Falten  auch  langerer 
textiler  Materialbahnen  zu  schaffen,  mit  welcher 
das  Falten  der  textilen  Materialbahnen  schnell  und 
zuverlassig  durchfuhrbar  ist,  wobei  jedoch  die  Ma- 
schine  in  ihrem  Aufbau  einfach  und  deshalb  ko- 
stengunstig  ist. 

Diese  Aufgabe  wird  gemass  der  Erfindung 
durch  die  Merkmale  im  Kennzeichen  des  An- 
spruchs  1  gelost. 

Zweckmassig  ist,  da/S  der  Stoffauflegetisch  als 
feststehende  kreisringstuckformige  Zylinderflache 
und  die  uber  dem  Stoffauflegetisch  hin  und  her 
bewegbar  ausgebildeten  Stoffalt-Schieberplatten 
als  kreisringstuckformige  Zylinderflachen  ausgebil- 
det  sind,  welch  letztere  auf  Kreisbogenstucken  mit 
unterschiedlichen  Radien  urn  eine  gemeinsame 
Schwenkwelle  hin  und  her  schwenkbar  sind. 

Damit  beim  Falten  der  Materialbahnen  An- 
fangskante  und  Endkante  zuverlassig  ubereinander 
zu  liegen  kommen,  kann  auf  der  Bedienungsseite 
der  Maschine  eine  feststehende  Tischflache  mit 
einem  Sensor  vorgesehen  sein,  der  beim  Passieren 
der  Endkante  des  textilen  Materialstuckes  ein  Si- 

gnal  auslost,  mit  dem  die  Maschine  den  Faltvor- 
gang  abbricht  und  hierbei  eine  solche  Teilbahn  der 
Materialbahn  zuruckhalt,  dass  die  Endkante  beim 
Falten  der  zuruckgehaltenen  Teilbahn  mit  der  An- 

5  fangskante  fluchtet. 
Ein  Ausfuhrungssbeispiel  der  Erfindung  ist  in 

der  Zeichnung  dargestellt  und  nachfolgend  be- 
schrieben.  Es  zeigen: 

Fig.  1  eine  schematisch  dargestellte  Seiten- 
io  ansicht  einer  Maschine  zum  Falten 

von  textilen  Materialbahnen, 
Fig.  2  einen  schematisch  dargestellten 

Langsschnitt  der  Maschine,  wobei  je- 
doch  Teile  des  Rahmengestells  der 

75  Maschine  weggelassen  sind, 
Fig.  3  eine  schematisch  dargestellte  Seiten- 

ansicht  einer  Stoffalt-Schieberplatte, 
welche  durch  einen  Fluidlinearmotor 
angetrieben  ist,  und 

20  Fig.  4  eine  schematisch  dargestellte  Seiten- 
ansicht  der  Maschine,  bei  welcher  die 
Stoffalt-Schieberplatten  in  ihrer  End- 
stellung  und  mit  der  gefalteten  Materi- 
albahn  dargestellt  sind. 

25  Die  in  den  Figuren  1  -  4  dargestellte  Maschine 
wird  zum  Falten  von  Dekorationsstoffen,  beispiels- 
weise  Vorhangmustern  verwendet,  welche  nach 
dem  Falten  mit  einem  Bugel  versehen,  beschriftet 
und  in  dieser  Form  prasentiert  werden.  Die  Maschi- 

30  ne  weist  ein  im  wesentlichen  quaderformiges  Rah- 
mengestell  1  auf,  welches  aus  Vertikalstaben  2  und 
Horizontalstaben  3  zusammengesetzt  ist.  In  Figur  1 
sind  die  Stabe  2,3  teilweise  sichtbar.  Sie  konnen 
aus  Winkelprofilen  oder  Vierkantrohren  bestehen. 

35  Den  oberen  Abschluss  der  Rahmengestells  1  bildet 
eine  Tischflache  4,  welche  in  eine  vordere  Teilfla- 
che  5  und  in  eine  hintere  Teilflache  6  unterteilt  ist. 
Zwischen  den  beiden  Teilflachen  5,6  liegt  eine  sich 
uber  die  ganze  Breite  des  Rahmengestells  erstrek- 

40  kende  Oeffnung  7,  durch  welche  der  Zugang  zu 
der  eigentlichen  Falteinrichtung  ermoglicht  wird. 

Im  Rahmengestell  1  ist  eine  sich  uber  die 
ganze  Breite  des  Rahmengestells  erstreckende 
Schwenkwelle  8  gelagert.  Hierzu  ist  an  den  Stirn- 

45  seiten  des  Rahmengestells  1  je  ein  Lagersockel  9 
befestigt,  auf  welchen  ein  Lagergehause  10  abge- 
stutzt  ist,  in  welchem  die  Schwenkwelle  8  gelagert 
ist. 

Auf  dem  Lagersockel  9  ist  weiter  ein  Stoffaufle- 
50  getisch  11  abgestutzt,  welcher  eine  kreisringstuck- 

formige  Zylinderflache  13  bildet,  auf  welcher  im 
Bereich  der  Scheitelpartie  eine  Tischflache  12  ver- 
legt  ist.  Die  Tischflache  12  erstreckt  sich  ebenfalls 
uber  die  gesamte  Breite  des  Rahmengestells  1.  An 

55  einer  der  beiden  Tischkanten  14  ist  eine  Klemm- 
vorrichtung  15  in  Form  eines  Klemmwinkels  ange- 
ordnet,  welcher  durch  einen  Linearmotor,  beispiels- 
weise  einen  Pneumatik-Linearmotor  (nicht  darge- 
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stellt),  von  der  Tischflache  12  weg  und  zu  dersel- 
ben  hin  bewegt  werden  kann.  Ueber  der  die  Tisch- 
flache  12  tragenden  Zylinderflache  13  sind  beid- 
seits  der  Schwenkwelle  8  Stoffalt-Schieberplatten 
16  angeordnet,  welche  von  beiden  Seiten  her  uber 
die  Tischflache  12  schwenkbar  sind.  Dies  wird 
durch  unterschiedlich  grosse  Radien  der  einzelnen 
Stoffalt-Schieberplatten  16  ermoglicht. 

Die  Anordnung  der  Stoffalt-Schieberplatten  16 
ist  aus  Figur  1  erkennbar.  Die  Schieberplatten  16 
sind  zur  Kennzeichnung  mit  romischen  Ziffern  l-VII 
versehen.  Die  Schieberplatten  mit  den  geraden  Zif- 
fern  liegen  in  Figur  1  auf  der  rechten  Seite  und  die 
Schieberplatten  mit  den  ungeraden  Ziffern  auf  der 
linken  Seite.  Die  Schieberplatte  I  liegt  am  nachsten 
bei  der  Klemmvorrichtung  15  und  weist  somit  den 
kleinsten  Radius  auf.  Entsprechend  den  Ziffern 
werden  die  Radien  der  weiteren  Schieberplatten  16 
immer  grosser,  wobei  die  Schieberplatte  VII  mit 
dem  grossten  Radius  den  Abschluss  bildet. 

Auf  der  vorderen  Teilflache  5  ist  in  der  Tisch- 
flache  ein  Sensor  17  eingebaut,  welcher  die  Aufga- 
be  hat,  beim  Falten  der  textilen  Materialbahn  20  die 
Anwesenheit  der  Endkante  19  festzustellen  und 
dies  durch  ein  Signal  zu  melden.  Die  Bedienungs- 
seite  der  Maschine  befindet  sich  auf  der  Seite  der 
vorderen  Teilflache  5. 

In  Figur  2  ist  schematisch  dargestellt,  wie  die 
Stoffalt-Schieberplatten  16  bewegt  werden.  Die 
Schieberplatten  16  sind  freitragend  ausgebildet, 
wobei  sie  an  einem  scheibenformigen  Arm  21  be- 
festigt  sind.  Die  Kontur  des  Armes  21  ist  in  Figur  3 
dargestellt,  welche  im  wesentlichen  eine  angena- 
herte  Dreieckform  aufweist.  Diese  Form  tragt  zu- 
dem  zur  Verstarkung  der  einseitig  abgestutzten 
Stoffalt-Schieberplatten  16  bei. 

Die  Arme  21  sind  auf  der  feststehenden  Welle 
8  drehbar  gelagert  und  werden  einzeln  angetrie- 
ben,  wie  dies  aus  Figur  3  ersichtlich  ist.  An  jedem 
Arm  21  ist  ein  Antriebshebel  22  befestigt,  an  des- 
sem  freien  Ende  23  die  Kolbenstange  24  eines 
Pneumatikzylinders  25  angreift.  De  Pneumatikzylin- 
der  25  ist  am  Rahmengestell  1  abgestutzt.  Die  fur 
den  Antrieb  des  Pneumatikzylinders  25  benotigte 
Pressluft  wird  von  einer  Druckwelle  26  uber  eine 
Steuerung  27  geliefert. 

Auf  Figur  4  sind  die  sieben  Stoffalt-  Schieber- 
platten  16  in  der  Faltstellung  dargestellt,  in  welche 
sie  durch  die  sieben  Pneumatikzylinder  25  ge- 
schwenkt  wurden.  Ortsfest  ist  dagegen  nur  der 
Stoffauflegetisch  11. 

Der  Faltvorgang  mit  der  beschriebenen  Ma- 
schine  wird  anhand  von  Figur  4  beschrieben,  wel- 
che  eine  ahnliche  Ansicht  wie  in  Figur  1  zeigt. 

Samtliche  Schieber  16  befinden  sich  in  der  in 
Figur  1  dargestellten  Ruhelage.  Nun  wird  die  Stoff- 
bahn  20  durch  die  Oeffnung  7  auf  den  Stoffauflege- 
tisch  1  1  gebracht  und  dort  mit  seiner  Anfangskante 

28  in  die  geoffnete  Klemmvorrichtung  15  eingelegt. 
Dann  wird  am  Bedienungskasten  (nicht  dargestellt) 
der  Klemmvorgang  gestartet.  Zunachst  wird  die 
Klemmvorrichtung  15  betatigt,  wodurch  der 

5  Klemmwinkel  gegen  die  Tischflache  12  bewegt  und 
die  Anfangskante  28  der  Stoffbahn  20  festge- 
klemmt  wird.  Die  Klemmung  erfolgt  hierbei  auf  der 
ganzen  Lange  der  Anfangskante  28.  Nach  der  er- 
folgten  Klemmung  wird  die  Faltoperation  eingelei- 

io  tet,  wobei  zunachst  der  Schieber  I  parallel  zum 
Stoffauflegetisch  11  uber  diesen  hinweg  bewegt 
wird,  bis  die  erste  Faltkante  31  in  der  gewunschten 
Position  ist.  Hierauf  wird  der  Schieber  II  von  der 
Gegenseite  aus  gestartet.  Der  Schieber  II  nimmt 

is  nun  die  Materialbahn  20  uber  die  Schieberplatte  I 
zuruck.  Wenn  die  zweite  Faltkante  32  der  Schie- 
berplatte  II  senkrecht  uber  die  eingeklemmte  An- 
fangskante  28  zu  liegen  kommt,  wird  die  Schieber- 
platte  II  angehalten  und  die  Schieberplatte  III  ge- 

20  startet.  Die  Schieberplatte  III  kann  in  ihrem 
Schwenkbereich  durch  einen  bewegbaren  Anschlag 
(nicht  sichtbar)  eingestellt  werden.  Damit  konnen 
vor  dem  Falten  einer  Materialbahn  Abweichungen 
in  deren  Grosse  berucksichtigt  werden.  Die  Falt- 

25  kante  33  des  Schiebers  III  braucht  demgemass 
nicht  genau  uber  der  Faltkante  31  zu  liegen. 

Nach  dem  Schieber  III  wird  der  Schieber  IV 
gestartet,  dessen  Faltkante  34  uber  der  Faltkante 
32  des  Schiebers  II  liegt.  Dann  wird  der  Schieber  V 

30  gestartet,  welcher  eine  weitere  Faltkante  35  senk- 
recht  uber  der  Faltkante  31  der  Schieberplatte  I 
bildet. 

Hierauf  wird  nicht  die  Schieberplatte  VI,  son- 
dern  vorher  noch  die  Schieberplatte  VII  gestartet, 

35  welche  mit  ihrer  Kante  senkrecht  uber  der  Faltkan- 
te  35  angehalten  wird.  Nun  wird  die  Schieberplatte 
VI  gestartet,  welche  zwischen  die  Schieberplatten 
VI  und  VII  fahrt  und  die  Materialbahn  solange  mit- 
nimmt,  bis  der  Sensor  17  die  Endkante  19  signali- 

40  siert,  wodurch  die  Bewegung  der  Schieberplatte  VII 
gestoppt  wird.  Als  letztes  wird  nun  die  zuruckgehal- 
tene  Endpartie  38  mit  der  Endkante  19  manuell 
uber  die  Schieberplatte  VII  gelegt.  Damit  ist  der 
Faltvorgang  beendet. 

45  Zum  Entfernen  der  gefalteten  Materialbahn  aus 
der  Maschine  wird  die  Klemmvorrichtung  15  geoff- 
net  und  die  Materialbahn  seitlich  ausgefahren,  was 
im  Hinblick  auf  die  einseitige  Lagerung  der  Stoffalt- 
Schieberplatten  16  moglich  ist.  Dann  werden  die 

50  Stoffalt-Schieberplatten  16  wieder  in  die  in  Figur  1 
dargestellte  Ruhestellung  gebracht,  das  heisst  die 
ungeraden  Schieberplatten  werden  auf  die  Seite 
der  Klemmvorrichtung  15  geschwenkt  und  die  ge- 
raden  Schieberplatten  auf  die  Gegenseite.  Die  Ma- 

55  schine  ist  damit  wieder  startbereit  fur  den  nachsten 
Faltvorgang. 

Da  die  beschriebene  Maschine  mit  urn  die 
Schwenkwelle  8  schwenkbaren  Stoffalt-Schieber- 
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platten  16  ausgerustet  ist,  ermoglicht  dies  einen 
recht  einfachen  Aufbau  der  Maschine.  Die  einzel- 
nen  Bewegungen  der  Schieberplatten  werden 
durch  eine  Steuerung  gesteuert,  die  zweckmassig 
mit  einem  Prozessor  ausgerustet  ist,  mit  welchem 
der  Faltvorgang  programmiert  werden  kann. 

Es  ist  aber  auch  moglich,  anstelle  der  kreisfor- 
mig  schwenkbaren  Stoffalt-Schieberplatten  16  line- 
ar  bewegte  Stoffalt-Schieberplatten  zu  verwenden. 

Patentanspruche 

1.  Maschine  zum  Falten  von  textilen  Materialbah- 
nen,  insbesondere  von  Vorhangstoffmustern, 
mit  welcher  die  Materialbahn  in  Teilbahnen  be- 
stimmter  Breite  gefaltet  und  diese  Teilbahnen 
lagenweise  ausfeinandergelegt  werden,  wobei 
die  Anfangskante  (28)  der  Materialbahn  (20) 
und  die  Endkante  (19)  derselben  senkrecht 
ubereinander  zu  liegen  vorgesehen  sind  und 
mehrere  Stoffalt-Schieberplatten  (16)  hin  und 
her  bewegbar  gelagert  sind,  welche  mit  Ab- 
stand  angeordnet  und  in  einer  bestimmten  Rei- 
henfolge  zur  Bildung  der  Falten  verschiebbar 
sind,  dadurch  gekennzeichnet,  dass  auf  ei- 
nem  feststehenden  Stoffauflegetisch  (11),  uber 
welchem  die  Stoffalt-Schieberplatten  (16)  be- 
wegbar  sind,  eine  Stoffklemmvorrichtung  (15) 
zum  Festklemmen  der  Anfangskante  (28)  der 
Materialbahn  angeordnet  ist. 

2.  Maschine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dass  der  Stoffauflegetisch  (11)  als 
feststehende,  kreisringstuckformige  Zylinder- 
flache  und  die  uber  den  Stoffauflegetisch  hin 
und  her  bewegten  Stoffalt-Schieberplatten  (16) 
als  kreisringstuckformige  Zylinderflachen  aus- 
gebildet  sind,  welch  letztere  auf  Kreisbogen- 
stucken  mit  unterschiedlichen  Radien  urn  eine 
gemeinsame  Schwenkwelle  (8)  hin  und  her 
schwenkbar  sind. 

3.  Maschine  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch 
gekennzeichnet,  dass  auf  der  Bedienungsseite 
der  Maschine  eine  feststehende  Tischflache 
(5)  mit  einem  Sensor  (17)  vorgesehen  ist,  der 
beim  Passieren  der  Endkante  der  textilen  Ma- 
terialbahn  (20)  ein  Signal  auslost,  mit  dem  die 
Maschine  den  Faltvorgang  abbricht  und  hierbei 
eine  solche  Teilbahn  (38)  der  Materialbahn 
(20)  zuruckhalt,  dass  die  Endkante  (19)  beim 
Falten  der  zuruckgehaltenen  Teilbahn  senk- 
recht  uber  der  Anfangskante  (28)  der  Material- 
bahn  liegt. 

4.  Maschine  nach  Anspruch  2,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dass  die  Stoffalt-Schieberplatten  (16) 
einseitig  fur  den  freien  Stoffabzug  aus  der  Ma- 

schine  einseitig  nur  an  einem  Ende  an  einem 
Schwenkarm  (21)  befestigt  sind. 

5.  Maschine  nach  Anspruch  4,  dadurch  gekenn- 
5  zeichnet,  dass  der  Schwenkarm  (21)  mit  einem 

Antriebshebel  (22)  verbunden  ist,  an  dessen 
freiem  Ende  ein  Linearmotor,  zum  Beispiel  ein 
Pneumatikzylinder  (25),  angreift. 

io  6.  Maschine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dass  die  Stoffalt-Schieberplatten  (16) 
wechselweise  auf  der  einen  oder  der  anderen 
Langsseite  des  Stoffauflegetisches  (11)  in  Ru- 
hestellung  sind,  wobei  die  der  Stoffklemmvor- 

15  richtung  (15)  am  nachsten  liegende  Stoffalt- 
Schieberplatte  beim  Faltvorgang  die  zuerst  be- 
tatigte  Schieberplatte  ist. 

7.  Maschine  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
20  zeichnet,  dass  eine  der  mittleren  Stoffalt-Schie- 

berplatten  (16)  mit  einem  verschiebbaren  An- 
schlag  ausgerustet  ist,  durch  den  der 
Schwenkweg  dieser  Schieberplatte  einstellbar 
ist. 

25 
8.  Verfahren  zum  Falten  von  textilen  Materialbah- 

nen,  dadurch  gekennzeichnet,  dass  die  Materi- 
albahn  (20)  auf  eine  feststehende  Tischflache 
(11)  aufgelegt  und  an  ihrer  Anfangskante  (28) 

30  geklemmt  wird,  worauf  die  der  Tischflache  am 
nachsten  liegende  erste  Stoffalt-Schieberplatte 
(I)  zur  Bildung  der  ersten  Falte  (31)  uber  die 
Tischflache  (11)  geschoben  wird,  worauf  zur 
Bildung  der  zweiten  Falte  (32)  die  auf  der 

35  Gegenseite  der  Tischflache  zuunterst  liegende 
zweite  Stoffalt-Schieberplatte  (II)  uber  die  erste 
Schieberplatte  geschoben  wird,  worauf  von  der 
Seite  der  ersten  Schieberplatte  die  dritte 
Schieberplatte  (III)  auf  die  zweite  Schieberplat- 

40  te  geschoben  wird  und  so  fort. 

9.  Verfahren  nach  Anspruch  8,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dass  die  zweitletzte  Schieberplatte 
(VI)  zur  Bildung  der  zweitletzten  Falte  (36)  nur 

45  so  weit  zwischen  die  drittletzte  und  die  letzte 
Schieberplatte  (V,  VII)  geschoben  wird,  bis  ein 
Sensor  (17)  die  Endkante  (19)  der  Material- 
bahn  (20)  feststellt  und  das  verbleibende  Ende 
(38)  uber  die  bereits  fruher  positionierte  letzte 

50  Schieberplatte  (VII)  gelegt  wird,  worauf  die  fer- 
tiggefaltete  Materialbahn  seitlich  von  den 
Stoffalt-Schieberplatten  (16)  abgezogen  wird. 

Claims 
55 

1.  Machine  for  folding  textile  material  webs,  in 
particular  curtain  fabric  samples,  with  which 
the  material  web  is  folded  into  partial  webs  of 

4 
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certain  width  and  these  partial  webs  are  laid 
one  upon  the  other  layer-wise,  with  the  starting 
edge  (28)  of  the  material  web  (20)  and  the  end 
edge  (19)  of  the  same  being  provided  50  that 
they  can  lie  vertically  one  over  the  other  and 
several  fabric  fold  slider  plates  (16)  being 
mounted  such  that  they  can  be  moved  to  and 
fro,  said  slider  plates  being  arranged  with 
spacing  and  being  displaceable  in  a  certain 
sequence  for  the  purpose  of  forming  the  folds, 
characterised  in  that  a  fabric-clamping  arrange- 
ment  (15)  for  firmly  clamping  the  starting  edge 
(28)  of  the  material  web  is  arranged  on  a  fixed 
fabric-feed  table  (11)  over  which  the  fabric  fold 
slider  plates  (16)  can  be  moved. 

2.  Machine  according  to  claim  1  ,  characterised  in 
that  the  fabric-feed  table  (11)  is  formed  as  a 
fixed,  circular  ring  sector-shaped  cylinder  sur- 
face  and  the  fabric  fold  slider  plates  (16)  which 
move  to  and  fro  over  the  fabric-feed  table  are 
formed  as  circular  ring  sector-shaped  cylinder 
surfaces  which  can  be  swung  to  and  fro  on 
circular  arc  sectors  with  different  radii  about  a 
common  swing  shaft  (8). 

3.  Machine  according  to  claim  1  or  2,  charac- 
terised  in  that  a  fixed  table  surface  (5)  is  pro- 
vided  on  the  operating  side  of  the  machine, 
having  a  sensor  (17)  which  with  the  passing  of 
the  end  edge  of  the  textile  material  web  (20) 
releases  a  signal  with  which  the  machine  ab- 
orts  the  folding  process  and  with  this  holds 
back  such  a  partial  web  (38)  of  the  material 
web  (20)  that  the  end  edge  (19),  when  folding 
the  partial  web  which  has  been  held  back,  lies 
vertically  above  the  starting  edge  (28)  of  the 
material  web. 

4.  Machine  according  to  claim  2,  characterised  in 
that  the  fabric  fold  slider  plates  (16)  on  the  one 
side  for  the  free  withdrawal  of  fabric  from  the 
machine  on  the  one  side  are  secured  only  at 
one  end  to  a  swinging  arm  (21). 

5.  Machine  according  to  claim  4,  characterised  in 
that  the  swinging  arm  (21)  is  connected  with  a 
drive  lever  (22)  at  the  free  end  of  which  there 
acts  a  linear  motor,  for  example  a  pneumatic 
cylinder  (25). 

6.  Machine  according  to  claim  1  ,  characterised  in 
that  the  fabric  fold  slider  plates  (16)  are  in  the 
rest  position  alternately  on  the  one  or  the  other 
longitudinal  side  of  the  fabric-feed  table  (11), 
the  fabric  fold  slider  plate  lying  next  to  the 
fabric-clamping  arrangement  (15)  being  the 
slider  plate  which  is  actuated  first  during  the 

folding  process. 

7.  Machine  according  to  claim  1  ,  characterised  in 
that  one  of  the  central  fabric  fold  slider  plates 

5  (16)  is  fitted  with  a  displaceable  stop  by  means 
of  which  the  path  of  swing  of  this  slider  plate  is 
adjustable. 

8.  Method  for  folding  textile  material  webs, 
io  characterised  in  that  the  material  web  (20)  is 

laid  upon  a  fixed  table  surface  (11)  and  is 
clamped  at  its  starting  edge  (28),  whereupon 
the  first  fabric  fold  slider  plate  (I)  lying  next  to 
the  table  surface  is  slid  over  the  table  surface 

is  (11)  for  the  purpose  of  forming  the  first  fold 
(31),  whereupon  for  the  purpose  of  forming  the 
second  fold  (32)  the  second  fabric  fold  slider 
plate  (II)  lying  right  at  the  bottom  on  the  op- 
posite  side  of  the  table  surface  is  slid  over  the 

20  first  slider  plate,  whereupon  the  third  slider 
plate  (III)  is  slid  from  the  side  of  the  first  slider 
plate  onto  the  second  slider  plate,  and  so  on. 

9.  Method  according  to  claim  8,  characterised  in 
25  that  the  second  last  slider  plate  (VI)  for  the 

purpose  of  forming  the  second  last  fold  (36)  is 
only  slid  so  far  between  the  third  last  and  the 
last  slider  plate  (V,  VII)  until  a  sensor  (17) 
detects  the  end  edge  (19)  of  the  material  web 

30  (20)  and  the  remaining  end  (38)  is  laid  over  the 
last  slider  plate  (VII)  already  positioned  earlier, 
whereupon  the  ready  folded  material  web  is 
drawn  off  laterally  from  the  fabric  fold  slider 
plates  (16). 

35 
Revendicatlons 

1.  Machine  pour  le  pliage  de  bandes  de  matiere 
textile,  notamment  des  echantillons  de  rideaux, 

40  avec  laquelle  la  bande  est  pliee  en  bandes 
partielles  de  largeur  determinee  et  ces  bandes 
partielles  sont  superposees  en  couches,  le 
bord  initial  (28)  de  la  bande  (20)  et  le  bord 
terminal  (19)  de  celle-ci  etant  prevus  pour  se 

45  superposer  perpendiculairement  et  plusieurs 
plaques  coulissantes  de  pliage  d'etoffe  (16), 
qui  sont  disposees  espacees  et  peuvent  cou- 
lisser  dans  un  certain  ordre  pour  former  les 
plis,  etant  montees  deplagables  dans  un  mou- 

50  vement  de  va-et-vient,  caracterisee  en  ce  qu'il 
est  prevu,  sur  une  table  d'appui  d'etoffe  (11), 
fixe,  sur  laquelle  les  plaques  coulissantes  de 
pliage  d'etoffe  (16)  sont  deplagables,  un  dispo- 
sitif  de  serrage  d'etoffe  (15)  pour  fixer  le  bord 

55  initial  (28)  de  la  bande  de  matiere. 

2.  Machine  selon  la  revendication  1,  caracterisee 
en  ce  que  la  table  d'appui  d'etoffe  (11)  est  une 

5 
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surface  cylindrique  fixe,  en  forme  de  segment 
de  cercle  et  les  plaques  coulissantes  de  pliage 
d'etoffe  (16)  deplacees  dans  un  mouvement  de 
va-et-vient  sur  la  table  d'appui  d'etoffe,  sont 
des  surfaces  cylindriques  en  forme  de  seg- 
ments  de  cercle,  ces  dernieres  pouvant  pivoter 
d'un  cote  et  de  I'autre,  autour  d'un  axe  de 
pivotement  (8)  commun,  sur  des  arcs  de  cer- 
cle  de  rayon  different. 

Machine  selon  la  revendication  1  ou  2,  caracte- 
risee  en  ce  qu'il  est  prevu,  sur  le  cote  com- 
mande  de  la  machine,  une  surface  de  table  (5) 
fixe  avec  un  capteur  (17)  qui,  lorsque  passe  le 
bord  terminal  de  la  bande  de  matiere  textile 
(20),  declenche  un  signal  par  lequel  la  machi- 
ne  interrompt  le  pliage  et  retient  une  bande 
partielle  (38)  de  la  bande  de  matiere  20,  telle 
que  le  bord  terminal  (19)  repose  perpendiculai- 
rement  sur  le  bord  initial  (28)  de  la  bande  de 
matiere,  au  moment  du  pliage  de  la  bande 
partielle  retenue. 

Machine  selon  la  revendication  1,  caracterisee 
en  ce  que  les  plaques  coulissantes  de  pliage 
d'etoffe  (16)  sont  fixees  d'un  cote,  a  une  extre- 
mite  seulement  d'un  bras  pivotant  (21),  pour  la 
libre  extraction  de  I'etoffe  hors  de  la  machine. 

10 

15 

20 

25 

surface  de  table,  est  poussee  sur  la  surface  de 
table  (11),  pour  former  le  premier  pli  (31), 
apres  quoi,  pour  former  le  deuxieme  pli  (32),  la 
deuxieme  plaque  coulissante  de  pliage  d'etoffe 
(II),  situee  en-dessous  sur  la  face  opposee  de 
la  surface  de  table,  est  poussee  sur  la  premie- 
re  plaque  coulissante,  apres  quoi,  a  partir  du 
cote  de  la  premiere  plaque  coulissante,  la  troi- 
sieme  plaque  coulissante  (III)  est  poussee  sur 
la  deuxieme  plaque  coulissante  et  ainsi  de 
suite. 

Procede  selon  la  revendication  8,  caracterise 
en  ce  que  I'avant-derniere  plaque  coulissante 
(VI)  est  poussee  entre  I'avant-avant-derniere  et 
la  derniere  plaque  coulissante  (V,  VII),  jusqu'a 
ce  qu'un  capteur  (17)  detecte  le  bord  terminal 
(19)  de  la  bande  de  matiere  (20)  et  que  I'extre- 
mite  (38)  restante  soit  posee  sur  la  derniere 
plaque  coulissante  (VII)  deja  positionnee  au 
prealable,  apres  quoi  la  bande  de  matiere 
pliee,  finie,  est  extraite  lateralement  des  pla- 
ques  coulissantes  de  pliage  d'etoffe  (16). 

5.  Machine  selon  la  revendication  4,  caracterisee  30 
en  ce  que  le  bras  pivotant  (21)  est  relie  a  un 
levier  d'entraTnement  (22)  a  I'extremite  libre 
duquel  agit  un  moteur  lineaire,  par  exemple  un 
verin  pneumatique  (25). 

35 
6.  Machine  selon  la  revendication  1,  caracterisee 

en  ce  que  les  plaques  coulissantes  de  pliage 
d'etoffe  (16)  sont  alternativement  en  position 
de  repos  sur  I'un  ou  I'autre  grand  cote  de  la 
table  d'appui  d'etoffe  (11),  la  plaque  coulissan-  40 
te  de  pliage  d'etoffe  la  plus  proche  du  disposi- 
tif  de  serrage  d'etoffe  (15)  etant  la  plaque 
coulissante  actionnee  la  premiere  pendant  le 
pliage. 

45 
7.  Machine  selon  la  revendication  1,  caracterisee 

en  ce  que  I'une  des  plaques  coulissantes  de 
pliage  d'etoffe  (16)  centrales  est  equipee  d'une 
butee  coulissante  par  laquelle  la  distance  de 
pivotement  de  cette  plaque  coulissante  est  re-  so 
glable. 

8.  Procede  pour  le  pliage  de  bandes  de  matiere 
textile,  caracterise  en  ce  que  la  bande  de 
matiere  (20)  est  deposee  sur  une  surface  de  55 
table  (11)  fixe  et  serree  sur  son  bord  initial 
(28),  apres  quoi  la  premiere  plaque  coulissante 
de  pliage  d'etoffe  (I),  la  plus  proche  de  la 

6 
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