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64 Sockel fiir einen Schrank.

Der Sockel (1) umfasst vier in Gehrung geschnittene

Profilleisten (3, 5). In den im Querschnitt c-formigen
Profilleisten (3, 5) sind Rippen (13) oder Abséatze (15) aus-
gebildet, die das Einschieben einer Zugstange (17) ermég-
lichen. Durch die angrenzenden Profilleisten hindurch wer-
den Schrauben (33) in die Schraubkanale in der Zugstan-
ge (17) eingedreht und dadurch die Profilleisten (3, 5)
miteinander verbunden.

INRURIENRREAIIIEY  cH 692 598 AS
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Beschreibung

Gegenstand der Erfindung ist ein Sockel fur ei-
nen Schrank gemass Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1.

Schranke stehen im Allgemeinen auf einem So-
ckel aus Metall. Stahlsockel werden aus Biegeprofi-
len, Aluminiumsockel aus gezogenen Profilen her-
gestelll. Bekannt ist die Herstellung von Sockeln
durch Verschweissen der auf Gehrung geschnitte-
nen Enden der Profilleisten. Um nach der Schweis-
sung, die zudem sehr zeitaufwéndig und damit teu-
er ist, dem Sockel ein asthetisch ansprechendes
Aussehen zu geben, missen an den Schweissstel-
ten aufwandige Schlefarbeiten durchgefihrt wer-
den. Die Lackierung des Sockels kann erst nach
Abschiuss der Schweiss- und Verputzarbeiten erfol-
gen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
nun darin, einen Sockel zu schaffen, bei dem
Schweiss-, Verputz- und Nacharbeiten entfallen und
der dadurch kostenglnstig und mit geringem Zeit-
aufwand herstellbar ist.

Geldst wird diese Aufgabe durch einen Sockel
mit den Merkmalen des Patentanspruches 1.

Mithilfe von Zugelementen lassen sich die vier in
Gehrung geschnittenen Profilleisten sauber, form-
und kraftschilissig miteinander verbinden. Nach der
Verbindung sind keine manuellen Nacharbeiten, wie
Verputzen und Schleifen notwendig. und es konnen
lackierte Profilieisten verwendet werden, sodass
auch das nachtragliche Spritzen mit einem Lack
und das Einbrennen der fertig gestellten Sockel ent-
falit. Fur die Verbindung von vier in Gehrung ge-
schnittenen Profilleisten missen einzig Stanzungen
erzeugt werden. wobei auch bei kleineren Serien
Stanzmaschinen verwendet werden koénnen. Der
zeitliche Aufwand fUr die Herstellung eines Sockeis
reduziert sich auf einen Bruchteil im Vergleich zu
den geschweissten Sockeln. Die Verbindung der
vier Profilleisten ist dusserst prazise und, da keine
Erwarmung durch Schweissen erfolgt. kdnnen sich
die Profilleisten auch nicht verziehen und behalten
ihre bekannterweise hohe Prazision bezuglich Win-
kelgenauigkeit und Planheit bei.

Anhand illustrierter Ausfihrungsbeispiele wird die
Erfindung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung emnes zu-
sammengeflgten fertig gesteliten Sockels,

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Profilleiste,

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Profilleiste in
einer weiteren Ausflhrungsform,

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine Zugstange,

Fig. 5 einen vergbsserten Teilquerschnitt durch
eine Profilleiste mit eingeschobener Zugstange
langs Linie V-V in Fig. 1,

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht in Richtung
Pfeil A in Fig. 1 zweier zusammengeflgter Profil-
leisten und

Fig. 7 einen Horizontalschnitt durch eine Sockel-
ecke langs Linie VII-VIl in Fig. 1.

Der in Fig. 1 dargestellte Sockel 1 umtasst zwei
Profilleistenpaare 3 und 5, von denen das erste
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Profilleistenpaar 3 im Beispiel eine gréssere Lange
aufweist wie das zweite Profilleistenpaar 5. Die En-
den aller Profilieisten 3, 5 sind in Gehrung geschnit-
ten, und zwar mit einem Winkel von 45°, Die Quer-
schnitte aller Profilleisten 3 und 5 sind identisch
und weisen die Gestalt eines C auf (Fig. 2 und 3).
Die langere Basis 7 verbindet die beiden kiirzeren
Schenkel 9. Vorzugsweise in gleichem Abstand zu
den Ecken 11, an denen sich die Schenkel 9 und
die Basis 7 treffen, sind an den Innenseiten der
Schenke! 9 und der Basis 7 Rippen 13 ausgebildet.

Alternativ zu Rippen 13 kann im Bereich der
Ecken 11 gemass dem zweiten Austuhrungsbeispiel
die Wandstarke sowohl der Schenkel 9 als auch
der Basis 7 verjungt sein, sodass in einem Abstand
b von den Oberflachen der verjingten Abschnitte
der Schenkel 9 und der Basis 7 im Bereich der
Ecken 10 Absatze 15 entstehen (Fig. 3).

in Fig. 4 ist der Querschnitt durch eine Zugstan-
ge 17 dargestelit. In deren Zentrum befindet sich
ein im Wesentlichen kreisrunder, sich ber die ge-
samte Lange der Zugstange 17 erstreckender Kanal
19. Seitlich kann der Kanal 19 durch einen parallel
zu Letzterem verlaufenden Schiitz 21 offen sein. Di-
agonal zum Schlitz 21 kann in der Wand des Ka-
nals 19 eine Nut 23 ausgebildet sein. derart, dass
sich der Kanal 19 aus zwei sich diagonal gegen-
uberliegende Bogen 25 und 27 und der Nut 23 zu-
sammensetzt. Die Kanten der vorzugsweise einen
guadratischen Querschnitt aufweisenden Zugsian-
ge 17 weisen eine Lange von B auf, welche gering-
fugig kieiner ist als der Abstand b der Rippen 13
bzw. der Abséatze 15 an den Profilieisten 3, 5 von
den Ecken (vergleiche Fig. 5).

Die vier mit einer 45°-Gehrung auf die entspre-
chende Lange zugeschnittenen Profilleisten 3 bzw.
5 werden wie folgt miteinander verbunden. Um ei-
nen moglichst geringen Materialverbrauch zu erlan-
gen, werden in die kirzeren beiden Profilleisten. im
Beispiel die Profilleisten 5, zwischen die Rippen 13
bzw. Absatze 15 entsprechend abgelenkte Zugstan-
gen 17 eingeschoben (Fig. 5). Die Lange der Zug-
stangen 17 entspricht der Lange L der Profilieisten
5 abzlglich zweimal deren Wandstarke d. Die lot-
recht zu den Kanten der Zugstangen 17 liegenden
Schnittflachen dienen vor dem Verschrauben der
Profilleisten 3, 5 als Lehren, denn nach dem Zu-
sammenfugen der Enden der Profilleisten 3, 5 ist
deren gegenseitige Lage eindeutig bestimmt. In den
beiden andern Profilleisten, hier den langeren Profil-
leisten 3, werden konzentrisch zu den Kanélen 19 in
den Zugstangen 17 zu liegen kommende Locher 31
gestanzt, durch welche anschliessend Schrauben 33
in die Kanéle 19 in den Zugstangen 17 eingedreht
werden. Als Schrauben 33 kdnnen handelsubliche
zylindrische Metallschrauben oder selbstschneiden-
de. auch unter dem Namen Parkerschrauben be-
kannte verwendet werden. Selbstverstandlich wer-
den die Locher 31 in den Profilleisten 3 vor dem
Zusammenfugen des Sockels 1 gestanzi, vorzugs-
weise vor oder nach dem Anbringen der Gehrungs-
schnitte 35.

Nach dem Eindrehen der Schrauben 33 liegen
die Gehrungsschnitte 35 paarweise satt und spalt-
frei aufeinander.
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Patentanspriiche

1. Sockel (1) fUr einen Schrank, umfassend vier
Profilleisten (3, 5), weiche an den vier senkrechten
Sockelkanten (11) miteinander verbunden sind, da- 5
durch gekennzeichnet, dass ein erstes der beiden
parallel liegenden Profilleistenpaare (3, 3) durch
zwei Zugelemente (17) miteinander verbunden sind
und das zweite Profilleistenpaar (5, 5) zwischen
dem ersten Profilleistenpaar (3, 3) geklemmt gehal- 19
ten wird.

2. Sockel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Zugelemente (17) am
zweiten Profilleistenpaar (5, 5) geflhrt sind.

3. Sockel nach einem der Anspriche 1 oder 2, 15
dadurch gekennzeichnet, dass als Zugelemente
(17) einen zentralen Kanal (19) aufweisende Zug-
stangen (17) und zwei in die Zugstangen (17) stirn-
seitig eindrehbare Schrauben (33) eingesetzt sind.

4. Sockel nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 20
zeichnet, dass die Zugstangen (17) zwei zueinander
in einem rechten Winkel stehende Seitenflachen mit
einer Breite (B) aufweisen.

5. Sockel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Profilleisten (3, 5) 25
einen c-férmigen Querschnitt aufweisen und dass in
einem Abstand (b) von den innen liegenden Ecken
(11) Rippen (13) ausgebildet sind.

6. Sockel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Profilleisten (3, 5) 30
einen c-férmigen Querschnitt aufweisen und dass in
einem Abstand (b) von den innen liegenden Ecken
(11) Absétze (15) ausgebildet sind.

7. Sockel nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zugstangen (17) in die 35
Ecken (11) der Profilleisten (3, 5) einschiebbar und
von den Rippen (13) oder Abséatzen (15) seitiich ge-
fGhrt gehalten sind.

8. Sockel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Profilleisten (3, 5) 40
an deren Enden auf Gehrung geschnitten sind und
einen Gehrstoss bilden.

9. Sockel nach einem der Anspriiche 3 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass in den Profilleisten (3,

5) Stanzungen (31) zum Hindurchfihren der 45
Schrauben (33) eingelassen sind.
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