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{57) Tiivistelmd:

Pidin porater8ksii tai vastaavaa tavaraa varten, joka kisit-
tdd useita lovia (9), jotka ulottuvat pitimeni poikki ja joi-
den poikkileikkaus pdiasiassa vastaa porateriksien puolta
poikkileikkausta niin, etty useita poraterdksii voidaan
pitdd koossa lovissa kahden vastakkain asetetun pitimen
vdlissd. Pidin on varustettu lukkoelimilli (12, 13), jotka
on sijoitettu siten, ettd kaksi vastakkain asetettua pidin-
td voi pysyd koossa lukkoelinten (12, 13) keskindisen kiin-

nitarttumisen kautta.

{57) Sammandrag:

H&llare f&r borrstdl eller liknande gods, innefattande

ett flertal intag (9) som strécker sig tvirs 8ver hdllaren
och vilkas tvdrsnitt vidsentligen motsvarar halva tvirsnit-
tet hos borrstdlen si att ett flertal borrstil kan samman-
hdllas i urtagen mellan tvd most#llda hdllare. H4llaren

dr fdrsedd med ldsorgan (12, 13) anordnade s& att tva mot-
stillda hdllare kan sammanhdllas genom inb8rdes ingrepp

av lasorganen (12, 13).

(A
A

KTRXKGE

\Y,
4 VA

A

3

{

nl
D

4

™~

13

12



76760

Pidin poraterdksid ja vastaavia varten - Hallare fér

borrstil och liknande

Tdmd keksintd koskee pidintd poraterdksid ja vastaavaa ta-
varaa varten, joka pidin kdsittdd kappaleen, jossa on useita
lovia, jotka ulottuvat kappaleen poikki ja joiden poikkileik-
kaus pddasiassa vastaa poraterdsten puolta poikkileikkausta
siten, ettd useita poraterdksid voidaan pit&4 koossa lovissa
kahden vastakkain asetetun pitimen vdlissd yhdistamdlld pi-

timet keskenddn.

Poraterdksid valmistetaan normaalisti useamman metrin pi-
tuisina ja ne ovat toisesta pddstddn varustetut kruunulla
tai leikkuuterdlld ja mahdollisesti toisesta pddstddn laipan-
tai kauluksenmuotoisella kiinnittimelld. Poraterdksien kul-
jettaminen ja muu k&sittely aiheuttaa erityisid ongelmia
koska sekd kruunua ettd kiinnitintd on suojattava vaurioi-
tumiselta ja koska terdkset pituudestaan huolimatta eividt
saa taipua. Poraterdkset kuljetetaan tdstd syystd normaalis-
ti edelld esitetyn tyyppisissd pitimissd, jotka ovat valmis-
tetut puusta, jolloin terdkset sijoitetaan kahden puolikkaan
vdlissd oleviin loviin, jotka puolikkaat t&dmé&n j&dlkeen nau-
lataan yhteen. Yleensd pidet&ddn useampia terdksid, esimer-
kiksi viisi, koossa pitimen avulla ter&ksien kummastakin
pddstd. Ndmd yksikot niputetaan tdmdn jdlkeen mahdollisesti
vannerautojen avulla yhteen suuremmiksi paketeiksi, joissa

on esimerkiksi 10 yksikkod kussakin.

Puupitimien kdyttodn liittyy kuitenkin erditd ongelmia.
Terdkset ovat stabiloidut pituussuunnassa vain pitimien
kitkan avulla, joka kuitenkin on pieni ja muuttuva. Naula-
liitokset pyrkivdt heikkenemddn kdsittelyn aikana syntyvien
suurien vddntomomenttien vaikutuksesta ja myds kun puu ku-
tistuu kuivuessaan. Pitimissd olevat lovet porataan tavalli-

sesti mikd kuitenkin antaa huonon yhteensopivuuden, ja kit-
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kan porater&ksien normaalia monikulmiomuotoa vastaan. Kun
puu paisuu kastuessaan voi terds deformoitua syntyvien j&n-
nitysten takia ja toituvat kosteusvaihtelut pitk&n varas-
tointiajan aikana vaikuttaa irroittavasti liitokseen. Tisti
syystd ei normaalisti voida k&yttdd halvinta puutavaraa.
Yhteenliittdminen naulaamalla on lisdksi suuren tydpanoksen

vaativa toimenpide.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on saada aikaan pidin porate-
rdksid ja vastaavaa tavaraa varten, jolla ei ole edelliesi-
tettyjd epdkohtia. Keksintd koskee erityisesti pidintd, joka
yksinkertaisesti voidaan liittd4 yhteen ja joka antaa suuren
ja muuttumattoman kitkan poraterdksiin nihden, heikkenemitti

oleellisesti kuljetuksen ja varastoinnin aikana.

Namd tarkoitusperdt saavutetaan pitimen avulla, jolla on

patenttivaatimuksista ilmenevidt tunnusmerkit.

Varustamalla pidin keksinndn mukaan lukituselimillid, jotka
voidaan lukita puristamalla voidaan aikaa vievd naulaus kor-
vata nopealla yhteenpuristamisella. Kokoonpuristusvoima mii-
rittyy lukitusmekanismin mitoituksen mukaan ja kitka tulee
tdstd syystd toistuvammaksi ja muuttumattomammaksi kuin ki-
sin naulaamalla. Liitosvoima voidaan lis#ksi saada hyvin
suureksi jos yhteenpuristaminen tapahtuu koneellisesti. Jos
lovia ei muodosteta poraamalla vaan harjanteiden avulla,
jotka on sijoitettu laattamaiselle alaosalle tulee mahdolli-
seksi sopeuttaa lovien poikkileikkaus terdksien poikkileik-
kauksen mukaan niin, ettd saadaan aikaan varma koossapysy-
minen samanaikaisesti kun pitimen ainemddrdid voidaan pitdi
alhaisena, Pidin valmistetaan sopivimmin termoplastisesta
aineesta, jolloin voidaan vdlttyd kaikista kosteusvaihte-
kuista johtuvista kutistumis- ja paisumisongelmista saman-
aikaisesti kun kitkaominaisuuksiin voidaan vaikuttaa posi-

tiivisesti.
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Keksinndn muut tarkoitusperit ja edut tulevat ilmenemiin

allaolevasta ldhemmédstd selityksesti.

Vaikka keksinndn mukainen pidin esitet#in etusijalla pidetyn
kdyttdtarkoituksen yhteydessi porateriksien kanssa on il-
meistd, ettd sitd voidaan kdyttdd monien muiden tavaratyyp-
pien yhteenliittémiseksi, joissa esiintyy vastaavanlaisia
kuljetus- ja k&sittelyongelmia, kuten esimerkiksi putket ja
profiilit. Pidin on ensisijaisesti tarkoitettu kdytettdvéksi
pitkdnomaista tavaraa varten, jolla on piiasiassa vakiokokoi-

nen poikkileikkaus.

Pitimen on oltava varustettu ainakin kahdella ja mieluimmin
useammalla lovella. Noin 3 - 6 metrin pituisia porateriksii
varten on sopiva lovimddrd 3 - 10 ja erityisesti noin 5.
Tdlldin on sopivinta ettd pitimen ulottuvuus lovien poikki-
suunnassa on suurempi kuin niiden pituussuunnassa ja suhde
on ehdotuksen mukaan 3 : 1 ja 10 : 1 v&lilli, sopivimmin

4 : 1 -7 : 1.

Pitimen tulee olla varustettu lukkoelimilli, jotka voidaan
saattaa keskindiseen yhteyteen yksinkertaisen yhteenpuris-
tamisen tai vastaavan avulla. Lukkoelinten on oltava inte-
groitu osa pitimestd niin, ettei tarvitse kdyttHdd erillisii
osia yhteenliitettdessd. Lukkoelimet on sopivimmin valmis-
tettu yhtend kappaleena pidikkeen kanssa. Lukkoelimet voi-
vat esimerkiksi olla vdk&silld varustettuja hakoja toisella
pinnalla ja niiden mukaan sovitettuja lipivienteji toisella
pinnalla tai toisentyyppisii silmukoita ja hakoja. Lukkoeli-
met on sijoitettava pitimessid olevien lovien viliin ja ne
voidaan periaatteessa sijoittaa mihin tahansa pitimen sy-
vyyssuunnassa lovien akseleiden suuntaan katsottuna. On
kuitenkin sopivinta, ettd lukkoelimet sijoitetaan pitimen
etu- ja takapintoihin mainitussa syvyyssuunnassa koska t&mi
antaa tukevimman koossapysymisen. T&118in on sopivinta, et-

td lukkoelimet ovat silmukoita toisessa pidikepuolikkaassa
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ja hakoja toisessa puolikkaassa. On lisdksi sopivinta,

ettd lukkoelinten jakaantuminen pidikettd pitkin on j&rjes-
tetty siten, ettd nd&mid voidaan saattaa yhteyteen keskendé&n
kun liitoksessa kdytetddn kahta identtist& pidikettd. Jos
lukko-osat ovat keskenddn erilaiset on pidikkeen siis olta-
va varustettu kummallakin lukko-osatyypilld. Lukkoelinten
lukumddrdn on oltava yli kaksi ja on sopivinta, ettd kulla-
kin lovella on lukkoelin kummallakin puolella, sekd pitimen
etu- ettd sen takapinnalla. Kun lukko-osat ovat erilaiset
voidaan ne edullisesti sijoittaa vaihtelevasti pitimen etu-
ja takapintaa pitkin niin, ettd yhteenpuristamisen j&lkeen

saadaan symmetrinen liitos.

Pitimessd olevat lovet poraterdksid varten voidaan edulli-
sesti muodostaa harjanteiden avulla, jotka on sijoitettu
pddasiasssa tasaiselle pohjalaatalle vaikka harjanteet so-
pivimmin muodostavat integroidun osan pohjalaatasta, jolloin
ulkonevat harjanteet sijoitetaan lovien v&liin. Pohjalaa-
tan korkeus kuten myds lovien vdliset keskindiset etdisyy-
det on ensisijaisesti mitoitettava siten, ettd porateridk-
sien paksuimmat osat eivdt voi tulla kosketukseen vierei-
sissd lovissa olevien terdksien kanssa tai muissa vastaa-
vissa pitimissd olevien terédksien kanssa vaikka terdkset
pydrisivdt lovissaan. Kun pohjalaatan korkeus tulee suu-
remmaksi kuin mitd lujuusndkdkohdat vaativat voidaan pohja-~
laattaan yleensid tehdid s&ddstdaukkoja, sopivimmin sen ala-
pintaan, so. sen lovista poispdin suunnattuun pintaan. Poh-
jalaatan yldpinnalla olevat harjanteet voivat olla massii-
viset ja ne voivat ulottua koko syvyyden yli pitimen etu-
pinnalta sen takapinnalle lovia pitkin mutta on sopivinta,
ettd lovien sivuja pitkin sijoitetaan rajoitettu mddrad le-
vyjd, joiden tasot ovat kohtisuoria lovien akseleita vas-
taan. Harjanteiden muoto kuten myds niiden sijoitus pohja-
laatalla mdirittyy poraterdksen poikkileikkausmuodon mukaan,

joka yleensd on monikulmainen.
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Pitimien ja poraterdksien vidlisen kitkan parantamiseksi

on mahdollista sijoittaa ohuempaa ainetta olevia harjan-
teita tai pisteitd harjanteiden lovia pdin suunnattuja reu-
noja pitkin tai pohjalaatalle niin, etti saadaan aikaan tiet-
ty joustavuus ja sopeutuminen poraterdksen muodon mukaan.
Té&llaiset harjanteet tai pisteet voidaan mahdollisesti val-
mistaa muusta aineesta kuin pidin, kuten termoplastisesta
kumista. Vaihtoehtoisesti voidaan saada aikaan suurempi

kitka sijoittamalla pehme&mp&di muovia, vaahdotettua muovia
tai kumia oleva kalvo loviin ennen terdksien sijoittamista

paikalleen ja pidikeosien yhteenliittdmisti.

Pidin valmistetaan sopivimmin termomuovista, kuten HD-poly-
eteenistd. Viruvuuden vilttdmiseksi voi muovi sopivimmin ol-
la vahvistettu, sopivimmin lasikuituvahvistettua polypro-
peenia. Pidin valmistetaan sopivimmin yhteni kappaleena,
esimerkiksi painevalamalla. Muuta ainetta olevat kitkaa
nostavat pinnat voidaan mahdollisesti yhteisvalaa samassa

valmistusvaiheessa.

Pidintd on tarkoitus kidytti#i samalla tavalla kuin aikaisem-
min tunnetut pitimet. Yksi pidinpari sijoitetaan sopivim-
min yhdistettdvien porateriksien kumpaankin p&ihdn. Jos
pidin varustetaan sopivasti muotoilluilla syvennyksilli
voidaan pidinpari kiinnittdi kiinnittimeen laipan tai kau-
luksen ymp&ri, jolloin saadaan aikaan ylimddrdinen pitkit-
tdisohjaus. Useita yksik®itd voidaan niputtaa yhteen vanne-
raudoilla aikaisemmin tunnetun kidytidnndn mukaisesti. Niput-
taminen helpottuu jos pitimien ulospidin suunnatut pinnat
varustetaan koroilla tai ohjausnastoilla, jotka voivat tart-
tua viereisessd pitimessi oleviin vastaaviin syvennyksiin.
Jos pitimet varustetaan ylimdidridisilli edelld esitettyd
tyyppid olevilla lukkoelimill&d, jotka ovat suunnatut pois-
pdin pohjalaatan alapinnasta, voidaan useita yvyhteenliite-
tyistd poraterédksistd koostuvia yksik&itd liittds vhteen

ja niputtaa n&diden lukkoelinten avulla niin, ettd vannerau-
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takiinnitystd ei tarvita.

Kuviossa 1 on esitetty keksinnén mukaisen pitimen sopiva
rakennemuoto. Kuviossa 2 on esitetty kahden tdllaisen piti-

men vdlissd yhteenkoottuja poraterdksid.

Pidin on valettu yhtend kappaleena mutta on rakenteelli-
sesti jaettu pohjalaattaan 1, jolla on pddasiassa tasainen
yldpinta 2 mutta joka alapinnastaan on varustettu aukoilla
3. Jdljelld olevaan aineeseen on muodostettu reikid 4 laa-
tan, nimilaatan, ohjausnastojen tai vastaavien kiinnitté&mi-
sen helpottamiseksi. Pohjalaatan yldpinnalle 2 on muodos-
tettu useita suhteellisen ohuita harjanteita 5, jotka ovat
keskenddn samansuuntaisia. Useita harjanteita on muodostet-
tu syvyyssuuntaan pitimen etupinnasta 6 pitimen takapin-
taan 7 niin, ettd harjanteiden reunat 8 yhdessd pohjalaa-
tan yldpinnan 2 osan kanssa muodostaa lovet 9, joihin pora-
terdkset sijoitetaan. Kuviosta ilmenee, ettd lovet 9 tédssd
tapauksessa ovat sovitetut poraterdksien kuusiomuodon mu-
kaan. Harjanteita ja pohjalaattaa pitkin on sijoitettu
kitkaa nostavia kdrkid 10 ja tappeja 11. Pitimen etu- 6

ja takapintoihin 7 on lovien 9 vdliin sijoitettu vaihtele-
vasti silmukoita 12 ja hakoja 13 niin, ettd kun kaksi esi-
tetyn tyyppistd pidintd puristetaan yhteen tulevat toises-
sa olevat silmukat kiinnittymd&n toisessa oleviin hakoihin
niin, ettd saadaan aikaan lukitus kuudesta kohdasta piti-

men kumpaakin pintaa 6 ja 7 pitkin.
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Patenttivaatimukset:

l. Pidin poraterdksid ja vastaavia varten, joka kisittii
useita lovia, jotka ulottuvat pitimen poikki ja joiden poik-
kileikkaus pddasiassa vastaa poraterdksien puolta poikkileik-
kausta niin, ettd useita poraterdksii voidaan pitdi koossa
lovissa kahden vastakkain asetetun pitimen vilissd liitti-
mdlld pitimet keskenddn yhteen, t un ne t t u siitd, ettd
pidin kdsittdd lukkoelimi&d (12, 13), jotka ovat integroitu
osa pitimestd ja jotka on jdrjestetty siten, ettd kaksi vas-
takkain asetettua pidintd voi pysyd koossa lukkoelinten tart-

tuessa toisiinsa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pidin, t unne t tu
siitd, ettd lukkoelimid (12, 13) on sijoitettu lovien (9) vi-
liselle tai ulkopuoliselle alueelle pitimen etu- (6) ja/tai
takapinnalle (7) lovien akseleiden suunnassa katsottuna.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen pidin, t un ne t t u
siitd, ettd erimuotoiset lukkoelimet (12, 13) on sijoitettu
pitimeen siten, ettd ne tarttuvat toisiinsa kun kaksi saman-

muotoista pidintd sijoitetaan vastakkain.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen pidin, tunnet tu
siitd, ettd sekd pitimen etu- (6) ettd takasivulle (7) on
sijoitettu lukkoelimid (12, 13) vaihtelevasti kunkin loven
(9) vdlissaA.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pidin, tunnet tu
siitd, ettd pidin kdsittd3d pohjalaatan (1) ja ettd lovet (9)
muodostuvat useista laatan yl&pinnalle (2) sijoitetuista har-
janteista (5), joiden taso on pdiasiassa kohtisuora lovien
akseleita vastaan.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pidin, t unnet tu
siitd, ettd pohjalaatan (1) alapintaan on muodostettu aukko-

ja (3).
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7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen pidin, tunnet tu
siitd, ettd sddstbaukkojen vdlissd olevaan aineeseen on muo-

dostettu reikid (4) nastojen tai vastaavien sisdinviemiseksi.

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen pidin, t unnet tu
siitd, ettd lovien (9) kohdalla pohjalaattaan (1) tai har-
janteisiin (5) on muodostettu kitkaa nostavia pintoja kapei-
den harjanteiden (10) tai pisteiden (11) muodossa.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pidin, tunnettu
siitd, ettd pidin on valmistettu lasikuituvahvistetusta ter-

momuovista.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen pidin, tunnet tu
siitd, ettd kitkaa nostavat pinnat (10, 1l1), jotka ovat muu-
ta ainetta kuin pitimen pddosa, ovat valetut yhdess&d osassa

padosan kanssa.

Patentkrav:

1. Hallare f&r borrstdl och liknande innefattande ett fler-
tal urtag, vilka strdcker sig tvars Over hdllaren och vilkas
tvdrsnitt vdsentligen motsvarar halva tvdrsnittet hos borr-
stdlen, sd att ett flertal borrstdl kan sammanhdllas i urta-
gen mellan tva motstdllda hdllare genom inbdrdes f&rbindning
av hdllarna, k 4 nnetecknad dirav, att hallaren
innefattar lasorgan (12, 13) utgdrande en integrerad del av
hdllaren och anordnade sd att tvd motst&llda hallare kan sam-
manhdllas genom inbdrdes sammanpressning av lasorganen.

2. H3llare enligt patentkravet 1, k annetecknad
dirav, att 1l8sorgan (12, 13) &r anordnade i omridet mellan
eller utanfdr urtagen (9) vid den fr3mre (6) och/eller bakre
(7) sidan av hdllaren, sedd utmed urtagens axlar.
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3. Hillare enligt patentkravet 2, k @& nnetecknad
dirav, att lasorgan (12, 13) &r sd placerade pa hdllaren att
de ingriper i varandra d8 tva likformiga hdllare placeras
mot varandra.

4. H8llare enligt patentkravet 3, k Ennetecknad
dirav, att pi b3de frémre (6) och bakre (7) sidan av halla-
ren 18sorgan (12, 13) &r omvixlande anordnade mellan varje
urtag (9).

5. Hllare enligt patentkravet 1, k 4 nnetecknad
ddrav, att h8llaren innefattar en bottenplatta (1) och att
urtagen (9) bildas av ett antal pd plattans ovansida (2) pla-
cerade ryggar (5), vilkas plan ligger i huvudsak vinkelrétt

mot urtagens axlar.

6. H3llare enligt patentkravet 5, k annetecknad
dirav, att ursparingar (3) #r anordnade i den undre sidan av
bottenplattan (1).

7. H8llare enligt patentkravet 6, k E&nnetecknad
didrav, att i materialet mellan ursparingarna hal (4) &r upp-
tagna f8r inférande av stift eller dylikt.

8. H8llare enligt patentkravet 5, k annetecknad
dirav, att friktionshdjande ytor i form av smala asar (10)
eller punkter (1ll) #r anordnade vid urtagen (9) pa botten-
plattan (1) eller p5 ryggarna (5).

9., Hallare enligt patentkravet 1, k E&nneteckna d
dirav, att hdllaren &r urformad i fiberarmerad termoplast.

10. Hillare enligt patentkravet 9, k @& nnetecknad
dirav, att friktionshdjande ytor (10, 11) i annat material

&n hdllarens huvuddel dr sammangjutna med huvuddelen.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
FSrbundsrepubliken Tyskland(DE) 3 128 345 (B 65 D 85/20).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: EP 71163 (B 65 D 85/20).
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