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RieSenie sa tyka spbsobu upravy obalo-
vej hmoty obalenych elektrdod pre zvéranie
oceli elektrickym oblikom poésobenim frek-
venénych kmitov. Obalovd hmota priprave-
na na lisovanie na ocelové jadro sa pred na-
lisovanim vibratne spracuje frekvenciou
kmitov v rozsahu od 10 do 120 Hz po do-
bu 1 aZ 10 mindt. Tymto sa dosiahne vyso-
ké odolnost obalu elektrod proti navlhnu-
tiu.
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Vyndlez sa tyka spOsobu upravy obalo-

vej hmoty obalenych elektr6d pre zvéranie

cceli elektrickym oblikom p&sobenim frek-
venénych kmitov.

Obal zvaracich elekiréd sa zhotovuje na-

lisovanim obalovej hmoty na jadro elektrd-
dy. Obalovd hmota sa pripravuje prehnete-
nim alebo premieSanim suchej homogénnej
zmesi vybranych prasSkovych latok nekovo-
vych, ako su véapenec, kazivec, rutil a kovo-
vych, ako si feromangén, ferosilicium, Ze-
lezny prasok a podobne s vodnym sklom ako
spojivem s cielom dosiahnut plasticki kon-
zistenciu hnetenej hmoty.

Takto zhotovené obalené elektrdédy vyka-
zuji obvykle néchylnost na zvlhnutie, ak
sti vystavené U¢inku okolitého ovzduSia. Ich
obal prijima vlhkost, ¢iZe vodu zo vzduchu,
ak je relativna vlhkost vzduchu primerane
velkd. Zvlhnuté elektrody vSak vykazuja
zhorSené technologické a metalurgické vlast-
nosti, tak napriklad davaji pérovité zvary,
pri zvdrani maja velky rozstrek, privddza-
ju do zvarového kovu velké mnoZstvo vodi-
ka a podobne.

Proti tejto ndklonnosti sa pouZivaju via-
ceré spdsoby ochrany. Tak napriklad sa do
zmesi na pripravu obalovej hmoty priddva-
ji zvldStne latky, majiice za ciel! zamedzit
pristupu vodnej pary zo vzduchu do vnitra
obalu, alebo sa do vodného skla priddvaji
zvlastne latky, ktoré zniZuji schopnost vy-
suSeného vcdného skla vo vysuSenej elek-
trode prijimat vodu, alebo sa hotové elek-
trody pokryvaju tenkou vrstvou ochrannej
latky, majice za ciel zamedzit pristupu vod-
nej pary zo vzduchu k povrchu obalu. Da-
lej je zndmy spdsob uchovavania vysusSenych
elektréd v hermeticky uzatvdranych plecho-
vych prirutnych zasobunikoch aZ do ich spo-
treby na pracovisku.

Vy38ie uvedené prostriedky sice poskytu-
ji uréitd ochranu obalenym elektr6dam
pred vlhkostou obsiahnutou v ovzdu$i, ale
ich pouZitie je spojené so zna&nymi nevyho-
dami. Priddvanie rdznych latok do zmesi
na zhotovenie obalovej hmoty alebo do vod-
ného skla prind$a zniZenie plastickych vlast-
nosti obalovej hmoty. Pokryvanie hotovych
elektr6d ochrannymi vrstvami je zasa préc-
ne.

Spdsobom podla vyndlezu sa uvedené ne-
vyhody do znafnej miery odstraiiuji. Pod-
stata dpravy obalovej hmoty obalenych e-
lektréd pre zvédranie a navédranie oceli e-
lektrickym oblukom spo&iva v tom, Ze oba-
lovd hmota pred jej nalisovanim sa vibrad&-
ne spracuje frekvenciou kmitov od 10 do
120 Hz v ¢ase od 1 do 10 miniit.

Vyhodou spfsobu dpravy obalovej hmoty
obalenych elektréd pre zvéranie podla vy-
nélezu je to, Ze sa dosiahne relativne dlha
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vysokd odolnost obalu elektrdédy voé&i navlh-
nutiu, ¢o predstavuje podstatné zlepSenie
technolozickych vlastnosti, prifom nie je
potrebné pouZivat ovela ndkladnejSie meto-
dy ochrany elektréd.

Spdsob tpravy je bliZSie vysvetleny na
nasledujicich prikladoch.

Priklad ¢. 1

ObalovA hmota bazickej elektrody pev-
nostnej triedy 440 MPa pripravend prehne-
tenim vychodiskovej homogénnej suchej
zmesi s draselnym vodnym sklom bola ulo-
Zené do nddoby v mnoZstve 10 kg. T4to ple-
chova nddoba bola uloZené na vibra&ny stél
vibrdtora a pevne k nemu pripevnend. Vib-
racia bola vykonand pri frekvencii 60 Hz a
bolo vykonanych 8 000 pracovnych cyklov,
do trvalo 2,2 minity. Takto spracovand hmo-
ta bola potom nalisovand doteraz pouZiva-
nym spdésobom na ocelové jadro elektro-
dy. Na porovnanie vlastnosti bola naliso-
vané obalovd hmota tej istej akosti, pripra-
vend tou istou technolégiou hnetenia, ale
nespracovand vibraéne. Po vysu3eni elek-
tréd pri teplote 200 a 350 °C po dobu dvoch
hodin boli obidve elektrody podrobené skiis-
ke navlhavosti za tych istych podmienok.
Elektrody boli uloZené do navlhovacej ko-
mory pri teplote 20 °C a relativnej vlhkosti
ovzdusia komory 84 %. UZ po 6 hodindch zo-
trvania skt$anych elektréd v navlhovacej
komore sa gravometrickou metddou zistili
velké rozdiely v navlhnut{ elektréd. Elek-
troda zhotovend nalisovanim nevibrovanej
obalovej hmoty vykézala zvlhnutie 1,35 %
hmot., zatial o td istd hmota spracovand
vibraéne podla vynélezu dala obalu takd vy-
sokit odolnost proti navlhavosti, Ze jej vih-
kost bola len 0,45 % hmotnostnych.

Priklad ¢. 2

Dalej boli vykonané ski$ky vplyvu doby
vibrdcie a kmitodtu vibrdcie na navlhavost
tej istej obalovej hmoty elektrédy ako v pri-
klade ¢&. 1. Obalovd hmota sa po spracovani
s vodnym sklom draselnym vibrovala pri
120 Hz po dobu 4,8 mindty, pritom sa zis-
tila vlhkost hmoty 0,41 % hmotnostnych.

Priklad €. 3

Pri vibrécii tej istej obalovej hmoty ako
v priklade & 1 s kmito&tom 10 Hz sa hmo-
ta vibrovala 10 mindt. Zistend vlhkost oba-
lovej hmoty bola 0,49 % hmotnostnych.

Sposob tpravy obalovej hmoty podla vy-
nélezu je moZné vyuZit pri vyrobe obale-
nych zvéracich elektr6d najmé pre rutné
oblukové zvaranie oceli.
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PREDMET VYNALEZU

Spdsob tupravy obalovej hmoty obalenych Ze obalovd hmota pred jej nalisovanim sa
elektrody pre zvdranie a navdranie oceli vibraéne spracuje frekvenciou kmitov od
elektrickym oblikom vyznadujici sa tym, 10 do 120 Hz po dobu 1 aZ 10 minnut.
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