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(54) Zpisob ﬁroby tvarovych profili a zakizeni k provadéni ‘tohoto zpisobu

Vyndlez se tykd zpisobu vyroby tvarovych ‘
profili, zejména z Zeleznych materidlt a zafizeni |
k provadeéni tohoto zpilisobu. ‘_

Tvarové profily se vyrabéji valcovanim za tepla,
postupnym priichodem jednotlivimi kalibry. Se
zmensujicim se prifezem profilu se zvét§uje rych-
.lost odvodu tepla z materidlu, takZze dovalcovani
probiha Casto pfi teplotach nizZSich nez jsou bézné

“teploty vélcovani. Zvlasté u profild, jejichZ prifez
je mensi neZ 100 mm? je obtiZné oh¥at a udrZet
rovnomérnou vélcovaci teplotu po celé délce mate-
ridlu, protoZe jeho hmotnost, a tudiZ i akumulova-

‘né teplo na jednotku délky, jsou nizké.

Jemné tvarové profily se proto vyrabéji bud
postupnym taZenim za studena s opakovanym
mezizihdnim mezi jednotlivymi kalibracemi, tedy

. technologii, kter4 je vysoce pracnd a vytvafi riziko
" oduhli¢eni materidlu, nebo vélcovdnim za tepla
s ohfevem materialu kontinudlné pfed vstupem do
‘valcl. Ohfev je zpravidla indukéni nebo odporovy.
Indukéni ohfev je investicné nadkladny a obé
zafizeni pracujici timto zpsobem maji nevyhody

v tom, Ze materidl se ohiivd pfed vstupem do |

valcovacich kalibrii, takZe na cesté mezi ohfivacim
zafizenim a valci, ale pfedeviim pak pii vlastnim

styku materidlu s povrchem kalibru vilci, dojde ke
znaénému poklesu teploty tvafeného profilu. To
bude zvlast vyrazné u jemnych, slabosténnych
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tvafeci teplota se pohybuje v rozmezi 800 aZ

"a tvarové slozitych profildi. Vzhledem k tomu, Ze °

1000 °C dochézi ke vzniku oxidické vrstvy, kterou

je pak nutné odstrafiovat mofenim.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zplsob vyroby
tvarovych profili vilcovanim vstupniho materidlu
za teploty 800 az 1150 °C s redukci 10 az 70 %

priifezu s ndsledujicim ochlazovdnim profild, podle |
- vyndlezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze ;
vyvélcovany profil se z teploty 600 az 950 °C |
" ochlazuje Fizenou rychlosti 10 a% 40°C.s™! na .

teplotu 200 °C v redukéni nebo inertni atmosféfe,
pfiemZ se ve vilcovaném profilu udrzuje kon-

, stantni tahové napéti 5 aZ 50 MPa. Vynilez fesi |
i zafizeni k provddéni uvedeného zpiisobu vyroby '

i

. jemnych profili, sestdvajici z vélcovaci stolice '

s predfazenymi dvojicemi pfenosovych kladek '
~ anavijectho mechanizmu, umisténého za vélcovaci
i stolici. Podstata vyndlezu spo&ivd v tom, Ze mezi |

valcovaci stolici, v jejimZ prostoru jsou umistény

. snimace teplot a mezi navijecim mechanizmem je

i umisténa retorta s nejméné tfemi teplotnimi z6na- |
mi opatfenymi samostatnym chlazenim. Dostated- |

'nd dovalcovaci teplota umozni vyredukovéni |
! vzniklych oxidli na kovové Cisty povrch, ktery ma

' ponékud vé&tsi drsnost, v diisledku pfedchozi oxida- |

- protoZe vyvélcovany profil se zpravidla lgaljbyqje

ce. To je ve vétiing ptipadt ptiznivy disledek, |



dodatednym tahem a hrubsi povrch je vitany, nebot
na ném lépe lpi mazaci prostfedek.

Podle piikladného provedeni byla zhotovena
tvarova paska urdend pro hrany lyZ, ze vstupniho
materidlu o prifezu 6 mm, ktery byl tvifen pfi

' teploté 1100 °C s redukci 40 % prifezu. Tvarovy
. profil byl potom ochlazovan ve vodikové atmosféfe
| fizenou rychlosti 20 °C. s™! v prvnim stupni

-z 800 °C na 580 °C, ve druhém stupni na 450 °C

" a ve tfetim stupni na teplotu 200 °C. Ve vyvélcova- |
ném profilu se pfitom udrZovalo tahové napéti 20
MPa.

P¥ikladné provedeni zafizeni podle vynélezu je
znizornéno na pfipojeném obrazku.
Zatizeni sestdva z valcovaci stolice s pracovnimi

' vélci 1 opatfenymi priitoénym chlazenim tvarovym

kalibrem. K pfenosu proudu do vdlcovaného mate-
ridlu slouZi dva pary pfenosovych kladek 3, § které
jsou umistény pfed pracovnimi vélci 1 a jsou
rovnéz chlazeny, s kartadi 4, 6 a kartd¢e 2 umisténé
na pracovnich viélcich 1. Za pracovnimi vélci 1 je
umisténa retorta 7 se tfemi teplotnimi zénami
opatfenymi samostatnym chlazenim a s pfivodem
redukéni vodikové atmosféry. K pracovnim valcim
1 je ptitazen snimac 8 teploty, ktery je bezkontakt-
ni, opticky, k némuz je zapojen tyristorovy regula-
tor 9, udrzujici nastavenou teplotni hladinu ohfiva-
ného dritu. Ke kartdéim 2 na pracovnich vélcich

4, 6 je pres regulédtor 10 napojen druhy transform4-
_tor 12, slouZici k pfevodu napdjeciho napéti na
hodnotu odpovidajici bezpe&nostnim poza-
davkim.

Vstupni material pfichdzi z odvijecky, kterd neni
zakreslena a vstupuje mezi dvojice pfenosovych
kladek 5 a 3, do nichZ je pomoci kartd¢h 6 a 4 pfive-
| den z druhého transformdtoru 12 proud. Hodnota

1 je napojen silovy transformétor 11 a ke kartd¢im
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. _proudu je nastavena reguldtorem 10, ktery je

tyristorovy, napevno. Po opusténi dvojice pfenoso-
vych kladek 3 se materidl dostivd do druhého
obvodu tvofeného té€mito pfenosovymi kladkami

' 3 a pracovnimi valci 1, ktery je napajen ze silového

transformatoru 11. Technologicka teplota tvafeni
je hliddna snimadem 8, ktery ovlddé tyristorovy
reguldtor 9, udrZujici poZadovanou proudovou
hladinu, jiZ odpovid4 potfebna technologicka tep-
lota. Za valcovaci stolici umisténd retorta 7 je
naplnéna vodikovou atmosférou, ve které dochazi
k postupnému ochlazeni tvarové pasky na 200 °C.
Po tomto ochlazeni se tvarova péska naviji pomoci
navijectho mechanizmu, ktery neni zakreslen
" a ktery je opatfen reguldtorem tahu, zaji$tujicim
nastavené konstantni tahové napéti v tvarové
pasce. Oxidy vzniklé pfi ohfevu se zde v retorté
i 7 odredukuji a délka retorty se zvolenym reZimem
ochlazovani ve tfech stupnich umoznily dosazeni
dobrych mechanickych vlastnosti vyrobené tvaro-
vé pasky, s jakostnim povrchem.

Podle alternativniho provedeni zafizeni podle
vyndlezu Ize chlazeni pracovnich vélch 1 zajistit
vnéj§im ofukovéanim, pfivodem vodni mlhy nebo
ostfikem vodou, nebo kombinaci téchto zptsobi
chlazeni. Neni-li to z technologického hlediska
| nutné, je moZno jeden z napajecich odvodii vypus-
- tit. Hodnotu proudu ptivddéného do pfenosovych
| kladek 3, 5 je moZno misto nastaveni reguldtorem
| 10 napevno, ovlddat pomoci optického regulatoru,
| ktery neni zakreslen. '

Vynilezu lze vyuZit ve vélcovnich tvarovych

. profild za tepla, zejména profili o prifezu do 100

mm? zv145té od 3 do 70 mm?, jako jsou napf. hrany

lyZ, potahové pilky vy&esdvacich textilnich strojd,

tvarové pilniky, napf. trojihelnikové, zdvlatkovi-
na a pod.

} PREDMET VYNALEZU

{
i

. 1. Zpiisob vyroby tvarovych profili vélcovémm |
! ystupniho materidlu za teploty 800 aZz 1150 °C .

fizenou rychlosti 10 az 40°C.s™' na teplotu

200 °C v redukéni nebo inertni atmosféfe, pficemz |

se ve vyvilcovaném profilu udrzuje konstantm
| tahové napéti 5 aZ 50 MPa.

s redukci 10 aZ 70 % prifezu s ndsledujicim -
l ochlazovanim profilt, vyznadeny tim, Ze vyvalco- .
vany profil se z teploty 600 aZ 950 °C ochlazuje |

2 Zafizeni k provadéni zpisobu podle ‘bodu 1,
sestdvajici z valcovaci stolice s pfedfazenymi dvoji- -
cemi pfenosovych kladek a z navijeciho mechaniz- '
mu, umisténého za vélcovaci stolici, vyznacené tim;
%e mezi valcovaci stolici, v jejimZ prostoru jsou :

' umistény snimade (8) teplot a mezi navijecim

mechanizmem je umisténa retorta (7) s nejméné

tfemi teplotnimi zonami opatfenymi samostatnym

i chlazenim.
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