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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrcbu wiékien gumowych o przekroju o-
kragltym, zapomoca procesu ekonomicznie i
technicznie bez zarzutu, Wynalazek polega
na tem, ze' wychodzace z prasy okragle
wlékna po odparowaniu é$rodkéw rozpu-
szczajacych, prowadzone sg przez plynna
siarke, w ktérej szybko sie wulkanizuja i po
opuszczeniu jej zaraz moga byé w dowolnej
dtugoéci nawijane na szpule lub w inny
sposéb odbierane. Do ciasta kauczukowego
mozna domieszaé ckoto 109 siarki, wskutek
czego wulkanizowanie nastgpuje momental-
nie przy zetknieciu si¢ wildkien z plynna
siarka, Z powodu malego przekroju wi6-

kien, te ostatnie odrazu ogrzewajg si¢ do
temperatury plynnej siarki tak, iz potrzeb-
ny do wulkanizowania czas zcstaje znacz-
nie skrécony. Plynna siarka ma tempera-
r¢ ckoto 1302 C, Zaraz po wyjséciu z kapie-
li wulkanizujacej mozna gotowe wldkna
nawijaé na szpule lub odbiera¢ w inny spo-
s6b. Ten sposéb umozliwia wytwarzanie
wlékien dowolnej diugosci i bez przerwy.
W przeciwiefistwie do dotychczas uzywa-
nych sposobéw, przy ktérych wiékna o prze-
kroju kwadratowym, cdcinane byly z plyt,
nin‘ejszy sposéb przedstawia zmniejszenie
kosztéw wyrobu do jednej trzeciej.

Na rysunku przedstawiony jest schema-
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tycznie przykiad wykonania nowego urza-
dzenia. Prasa hydrauliczna ¢ wyciska z cy-
lindra b drobnemi ctworkami wiékna c, kté-
re ktada, sie na pas bez kofica (transporter)
 d. Po przejsciu wiékien przez urzadzenie
osuszajace e, w ktérem odparowuje si¢ ben-
zyne, prowadzi si¢ je na pasie bez kofica
do kapieli #, napetnionej plynna siarka lub
inmym odpowiednim ptynem. W kapieli tej
bezposrednio nad pasem d porusza si¢ dru-
gi zamkniety pas bez kofica g. Wobec tego,
ze wiokna gumowe sa lzejsze niz plynna
siarka, podnosza si¢ w niej i kiada si¢ na
gorny pas g, ktory porusza sie doktadnie z
ta samg szybkoscid, co i pas dolny, Wiskna
posuwaja sie wiec w kapieli wskutek tarcia
ich o gérny pas, Po opuszczeniu kapieli i
rozdzieleniu sie od siebie obydwéch paséw,
wlékna zostana nawiniete na szpule A lub
~ odbierane w inny sposéb.

Bardzo wazna jest ta okolicznosé, ze
podczas wulkanizowania nie nastepuje zad-
ne naprezenie lub naciaganie wiékien. Na-
wet opér plynu kapieli moglby wplywas
niepomyslnie na przekréj wiékien. Ta nie-
dogodnosé jest przy niniejszym sposobie
catkowicie usunieta, gdyz warstwa stosun-
kowo gestego plynu wulkanizujacego,
znajdujaca si¢ pomiedzy obydwoma pasa-
mi d i g porusza sie z taka samg szybkoscia,
jak obydwa pasy i lezace pomiedzy niemi
whokna, W celu zwickszenia powyiszego
dziatania moina jeszcze obydwa pasy za-
mknaé po bokach taricuchami, $ciankimi
lub podobnemi urzgdzeniami,

Wiékna moga byé w zaleznoéci od ga-
tunku §rodkéw wulkanizujacych zrobione
z czystego kauczuku, albo z dodaniem siar-
ki do mieszaniny przed wyciskaniem wlé-
kien, przez co wulkanizacja zostanie ula-

Gérny pas transportera g zanurza sie do
ptynu albo wskutek wiasnego cigzaru, albo

moze byé w plynie prowadzony na rolkach
lub w inny odpowiedni sposéb.

Moznaby takze uzyé do prowadzenia
wlékien na przestrzeni kapieli wulkanizu-
jacej, tylko gérny pas z pominieciem pasa
dolnego. Wtedy wiékna beda z powodu swo-
jej mniejszej wagi opieraé si¢ o gorny pas,
a plyn wulkanizujacy z powodu swojej ge-
stoéci i tarcia o pas porywany razem z wiok-
nami gumowemi i z jednakows z nimi szyb-
koécia. )

Zastrzezenia patentowe, -

1. Sposéb wyrobu wiédkien gumowych o
przekroju okraglym zapomoca prasy, zna-
mienny tem, ze wlékna wychodzace z otwor-
kéw prasy, po odparowaniu $rodka rozpu-
szczajaoego, prowadzone sa przez plynna
siarke, w niej szybko wulkanizowane i po
wyjsciu z kapieli siarkowej nawiniete w dio-
wolnych diugoéciach na szpule lub odbie-
rane w inny sposéb,

2. Urzadzenie do wykonania sposcbu
wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze niewul-
kanizowane wiékna gumowe (c) prowadzi
si¢ przez plynna siarke lub inny plyn wulka-
nizujacy pomiedzy dwoma pasami bez kon-
ca (d i g), poruszanemi w nieznacznej od-
legtosci i z jednakows, szybkoécia, jeden nad
drugim, przyczem pas gorny (g) przeciw-
dziata unoszeniu si¢ wildkien w siarce do
gory, a warstwa plynu, znajdujaca si¢ po-
migdzy obydwoma pasami (d i g) zostaje
porwana i zmuszona postegpowaé z jedna-
kowq szybkoscig z wiéknami, wskutek cze-
go nie wywiera na nie zadnego oporu przy
ciggnieniu.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedtug zastrz, 1, znamienne tem, ze w celu
zabezpieczenia wzglednego spokoju war-
stwy plynu wulkanizujacego wzgledem wio6-
kien gumowych, pasy bez kofica zamknigte
sa po bokach taficuchami, sciankami lub po- -
dobnemi urzgdzeniami,



4, Urzadzenie do wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze w ptynie
znajduje si¢ tylko jeden pas bez korica, a
mianowicie gorny (g), o ktéry opieraja, sie
witékna, unoszace si¢ do gory z powodu ich

mniejszego ciezaru niz ciezar ptynu wulka-

nizujacego.

“Max Draemann.
Max Biihling
Zastepca: I, Myszezytiski,

rzecznik patentowy.
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