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Uzywanie zawierajacych halogenowe so-
le potasu i litu srodkéw do spawania glinu
i jego stopéw okazalo si¢ niekorzystne w
zastosowaniu do stopéw magnezu, gdyz
brak soli w szwie zalezy wtedy od zreczno-
$ci robotnika. Przy spawaniu stopéw ma-
grezu powstaja czesto w szwie zawierajace
s6l bable, ktére nie daja sie usunaé catko-
wicie, wskutek czego istnieje mozliwo$¢ na-
gryzania.

Stwierdzono, ze przy uzyciu srodka we-
dtug wynalazku uskutecznia si¢ bez zarzu-
tu spawanie stopéw magnezu, zwlaszcza
blach, wykonanych ze stopéw tego rodzaju.

Srodek do spawania wedlug wynalazku
sklada si¢ z mieszaniny soli halogenowych,

(Niemcy).

ktorych katjonami sa wylacznie lit i potas,
a anjonami sg, jak zwykle, chlor albo brom
i fluor. Granicg uzywalnosci takich miesza-
nin jest w jednym przypadku zawartosé o-
kolo 0,8—14 czesci chlorku litu, w drugim
za$ przypadku 1—5 czesci bromku litu na
jedna cze$é fluorku potasu. Te mieszaniny
soli moga byé uzywane jako proszki albo w
postaci pasty, zarobionej np. woda. Oka-
zalo si¢ jednak, ze korzystne jest uzywanie
ich w roztworze np. wodnym albo w postaci
zawiesiny, gdyz wtedy zapobiega si¢ wa-
dom, wynikajacym ze zbyt wielkiej ilosci
srodka do spawania. Poniewaz przy rozpu-
szczaniu w wodzie i przy topieniu nastepu-
je jonizacja soli, mozna zatem uzyé odpo-
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wiednich ilosci fluorku litu (obok bromku
1ﬂb9xlgloaku litu) i chlorku lub bromku po-
. tasu, Die zmieniaja¢ przebiegu jonizacji.
Najlepsze wyniki osiaga sie¢ przy uzyciu
nasyconych roztworéw soli, zawierajacych
réwniez s6l nierozpuszczona. Roztwory ta-
kie otrzymuje sie, biorac 15 czgsci chlorku
litu i 7,5 czesci fluorku potasu na 100 czg-
sci wody, albo 12,5 czesci bromku litu i 5
czesci fluorku potasu na 100 czesci wody.
Z powodu nierozpuszczonych soli nalezy
roztwér przed uzyciem wstrzasnaé, poczem
pokrywa sie miejsca spawane cienka jego
warstwa. Spawanie uskutecznia si¢ w zwy-
kty sposéb zapomoca palnika, zasilanego
np. tlenem i acetylenem. Mozna réwniez u-
zywaé roztworéw nienasyconych.

W szczegolnych przypadkach, gdy zale-
zy na niskiej temperaturze topliwosci srod-
ka do spawania, np. gdy stopy maja bardzo
niska temperature topliwosci, mozna do-
miesza¢ do §rodka powyzszego nieznaczna
ilos¢ innych halogenidéw alkalicznych, np.
chlorku potasu lub fluorku sodu, przyczem
jednak musza by¢ zachowane wyzej poda-
ne granice stosunku ilosciowego soli litu de
fluorku potasu.

Do wyrobu srodka do spawania mozna
tez uzyé zamiast wody innych plynéw, pa-
rujacych latwiej lub trudniej, np. spirytu-

su, gliceryny lub innych zwiazkéw orga-
nicznych, w ktérych rozpuszcza sig¢ miesza-
nine wymienionych soli, uzytych w nadmia-
rze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Srodek do spawania stopéw magne-
zu, zawierajacy sole halogenowo-potasowe i
litowe, znamienny tem, ze mieszanina skla-
da sie z 0,8 — 14 czesci chlorku litu lub 1—
5 czeéci bromku litu na jedna czesé fluorku
potasu.

2. Srodek do spawania wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze zawiera na 2 czeSci
chlorku litu jedna cze$é fluorku potasu.

3. Srodek do spawania wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze zawiera na 2,5 czesci
bromku litu jedna czesé chlorku potasu.

4. Srodek do spawania wedlug zastrz.
1—3, znamienny tem, ze zawiera nieznacz-
na ilosé alkalicznych halogenidow.

5. Srodek do spawania wedlug zastrz.
1—4, znamienny tem, ze nasycony roztwor
zawiera réwniez nierozpuszczone sole.
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