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@ Resumen:

Perfil y barra de sujecion.

Este invento consiste en un perfil (1) y una barra (2) que
se desliza verticalmente u horizontalmente dentro de di-
cho perfil (1) bloqueandose automaticamente sin nece-
sidad de utilizar tornillos, grapas, bridas, etc., ni ningin
elemento de sujecién ya que la conexiéon de sus compo-
nentes se realiza por simple encaje. Solamente el perfil
(1) se puede atornillar a la pared o panel y luego colocar
las barras para conformar la estanteria.

La estanteria se compone de tantos perfiles (1) y barras
(2) como se desee en funcion de su tamafo. Sobre las
barras se pueden colocar estantes (3) o se pueden utili-
zar individualmente para colgar todo tipo de productos en
funcion del disefio del elemento colgante de dicha barra.
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DESCRIPCION

Perfil y barra de sujecion.
Objeto de la invencion

Esta invencidn se refiere a un nuevo sistema de
anclaje sobre perfil con canal o ranura longitudinal en
posicioén vertical disefiado para la construccién de es-
tanterfas de todo tipo, particularmente aplicables en
locales comerciales, hogar y sector terciario.
Antecedentes de la invencion

Actualmente se conocen y fabrican multiples tipos
de estanterias para paletizacién convencional, com-
pacta y dindmica, utilizadas en la industria y tam-
bién otros tipos mucho mas sencillos para escapara-
tes, montadas sobre pared, colgantes, etc., sin embar-
go existe la necesidad permanente de conjuntos de es-
tanterias que se puedan montar con pocas piezas y fa-
bricadas en serie, con costos reducidos para facilitar
el montaje dentro de una variedad de disefios posibles
y con una construccién mas robusta.

Los sistemas de estanterias que se venden en hi-
permercados, tipicamente estdn provistos de conjun-
tos desmontados para su montaje en el hogar o ne-
gocio, minimizando de ese modo los costos de en-
vio, evitando el transporte de objetos voluminosos.
El montaje de estas estanterfas se convierte enton-
ces en una tarea del usuario, quien generalmente no
estd familiarizado con colocacién e identificacion de
una serie de piezas cuyo montaje requiere la compren-
sién de las instrucciones. Este tipo de estanterias para
usos domésticos y comerciales se exponen en el sector
de bricolaje de los grandes centros comerciales como
“hégalo usted mismo”.

Si bien se ha avanzado mucho tltimamente en el
disefo de estanterias, en general los sistemas de estan-
terias expuestos se utilizan ajustes intrincados o son
complicados y no se montan facilmente.

El autor de este invento tiene conocimientos de
perfiles que trabajan en horizontal como el de la pa-
tente WO 03/070060 A1, pero desconoce totalmente
de la existencia en el mercado de perfiles que con di-
chas caracteristicas pueda trabajar en vertical, con po-
sicionamiento de los soportes en un canal ininterrum-
pido o continuo.

Con el objeto de facilitar el montaje del tipo de es-
tanterias expuesto, el autor de este invento ha ideado
un nuevo tipo que se describe a continuacion.
Descripcion de la invencion

Este invento consiste en un perfil y una barra que
se desliza verticalmente u horizontalmente dentro de
dicho perfil bloquedndose automaticamente sin nece-
sidad de utilizar tomillos, grapas, bridas, etc., ni nin-
glin elemento de sujecion ya que la conexién de sus
componentes se realiza por simple encaje. Solamente
el perfil se puede atornillar a la pared o panel y luego
colocar las barras para conformar la estanteria.

La estanteria se compone de tantos perfiles y
barras como se desee en funcién de su tamafio. So-
bre las barras se pueden colocar estantes o se pueden
utilizar individualmente para colgar todo tipo de pro-
ductos en funcién del disefio del elemento colgante de
dicha barra.

El perfil tiene forma de “T”, cuya alma tiene prac-
ticada una cavidad inicialmente rectangular y perpen-
dicular a las alas, y luego se inclina unos 30°. El ex-
tremo de esta cavidad rectangular presenta un aloja-
miento en forma de contorno de cabeza de martillo.

A ambos lados del alma en su parte exterior, el
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perfil presenta apéndices rectangulares de refuerzo.
Sobre éstos apéndices que conforman el cuerpo del
perfil se han desarrollado nervaduras de contornos
curvos e irregulares.

Las alas del perfil son planas y asimétricas, pre-
sentando ambas un engrosamiento en sus extremos.

La barra vista en planta presenta un cuerpo rec-
tangular en sus dos terceras partes, siendo su cabeza
la parte que se introduce en el perfil, un martillo de
mango inicialmente rectangular y luego troncocénico.
La cabeza de este martillo estd dispuesta totalmente
hacia un lado.

Los lados de la cabeza de dicho martillo, no son
paralelos sino que tienen un pequefio dngulo de unos
3°, de igual manera que su alojamiento en el perfil
descrito.

Entre el cuerpo y el martillo, la barra presenta dos
talones dispuestos a ambos lados, de diferente altura.
Estos talones actiian de tope y encaje en la base del
alma de la “T” del perfil.

La altura del talébn menor es levemente mayor que
la holgura existente entre la superficie superior de la
cabeza del martillo de la barra y la del fondo del su
alojamiento en el perfil.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion de este invento
y con el objeto de facilitar la comprensién de sus ca-
racteristicas, se acompana una serie de figuras en las
que con caracter ilustrativo y no limitativo, se han re-
presentado los siguientes dibujos cuyos componentes
principales son los siguientes:

(1) Perfil.
(1.1) Ala menor.
(1.2) Ala mayor.
(1.3) Cuerpo.
(1.4) Refuerzo menor.
(1.5) Refuerzo mayor.
(1.6) Nervio.
(1.7) Alma.
(1.8) Cavidad
(1.9) Angulo de perfil.
(1.10) Engrosamiento.
(2) Barra.
(2.1) Tronco.
(2.2) Apéndice.
(2.3) Angulo de barra.
(2.4) Talén menor.
(2.5) Tal6n mayor.
(2.6) Tope.
(2.7) Chaflan superior.
(2.8) Chaflan inferior,
(3) Estante.

LaFigura 1 es una vista en planta del conjunto for-
mado por el perfil (1) y la barra (2), ambos en posicién
ensamblados.

La Figura 2 es una vista en planta del conjunto
formado por el perfil (1) y la barra (2), ambos en po-
sicién parcialmente ensamblados, es decir durante su
montaje o desmontaje.

La Figura 3A, es una vista en alzado de la barra
2.

La Figura 3B, es una vista en planta de la barra

.
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La Figura 7 es una vista del perfil (1) en la que se
enumeran las partes principales que 1o componen.

La Figura (11) es un ejemplo de aplicacién del in-
vento, en el que se observa a dos perfiles (1) dispues-
tos verticalmente y a dos barras (2), actuando como
soporte de un estante (3).

Realizacion preferente de la invencion

Entre los diferentes tipos de estanterias que se
pueden construir tomando como base este invento, la
realizacién preferente es la que se describe a conti-
nuacion:

Se disefia previamente un perfil (1) como el que se
observa en la Figura 8 con todas sus partes principales
numeradas, y se fabrica por extrusién de aluminio.

Luego se disefa la barra tal cual como se observa
en las Figuras 3A 'y 3B, 0 6A y 6B, cuyo apéndice de-
be tener invariablemente la forma expuesta para que
encaje perfectamente en el perfil (1), el tronco (2.1)
puede variar en funcién de la aplicacion.

Este invento permite desplazar y situar con toda
facilidad la o las barras en cada perfil de una estante-
ria sin utilizar ningin tipo de herramienta ni elemento
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de fijacién como tornillos, topes, bridas, etc. Es decir
una vez colocada la barra (2) en una posicién debido
a la forma estudiada del apéndice y de su alojamiento
en el perfil (1), ésta queda inmovilizada por la simple
accion de la gravedad. Ademds cuanto mas se cargue
con peso, aumenta mds su resistencia al deslizamiento
por el perfil.

Solamente los perfiles deben ser sujetos segtin sus
caracteristicas a panel a pared al suelo o al techo o a
una combinacién de ellos.

La composicion de las estanterias que se pueden
crear con este sistema de barra (2) y perfil (1) es ilimi-
tada y solo depende de las necesidades de cada usua-
rio en particular.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de
esta invencidn, asi como una aplicacién practica de
la misma, sélo queda por afadir que tanto su forma
como los materiales y procedimiento de fabricacion,
son susceptibles de modificaciones, siempre que no
afecten de forma sustancial a las caracteristicas que
se reivindican a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Perfil y barra de sujecién para la fabricacion de
estanterias caracterizado porque, el disefio de dicho
perfil permite disponerlo verticalmente y ensamblar
la barra de sujecion fijandose dicha barra en el mismo
por la simple accién de la gravedad.

2. Perfil y barra de sujecién para la fabricacién de
estanterias segtin reivindicacion primera caracteriza-
do porque, en su versién principal el perfil de alumi-
nio, tiene forma de “T”, cuya alma tiene practicada
una cavidad inicialmente rectangular y perpendicular
a las alas, y luego se inclina unos 30°. El extremo de
esta cavidad rectangular presenta un alojamiento en
forma de mango de cabeza de un martillo. A ambos
lados del alma en su parte exterior, el perfil presen-
ta apéndices rectangulares de refuerzo. Sobre éstos
apéndices que conforman el cuerpo del perfil se han
desarrollado nervaduras de contornos curvos e irregu-
lares. Las alas del perfil son planas y asimétricas, pre-
sentando ambas un engrosamiento en sus extremos.

3. Perfil y barra de sujecion para la fabricacion de
estanterias seguin reivindicaciones anteriores caracte-
rizado porque, en la versién derivada de la principal
el perfil tiene forma de “TREBOL” de cuatro hojas
cuyos espacios entre dos hojas tienen la forma del
mango y cabeza de un martillo, el espacio entre las
dos hojas siguientes es rectangular, pudiendo presen-
tar o no, un alojamiento rectangular segtn la versién
del perfil, repitiéndose luego lo descrito con las dos
hojas siguientes.
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4. Perfil y barra de sujecién para la fabricacion de
estanterias segun reivindicacion tercera caracteriza-
do porque, en la versién derivada de la anterior el per-
fil tiene forma de “TREBOL” de cuatro hojas partido
por la mitad cuyos espacios entre las dos hojas tienen
la forma del mango y cabeza de un martillo, pudien-
do presentar o no, un alojamiento rectangular segin
la version del perfil.

5. Perfil y barra de sujecion para la fabricacion de
estanterias segtin reivindicacion primera caracteriza-
do porque, la barra en su versién principal vista en
planta presenta un cuerpo rectangular en sus dos ter-
ceras partes, siendo su cabeza la parte que se intro-
duce en el perfil, un martillo de mango inicialmente
rectangular y luego troncocénico. La cabeza de este
martillo estd dispuesta totalmente hacia un lado. Los
lados de la cabeza de dicho martillo, no son parale-
los sino que tienen un pequefio dngulo de unos 3°, de
igual manera que su alojamiento en el perfil descri-
to. Entre el cuerpo y el martillo, la barra presenta dos
talones dispuestos a ambos lados, de diferente altu-
ra. La altura del talén menor es levemente mayor que
la holgura existente entre la superficie superior de la
cabeza del martillo de la barra y la del fondo del su
alojamiento en el perfil.

6. Perfil y barra de sujecidn para la fabricacién
de estanterias seguin reivindicaciones primera y quinta
caracterizado porque, la barra en la version derivada
de la anterior, los lados de la cabeza del martillo son
paralelos y el mango tiene sus lados paralelos.
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