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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES GETTERS IN FLACHEN ANZEIGEEINRICHTUNGEN

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Getters in einem flachen Vakuum-
oder Plasmabauelement, mit dem ein Getterfilm noch vor dem letzten VerschlieRen an geeigneter
Stelle innerhalb des Bauelementes angebracht werden kann. Die Beladungen des Getters wahrend
nachfolgender Beliiftungen werden dadurch eleminiert, daf3 der Getterfilm selbst und eine
gegeniiberliegende, spiegelbildlich gleichgeformte Elektrode oder eine zweite Getterfliche durch
gesonderte Zufithrungen von auen mit einer Spannung versorgt werden konnen, durch die bei
zeitweiliger Fillung des Anzeigevolumens eine lokalisierte Gasentladung brennen und eine
Reinigung und oberflachliche Zerstaubung und damit Reaktivierung des Getters erfolgen kann.

Nunmehr kann das Anzeigefeld wie vorgesehen verschlossen und betriebsfertig gemacht
werden. ‘
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung eines Getters in flachen An-
zeigeeinrichtungen S

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Getters in einem flachen Vakuum- oder Plasmabauelement, wie
es vorzugsweise zur Herstellung von Anzeigefeldern fir

alphanumerische Zeichen oder grafische Informationen ver-

“wendet wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Elektronische Vakuum- oder Plasmaanzeigefelder bendtigen
zur Sicherung einer hohen Lebensdauer und einer geringen
Parameterstreuung innerhalb der Betriebszeit ein geeig-
netes Getter, das gasfdérmige Verunreinigungen, die auch
wiahrend des Betriebes entstehen kénnen, durch Adsorption
bindet. Bei Réhrenbauelementen werden diese Getter durch
thermische Verdampfung einer geeigneten Mischung von Me-
tallen und Niederschlagen des Verdampfungsfilms auf einer
Innenseite der Wandung des GeféBes unmittelbar vor dem
VerschluBprozef hergestellt.

Im Falle kleiner geometrischer Abmessungen, insbesondere,
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wenn eine Abmessung nur einige Zehntel Millimeter betragt,
muB das oben beschriebene Getter auBerhalb des Betriebs-
raumes in einer Ausbuchtung des Pumpstutzens untergebracht

‘werden. Nur dort kann es unmittelbar vor dem Verschlufi-

prozeR ohne Beeintrachtigung der Funktion des Bauelementes
verdampft werden und liegt damit in aektivierter Form vor.

Vorangehénde Lagerungen des Bauelementes sind an normaler.
Atmosphéare dann méglich.

Diesem bekannten Verfahren der Getteranbringung und -akti-
vierung haften die folgenden Nachteile an:

1. Der erforderliche Ansatz im Pumpstutzen stért den vor-
.gesehenen flachen Aufbau des Bauelementes erheblich.

2. Die.Getteroberflache ist klein und steht mit dem Be-
triebsraum nur Gber den geringen Querschnitt des Pump-
stutzens in Verbindung. Mit zunehmender GroBRe der An-
zeigefeldek wird deshalb die Getterwirksamkeit immer
geringer;

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist ein Herstellungsverfahren fir ein
Getter in flachen Vakuum- oder Plasmabauelementen, das die
genannten Nachteile vermeidet und die Wirksamkeit des
Getters erhtht, was eine héhere Stabilitsit der elektri-
schen Parameter und eine lédngere Nutzungsdauer nach sich
zieht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung
eines Getters in flachen Anzeigeeinrichtungen anzugeben,
welches es ermdglicht, das Getter direkt im Betriebsraum
anzuordnen und dariberhinaus den Ansatz im Pumpstutzen
tberfliissig macht.
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ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch gelést, daB
das:Gettermaterial vor dem vakuumdichten Zusammenfiigen
der Betriebsgehiduseteile unter Nutzung von Bedampfungs-
masken auf eine geeignete Teilfldéche der Innenwandung
des spateren Gehauses in Hochvakuum aufgedampft wird.

Da die weitere Bearbeitung der Komponenten des Bauelements
im allgemeinen eine Manipulation und Lagerung an der At-
mosphare erfordert, wird die Getterflache infolge Bela-
dung zunachst wieder wirkungslos. Deshalb muB vor der
endgiltigen Fertigstellung des Bauelementes eine Reakti-
vierung erfolgen. Das wird dadurch gelést, dab im Bauele-
ment kurz vor dem VerschlieBen unter einem geeigneten
Gasgemisch, z. B. Argon, eine Glimmentladung zwischen

dem Getterfilm, der zu diesem Zweck mit einem Kontakt
versehen ist, und einer vorher aufgebrachten Gegenelek-
trode, z. B. einem zweiten Getterfilm, betrieben wird,
die eine Reinigung und oberflachliche Zerstaubung der
Getterschicht bewirkt und damit das Getter reaktiviert.
AnschlieRend wird der Betriebsraum endgiiltig mit Hoch-
vakuum oder dem vorgesehenen Arbeitsgas erfiullt und von
der Pumpeinrichtung abgetrennt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbei-
spiel ndher erlautert werden. Das erfindungsgeméBe Ver-
fahren wird am EBeispiel eines AC-Plasmaanzeigefeldes be-
schrieben:

1. Auf die die Begrenzung des Anzeigefeldes bildenden
Glasplatten werden die funktionswichtigen Schichten
wie Elektrodenstruktur, Isolier- und Verglitungsschicht
sowie der Glaslotrand fir die vakuumdichte Hermetisie-
rung beider Platten nach den bekannten Verfahren wie
Aufdrucken und Sintern sowie HV-Verdampfung bzw. Auf-
stauben aufgebracht und kontrolliert.
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2.

Als letzter Arbeitsgang vor dem VerschlieBen erfolgt
das HV-Aufdampfen eines Getterrandes zwischen Glaslot-
rand und aktiver Anzeigefléche mit Hilfe einer Be-
dampfungsmaske, welche die aktive Fléche und den Lot-
rand abdeckt. Dabei werden die bekannten Gettermate-

rialien verwendet.

Durch vorangegangene Maskengestaltung muB dafiir gesorgt

‘sein, daB eine gesonderte Elektrode durch eine Offnung

in der Isolierschicht mit dem Getter verbunden ist.

Es ist weiter vorzusehen, daB sich auf der Getterfléche
senkrecht gegeniiberliegenden Glasflache der zweiten
Platte ein ebensolches kontaktierendes Getter oder ein

beliebiger anderer Leiter befindet, der nach aufen

kontaktiert ist.

Unter Vermeidung langdauernder Lagerung werden dann die
so vorbereiteten Glasplatten unter Schutzgas in einer
beheizbaren Einrichtung miteinander nach bekannten Ver-
fahren verschlossen.

AnschlieBend wird der Betriebsraum evakuiert und mit
einem Inertgas, beispielsweise Ar, bis zu einem Druck
gefillt, bei dem bei der vorgegebenen Geometrie eine
Gasentladung mit der Stromstédrke von mehreren 10 mA
brennen kann. In diesem Gas wird nun eine Gasentladung
betrieben, wobei der Getterfilm als Katode geschaltet
wird. Falls sich zwei Getterfilme gegeniiberstehen,
wird eine Wechselspannung angelegt. Als Folge des Ionen-
bombardements werden die oberflachlichen Getter-Atom-
schichten abgestaubt, so daR unverbrauchtes, durch den
vorherigen Luftzutritt nicht geschiadigtes Gettermate-
rial freigelegt wird. Diese Getteroberfliache darf bis
zur endgiltigen Fertigstellung des Bauelementes nicht
wieder beliiftet werden, so daB der Aktivierung des
Getters das Evakuieren, Fliillen mit dem Betriebsgasge-
misch und endgtltige VerschlieBen unmittelbar folgen.
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Herstellung eines Getters in flachen An-
zeigeeinrichtungén, vorzugsweise in Vakuum- oder Plas-
maanzeigefeldern, gekennzeichnet dadurch, dal das
Gettermaterial vor dem vakuumdichten Zusammenfigen auf
die Innenflachen des spateren Gehduses aufgedampft und,
nach technologisch bedingter Zwischenbeliiftung, erst
in der endgiltigen Anordnung unmittelbar vor dem letzten
Evakuieren durch eine Gasentladung, die durch gesonder-
te Elektrodenzufithrungen zwischen Getter und Gegenelek-
trode brennt, gereinigt und aktiviert wird.

2. Verfahren nach Punkt 1 gekennzeichnet dadurch, daB auch
die Gegenelektrode aus Cettermaterial -besteht und die
aktivierende Gasentladung mit einer Wechselspannung be-
trieben-wird, '
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