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(54) Vysokonapitové vinutie pre elektromagnetické stroje netodivé

Vynélez sa tyka vysokonapéfového vinutia
pre elektromagnetické stroje neto¢ivé, obzvlast
zaliate do tvrditelnej Zivice. Vinutie pozosta-
va z jednocievok navinutych z hlinikovej
folie, pricom ako medzizavitova izolacia je
pouzitd izola¢n4 félia s obojstrannym precnie-
vanim cez okraje hlinikove]j f6lie, alebo hlini-
kova folia je izolovand povlakom izolaéného
- materidlu. Medzi jednocievkami je vymedzena
axiélna vzdialenost kvoli vzajomnému odizo-
lovaniu jednocievok a pre prechod vodica sé-
riového spojenia jednocievok.

V sudasnosti vymedzenie axialnej vzdiale-
nosti medzi jednocievkami sa vykonava susta-
vou pomerne uzkych vloziek, rovnomerne
rozlozenych po obvode jednocievok. V mieste,
kde tzke vlozky dosadajd na jednocievky do-
chézda k Uplnému prehnutiu pre¢nievajucich
koncov medzizdvitovej izolacie v dosledku
znaéného $pecifického tlaku pri stahovani vi-
nutia pred zaliatim. Uvedené rie$enie vyme-
dzovania axidlnej vzdialenosti medzi jedno-
cievkami ma rad nevyhod, ktoré spocivaju
hlavne v tom, Ze pri navijani jednocievok do-
chadza sporadicky u niektorych zavitov
k prednievaniu okrajov félie voc¢i ostatnym
zavitom a pri prehnuti okrajov folie spolu
s okrajmi medzizdvitovej izolacie sa pomerne
Gaste Yyﬁliyw,]'(l. madzizavitové skraty. Ob-

dobne je velké nebezpetie vzniku medzizavi-
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"tovych skratov aj vo folii izolovanych povla-

kom izola¢ného materidlu. Naviac pri tlaceni
tzkymi vlozkami je potrebné aj pomerne vel-
ké precnievanie okrajov izolacnej folie, Co
zvidsuje rozmery vinutia a s tym sticasne aj
spotrebu plechu na magneticky obvod.

Uvedené nevyhody v stc¢asnosti pouzivané-
ho vymedzovania axialnej vzdialenosti su
v podstatnej miere odstrdnené predloZzenym
vynalezom. Podstatou vynalezu je, Ze axidlna
vzdialenost medzi jednocievkami je vymedze-
n4 dvojicou izola¢énych vloziek tvaru medzi-
kruZia, obsahujucich zo strany vnutorného a
vonkajsieho obvodu prestriedane vyhotovené
vybrania, ktoré preénievaju cez stred Sirky -
izolagnych vloziek. ;

Rie$enim podla vynalezu sa dosahuje rov-
nomerné tladenie na preénievajuicu izolacnu .
f6liu pri stahovani vinutia. U takto navzijom
stladanych jednocievok nemdze dojst k pre-
tladeniu vyénievajiceho konca hlinfkovej f6-
lie na dalsi zavit, ¢im sa vyluduje moZnost
zévitovych skratov, nakolko je moZné skratit
pretnievanie izolaénej félie vo¢i hlinikovej
f6lii, ¢im sa dosiahne to, Ze pri stladani jedno-

cievok nedojde k tplnému prehnutiu precnie-

vajucich koncov izola¢nej félie. Skratenim
pre¢nievania izolaénej folie voci hlinikove]
16lii sa dosiahne zniZenie vy§ky vinutia, z ¢oho
vyplyva skratenie stipov magnetického obvo-



du, ¢iZe Uspora na transformétorovom plechu
a zniZenie elektrickych stra4t naprazdno. Pre-
striedane vyhotovené vybrania, ktoré precnie-
vaju cez stred §irky izolaénych vlo¥iek zabez-
pecuju to, Ze zalievacia hmota sa dostane do
kazdej $trbiny medzi susednymi preénievaju-
cimi koncami izola¢nej folie, ¢o v rozhodnej
miere zvySuje kvalitu vinutia po mechanickej
a elektrickej stranke.

Na prilozenych obrazkoch je Znézorneny
priklad vyhotovenia vinutia podla vynalezu.
Na obr. 1 je znazorneny pddorys izoladnej
vloZky. Na obr. 2 je zobrazené v éiastodnom
-reze vysokonapéfové vinutie zostavené z pia-
tich jednocievok pre zaliatie do tvrditelnej
Zivice. Na obr. 3 je zobrazeny v reze detail

vzajomného sériového spojenia dvoch jedno-
cievok s vyzna¢enim na jednocievkach zavi-
tov z félie a medzizavitovej izola¢nej félie.

Vysokonapifové vinutie pozostiva z jedno-
cievok 1 navinutych z hlinikovej félie 2, kde
ako medziz4vitova izolacia je pouzita izoladna
félia 8, ktora obojstranne preénieva cez okra-
je 4 hlinikovej félie 2. Axidlna vzdialenost
medzi jednocievkami 1 je vymedzend dvoji-
cou izolatnych vloZiek 5 tvaru medzikruzia.
Izola¢né vlozky 5 maju zo strany vndtorného
obvodu 6 a vonkajsieho obvodu 7 prestriedane
vyhotovené vybrania 8, ktoré precnievaji cez
stred 8irky izolaénych vloZiek 5. Vodide 9 sé-
riovych spojov jednocievok 1 prechadzajd
medzi dvojicami izolaénych vloZiek 5,

PREDMET VYNALEZU

1. Vysokonapétové vinutie pre elektromagne-
tické stroje netodivé, obzvlgst zaliate do
tvrditelnej Zivice pozostdvajice z jedno-
cievok navinutych z hlinikovej félie, pridom
ako medzizdvitova izolacia je pouzitd izo-
latnd félia s obojstrannym preénievanim
cez okraje hlinikovej félie, alebo hlinikova
folia je izolovana povlakom izola¢ného ma-
teridlu, vyznaujuce sa tym, %e axiélna
vzdialenost medzi jednocievkami (1) je vy-

medzend dvojicou izoladénych vloziek (5)
tvaru medzikruZia, majucich zo strany vnu-
torného obvodu (6) a vonkaj$ieho obvodu
(7) prestriedane vyhotovené vybrania (8),
ktoré preénievaju cez stred $irky izola¢nych
vloZiek (b).

2. Vysokonapiatové vinutie podla bodu 1, vy-
znadujuce sa tym, Ze vodice (9) sériovych
spojov jednocievok (1) prechadzaju medzi
dvojicami izolaénych vloziek (5).

3 vykresy
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Obr. 1,2
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Obr. 3
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