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Glowica do zamkniecia otworu wlotowego korpusu armatury
wysokociSnieniowej bezkolnierzowej przy préobach cisnieniowych
na szczelnosé

1

Przedmiotem wynalazku jest glowica do zam-
"kniecia otworu wlotowego korpusu armatury wy-
sokoci$nieniowej 'bezkolnierzowej przy prébach ci-
$nieniowych mna szczelno§é. Glowica wedlug wyna-
lazku przeznaczona jest zaréwno do korpuséw
armatury wykonanych z odkuwek z otworami o-
brabianymi jak i do korpuséw odlewanych stali-
wnych z otworami nieobrabianymi o malej glad-
noéci powierzchni i o znacznej owalizacji o $red-
‘nicach od 20 do 250 mm. Zadaniem glowicy jest
szczelne i mocne zamkniecie otworu wlotowego
‘korpusu armatury i doprowadzenie do miego czyn-
nika pod wysokim ci$nieniem.

Zamkniecia otworu wlotowego korpusu arma-
‘tury bezkolnierzowej w warunkach warsztatowych
dokonuje sie za pomocg powszechnie stosowanego
_plaskiego pierScienia z otworem wewnetrznym
nagwintowanym dla przylaczenia rurociggu z
czynnikiem pod wysokim ci§nieniem. PierScien ta-
‘ki na okres przeprowadzenia proéby zostaje przy-
spawany do brzegow otworu wlotowego korpusu.
‘Uciagzliwoéé zamykania otwordéw armatury bezkol-
‘nierzowej powszechnie stosowanym pierScieniem,
ktéry zostaje przyspawany bezposrednio do ar-
matury, jest przyczyna, iz w warunkach warszta-
towych czesto rezygnuje sie z préb ci$nieniowych
armatury na szczelno§é i przekazuje do pracy ar-
mature nie badana. . )

W warunkach fabrycznych préby ciSnieniowe
.armatury wysokoci$nieniowej bezkolnierzowej wy-
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konuje sie przy zastosowaniu maszyny, ktéra u-

- szczelnia otwory armatury przez dociSniecie do

nich za pomocy prasy hydraulicznej pierscieniza-
mykajacych z uszczelkami, lgczgcych armature z
rurociggiem doprowadzajacym czynnik pod wWyso-
kim cisnieniem. Przy wysokich ci§nieniach pro-
bierczych docisk pier§cieni zamykajacych do ot-
woréw armatury jest tak duzy, ze powoduje od-
ksz-ta;cen'ie korpusu armatury i doci$nieecie pla-
szczyzn siedliska zasuwy do klina, co daje przy
probie lepszy wynik szczelno$ci zasuwy niz ist-
niejacy w rzeczywisto§ci w czasie pracy.

Znany jest takze z opisu polskiego patentu nr
67263 przyrzad do uszczelniania rur przy prébach
wodnych wysokoci§nieniowych sktadajgcy sie z na-
gwintowanego sworznia. na ktéry nalozona jest
nakretka cylindryczna, tulejka stozkowa, wzdluz-
nie rozcigta na czeéci swej dilugosci, tuleja posia-
dajaca na zewnetrznych powierzchniach dziatek
poprzeczne naciecia skierowane ostrzami ku wylo-
towi uszczelnianej rury oraz nakretka Sciggajaca
wyposazong w ramie ulatwiajgce jej dokrecenie.
Jak wskazuje na to tytul wynalazku, przyrzad
przeznaczony jest do uszczelniania rur wysokocis-
nieniowych, ktére sa o niewielkiej Srednicy i nie
moze byé zastosowany do uszczelnienia wylotow
korpus6w armatury o duzych $rednicach.

Istota wynalazku jest glowica do zamknigcia
otworu wlotowego korpusu armatury ' bezkolnie-



rzowej, skladajaca sie z korpusu w ksztalcie §cie-
tego stozka z okraglym otworem w jego osi, do
ktérego mniejszej 'podstawy wkrecone sg, rozsta-
wione symetrycznie na jej obwodzie, §ruby z na-
kretkami, przechodzgce przez podstawe czeSci wal-
cowej szczek zaciskowych natozonych przesuwnie
w czeSci promieniowo-porozcinanej, wyposazonej
W poprzeczne nacigcia pochylone w kierunku wy-
lotu otworu armatury, na pobocznice stozka kor-
pusu glowicy. Korpus ten ma w swej osi otwor,
przez ktéry przeprowadzony jest przesuwnie,
rdzefi cylindryczny z otworem osiowym dla do-
prowadzenia czynnika. Na rdzeniu po jednej stro-

" he “Korpusu glowicy naloZona jest podkladka o-

w——

piefajaca sie o ‘wieksza podstawe stozka korpusu
oraz uszczelka z' materialu elastycznego najko-

; rzystniej z gumy: przylegajaca do podkladki. U-

v

szczelka ma ks:t:;llt dwo6ch koncentrycznych wal-
'6W "o jednej wispblnej podstawie przylegajacej
do podkladki, z ktérych walec wewmetrzny o
mniejszej wysoko$ci przylega pobocznicg do po-
wierzchni zewmetrznej rdzenia a walec zewne-
trzny przylega pobocznica luzmo do wewnetrznej
powierzchni otworu ‘armatury. Na koficu rdzenia,
przytwierdzony jest trwale rozpieracz o ksztalcie
Scietego stozka, skierowany mniejszg podstawa w
strone uszczelki. Na ndzeniu po drugiej stronie
korpusu glowicy naloZona jest luZno, nagwinto-
wana zewnetrznie, tuleja z kulkami umieszczony-
mi pomiedzy nig a rdzeniem w wykonanych w
tych elementach na ich obwodach rowkach, kt6-
ra wkrecona jest w nagwintowany wewnetrzny

_ot‘}vér czeSci tulejowej szczek zaciskowych.

Glowica wedlug wynalazku umieszczona w ot-
worze korpusu armatury bardzo mocno i szczel-
nie zamyka ten otwor dzieki zakleszczeniu jej

wewnatrz otworu za pomocsg poprzecznych nacieé -

szczek zaciskowych oraz za pomocg uszczelki, kt6-
ra dociskana jest ci$nieniem czynnika, wypelnia-
jacego korpus armatury do wewnetrznej powierz-
chni otworu wlotowego armatury i do zewnegtrz-
nej powierzchni rdzenia. Uszczelnienie otworu
korpusu armatury jeé,t czynnos$cia prostg i szybka
w wykqmmiu, polega bowiem na wpruwadzeniu
glowicy do otworu korpusu, dokreceniu mnakretek
i tulei.

Podobnie proste i szybkie jest zdemontowanie
glowicy 'z korpusu armatury po zakonczeniu prob
na szczelno$é, polega bowiem na odkreceniu tulei
i nakretek.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania na rysunku w przekroju.
Glowica wedlug wynalazku sklada sie z korpusu
1 w ksztalcie Scietego stozZka z okraglym otwo-

.rem w jego osi, do ktérego mmiejszej podstawy

wkregcone 53, rozmieszczone symetrycznie na jej
obwodzie, $ruby 2, przechodzace przez podstawe
czeSci walcowej zaciskowych szczek 3, nalozonych
przesuwnie w cze§ci promieniowo porozcinanej,
wyposazonej. W poprzeczne naciecia pochylone w
kierunku wylotu .otworu armatury, na pobocznice
stozka korpusu 1 i majace nakrecone nakretki
4. Przez otwér wewnmetrzny korpusu przeprowa-

.dzony" jest przesuwnie cylindryczny rdzehn 5 z o-

tworem osiowym, ma Ktéry po jednej stronie kor-

'S
»

101209

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

. 4 : -

pusu 1 nalozona jest podkladka 6 opierajaca sie
o wiekszg podstawe stozka konpusti 1 oraz gumo-
wa uszezelka 7 w ksztalcie dwéch koncentrycz—
nych walc6w, majacych jedna wspélng podstawe,
z ktérych walec wewnetrzny o mndiejszej wyso-
koSci przylega do zewnetrznej powierzchni rdze-
nia 5, a walec zewnetrzny przylega luZno do we-
wnetrznej powierzehni otworu wlotowego armatu-
ry. Na koncu rdzenia 5, ktéry wprowadzony zo-
staje do otworu armatury, przytwierdzony jest
trwale, majgcy ksztalt Scietego stozka, rozpieracz
8 zwrécony mniejsza podstawg do uszczelki 7.
Na rdzeniu 5 z drugiej strony k:ofpuisu 1 nalo-
zona- jest luzno, nagwintowana zewngtrznie, tule-
ja 9 z kulkami 10 umieszczonymi pomiedzy nia
a rdzeniem 5 w wykonanych . w tych elementach
na ich obwodzie rowkach, ktéra W[krecona jest
w magwintowany otwoér czesci tulejowej zacisko-
wych szczek 3.

Zastosowanie glowicy jest nastepujgce. W ce-
lu zamkniecia otworu wlotowego armatury 11
wprowadza sie glowice do jego wmetrza tym kon-
cem, u ktérego znajduje isie rozpieracz 8. Nastep-
nie dokreca sig - nakretki 4 i. powoduje weigga-
nie czeSei promieniowo porozcinanej szczek 3 na
pobocznice stozka korpusu 1, ktére rozszerzaja sie
promieniowo i whbijaja zebami w wewnetrzna po-
wierzchnie otworu wlotowego armatury, co za-
kleszcza w niej mocno glowice. Po tej czynno$ci
przez pokrecanie tulejg .9 powoduje sie przesuwa-

“nie rdzenia 5-w korpusie 1 w kierunku wylotu

otworu armatury i tym samym wprowadzenie roz-
pieracza 8 mniejsza podstawa do wnetrza zewne-
trznego walca uszczelki 7, co dociska ja do we-
wnetrznej- §cianki otworu wlotowego armatury. Po
dokonaniu w ten spos6b wsiepnego uszczelnienia
polaczenia glowicy z armaturg wprowadzony za-
staje do korpusu armatury przez otwér osiowy
rdzenia 5 czynnik pod ci$nieniem, ktéry dziata-
jac na pobocznice walcéw uszczelki dociska je
do wewnetrznej powierzchni otworu = wlotowego
armatury 11 i do zewnetrznej powierzchni rdze-
nia 5 z sila wprost proporcjonalng do cisnienia
czynnika wypelniajagcego badang armature. Prze-~
suwanie sie rdzenia 5 wraz z przytwierdzonym
do niego trwale rozpieraczem 8 w kierunku wy-
lotu otworu armatury pod wplywem panujgcego
w niej ciénienia jest uniemozliwione na skutek
gwintowego polgczenia tulei 9 z czeScigtulejowa
zaciskowych szczek 3 zakleszczonych w otworze
armatury oraz polgczenia tej. tulei z rdzeniem 5
za pomoca kulek ‘10. Dzieki temu uzyskuje sie
odcigZenie uszczelki 7 od nacisku rozpieracza 8,
zabezpieczajgce ja przed zniszczeniem.

Zastrzezenia patentowe

" 1. Glowica do zamkniecia otworu wlotowego
korpusu armatury wysochiénienipwej bezkolnie-
rzowej przy probach cisnieniowych na szczelnosé,
skladajgca sie z metalowego korpusu stoikowe_go,
szczek zaciskowych wyposazonych w poprzeczne
naciecia oraz z uszczelki z materialu elastycznego
znamienna tym, ze przez otwér korpusu (1) prze-
prowadzony jest przesuwnie, majacy otwor osio=
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wy, cylindryczny rdzen (5), na kté6rym po jednej

stronie korpusu (1) natozona jest podkladka (6),

opierajaca sie o wieksza podstawe stozka korpu-
su (1), wykonana z materialu elastycznego usz-
czelka (7) oraz trwale przytwierdzony do rdzemia
(5) rozpieracz (8) w ksztalcie §cietego stozka zwré6-
cony mniejsza podstawg do uszczelki (7), nato-
miast po drugiej stronie korpusu (1) naloZona jest
lumo na rdzeniu (5), nagwintowana zewnetrznie
tuleja - (9), polaczona obrotowo z rdzeniem (5) za
pomoca kulek (10) umieszczonych w wykonanych

5

10

6
rowkach na przeciwko siebie na obwodzie rdze-
mia (5) i tulei (9). .

2. Glowica wedlug zastrz, 1, znamienna tym, Ze
uszczelka (7) jest w ksztalcie dwéch koncentrycz-
nych wale6w majacych jedng wsp6lng podstawe,
z ktérych walec wewnetrzny przylegajacy do
rdzenia (5) ma mniejszg wysoko§é niz walec ze-
wnetrzny przylegajacy luzno do wewnetrznej po-
wierzchni otworu - wlotowego armatury (11), przy
czym Srednica tego walca jest mniejsza miz Sred-
nica mniejszej podstawy rozpieracza (8).
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