"OPIS PATENTOWY

20 sierpnia 1925 r.

o
S
5

Foarte - et e

E-q

Nr 1805.

Aktiengesellschaft fiir Tiefbohrtechnik
u. Maschinenbau vormals Trauzl & Co.

(Wieden, Austrja).

N

o
23

.,
-,

Sposob zwiekszania sprawnos$ci objetosciowej sprezarek do powietrza wdmuchowego:
przy silnikach spalinowych.

Zgloszono 6 lipca 1920 r,
Udzielono 23 marca 1925 r,
Pierwszenstwo: 6 listopada 1917 r, (Austrja),

Wynalazek dotyczy szczegélnie takich
silnikéw spalinowych, w ktérych doprowa-
dzanie $srodka wdmuchowego do przestrze-
ni roboczej i okres tloczny sprezarki, shu-
zacej do wytwarzania $rodka wdmuchowe-
go, sa sterowane zapomoca jednego tylko
narzady, t. j. zaworu wdmuchowego. W tych
silnikach czeéci napedne cylindra lub cy-
lindréw roboczych i sprezarki umieszczalo
sie zazwyczaj w ten sposob, ze kazdemu
konicowi okresu sprezania w cylindrach ro-
boczych cdpowiadat koniec okresu ttoczne-
go w sprezarce, t. j. dotychczas zmiana sko-
ku tlokéw roboczych i sprezarki nastgpowa-
la zwykle réwnoczesénie.

Jednoczesnie zakonczanie skoku tlokow

w cbu cylindrach jest jednak o tyle wadli-

wem, ze nie udaje sie doktadne sterowkqni'e
przeptywu $rodka wdmuchowego do prze-
strzeni spalinowej silnika. Skok tloczny
sprezarki wyprzedza mianowicie okres
wtryskowy, a zawér wdmuchowy, ktéry ma
przedewszystkiem sterowaé okres wirysko-
wy, nie moze odcia‘é'spi‘qiarki we wlasci-
wym czasie, gdyz skok ttoczny skoriczyl sie
juz na poczatku okresu witryskowego. Skut-
kiem tego jest to, ze podczas okresu wtry-
skowego cze$¢ srodka wdmuchowego plynie
zpowrotem do sprezarki, wskutek czego
sprawno$¢ cbjetosciowa tejze zmniejsza sie.

Sposéb, stanowiacy przedmiot wynalaz-
ku, polega na tem, ze tlok sprezarki op6i-
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nia sie wzgledem ttoka roboczego o pewna
droge, ktérej dlugosé odpowiada dlugosci
trwania okresu wtryskowego i to w ten spo-
s6b, ze punkt martwy skoku tfocznego spre-
zarki schodzi si¢ pod wzgledem czasu z za-
mknigciem zaworu wdmuchowego i zawdr
ten zamyka sie¢ pod koniec okresu tlaczne-
go sprezarki. Przez wzgledne przesunigcie
martwych punktéw tlokéw mozliwem jest
najdoktadniejsze opanowanie wszystkich,
zaleznych od zaworu wdmuchowego prze-
biegéw sterowania, tak, iz $rodek wdmu-
chowy ze sprezarki catkowicie przechodzi
do przestrzeni roboczej, z wyjatkiem matej
iloéci, pozostajacej w przestrzeni szkodli-
wej.

Wynalazek ma zastosowanie réwniez do
silnikéw o zmiennem sterowaniu zaworu
wdmuchowego, w ktérych, zaleznie od ob-
.ciazenia i iloéci obrotéw, zmienia si¢ mo-
ment i trwanie otwarcia zaworu wdmucho~
wego. Zmiana ta, wskutek ktérej przy kaz-
dem obciazeniu i liczbie obrotow krzywa
spalania ma przebiegaé w wyznaczony spo-
s6b, pociaga za soba to, ze moment za-
mkniecia zaworu wdmuchowego zostaje tak-
ze przesuniety, a punkt martwy skoku
ttocznego sprezarki nie schodzitby sig juz
z momentem zamkniecia si¢ zaworu. Ko-
nieczna jest zatem zmienno$é punktu mar-
twego skoku ttocznego sprezarki pod wzgle-
dem czasu odpowiednio do zmiennosci ste-
rowania zaworu wdmuchowego, wskutek
czego zmiana skoku tloka sprezarki zostaje
dostosowana do kazdorazowego momentu
zamykania sie¢ zaworu wdmuchowego, oraz
unika sie zmniejszenia ilo§ci powietrza
wdmuchowego, dostarczanego przy po-
szczegblnych suwach tlocznych.

Zastosowane w tym celu urzadzenie 1a-
czy si¢ odpowiednio z przyrzadem do zmie-
niania‘steroquia zaworu wdmuchowego, a
uruchomia sie¢ je zapomoca wspélnego na-
rzadu albo recznig, albo przy pomocy sa-
moczynnie dziatajacego regulatora, albo
tez zar6wno recznie jak i samoczynnie re-
gulatorem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zwigkszania sprawnosci
objetosciowej sprezarek do powietrza
wdmuchowego przy silnikach spalinowych,
w ktérych suw tloczny sprezarki jest ste-
rowany zaworem wdmuchowym, znamien-
ny tem, ze punkt martwy suwu tlocznego
sprezarki osiagany jest jednoczesnie z za-
mknieciem zaworu wdmuchowego.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1 dla silni-
kéw spalinowych o przestawialnem stawi-
dle zaworu wdmuchowego, znamienny tem,
ze wraz ze zmiana chwili zamykania za-
woru wdmuchowego zmienia si¢ takze
chwila osiagniecia punktu martwego suwu
tlocznego sprezarki.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tem, ze przestawianie stawidla za-
woru wdmuchowego i martwego polozenia
suwu ttocznego sprezarki odbywa sig
wspdblnie i to recznie lub samoczynnie za-
pomoca regulatora, lub tez zaréwno recznie
jak i zapomoca regulatora.
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