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Toile de sécheur pour machine & papier

La présente invention concerne une toile d'un sécheur
dans une machine a papier, la toile du sécheur comprenant
deux couches de gaze assemblées lors du tissage de sorte
que les fils de chaine de la gaze de surface ne sont
entrecroisées qu'avec les fils de trame de la gaze de
surface, et que la gaze de fond et la gaze de surface sont
assemblées en passant les fils de chaine de la gaze du
fond & des intervales appropriés sur les fils de trame de
la gaze de surface du cété du fil de trame situé en face
de la surface de la toile du sécheur. '

Les toiles de sécheurs dans les machines & papier
sont prévues pour assurer le passage d'une bande de papier
d sécher dans la section de séchage, en la transportant de
maniére & ce que la bande de fibres finie présente le
moins possible de marques de la toile sans fin, et tout en
obtenant les propriétés de perméabilité requises et un
comportement approprié de la toile & 1l'intérieur de 1la
section de séchage. Le but est de conférer & la toile du
sécheur une structure de surface tissée de la maniére 1la
plus homogéne et la plus serrée possible, ce qui est
décrit par une valeur de pourcentage appelée densité de
chaine. En pratique, on vise & obtenir une densité de
chaine de 100%, bien qu'il soit possible d'obtenir
théoriquement des valeurs supérieures. Compte-tenu de leur
emplacement, les toiles de sécheurs sont soumises & des
conditions différentes, et peuvent ainsi &tre exposées
tant & des conditions de chaleur et d'humidité, qu'd des
conditions de chaleur et de siccité. Pour fonctionner
correctement, la toile de sécheur doit présenter une bonne
stabilité dimensionnelle et une résistance aux contraintes
longitudinales dans les conditions sus-mentionnées, ainsi
qu'une certaine souplesse. Divers fils de chaine et
dessins d'armure ont été utilisés dans la fabrication des

structures de toiles de sécheurs. Par exemple, on a



10

15

20

30

35

09300167

utilisé des fils de <chaine plats pour obtenir des
structures de toiles de sécheurs requises. Une structure
de ce type est décrite dans la demande de brevet FI
783268.

Le brevet 81858 FI, & son tour, décrit une toile de
sécheur comprenant deux structures de gazes superposées,
assemblées. La gaze inférieure se compose d'un f£fil
monofilament plus robuste, et plus rigide, tandis que la
couche de surface se compose de fibres creuses ou de
fibres plus souples traitées & 1l'aide de diverses
particules de mousse. La couche de surface et la couche de
fond sont assembiées par l'entrelacage des fils de trame
de la couche inférieure et des fils de chaine de la couche
de surface. Cette structure préserite 1l'inconvénient que,
lorsque 1les fils de trame ronds et durs de la couche

inférieure et les fils de chaines ronds durs, passant au-

.dessus d'eux, sont entrelacés pour former une couche de

surface molle, on observe un manque d'homogénéité et
éventuellement des marques de la toile sans fin, é&tant
donné que la structure de la gaze du fond est plus rigide
et plus dure que celle de la gaze de surface.

Dans les toiles humides, prévues pour une application
différente, il est nécessaire d'avoir une forte
perméabilité a l'eau pour retirer 1l'eau en suspension
dans les fibres. Dans des toiles de ce genre, on a
également utilisé des doubles structures de gaze dans
lesquelles la couche de gaze supérieure et la couche de
gaze inférieure sont entrelacées en faisant passer
différents fils de chaine d'une couche & 1l'autre. Des
structures de ce type présentent 1l'inconvénient que
lorsque l'on fait passer les fils d'une couche a 1l'autre,
cela se traduit par des problémes de tissage et de marques
de toile étant donné que ces fils perturbent le tissage de
l'autre couche. Des structures de ce type sont décrites
par exemple dans la demande de brevet FI 871230, 1la
demande de brevet FI 793140, la demande de brevet EP
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116945 et la demande de brevet FI 893301. Pour éviter les
problémes associés & ces structures, le document publié
sous la référence FI 70947 a pour objet une toile humide
de machine & papier dans laquelle la gaze de surface et la
gaze de fond sont assemblées par des fils de trame de
liaison indépendants passant dans le sens transversal de
la toile sans fin, les fils de chaine des deux couches de
gaze passant autour des fils de liaison & des intervales
appropriés. Bien que cette structure soit fonctionnelle en
tant que telle, elle est difficile & tisser et nécessite
de pouvoir ajuster la quantité de fils de chaine fournie
lors du tissage de chague couche, ce qui regquiert une
machine & tisser complexe. Il n'est pas non plus possible
d'utiliser telles quelles les structures de toiles humides
pour les toiles de sécheurs, étant donné que leur fonction
et leurs propriétés requises sont trés différentes et méme
opposées & de nombreux é&gards. Par conséquent, il est
difficile de pouvoir utiliser les structures de toiles
humides telles quelles et, & ce jour, aucune tentative n'a
été faite pour tenter de les utiliser dans la fabrication
des toiles de sécheurs.

La présente invention a pour objet de fournir une
toile de sécheur de machine & papier dans laquelle on
puisse utiliser une structure de double gaze en évitant
les inconvénients des techniques de l'art antérieur, et
qui soit facile & tisser, méme avec une machine & tisser
simple.

La toile de sécheur selon la présente invention est
caractérisée en ce que tous les fils de chaine dans la
toile de sécheur sont sensiblement similaires et
présentent une section plate, et en ce que la superficie
de la section et la forme des fils de trame de la gaze du
fond sont choisies de maniére & ce que les exigences de
fonctionnement que doivent respecter les fils de chaine de
la gaze de surface et la gaze du fond soient sensiblement

égales par unité de longueur de la toile du sécheur.
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L'idée fondamentale de la présente invention est que
les fils de chaine de la gaze de surface et de la gaze de
fond soient semblables et présentent une forme plate, de
préférence elliptique, de sorte qu'ils puissent é&tre
entrelacés, de maniére adéquate, sans que le passage des
fils de chaine de la gaze du fond sur le fil de chaine de
la gaze de surface ne provoque des variations visibles ou
mesurables de l'homogénéité et de la densité des fils de
la gaze de surface. La présente invention repose &galement
sur le fait que la superficie de la section et la forme
des fils de trame de la gaze du fond sont dimensionnés de
maniére & ce que les exigences de fonctionnement que
doivent respecter les fils de la gaze de surface et ceux
de la gaze du fond soient sensiblement égales, et de sorte
que l'alimentation en fils de chaine puisse étre assurée,
lors du tissage, & partir de la méme ensouple. Il n'est
pas nécessaire d'avoir de double ensouple ni de moyen de
commande associé. L'avantage de la gaze selon la présente
invention est qu'elle permet d'obtenir simplement et
facilement wune gaze de surface homogéne avec une
perméabilité a 1l'air appropriée, dans laquelle
ltassemblage entre la gaze de surface et la gaze de fond
n'est pas visible. En outre, pour former une couture dans
la toile, 11 est possible de désourdir une quantité
requise de la gaze du fond, sans que cela affecte, de
maniére visible ou significative, la structure de la gaze
de surface dans la zone de la couture. Un autre avantage
de la structure de la toile selon la présente invention,
est que la gaze de surface et la gaze de fond peuvent é&tre
tissées ou assemblées de différentes maniéres, de sorte
que la structure de la gaze de surface peut étre congue de
maniére optimale en fonction des exigences de chaque
application, et en fonction de la qualité de la bande &
produire, et la gaze du fond peut, de maniére
correspondante, é&tre congue de différentes maniéres sans
affecter les propriétés de la toile. Il est é&galement



10

15

20

30

35

19300167

possible de former et de produire la gaze du fond de
maniére & ce que les fils de trame et les fils de chaine
ne forment pas ensemble une gaze compléte qui pourrait
étre indépendante de la gaze de surface, de telle sorte
qu'il est possible de retirer simplement et aisément 1la
gaze du fond lors de la formation de la couture.

La présente invention va maintenant é&tre décrite en
se référant aux figures, dans lesquelles:

Les figures 1la & 1c sont des vues en coupe
schématique d'un mode de réalisation préféré d'une toile
de sécheur selon la présente invention, dans le sens de la
chaine;

Les figures 2a et 2b sont des vues en coupe
schématique de la toile de sécheur illustrée en figure 1,
dans le sens de la trame; et

La figure 3 est une vue en coupe d'une autre toile
selon la présente invention, dans le sens de la trame.

La figure 1la illustre la structure d'une toile de
sécheur, selon la présente invention, dans laquelle les
fils de trame 1 et les fils de chaine 2 de la gaze de
surface sont tissés de maniére & former une couche de
surface aussi homogéne et aussi dense que possible. En
fonction de la structure de surface requise de la toile,
il est possible d'utiliser différents dispositifs de
harnais. La figure la illustre, en outre, comment les fils
de trame 3 et les fils de chaine 4 de la gaze de fond sont
tissés pour assurer l'assemblage de la gaze de surface et
de la gaze de fond. Comme le montre la figure 1la, les
fils de trame 3 de la gaze du fond sont positionnés dans
la gaze de maniére & étre alignés avec les espaces compris
entre les fils de trame 1 adjacents de la gaze de surface,
de sorte qu'ils ne forment pas de protubérance par rapport
aux fils de trame de la gaze de surface.

La figure 1b illustre 1la structure de la gaze de
surface. Il apparalt que les fils de trame 1 de la gaze de

surface et les fils de chaine de la gaze de surface sont
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entrelacés de maniére a former une surface sensiblement
homogéne, tissée de maniére aussi dense que possible. La
structure de la gaze du fond est différente.

La figure 1c illustre la maniére dont la gaze du fond
est tissée: les fils de chaine 4 de la gaze du fond
passent autour des fils de trame 1 de la gaze de surface
et des fils de trame 3 de la gaze du fond tandis que les
fils de trame 1 et 3 sont positionnés, céte & céte, comme
le montre la figure la. Les fils de chaine 2 et 4 de la
toile de sécheur présentent, de préférence, une section

semblable, de préférence , ovale ou elliptique, de sorte

~qu'ils peuvent s'emboiter correctement dans la gaze, lors

de leur entrelacement. La section et les dimensions des
fils de trame de la gaze du fond sont choisies de telle
sorte que les exigences de fonctionnement que doivent
respecter les fils de chaine de la gaze de surface et 1la
gaze du fond sont sensiblement égales. En choisisant 1la
section du fil de trame de la gaze du fond de maniére & ce
gqu'elle ne présente qu'un léger écart par rapport & la
section théoriquement la plus appropriée, on obtient une
légére différence de compacité de tissage entre la gaze du
fond et la gaze de surface, ce qui assure un bon résultat
final. Toutefois, cela ne nécessite pas d'utiliser une
autre ensouple, mais peut &tre réalisée simplement en
choisissant le diamétre du fil de trame 3 de la gaze du
fond, de maniére appropriée. Comme la gaze de surface et
la gaze de fond sont également différentes dans le sens ol
la gaze de surface est tissée de maniére plus serrée, et
que ses fils de trame 1 sont placés plus prés les uns des
autres que les fils de trame 3 de la gaze du fond, le
nombre de fils de trame de la gaze du fond est, de
préférence, choisi de sorte que le fil de trame 1 de la
gaze de surface utilisé pour assembler la gaze de surface
et la gaze de fond, et le fil de trame 3 de la gaze du
fond se situent dans les boucles des fils de chaine 4 de

la gaze de fond. Par conséquent, chaque boucle de la gaze
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de fond passe, de préférence, autour de fil de trame de
liaison de la gaze de surface et du fil de trame de la
gaze de fond. Ils sont positionnés céte & coéte, comme le
montrent les figures la et 1c, du fait que la gaze ne les
place pas en alignement l'un par rapport & l'autre, étant
donné qu'aucun fil de chaine transversal ne les assenmble.
De cette maniére, on peut obtenir une gaze homogéne

soumise & aucune contrainte et s'étendant naturellement.

La figure 2a est une vue en coupe schématique d'une
toile d'un sécheur, selon la présente invention, dans le
sens de la trame. La figqure illustre, & titre d'exemple,
comment les fils de trame/les fils de chaine de la couche
de surface et de la couche de fond sont positionnés les
uns par rapport aux autres. La figure 2a illustre le fil
de trame 1 de la couche de surface et le fil de trame 3 de
la couche de fond au-dessous de ce dernier. De la méme
maniére, comme dans les cas illustrés dans les figures 1la
d& 1lc, la gaze de la figure 2a est formée par un systéme &
cing harnais, dans lequel la gaze de surface est tissée de
maniére assez serrée, étant donné que les fils de chaine 2
sont placés trés proches les uns des autres sur la surface
visible située face & la bande, et chaque fil de chaZine
passe sous un fil de trame 1 sur cing seulement. La figure
2a montre également comment les fils de chaine 4 de la
gaze de fond passent, de maniére intermittente, sur le fil
le trame 1 de la gaze de surface, étant ainsi placés en
ligne dans un espace compris entre les fils de chaine 2a
de la gaze de surface, au-dessous des fils de chaine.

La figure 2b est une vue schématique, agrandie, du
point désigné par le cercle A dans la figure 2a, montrant
plus clairement comment le fil de chaine 4 de 1la gaze du
fond est positionné par rapport aux fils de chaine 2a de
la gaze de surface. Les fils de chaine 2 de la gaze de
suface passent des deux cétés du fil de trame 1 de la gaze

de surface, selon le dessin d'armure choisi; toutefois,
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ils restent toujours du méme co6té du fil de trame de la
gaze du fond de sorte que le fil de trame 3 de la gaze du
fond n'est pas assemblé & la gaze de surface. La fil de
chaine 4 de la gaze du fond passe au~dessus du fil de
trame 1 de la gaze de surface, & des intervales
sélectionnés, assemblant ainsi la gaze du fond et la gaze
de surface. Le fil de chaine 4 de la gaze du fond va
ensuite é&tre positionné entre les fils de chaine 2a de la
gaze de surface, et de ce fait le fil de trame 1 de 1la
gaze de surface est poussé vers la gaze du fond avec une
ampleur supérieure & la normale, et les fils de chaine 2a
de la gaze de surface sont positionnés 1légérement en
oblique des deux cotés du £il de chaine 4 de la gaze de
fond. Toutefois, aucun changement ne peut é&tre remarqué
dans l'homogénéité de la gaze de surface dans la structure
ainsi obtenue, particuliérement lorsque les fils de chaine
2 et 4 présentent une forme ovale ou elliptique. Avec
d'autres formes de fils plats, les fils de chaine 4 de la
gaze du fond n'exercent pratiquement aucun effet sur
l'homogénéité de la gaze de surface, et ainsi, les gazes
seront assemblées de maniére appropriée. Par exemple,
lorsqu'il est nécessaire de former une couture dans la
toile, la gaze du fond peut é&tre désourdie au niveau de
l'extrémité de la toile, sur une 1longueur requise, de
sorte que la gaze de surface peut étre repliée pour é&tre
placée en double pour former la couture. Toutefois, cela
n'affecte pas essentiellement l'homogénéite de la gaze de
surface dans 1la zone de 1la couture, de sorte que la
surface de la toile du sécheur sera uniforme & l'exception
de la zone située a proximité de la couture. Le mode de
réalisation de la présente invention, illustré dans les
figures la & 1lc et 2a & 2b, est avantageux en ce dque la
gaze de surface et la gaze de fond comprennent toutes deux
une simple couche de fils de trame de sorte que la toile

du sécheur est mince et contient peu d'air, sans que cela
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s'effectue au détriment des autres propriétés avantageuses
de la toile.

La figure 3 est une vue en coupe d'un autre mode de
réalisation de la toile du sécheur, selon la présente
invention, dans le sens de la trame. Dans ce mode de
réalisation, la couche de surface de la gaze est, par
exemple, semblable & celle illustrée dans le mode de
réalisation des figures 2a et 2b. La gaze du fond,
toutefois, est différente. Dans ce mode de réalisation, 1la
gaze du fond ne forme pas & elle seule, c'est-a-dire sans
la gaze de surface, une gaze compléte, mais si l'on retire
la gaze de surface, seuls les fils de trame 3 transversaux
et les fils de chalne 4 resteront. Comme le montre 1la
figure 3, le fil de chaine passe au-dessus du fil de trame
1 de la couche de surface, et ensuite, au-dessous du fil
de trame 3 de la couche de fond, de sorte que le fil de
trame 3 reste placé dans un espace compris entre deux fils
de trame 1 adjacents de la couche de surface et est poussé
par les fils de chaine 4 de la couche de fond cuntre les
fils de chaine 2 de la couche de surface. Tous les fils de
chaine dans la gaze du fond passent de la méme maniére que
le fil de chaine 4 situé le plus en haut, dans la figure
3, de sorte que les fils de chaine adjacents ne forment
pas une boucle autour du fil de trame 3 ne sorte qu'ils ne
sont pas tous entrelacés les uns les autres.

La présente invention a été décrite ci-dessus et dans
les figures jointes, & titre d'exemple uniquement, et ne
se limite en aucune maniére & cet exemple. Dans la
présente invention, il est essentiel que les fils de
chaine de la gaze de surface et de la gaze de fond soient
semblabes et présentent une forme sensiblement é&gale, et
que l'épaisseur des fils de trame de la gaze du fond soit
sélectionnée de maniére & ce que les exigences de
fonctionnement que doivent respecter la chaine de la gaze
de surface soit sensiblement égale & celles de la gaze du

fond. Par conséquent, la toile du sécheur, selon la
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présente invention, est facile & fabriquer & 1l'aide de
simples machines & tisser. La section du fil de chaine
peut é&tre plate de différentes maniéres, telles qu'ovale
ou elliptique, de sorte gque 1le produit £final peut
présenter l'homogénéité et la densité requise. La section
des fils de trame peut étre ronde ou plate. Lors du
tissage de la gaze de fond, la taille et la forme du fil
de trame doivent é&tre telles que 1les exigences de
fonctionnement que doit respecter la chaine soient
sensiblement les mémes dans la gaze de surface et dans la
gaze du fond. Les structures d'assemblage entre la gaze de
surface et la gaze de fond et la densité et les différents
harnais de la gaze de surface peuvent étre choisies selon
les propriétés de surface requises de la toile de sécheur
tandis qu'elles n'affectent pas le fonctionnement ou 1la
possibilité d'application de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1. Toile d'un sécheur dans une machine & papier,

comprenant deux couches de gaze présentant chacune des
fils de trame (1, 3) et des fils de chaine (2, 4), les
couches de gaze étant assemblées lors du tissage de sorte
que les fils de chaine (2) de la gaze de surface ne sont
entrecroisés qu'avec les fils de trame (1) de la gaze de
surface, et la gaze de fond et la gaze de surface sont
assemblées en passant les fils de chaine (4) de la gaze du
fond, & des intervales appropriés, sur les fils de trame
(1) de la gaze de surface du cdété du fil de trame situé
en face de la surface de la toile de sécheur, caractérisé
en ce que tous les fils de chaine dans la toile de sécheur
sont substantiellement similaires et plats en section
transversale, et en ce que la superficie de section et 1la
forme des fils de trame (3) de la gaze du fond sont
choisies de maniére & <ce que les exigences de
fonctionnement gque doivent respecter les fils de chaine
(2, 4) de la gaze de surface et ceux de la gaze de fond
soient sensiblement é&gales par unité de longueur de la
toile de sécheur.

2. Toile de sécheur, selon la revendication 1,
caractérisée en ce que la section des fils de chaine (2,
4) est ovale ou elliptique.

3. Toile de sécheur, selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que les fils de trame (3) de la gaze de
Zond sont positionnés dans le méme espace compris entre
les fils de chaine (4) dans la gaze de fond que les fils
de trame (1) de la gaze de surface sur lesquels passent
les fils de chaine (4) de la gaze de fond pour assembler
la gaze de surface et la gaze de fond.

4. Toile de sécheur, selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que, lors de la formation de la gaze de
fond, les fils de trame (3) de la gaze de fond restent
placés entre tous les fils de chalne (4) de la gaze de

fond et les fils de chalne (2) de la gaze de surface, de
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sorte que les fils de trame et les fils de chaine (4) de
la gaze de fond ne forment pas ensemble une gaze normale
qui puisse étre indépendante de la gaze de surface.

5. Toile de sécheur, selon 1l'une duelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce dque la
couche de la gaze de surface de la toile comprend des fils
de trame (1) en une seule couche, et des fils de chaine
(2) entrelacés avec les fils de trame' pour former une
gaze, et en ce que les fils de chaine (4) de la couche de
fond sont passés entre les fils de trame (1) de la couche
de surface et les fils de chaine pour assembler les
couches de gaze.

6. Toile de sécheur, selon 1la revendication 5,
caractérisée en ce que les fils de chaine (4) de la gaze
du fond sont disposés de maniére & étre placés en ligne
dans les espaces compris entre deux fils de chaine
adjacents (2) de la couche de surface.

7. Toile de sécheur, selon 1l'une gquelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce que la gaze
de fond comprend des fils de trame (3) en une seule
couche.
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