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ES 2329905 T3

DESCRIPCION

Dispensador de detergente.

La presente invencién se refiere a un dispensador de detergente para dosificar una cantidad de detergente s6lido
disolviendo parte de dicho detergente sélido en un disolvente liquido, agua de manera especifica, para formar una
solucién de detergente, y suministrar dicha solucién de detergente a una salida de detergente y, finalmente, a un punto
de utilizacién. De manera especifica, la presente invencion hace referencia a un dispensador de detergente que presenta
las caracteristicas del predmbulo de la reivindicacién 1.

La dosificaciéon de detergente desde un depdsito de detergente para obtener una solucién de detergente es una
practica ampliamente reconocida. El hecho de obtener una solucién de detergente lista para su utilizacién disolviendo
parte de un material de detergente sélido almacenado presenta varias ventajas en comparacion con la utilizacién de
detergente liquido directamente desde el inicio. A efectos de antecedente de la invencién, y de manera especifica como
antecedente de la utilizacién de un detergente s6lido almacenado en un dispensador de detergente, se hace referencia
al documento US 5.549.875 A, cuyo contenido se incluye en la presente solicitud a titulo de referencia. Existen
factores de seguridad del producto, duracién de almacenamiento, volumen y costes relacionados con la utilizacién de
un material de detergente sélido almacenado.

Otra técnica anterior relacionada con la dosificacién de un detergente sélido, y propiedad del solicitante, es el
documento EP 0 229 038 A (US 4.964.185 A y US 4.858.449 A). El contenido de este documento de la técnica
anterior también se incluye en la presente solicitud a titulo de referencia.

Dentro del ambito de la presente invencidn, el término “detergente s6lido” significa material a granel, tal como
polvo o granulos, asi como un material sélido en forma de bloque, que puede ser producido por prensado, moldeo o
incluso extrusién de un polvo, o mediante otros métodos de fabricacién. No obstante, dentro del dmbito de la presente
invencién, el detergente sélido también puede incluir un material semisélido, tal como un gel de elevada viscosidad,
que no fluird por su cuenta desde el depdsito de detergente sélido, sino solamente si se disuelve previamente de manera
parcial mediante un disolvente liquido.

El término “disolvente liquido” puede incluir todo tipo de liquidos capaces de formar una solucién con el pro-
ducto de detergente sélido. No obstante, el disolvente liquido serd principalmente agua. El agua no se limita a agua
a temperatura ambiente, sino que puede ser agua a elevada temperatura, por ejemplo, agua caliente de 40 a 80°C,
aproximadamente.

En la presente solicitud, el término “detergente” significa cualquier tipo de producto de limpieza para lavar platos
y para lavar, aclarar o limpiar ropa. No obstante, el presente dispensador de detergente estd adaptado principalmente
para su utilizacién en grandes equipos industriales de lavado de platos y también de lavado de ropa.

La técnica anterior especifica que constituye el punto de partida de la invencién (EP 0 781 110 B1, cuyo propietario
es el solicitante de la presente solicitud de patente) da a conocer un dispensador de detergente para dosificar una
cantidad de detergente sélido que se utilizard en maquinas industriales de lavado de platos. Se dosifica la cantidad
necesaria de detergente sélido disolviendo parte de dicho detergente s6lido en un disolvente liquido, es decir, en agua
fria o caliente, a efectos de formar una solucién de detergente, y se suministra la solucién de detergente a una salida
de detergente y, finalmente, a un punto de utilizacion, es decir, a la maquina de lavado de platos.

Este dispensador de detergente de la técnica anterior comprende un cuerpo envolvente con un bastidor para su
montaje en una pared. El bastidor forma parte del cuerpo envolvente. Todas las partes del cuerpo envolvente estdn
conectadas entre s mediante conexiones por soldadura o tornillos. Parte del cuerpo envolvente también es un depdsito
de detergente sélido que conforma un compartimiento de detergente que contiene el detergente s6lido y un compar-
timiento de aplicacién de disolvente debajo de dicho compartimiento de detergente. Los dos compartimientos estan
separados por una pantalla convexa. Unos medios de suministro de disolvente liquido en forma de boquilla de pulve-
rizacién o boquillas de pulverizacion estan dispuestos en el interior del compartimiento de aplicacion de disolvente, y
un conducto de suministro de disolvente conduce hasta dichos medios de suministro de disolvente desde una linea de
suministro de disolvente. Unos medios de recogida de solucién de detergente estan definidos por una parte cénica del
compartimiento de aplicacién de disolvente, en la parte inferior del mismo. Un conducto de solucién discurre desde
los medios de recogida hacia abajo, hacia una salida de detergente, a efectos de retirar la solucién de detergente que
se vierte desde la pantalla.

Corriente arriba con respecto a los medios de suministro de disolvente liquido estd dispuesto un dispositivo contra
el retorno de flujo que sirve para evitar cualquier retorno de flujo de liquido en la linea externa de suministro de
disolvente liquido (tuberfa de agua principal) en el caso de una caida de presion en dicha linea externa de suministro.
Este dispositivo contra el retorno de flujo estd montado de manera fija en el interior del cuerpo envolvente y conectado
de manera hidrdulica mediante conexiones por tornillo entre los medios de suministro de disolvente liquido y una
valvula motorizada de suministro de disolvente liquido.

El funcionamiento del dispensador de detergente de la técnica anterior se lleva a cabo mediante una unidad de
control electrénica que no se describe de manera detallada en la presente descripcion.
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El dispensador de detergente descrito en este documento de la técnica anterior estd construido para su utilizacién
con un detergente sélido suministrado como material a granel (polvo) en una bolsa. El compartimiento de detergente
del depésito de detergente sélido en el cuerpo envolvente estd dotado de cuchillas con forma de punta para abrir la
bolsa por su parte inferior. A efectos de retirar una bolsa vacia e introducir una nueva bolsa llena de material a granel,
el compartimiento de detergente se abre por su parte superior, y tiene una seccién adaptada a la seccion de la bolsa
que se utiliza con dicho dispensador de detergente.

Para cada tipo de detergente sé6lido existe un dispensador de detergente diferente disponible, a pesar de que todos
los dispensadores de detergente para dosificar detergentes sélidos deben cumplir en dltima instancia unos requeri-
mientos técnicos mas o menos idénticos. El resultado son cantidades de produccién pequeiias y costes elevados de
capacidad de almacenamiento. Ademds, por ejemplo, un cliente que utiliza un dispensador de detergente de la técnica
anterior para material en polvo a granel, en bolsas, debe cambiar todo el dispensador de detergente si quiere utilizar
material sélido geo extruido en forma de bloque de dltima generacion.

Esencialmente, el objetivo de la presente invencién es dar a conocer un dispensador de detergente como el descrito
anteriormente de manera general, que permite obtener ventajas en lo que se refiere a fabricacidn, flexibilidad y costes.

La presente invencion resuelve los problemas mencionados anteriormente mediante un dispensador de detergente
que presenta las caracteristicas del predmbulo de la reivindicacion 1, y que presenta ademds las caracteristicas de la
parte caracterizadora de la reivindicacién 1.

En el dispensador de detergente segtin la presente invencion, el depdsito de detergente s6lido no es parte integral
del cuerpo envolvente, sino que estd construido como una unidad modular facilmente separable con respecto a dicho
cuerpo envolvente. Si se disponen depdsitos de detergente sélido para tipos diferentes de detergente sélido, los mismos
pueden ser diferentes, aunque deberian ser diferentes solamente en lo que se refiere a los compartimientos de detergen-
te y, de manera opcional, al compartimiento de aplicacién de disolvente y/o a los medios de suministro de disolvente
liquido. No obstante, los mismos son por lo demds totalmente compatibles con el cuerpo envolvente y pueden ser
reemplazados entre si segin las necesidades. El usuario simplemente sustituye un depdsito para material en polvo a
granel en bolsas por un depdsito diferente para material s6lido en forma de bloque, o puede sustituir un depdsito para
material sélido en forma de bloque producido mediante el prensado de un polvo por un depdsito diferente con una
seccién destinta, por ejemplo, adaptada para material extruido en forma de bloque (geo material). De hecho, solamente
existe un tipo de dispensador de detergente para todos los tipos de detergente s6lido. Debido a los distintos depdsitos
de detergente que pueden ser retirados del cuerpo envolvente del dispensador de detergente y colocados nuevamente
en el mismo, cada tipo de detergente s6lido serd manipulado de manera adecuada.

La idea bésica de la presente invencion permite obtener un elevado nimero de opciones de mejora adicionales. Por
lo tanto, las realizaciones preferidas forman parte de las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes.

De manera general, la utilizacién de la presente invencidn estd prevista principalmente en maquinas industriales
de lavado de platos, mediante el uso de agua fria o caliente como disolvente liquido y un detergente sélido para el
ciclo de lavado principal de la miquina de lavado de platos. No obstante, de manera general, la idea puede aplicarse en
dispensadores de detergente de cualquier tipo, por ejemplo, en maquinas de lavado de ropa y en maquinas de lavado o
desinfeccién de otros elementos.

Asimismo, tal como ya se ha explicado anteriormente, el detergente sélido puede suministrarse como polvo en
una bolsa de polvo, como granulos en un recipiente correspondiente o incluso como detergente semisdlido, es decir,
como un gel de elevada viscosidad, preferiblemente también en un recipiente adecuado. No obstante, en la realizacién
descrita en este caso, el detergente sdlido se suministra principalmente como un bloque sélido, y en ocasiones también
en un recipiente o envoltorio de pldstico adecuado.

De manera general, el método para disolver detergente sélido del depésito de detergente sélido resulta bien co-
nocido a partir de la técnica anterior descrita previamente. En este método, el disolvente liquido es pulverizado hacia
el detergente sélido en el depdsito de detergente s6lido, incidiendo sustancialmente en la totalidad de la superficie
inferior de dicho detergente s6lido. La solucién de detergente se escurre por la superficie inferior del detergente sélido
en el depdsito y es recogida para su suministro adicional hacia el punto de utilizacién. La solucién de detergente puede
ser suministrada por gravedad hasta el punto de utilizacién. No obstante, esto también puede llevarse a cabo mediante
una bomba de suministro.

A continuacién se explicard de manera detallada el dispensador de detergente de la presente invencion, en combi-
nacién con una explicacién detallada de los dibujos. Todas las realizaciones descritas en las reivindicaciones depen-
dientes también se explicaran de manera detallada a continuacién:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de un dispensador de detergente segtin la invencidn, para su utilizacién
con material a granel.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de un dispensador de detergente segiin la invencién, para su utilizacién
con un material moldeado en forma de bloque.
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La figura 3 muestra un dispensador de detergente segtin la invencién en una vista en perspectiva, con un depdsito
de detergente sélido vacio.

La figura 4 muestra una vista en perspectiva del dispensador de detergente de la figura 3, con el depdsito de
detergente desmontado.

La figura 5 muestra una vista lateral en seccion parcial de un depdsito de detergente s6lido de un dispensador de
detergente segun la figura 4.

La figura 6 muestra una vista en seccién total de un bastidor de un dispensador de detergente segiin una realizacién
preferida de la invencidn, con el depdsito de detergente sélido, pero sin un cartucho o recipiente de detergente sélido
en su interior.

La figura 7 muestra un dispensador de detergente segin la invencidn, con el depdsito de detergente s6lido desmon-
tado y una tapa frontal del cuerpo envolvente también desmontada.

La figura 8 muestra el bastidor del dispensador de detergente de la figura 7 en una vista ampliada.
La figura 9 muestra el bastidor de la figura 8 disefiado para su montaje en una placa de montaje independiente.

La figura 10 muestra una vista en perspectiva del bastidor con una tapa para una unidad de control electrénica
desmontada.

La figura 11 muestra una vista ampliada y en seccidon de unos medios de interrupcion de seguridad, con el depdsito
de detergente montado, aunque sin ningtn cartucho o recipiente de detergente en su interior.

La figura 12 muestra la misma seccién que la figura 11, aunque en este caso en una posicién en la que un cartucho
o recipiente de detergente sélido se dispone en el interior del depdsito de detergente sélido.

La figura 13 muestra el bastidor de una realizacién preferida del dispensador de detergente, con la unidad de control
electrénica desmontada.

La figura 14 muestra una vista ampliada de la zona derecha inferior del bastidor de la figura 13.

La figura 15 muestra la zona derecha superior del bastidor de la figura 13, con un dispositivo contra el retorno de
flujo montado en su recipiente.

La figura 16 muestra la zona derecha superior del bastidor de la figura 13, con el dispositivo contra el retorno de
flujo desmontado de su recipiente.

Los dibujos muestran y explican solamente a titulo de ejemplo una realizacién preferida de la invencién, que
consiste en un dispensador de detergente para dosificar una cantidad de detergente sélido disolviendo parte de dicho
detergente s6lido en un disolvente liquido, de manera especifica en agua fria o caliente, a efectos de formar una solu-
cién de detergente, y suministrar posteriormente dicha solucién de detergente a una salida de detergente y, finalmente,
a un punto de utilizacién. De manera especifica, este punto de utilizacién puede ser una maquina industrial de lavado
de platos, aunque puede ser cualquier otro equipo de limpieza o incluso desinfeccidn, por ejemplo una miquina de
lavado de ropa o un equipo de limpieza.

Las figuras 1 y 2 muestran dos realizaciones diferentes del dispensador de detergente, en la figura 1 se muestra
un dispensador de detergente para material a granel, es decir, material de detergente en polvo, mientras que en la
figura 2 se muestra otro dispensador para material de detergente moldeado. En las figuras 1 y 2 puede observarse
que el dispensador de detergente es idéntico para ambos tipos de detergente sélido, y que solamente los depésitos de
detergente solido que forman la parte superior del cuerpo envolvente del dispensador de detergente son diferentes.

A continuacién se realizard una descripcion més detallada, haciendo referencia a las figuras 1 a 6 de manera
conjunta.

El dispensador de detergente segtin la invencién presenta un cuerpo envolvente 1 con un bastidor 2 para el montaje
de dicho dispensador de detergente en una pared, o para cualquier otra opcién de montaje. El dispensador comprende
ademds un depdsito de detergente sdlido 3. El depdsito de detergente sélido 3 comprende un compartimiento de
detergente 4 que contiene el detergente s6lido en un recipiente 5 para material a granel o, de manera alternativa, en un
cartucho 6 para un material sélido en forma de bloque, tal como se muestra en la figura 2. El material de detergente
sdlido en forma de bloque también estd disponible como material moldeado, con un forro delgado de pléstico, o
como material extruido (geo bloque) sin ningtn forro. Por supuesto, el depdsito de detergente sélido 3 puede estar
equipado ademds con cuchillas para la apertura de una bolsa que contiene material a granel, del mismo modo que en
el documento de la técnica anterior EP 0 781 110 B1.
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El depdsito de detergente sélido 3 comprende ademds un compartimiento de aplicacién de disolvente 7 debajo del
compartimiento de detergente 4. En la presente realizacion, que puede observarse en las figuras 5 y 6, el compartimien-
to de detergente 4 y el compartimiento de aplicacién de disolvente 7 estdn separados por una pantalla o colador 8. No
obstante, si se utiliza un material sélido en forma de bloque o un recipiente o cartucho especifico, puede prescindirse
de dicha pantalla 8.

En el compartimiento de aplicacién de disolvente 7 estdn dispuestos unos medios de suministro de disolvente
liquido 9 en forma de boquilla de pulverizacién de liquido. Dicha boquilla puede pulverizar disolvente liquido, es
decir, en este caso, agua fria o caliente, hacia el detergente s6lido en el interior del compartimiento de detergente 4 del
depésito de detergente sélido 3, incidiendo sustancialmente en la totalidad de la superficie inferior de dicho detergente
sdlido y formando una solucién de detergente que se escurre por dicha superficie.

Un conducto de suministro de disolvente 10 conduce hasta los medios de suministro de disolvente 9. En la parte
inferior del compartimiento de aplicacién de disolvente 7 pueden observarse unos medios de recogida de solucién de
detergente 11 en forma de embudo, y un conducto de solucion 12 estd conectado a los medios de recogida de solucién
11 para retirar la solucién de detergente que vierte desde el detergente s6lido hacia una salida de detergente 13.

En la presente realizacion, el depésito de detergente sélido 3 estd construido como una unidad modular facilmente
separable con respecto al cuerpo envolvente 1. Esto puede obtenerse a partir de una comparacion de las figuras 1,
2, 4. El depésito de detergente sélido 3 puede levantarse simplemente con respecto al cuerpo envolvente 1, tal como
muestra la figura 4, por supuesto desconectando antes las conexiones hidraulicas que se describirdn a continuacién, y
posiblemente después de abrir una cerradura oculta o accesible entre el depdsito 3 y el cuerpo envolvente 1.

Si se disponen depdsitos de detergente sdlido 3 para tipos diferentes de detergente s6lido, los mismos difieren so-
lamente en el compartimiento de detergente 4 y, de manera opcional, en el compartimiento de aplicacién de disolvente
7 y/o los medios de suministro de disolvente liquido 9. Por lo demads, dichos depdsitos de detergente 3 para tipos dife-
rentes de detergente sélido son idénticos y, de manera especifica, totalmente compatibles con el cuerpo envolvente 1
y los conectores hidrdulicos y todos los puntos de fijacién. La invencién da a conocer un sistema de dos componentes
con un dispensador de detergente basico que no tiene el mismo depdsito de detergente sélido 3 para todos los tipos
de detergente sélido, siendo dicho depdsito de detergente sélido 3 diferente segtin la ocasion, dependiendo del tipo de
detergente s6lido, de manera especifica, de la estructura y forma diferentes del material de detergente sélido.

Este disefio modular reduce los costes de almacenamiento, ya que solamente es necesario mantener almacenados
los depésitos de detergente 3 diferentes, pudiendo utilizarse la misma unidad bdsica para todos los tipos de dispensa-
dores de detergente. Asimismo, la flexibilidad para el cliente aumenta sustancialmente, ya que el simple intercambio
del depésito de detergente sélido 3 le permite tener la opcién de utilizar un tipo de detergente sélido diferente. Los
costes se reducen sustancialmente y la productividad aumenta.

Ademés, el disefio modular del depdsito de detergente s6lido y el hecho de que dicha unidad modular es facilmente
separable con respecto al cuerpo envolvente 1, significa que el depésito 3 puede disponerse en una maquina de lavado
de platos para su limpieza en un proceso de lavado de platos convencional.

En este caso, tal como puede observarse en la figura 2, el compartimiento de detergente 4 para material en bloque
o para material a granel dentro de un recipiente 5 o cartucho 6 reemplazable estd abierto por su parte superior y tiene,
de manera opcional, una seccién adaptada a la seccién del bloque, recipiente 5 o cartucho 6 especifico.

En cambio, tal como puede observarse en la figura 1, en esta realizacion, el compartimiento de detergente 4 de un
depésito de detergente sélido 3 para material a granel (polvo, granulos o material semis6lido) comprende un recipiente
5 con una tapa 14 en la parte superior. En este caso, la tapa 14 estd articulada por una bisagra 15, de modo que después
de verter el polvo o granulos en el recipiente 5, dicho recipiente 5 puede ser cerrado. Opcionalmente, y tal como se
explicard de manera detallada a continuacion, la tapa 14 puede ser controlada por un interruptor que detenga de manera
especifica el suministro de agua cuando dicha tapa 14 se abre. Esto constituye una medida de seguridad, de manera
especifica para el detergente sélido en polvo.

En la figura 5 puede observarse de manera particularmente clara que los medios de recogida de solucién de de-
tergente 11 estdn dotados de un drenaje de desbordamiento 16. Este drenaje de desbordamiento 16 constituye unos
medios de seguridad.

Teniendo en cuenta que el lado posterior derecho de las figuras 1 a 6 se montard normalmente en una pared de un
edificio, resulta practico que en la presente realizacion y en realizaciones preferidas el conducto de solucién 12 esté
dispuesto cerca de la parte posterior del cuerpo envolvente 1 y/o que el drenaje de desbordamiento 16 esté dispuesto
cerca de la parte posterior de dicho cuerpo envolvente 1. Resulta posible que la linea de suministro de producto 17,
representada en las figuras 3, 5 y 6, conduzca hacia el punto de utilizacion por la pared, al menos cerca de dicha pared,
evitdndose de este modo dafios en dicha linea de suministro de producto 17.

En este caso, las figuras 4 a 6 muestran una realizacién especifica que presenta una caracteristica adicional que
puede ser opcional. En algunas ocasiones, es necesario utilizar detergentes s6lidos que tienden a atascar el conducto
de solucién 12 o la linea de suministro de producto 17, al menos si el dispensador de detergente no se utiliza durante
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un periodo de tiempo considerable. Por lo tanto, resultard practico purgar la totalidad del sistema después de finalizar
la aplicacién de una dosis de solucién de detergente en el punto de utilizacién, de manera especifica, en la miquina de
lavado de platos. Si el dispensador de detergente incluye dicha opcidn, el depdsito de detergente sélido 3 estard dotado
de unos segundos medios de suministro de disolvente liquido 18 y de un segundo conducto de suministro de disolvente
19 independiente con respecto al primero, a efectos de aplicar disolvente liquido limpio, de manera especifica agua
limpia, al compartimiento de aplicacién de disolvente 7 de manera total o parcial, asi como al conducto de solucién
12 y a una linea de suministro de producto 17, después de un ciclo de suministro. Por supuesto, estos segundos
medios de suministro de disolvente liquido 18, de manera especifica para agua fria o preferiblemente caliente, no
pulverizardn el liquido hacia el detergente s6lido, sino que simplemente purgaran los medios de recogida de solucién de
detergente 11, el conducto de solucién 12 y la linea se suministro de producto 17, eliminando los residuos de detergente
sélido.

Tal como puede observarse en las figuras 3 a 6, cada conducto de suministro de disolvente 10, 19 y el conducto de
solucién 12 estdan dotados de un conector hidrdulico 20; 21 para su conexién a una linea de suministro de disolvente 22
y ala linea de suministro de producto 17. Cada linea de suministro de disolvente 22, con el conector 20, estd dispuesta
de manera fija en el interior del cuerpo envolvente 1, y conduce desde un suministro de agua a un conducto 10, 19
respectivo. La linea de suministro de producto 17, con el conector hidrdulico 21, puede ser, por ejemplo, una conexién
rdpida de tornillo o de bayoneta.

En este caso, la figura 4, en combinacién con la figura 7, muestra otra realizacién de la invencidn, en la que el
cuerpo envolvente 1 comprende una tapa frontal 23 conectada al bastidor 2 mediante una conexién de acoplamiento a
presion 23” y/o unos medios de bloqueo sin llave ocultos. Los medios de bloqueo sin llave ocultos pueden ser abiertos
solamente por una persona que conozca bien dicho sistema. Los mismos sustituyen el sistema de cerradura con llave
tradicional y reducen costes nuevamente.

A partir de las figuras 4, 5 y 7 de los dibujos, es posible obtener una caracteristica especifica adicional de una
realizacién preferida de la invencién. A efectos de evitar una mala utilizacién del dispensador de detergente de la
invencion, en este caso el depdsito de detergente sélido 3 y la tapa frontal 23 del cuerpo envolvente 1 estdn dotados de
medios de interconexién 24 adaptados de modo que dicha tapa frontal 23 solamente puede ser retirada si el depdsito
3 se ha separado con respecto al bastidor 2 anteriormente. En la presente realizacién, dichos medios de interconexion
24 estan realizados como conexiones de lengiieta y ranura y como pestafias de bloqueo 24 en la tapa frontal 22. Por
supuesto, esto constituye solamente un ejemplo sencillo y econdmico de los mismos.

Hasta este punto se ha explicado detalladamente la manera en la que el depdsito de detergente sélido 3 es una
unidad modular facilmente separable con respecto al cuerpo envolvente 1 y la manera en la que dicho depésito de
detergente s6lido 3 estd construido.

No obstante, en una realizacion preferida de la invencién, que también es posible obtener a partir de figuras adicio-
nales de los dibujos, el dispensador estd construido en su totalidad para tener principalmente unidades modulares. De
manera especifica, resulta preferible que la mayor parte de todas las unidades modulares estén conectadas al bastidor
2 y/o a otra unidad modular mediante conectores de acoplamiento a presién o conectores de encaje. Los conectores de
acoplamiento a presién o conectores de encaje especificos para diferentes unidades modulares se explicardn de manera
detallada a continuacién segin sea necesario.

Hasta este punto, solamente se ha descrito la conexién de acoplamiento a presién 23’ para la tapa frontal 23.
La misma tiene una placa que es presionada con la punta de los dedos, que puede ser presionada para liberar dicha
conexion 23’, tal como puede observarse comparando las figuras 4 y 7.

A continuacion, haciendo referencia a las figuras 8 y 9 de los dibujos, se describira otra realizacion interesante de la
invencion. En este caso, el bastidor 2 estd dotado de una placa de montaje independiente 25 adaptada para su montaje
a una pared o similar, preferiblemente, el bastidor 2 se conecta a la placa de montaje 25 mediante unas conexiones de
acoplamiento a presion 26 y, preferiblemente, mediante unas estructuras de posicionamiento previo 27. La placa de
montaje opcional 25 tiene un gran nimero de orificios pasantes 28, algunos de los cuales estan disefiados como orificios
alargados. Con este tipo de placa de montaje 25, el dispensador de detergente puede montarse en muchas posiciones
diferentes y puede formar una base para el bastidor 2 que es facilmente intercambiable. El montaje del dispensador
de detergente en una pared o similar puede llevarse a cabo solamente con una placa de montaje 25 sin necesidad de
sujetar y ajustar la totalidad del sistema dispensador, que resulta pesado. Las estructuras de posicionamiento previo 27
también son ttiles para tal propdsito.

Otra opcion de disefio permite obtener una simplificacion adicional del montaje y desmontaje de los componentes
del dispensador de detergente de la invencién, y consiste en que la mayoria de conectores hidraulicos estan dispuestos
como conectores de encaje o conectores de acoplamiento a presion, bloqueados preferiblemente mediante unas estruc-
turas de bloqueo 29 presentes en una unidad modular respectiva o una pieza de bloqueo 30 independiente. En la figura
3 puede observarse que la pieza de bloqueo 30 independiente puede ser empujada lateralmente sobre unas guias en la
parte inferior del cuerpo envolvente 1, evitando las estructuras de bloqueo 29 conformadas en la pieza de bloqueo 30
que los conectores hidraulicos de encaje 20 para el conducto de suministro de disolvente 10 y el segundo conducto
de suministro de disolvente 19 se desplacen hacia abajo. No obstante, cuando la pieza de bloqueo 30 se retira, tal
como se muestra en la figura 3, los conectores hidrdulicos 20 pueden ser separados facilmente de los conductos 10; 19
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correspondientes. Por lo tanto, se obtiene un montaje y desmontaje sencillo y una conexién hidraulica segura una vez
la pieza de bloqueo 30 estd en su posicion.

Tal como se explicard a continuacién, en otras unidades modulares del dispensador de detergente se encontrardn
sistemas similares.

En este caso, en otra realizacién adicional, unos medios de control electrénicos estan dispuestos en una unidad
modular electrénica 31. En la presente realizacion, la unidad modular electrénica puede tener un panel de PC o varios
paneles, con o sin una pantalla. En la presente realizacidn, una pantalla LCD 32 y unas teclas estdn presentes en una
tapa frontal 34 que se acopla a presion a la base de la unidad modular electrénica 31, tal como puede observarse en
la figura 10. A este respecto, se acentia el disefio modular del dispensador de detergente. La tapa frontal 34 queda
cubierta por la tapa frontal 23 del cuerpo envolvente 1, que queda interconectada nuevamente al depdsito 3. Por lo
tanto, la unidad modular electrénica 31 queda colocada de manera segura dentro del cuerpo envolvente 1, protegida
contra manipulaciones.

Otra caracteristica de disefio de una realizacién preferida de la invencién consiste en que la mayor parte de los
elementos eléctricos y electrénicos del dispensador o la totalidad de los mismos estdn dispuestos en el interior del
bastidor 2 o en el mismo, mientras que solamente unos pocos o ninguno de los elementos estdn dispuestos en el interior
del depdsito de detergente sélido 3 o en el mismo. En la realizacién de la figura 2, ningiin elemento estd dispuesto
en el depdsito 3. En la realizacién de la figura 1, si existe un detector para la apertura de la tapa 14, solamente dicho
detector estd dispuesto en el depdsito 3.

A efectos de aumentar adicionalmente la seguridad, es posible que el sistema eléctrico/electrénico del dispensador
sea un sistema de baja tension, preferiblemente con un suministro de energia de 24 V 6 12 'V, con un suministro de red
eléctrica a disponer a distancia del dispensador. En una realizacién preferida de la invencién, se dispone un suministro
de energia con un suministro de red eléctrica externo de 240 V (AC)/24 V (AC), dispuesto en su totalidad en un
alojamiento que cumple con los estdndares de proteccién contra el agua (por ejemplo, IP 65). También se respetardn
los estdndares europeos.

En este caso, se hace referencia adicional a las figuras 8 y 11 a 13 de los dibujos. Es posible obtener otra caracte-
ristica de seguridad a partir de dichos dibujos. En este caso, el bastidor 2 estd dotado de unos medios de interrupcién
de seguridad 35, a efectos de interrumpir el suministro de electricidad y de disolvente liquido cuando el depdsito de
detergente sélido 3 y/o un recipiente 5, cartucho 6 o bloque de detergente sélido es retirado del bastidor 2. Estos me-
dios de interrupcién 35 pueden ser interruptores electromecdnicos especificos o detectores electrénicos (detectores de
proximidad o detectores de contacto o medios de deteccion 6pticos). No obstante, en la presente realizacion, se utiliza
un sistema electromecanico. En este caso, los medios de interrupcién de seguridad 35 estdn dotados de una palanca
desviada por muelle 36 montada en el bastidor 2 y que puede ser accionada contra la carga del muelle por el depdsito
de detergente sélido 3 cuando se fija a dicho bastidor 2. De manera especifica, tal como se muestra en las figuras 11
y 12, la palanca desviada por muelle 36 de los medios de interrupcién de seguridad 35 coopera con un interruptor
electromecanico 37 equipado con una palanca de interrupcién 38 que es accionada por dicha palanca desviada por
muelle 36 (comparar las figuras 11 y 12). No obstante, el interruptor 37 también puede ser un interruptor sin contacto,
de manera especifica un interruptor 6ptico.

A efectos de obtener una solucién para dicho dispositivo de seguridad, que pueda ser utilizada con todo tipo de
depésitos de detergente sélido 3 y de detergentes sélidos, la presente invencién presenta un disefio especifico. En la
presente realizacion preferida, el depdsito de detergente sélido 3 para material en bloque o para recipientes/cartuchos
estd dotado de una leva de seguimiento 39 en cooperacién con la palanca desviada por muelle 36 en el bastidor 2
para liberar dicha palanca desviada por muelle 36 hasta la posicién “desactivada” (figura 11) incluso si solamente
el bloque o el recipiente/cartucho estd ausente del depdsito de detergente sélido 3. De manera general, la palanca
desviada por muelle 36 de los medios de interrupcion de seguridad 35 acciona en la presente realizacion el interruptor
de seguridad 37 hasta la posicién “activada” solamente si estd presente el depdsito de detergente sélido 3 lleno de
detergente sélido, ya sea mediante un recipiente 5 o cartucho 6 o mediante un bloque de detergente sélido. En caso
contrario, el suministro de agua, y también preferiblemente el suministro de electricidad, sera interrumpido.

En algunas ocasiones puede resultar necesario o de ayuda disponer en el dispensador de detergente medios de
bombeo independientes. A efectos de disponer de un dispensador para uso universal, el bastidor 2 puede estar dotado
de un recipiente 40 para la disposicién opcional de una unidad de bombeo 41 independiente accionada por un motor
de accionamiento eléctrico 42. En la figura 9, y de manera especifica en la figura 13, que muestra el bastidor 2 sin la
unidad modular electrénica 31, pueden observarse los nimeros de referencia. Este recipiente 40 resulta especialmente
adecuado para una bomba peristéltica, pero puede estar disefiado para una bomba diferente, por ejemplo, también una
bomba de diafragma. La figura 13 muestra el motor de accionamiento eléctrico 42 dispuesto en un espacio libre en el
interior del bastidor 2, detras de la unidad modular electrénica 31.

La unidad de bombeo puede formar parte del sistema hidrdulico del dispensador de detergente, tal como se ha
descrito anteriormente. No obstante, en un sistema de lavado de platos dicha unidad de bombeo 41 puede ser utilizada
principalmente para un aditivo liquido, de manera especifica un aditivo de aclarado liquido. Este aditivo liquido debe
ser bombeado normalmente a una zona diferente al punto de utilizacién. Por lo tanto, en una realizacion preferida, la
unidad de bombeo 41 estd dotada de conectores hidraulicos independientes para lineas de suministro independientes,
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a efectos de bombear un aditivo liquido, de manera especifica un aditivo de aclarado liquido, a un punto de utiliza-
cion.

En cualquier caso, en la presente realizacion, el cuerpo envolvente 1 del dispensador de detergente estd preparado
para la utilizacién de una unidad de bombeo 41 independiente.

En este caso, la figura 13 y las siguientes figuras 14 a 16 muestran detalles adicionales interesantes de una realiza-
cion preferida de la invencion. En dichos dibujos pueden observarse los detalles del bastidor.

En primer lugar, tal como puede observarse en las figuras 13 y 14, en la presente realizacioén preferida el bastidor
2 estd dotado de un recipiente 43 para una vélvula motorizada de suministro de disolvente liquido 44. La vdlvula de
suministro 44 estd soportada en el recipiente 43 mediante una conexién de encaje 43’ y/o preferiblemente mediante
una conexién de acoplamiento a presion. En la presente realizacién, la vdlvula de suministro de disolvente liquido 44
es una valvula de control direccional de 2/2 vias accionada por un motor, de modo que tiene un cuerpo de valvula que
se mueve de manera bastante lenta. Esto elimina el riesgo de picos de presion bruscos en el sistema de suministro de
agua. Una valvula de apertura/cierre accionada por solenoide también seria igualmente aplicable, no obstante, dicha
vdlvula deberfa estar equipada ademds con medios de amortiguacion.

En la presente realizacidn, el recipiente estd dotado de una conexién de encaje 43’ y, en este caso, comprende
ademads una conexion de acoplamiento a presién oculta. Asimismo, una estructura de bloqueo 44’ en el bastidor 2
fija el conector hidraulico de encaje 44” cuando la véalvula de suministro 44 queda dispuesta dentro del recipiente 43.
Esta situacion es similar a la explicada anteriormente haciendo referencia a la pieza de bloqueo 30 con respecto a los
conectores hidraulicos 20.

En el extremo inferior de la valvula de suministro 44 puede observarse un conector de acoplamiento a presion de
tubo 44”’. Este conector de tubo 44” sirve para conectar una linea o tubo de suministro de red de agua al dispensador
de detergente.

Por supuesto, la valvula de suministro 44 esta controlada por la unidad modular electrénica 31 para abrir y cerrar
el suministro de disolvente liquido siguiendo los requerimientos de funcionamiento.

En las figuras 13 y 14 puede observarse otra caracteristica especifica de la realizacion preferida que se describe
en este caso. En esta ocasion, el bastidor 2 estd dotado de un recipiente 45 para una valvula motorizada de control
direccional de 3/2 vias 46, estando situada la vdlvula de 3/2 vias 46 corriente abajo con respecto a la vdlvula de
suministro 44, y sirviendo para suministrar disolvente liquido a los medios de suministro de disolvente liquido 9 o a
los segundos medios de suministro de disolvente liquido 18. Esta valvula adicional 46 es necesaria solamente si se
disponen un primer conducto de suministro de disolvente 10 y un segundo conducto de suministro de disolvente 19. Si
dicho udltimo suministro no estd presente, dicha vélvula no es necesaria. Esta valvula sirve para desviar el disolvente
liquido, de manera especifica agua, hacia la linea de suministro respectiva.

En ocasiones, los estandares internacionales requieren evitar el flujo de retorno desde el dispensador hacia la red de
agua. En una realizacién especifica de la invencién, mostrada en este caso, el bastidor 2 estd dotado de un recipiente
47 para un dispositivo contra el retorno de flujo 48, estando situado dicho dispositivo contra el retorno de flujo 48
corriente abajo con respecto a la valvula de suministro 44, y sirviendo para evitar cualquier retorno de flujo de liquido
en una linea externa de suministro de disolvente liquido en el caso de una caida de presion en dicha linea externa
de suministro de disolvente liquido (red de agua). El dispositivo contra el retorno de flujo 48 tiene unas aberturas de
evacuacion 49 que se abrirdn cuando se produzca una caida de presion, de modo que solamente el aire sea absorbido
al interior de la linea de suministro de agua, pero no los agentes quimicos. Dicho dispositivo contra el retorno de flujo
48 también se describe en el documento EP 0 781 110 B1.

En la presente invencion, el dispositivo contra el retorno de flujo 48 estd situado corriente abajo con respecto a
la vdlvula de suministro 44, pero corriente arriba con respecto a la valvula de control direccional 46 que se dispone
opcionalmente.

Nuevamente, en este caso, puede observarse a partir de la comparacién de las figuras 15 y 16 que los conectores
hidrdulicos 49’ son conectores de encaje sencillos que se fijan cada uno de ellos en su posicidén operativa a una
estructura de bloqueo 49” correspondiente en el recipiente 47. El dispositivo contra el retorno de flujo 48 se fija
mediante una conexién de acoplamiento a presion 49’ en el interior del recipiente 47. Las valvulas de suministro 44;
46, asi como los dispositivos contra el retorno de flujo 48, son componentes hidraulicos disponibles que se encuentran
con facilidad en el mercado en formas diferentes, y que son suministrados por distintos proveedores.

En un concepto especifico de la presente invencidn, que es independiente del concepto bésico explicado en la
reivindicacion 1, el recipiente 43 para la valvula de suministro 44 y/o el recipiente 45 para la valvula de control
direccional 46 y/o el recipiente 47 para el dispositivo contra el retorno de flujo 48 estd construido como una unidad
modular facilmente separable con respecto al bastidor 2 u otra unidad modular, siendo los recipientes 43, 45; 47 para
los diferentes tipos de valvulas o dispositivos contra el retorno de flujo totalmente compatibles con el bastidor 2 o
unidad modular en lo que se refiere a la forma y a los puntos de fijacién. Gracias a estas caracteristicas, el recipiente en
cuestion es una unidad modular facilmente separable con respecto al bastidor 2 del cuerpo envolvente 1. Por ejemplo,
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si se utiliza un dispositivo contra el retorno de flujo 48 diferente, solamente es necesario cambiar el recipiente 47 para
adaptar el sistema a la forma diferente del nuevo dispositivo contra el retorno de flujo 38. A continuacién, la unidad
del recipiente 47 y el dispositivo contra el retorno de flujo 48 puede disponerse nuevamente en el bastidor 2.

En la presente invencion, los conductos de disolvente liquido 50 conectan las distintas partes del sistema de sumi-
nistro de disolvente liquido.

En la presente realizacién, la unidad de recipiente modular 43; 45, 47 estd conectada al bastidor 2 o a otra unidad
modular mediante conectores de acoplamiento a presion.

Finalmente, una opcién preferible consiste en que los componentes del dispensador de detergente segtin la in-
vencién, de manera especifica el bastidor 2 y las otras unidades modulares, sean de plastico, preferiblemente de
polipropileno.

El sistema de la invencién presenta una menor complejidad debido al disefio modular. Los costes totales y el
trabajo de mantenimiento se reducen sustancialmente. Gracias al disefio modular y a las conexiones de encaje y de
acoplamiento a presion, es posible intercambiar ficilmente todos los componentes del dispensador. La limpieza es
sencilla y eficaz, ya que cada médulo puede ser limpiado de manera independiente. La gestioén de stocks se simplifica
y los costes se reducen. Su reciclado es fécil, ya que los componentes de pléstico, electrénicos y de metal pueden ser
separados facilmente gracias a las conexiones de encaje y de acoplamiento a presion. Se evita el contacto del usuario
con el producto.
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REIVINDICACIONES

1. Dispensador de detergente para dosificar una cantidad de detergente sélido disolviendo parte del detergente
s6lido en un disolvente liquido, agua de manera especifica, para formar una solucién de detergente, y suministrar la
solucién de detergente a una salida de detergente, comprendiendo el dispensador

un cuerpo envolvente (1) con un bastidor (2) para su montaje en una pared o similar, y
un depdsito de detergente solido (3),

en el que el depdsito de detergente sélido (3) comprende un compartimiento de detergente (4) que contiene el
detergente s6lido, un compartimiento de aplicacién de disolvente (7), preferiblemente debajo del compartimiento
de detergente (4), unos medios de suministro de disolvente liquido (9), preferiblemente en el compartimiento de
aplicacién de disolvente o en el interior del mismo (7), un conducto de suministro de disolvente (10) que conduce hasta
los medios de suministro de disolvente (9), unos medios de recogida de solucién de detergente (11), preferiblemente
en el fondo del compartimiento de aplicacién de disolvente (7), y un conducto de solucién (12) conectado a los medios
de recogida de solucién de detergente (11) para retirar la solucién de detergente hacia una salida de detergente,

caracterizado por el hecho de que

el depésito de detergente sélido (3) estd construido como una unidad modular separable facilmente con respecto al
cuerpo envolvente (1),

en el que, si se disponen depdsitos de detergente sélido (3) diferentes para tipos de detergente sélido diferentes,
los mismos son totalmente compatibles con el cuerpo envolvente (1) en lo que se refiere a la forma y a los puntos de
fijacion, incluso si el compartimiento de detergente (4) y/o el compartimiento de aplicacién de disolvente (7) y/o los
medios de suministro de disolvente liquido (9) de los mismos son diferentes.

2. Dispensador, segtn la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que

el compartimiento de detergente (4) para un material en bloque o para un material a granel en el interior de
un recipiente (5) o cartucho (6) reemplazable estd abierto en la parte superior y tiene, opcionalmente, una seccién
adaptada a la seccién del bloque, recipiente (5) o cartucho (6) especifico.

3. Dispensador, segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que

el compartimiento de detergente (4) de un depdsito de detergente sélido (3) para material a granel (polvo, granulos
o material semisélido) comprende un recipiente (5) con una tapa (14) en la parte superior.

4. Dispensador, segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que
los medios de recogida de solucion de detergente (11) estdn dotados de un drenaje de desbordamiento (16) y/o

el conducto de solucién (12) esta dispuesto cerca de la parte posterior del cuerpo envolvente (1) y/o el drenaje de
desbordamiento (16) esta dispuesto cerca de la parte posterior del cuerpo envolvente (1).

5. Dispensador, seguin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que

el depdsito de detergente s6lido (3) estd dotado de unos segundos medios de suministro de disolvente liquido (18)
y de un segundo conducto de suministro de disolvente (19) independientes con respecto a los primeros para aplicar
disolvente liquido limpio, de manera especifica agua limpia, al compartimiento de aplicacién de disolvente (7) de
manera total o parcial, asi como al conducto de solucién (12) y a una linea de suministro de producto (17), después de
un ciclo de suministro.

6. Dispensador, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de que

el (cada) conducto de suministro de disolvente (10, 19) y el conducto de solucién (12) estdn dotados cada uno de un
conector hidraulico (20; 21) para su conexién a una linea de suministro de disolvente (22) y a una linea de suministro
de producto (17).

7. Dispensador, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por el hecho de que

el cuerpo envolvente (1) comprende una tapa frontal (23) conectada al bastidor (2) mediante una conexién de
acoplamiento a presién (23’) y/o unos medios de bloqueo sin llave amovibles ocultos, en el que, preferiblemente,
el depdsito de detergente sélido (3) y la tapa frontal (23) del cuerpo envolvente (1) estdn dotados de medios de
interconexion (24) adaptados de modo que la tapa frontal (23) solamente puede ser retirada si el depdsito (3) ha sido
separado con respecto al bastidor (2) anteriormente.
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8. Dispensador, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho de que
en su totalidad, el dispensador esta construido para tener principalmente unidades modulares,

en el que, preferiblemente, la mayor parte de las unidades modulares o la totalidad de las mismas estdn conectadas
al bastidor (2) y/o a otra unidad modular mediante conectores de acoplamiento a presién o conectores de encaje.

9. Dispensador, segtn cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por el hecho de que

el bastidor (2) estd dotado de una placa de montaje (25) independiente adaptada para su montaje en una pared o
similar, estando conectado el bastidor (2) a la placa de montaje (25) preferiblemente mediante conexiones de acopla-
miento a presién (26) y, preferiblemente, estructuras de posicionamiento previo (27), y/o

la mayor parte o la totalidad de los conectores hidrdulicos estdn dispuestos como conectores de encaje o conectores
de acoplamiento a presion y, preferiblemente, quedan bloqueados mediante estructuras de bloqueo (29) en una unidad
modular respectiva o una pieza de bloqueo (30) independiente, y/o

unos medios de control electrénicos estdn dispuestos en una unidad modular electrénica (31), y/o

la mayor parte o la totalidad de los elementos eléctricos y electrénicos del dispensador estan dispuestos en el
interior del bastidor (2) o en el mismo, estando dispuestos solamente unos pocos o ninguno de los mismos en el
interior del depdésito de detergente sélido (3) o en el mismo.

10. Dispensador, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por el hecho de que

el sistema eléctrico/electrénico del dispensador es un sistema de baja tension, preferiblemente con un suministro
de energia de 24 V 6 12V, con un suministro de red eléctrica a disponer a distancia del dispensador, y/o

el bastidor (2) estd dotado de unos medios de interrupcién de seguridad (35) a efectos de interrumpir el suministro
de electricidad y de disolvente liquido cuando el depdsito de detergente sélido (3) y/o un recipiente (5), cartucho (6) o
bloque de detergente sélido es retirado del bastidor (2).

11. Dispensador, segtn la reivindicacién 10, caracterizado por el hecho de que

los medios de interrupcion de seguridad (35) estdn dotados de una palanca desviada por muelle (36) montada en
el bastidor (2) y que puede ser accionada contra la carga del muelle por el depésito de detergente sélido (3) cuando se
fija al bastidor (2),

en el que, preferiblemente, el depdsito de detergente sélido (3) para material en bloque o para un recipien-
te/cartucho estd dotado de una palanca de seguimiento (39) en cooperacion con la palanca desviada por muelle (36)
en el bastidor (2) para liberar la palanca desviada por muelle (36) hasta la posicién “desactivada’ incluso si solamente
el bloque o el recipiente/cartucho estd ausente del depédsito de detergente sélido (3).

12. Dispensador, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por el hecho de que

el bastidor (2) estd dotado de un recipiente (40) para la disposiciéon opcional de una unidad de bombeo (41)
independiente accionada por un motor de accionamiento eléctrico (42),

en el que, preferiblemente, la unidad de bombeo (41) estd dotada de conectores hidrdulicos independientes para
lineas de alimentacion de suministro independientes para bombear un aditivo liquido, de manera especifica un aditivo
de aclarado liquido, a un punto de utilizacién.

13. Dispensador, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por el hecho de que

el bastidor (2) estd dotado de un recipiente (43) para una valvula motorizada de suministro de disolvente liquido
(44), y la vdlvula de suministro (44) estd soportada en el recipiente (43) mediante una conexion de encaje (43’) y/o,
preferiblemente, una conexién de acoplamiento a presion, y/o

el bastidor (2) estd dotado de un recipiente (45) para una valvula motorizada de control direccional de 3/2 vias
(46), en el que la vélvula de 3/2 vias (46) estd situada corriente abajo con respecto a la vdlvula de suministro (44) y
sirve para suministrar disolvente liquido a los medios de suministro de disolvente liquido (9) o a los segundos medios
de suministro de disolvente liquido (18), y/o

el bastidor (2) estd dotado de un recipiente (47) para un dispositivo contra el retorno de flujo (48), en el que el
dispositivo contra el retorno de flujo (48) esta situado corriente abajo con respecto a la valvula de suministro (44) y
sirve para evitar cualquier retorno de flujo de liquido en una linea externa de suministro de disolvente liquido en el
caso de una caida de presién en dicha linea externa de suministro de disolvente liquido.

11
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14. Dispensador de detergente, segun la reivindicacién 13, caracterizado por el hecho de que

el recipiente (43) para la valvula de suministro (44) y/o el recipiente (45) para la vdlvula de control direccional
(46) y/o el recipiente (47) para el dispositivo contra el retorno de flujo (48) estd construido como una unidad modular
separable facilmente con respecto al bastidor (2) u otra unidad modular,

en el que los recipientes (43, 45; 47) para distintos tipos de valvulas o distintos tipos de dispositivos contra el
retorno de flujo son totalmente compatibles con el bastidor (2) o unidad modular en lo que se refiere a la forma y a los
puntos de fijacion,

en el que, preferiblemente, la unidad de recipiente modular (43; 45, 47) estd conectada al bastidor (2) o a otra
unidad modular mediante una conexién de acoplamiento a presion.

15. Dispensador, segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado por el hecho de que

el bastidor (2) y otras unidades modulares del dispensador estdn hechos en su mayor parte a partir de material
plastico, de manera especifica material de polipropileno.
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Fig. 1

13



ES 2329905 T3

14



ES 2329905 T3

15



ES 2329905 T3

11

247 7
SIS ok

- “Q\\
B80g
o/
= 77

200

16



ES 2329905 T3
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