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一种具有应急功能的封闭浮仓

(57)摘要

一种具有应急功能的封闭浮仓包括中空的

套筒，在所述的套筒二端各设一个环形充气圈，

在所述的套筒上端设有应急通道门，所述应急通

道门由应急电控气缸控制；在所述的套筒上端设

有进气通道、排气通道，在所述的进气通道设有

抽风机，在所述的排气通道上设有二氧化碳浓度

检测器，所述的二氧化碳浓度检测器通过控制器

与所述的应急电控气缸连接。本实用新型的优点

是，操作人员可以在封闭浮仓内进管口对口、焊

接、无损检测、防腐补口等安装工作，极大的提高

了操作人员的安全性及工作效率。
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1.一种具有应急功能的封闭浮仓，其特征是：所述的浮仓包括中空的套筒，在所述的套

筒两端各设一个环形充气圈，在所述的套筒上端设有应急通道门，所述应急通道门由应急

电控气缸控制；

在所述的套筒上端设有进气通道、排气通道，在所述的进气通道设有抽风机，在所述的

排气通道上设有二氧化碳浓度检测器，所述的二氧化碳浓度检测器通过控制器与所述的应

急电控气缸连接。

2.根据权利要求1所述的一种具有应急功能的封闭浮仓，其特征是：所述的二氧化碳浓

度检测器通过控制器与报警器连接。

3.根据权利要求1所述的一种具有应急功能的封闭浮仓，其特征是：所述的进气通道通

过所述抽风机与引风管连通，所述的引风管设在所述套筒内部，所述引风管的出风口靠近

所述的套筒内壁下表面。

4.根据权利要求3所述的一种具有应急功能的封闭浮仓，其特征是：在所述的引风管出

风口设有液位感应器，所述液位感应器通过控制器与所述应急电控气缸连接。
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一种具有应急功能的封闭浮仓

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于焊接的封闭浮仓，特别涉及一种具有应急功能的封闭浮

仓。

背景技术

[0002] 申请人承建浙石化4000万吨/年炼化一体化二期炼油区给排水及消防管网遭遇丰

富的地下水，存在较多的死口、断口无法连接，用于水下焊接作业的封闭浮仓目的是解决地

下管道敷设安装过程中，遇到水下环境或无法采取支护且易坍塌环境限制管道对口、焊接、

无损检测、防腐补口等安装工作难题，减少对临电资源的占有和消耗，但现有的封闭浮仓不

具有急着功能，主要是靠操作人员自己对封闭浮仓的安全性进行判断，例如二氧化碳超标

等，不利于操作人员的安全。

发明内容

[0003] 本实用新型提供一种具有应急功能的封闭浮仓，操作人员可以在封闭浮仓内进管

口对口、焊接、无损检测、防腐补口等安装工作，极大的提高了操作人员的安全性及工作效

率。

[0004] 实现本实用新型的技术方案是，一种具有应急功能的封闭浮仓包括中空的套筒，

在所述的套筒两端各设一个环形充气圈，在所述的套筒上端设有应急通道门，所述应急通

道门由应急电控气缸控制；

[0005] 在所述的套筒上端设有进气通道、排气通道，在所述的进气通道设有抽风机，在所

述的排气通道上设有二氧化碳浓度检测器，所述的二氧化碳浓度检测器通过控制器与所述

的应急电控气缸连接。

[0006] 进一步讲，所述的二氧化碳浓度检测器通过控制器与报警器连接。

[0007] 进一步讲，所述的进气通道通过所述抽风机与引风管连通，所述的引风管设在所

述套筒内部，所述引风管的出风口靠近所述的套筒内壁下表面。

[0008] 进一步讲，在所述的引风管出风口设有液位感应器，所述液位感应器通过控制器

与所述应急电控气缸连接。

[0009] 本实用新型的优点是，1）二氧化碳浓度检测器实时对排出气体的二氧化碳的气体

浓度进行监控，当二氧化碳的气体浓度超标后，控制器控制应急电控气缸打开应急通道门，

打开应急通道门后新鲜空气进入，可以快速降低二氧化碳浓度，同时方便操作人员逃出，或

救援人员快速进入。

[0010] 2）二氧化碳浓度检测器通过控制器与报警器连接，当二氧化碳浓度检测器检测到

二氧化碳浓度超标后，控制器启动报警器，报警器启动后提醒操作人员马上离开，或是提醒

外面人员注意封闭浮仓内二氧化碳浓度超标，马上准备进行救援。

[0011] 3）所述的进气通道通过所述抽风机与引风管连通，所述的引风管设在所述套筒内

部，所述引风管的出风口靠近所述的套筒内壁下表面，即实现了进气直通套筒内部的底部，
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防止进气直从套筒上表面经过，而没有达到套筒底部，从而使所进新的气体在套筒内分布

不均匀。

[0012] 4）在所述的引风管出风口设有液位感应器，所述液位感应器通过控制器与所述应

急电控气缸连接，当套筒内的水积到一定程度后，堵塞引风管风口后，液体感应器通过控制

器控制应急电控气缸的打开应急通道门。

附图说明

[0013] 图1为具有应急功能的封闭浮仓结构示意图。

[0014] 图2为具有应急功能的封闭浮仓控制示意图。

[0015] 如图，套筒1、环形充气圈2、应急通道门3、应急电控气缸4、排气通道5、抽风机6、二

氧化碳浓度检测器7、控制器8、报警器9、引风管10、液位感应器11。

具体实施方式

[0016] 如图1、2中，一种具有应急功能的封闭浮仓包括中空的套筒1（套筒1两端开口），在

所述的套筒1两端各设一个环形充气圈2，工作时，需要对管口的二根钢管分别从套筒1两端

插入，环形充气圈2充气后对套筒1的二端进行密封，在所述的套筒1上端设有应急通道门3，

所述应急通道门3由应急电控气缸4控制；

[0017] 在所述的套筒1上端设有进气通道、排气通道5，在所述的进气通道设有抽风机6，

在所述的排气通道5上设有二氧化碳浓度检测器7，所述的二氧化碳浓度检测器7(采用汇瑞

埔便携式的二氧化碳浓度检测器，其它检测的灵敏度完成全可以满足需求)通过控制器8与

所述的应急电控气缸4连接，优选的，所述的二氧化碳浓度检测器7通过控制器8与报警器9

连接，进气通道通过所述抽风机6与引风管10连通，所述的引风管10设在所述套筒内部，引

风管10的出风口靠近所述的套筒1内壁下表面，在所述的引风管10出风口设有液位感应器

11，液位感应器11能感应到水位，则引风管10出风口被堵，所述液位感应器11通过控制器8

与所述应急电控气缸4连接，控制器8则在液位感应器11指挥下打开应急电控气缸4。

[0018] 工作原理：将套筒1两端的环形充气圈2放气后，将套筒1吊入施工基坑，并套筒1其

中一端套设在一个拟对接的钢管上，另一端套设在另一个拟对接钢管上，然后用机械使二

根钢管在套筒1内实现对接，然后焊接人员进入套筒1内，对二根拟对接的钢管进行焊接，在

焊接过程为了防止泥块或石子、水进入套筒后，套筒1两端的环形充气圈2进行充气将钢管

抱死同时隔绝水进入套筒1内部，在焊接过程中，进气通道通过所述抽风机6与引风管10连

通，引风管10设将抽风机6抽入的空气引入套筒内部下表面，即实现了进气直通套筒内部的

底部，在从排气通道5排出，在排气过程中，二氧化碳浓度检测器7实时检测套筒1内的二氧

化碳的浓度，如果超标，控制器8控制应急电控气缸4打开应急通道门3，同时报警器9开始报

警。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 217618581 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


