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SposOb usuwania rozciagliwosci dodatkowej
z nici 0 wysokim stopniu skrecenia.

Zgloszono 16 listopada 1937 r.

Udzielono 17 czerwca 1939 r.

Pierwszenstwo: 16 grudnia 1936 r. (Niemcy).

Przy wytwarzaniu nici z przedzy o wy-
sokim stopniu skrecenia, np. przedzy per-
lowej, nici sznurkowej do opon samocho-
dowych lub podobnej, nadaje sie gotowej
nici précz normalnej rozeiggliwo$ci prze-
dziwa na skutek nitkowania rozciggliwo§é
dodatkowa. Ta dodatkowa rozciagliwo§é
nici nie jest jednak stala, poniewaz nié
zaleznie od maprezenia ulega mmiej lub
bardziej wydluzeniu, to znaczy po ustaniu
naprezenia ni¢ nie powraca, do swego sta-
nu pierwotnego. Przyczyng tej wladciwosci
nici gotowej jest to, ze przy mitkowaniu
boszczegblne nitki nie ukladaja sie Sciéle
fedna przy drugiej, natomiast przy napre-
Baniu nastepuje wieksza, zwiezlo§é ich

ukladu, wobec czego nastepuje wymienio-
ne powyzej wydluzanie sie nici. Zaleznie
od przeznaczenia nici tego rodzaju jej
wydluzanie si¢ jest jednak pozadane tylko
do pewnego stopnia albo tez nie jest po-
zgdane wcale.

Aby tej niedogedno$ci zapobiec, stara-
no sie dotychezas usuwaé caltkowicie lub
czgSciowo powstajagca przy skrecaniu mici
jej rozciggliwo§é dodatkowa, a mianowicie
w ten sposob, ze przy skrecaniu nici nada-
wano jej mozliwie duze naprezenie, tak iz
dzigki miemu otrzymywano S$cisty uklad
poszczegblnych nitek. W ten sposéb zapo-
biega si¢ co prawda, do pewnego stopnia
rozciagliwo$ci dodatkowej, jednak sposéb



ten posiada te wade, Ze nici delikatne, np.
z jedwabiu sztucznego, nie mogag byé wy-
twarzane tym sposobem, gdyz wskutek na-
prezenia nastepuje latwo uszkodzenie po-
szczegllnych nitek, poza tym jest jedmak
rzecza nader {rudng i prawie nieosiagalna
usuwanie z nici sposobami znanymi rozcia-
gliwoSci dodatkowej, mniej lub bardziej
niepozadanej w zalezno$ci od przezna-
czenia mici. Oeczywiscie nie nadaje si¢ do
uzytku takze i nié skrecona bez zadnego
naprezenia albo skrecona z niewielkim
tylko maprezeniem, gdyz nié taka posiada
zbyt duza rozciagliwo§é dodatkows, ktéra
'-czestokroc uniemozliwia dalszg obrébke
* pied. ]?my wytwarza.mu sznurkéw wrzecio-
nowych jest juz co prawda rzecza znana
poddawanie tych szmurkéw wydtuzaniu
przed zastosowaniem ich aby tym samym
zapobiec pézniejszemu ich wydluzaniu sie.
Tego sposobu nie mozna jednak poréwny-
wacé ze sposobem wedlug wynalazku mi-
niejszego, tym bardziej, ze chodzi tu o
osobny przebieg pracy i o calkowite usu-
niecie jakiejkolwiek mozliwosci wydluze-
nia sie niei.

Wynalazek niniejszy ma na celu zapo-
biec wadom dotychczas wystepujacym
przy wytwarzaniu nici o wysokim stopniu
skrecenia i jpolega na tym, ze w celu cal-
kowitego lub czeSciowego usuniecia dodat-
kowej rozciggliwodei nici o wysokim stop-
niu skrecenia nié zostaje wykonana bez
stosowania naprezenia dodatkowego i Ze
w celu caltkowitego lub czeSciowego usu-
nigcia dodatkowej rozciggliwoéci mié pod-
daje sie bezpoSrednio na skretarce, przed

nawinieciem nici, mniejszemu lub wiek-

szemu wydiluzeniu. W tym celu nié na swej

drodze _od wrzeciona mnitkowniczego do

cewki nawijajace]j, zaleznie od jej przezna-
czenia, przechodzi przez wigkszg lub
mniejszg liczbe tarcz o zwiekszajacej sie
Srednicy, dzigki czemu mozna dowolnie u-
stalaé stopien .usuwania rozciggliwosci do-
datkowej.

-Dzigki sposobowi wedlug wynalazku ni-
niejszego jest wiec obecnie rzeczg mozli-
wa przeprowadzanie skrecania nici bez
dodatkowego naprezania jej, ‘czyli ze
przebieg skrecania mici nie obejmuje cze-
Sciowego lub catkowitego usuwania roz-
ciggliwosci dodatkowej. Wskutek tego
mozna przerabiaé takze nici delikatne, np.
z jedwabiu sztucznego, na nici o wysokim
stopniu skrecenia, np. nici pertowe, nici
sznurkowe lub podobne. Poza, tym jednak
uzyskuje 'sie, ogoélnie biorac, mié czysts,
réwnomierng i gladkg. Dalsza korzy$¢ wy-
twarzania nici o wysokim stopniu skrece-
nia sposobem wedlug niniejszego wynalaz-
ku polega na tym, iz przebieg pracy jest
bardzo prosty, gdyz w jednym procesie
pracy mnitka zostaje skrecona i obrobioma
tak, Ze mozna ja potem zastosowaé bezpo-
Srednio do zamierzonego uzytku. Poza tym
spos6b wedlug wynalazku niniejszego u-
mozliwia mniejsze lub wigksze albo tez
calkowite usuniecie rozciggliwo$ci dodat-
kowe]j, zaleznie od przeznaczenia mici, tak
ze w ostatnio wymienionym przypadku nié
zachowuje juz tylko swoja rozciagliwo$é
naturalng. Po ustaniu naprezenia, tego
rodzaju nié powraca zawsze do pierwotne-
go swojego stanu, to jest nie ulega ona zad-
nemu wydluzeniu. Tego rodzaju nici
nadaja sie np. do zastosowania zwlaszcza
jako niei szmurkowe do opon samochodo-
wych, gdyz w oponach trzeba bezwzgled-
nie zapobiec jakiemukolwiek pézZniejszemu
wydluzaniu sie nitek.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wusuwania rozciggliwodci
dodatkowej z nici o wysokim stopniu skre-
cenia, np. przedzy perlowej, nici sznurko-
wych lub podobnych, znamienny tym, ze
ni¢ wytwarza, sie bez dodatkowego napre-
zania jej i poddaje sie ja bezpo§rednio na
skretarce przed nawinieciem jej mniej lub
bardziej znacznemu wyciggnieciu w celu



calkowitego lub czeSciowego usuniecia roz- Zadamego stopnia usuniecia rozciagliwosci

ciggliwosci dodatkowej. dodatkowej.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien- .
ny tym, ze nié na jej drodze od wrzeciona Barmer Maschinenfabrik
nitkowniczego do cewki nawijajacej, zalez- Aktiengesellschaft.
nie od jej przeznaczenia, przeprowadza Zastepca: Inz. J, Wyganowski,
si¢ przez mniejszg lub wieksza liczbe tarcz 4 rzecznik patentowy.

o zwigkszajgcej sie §rednicy, zaleznie od
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