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Spannbacken zum winkelgerechten Spannen von Werkstiicken.

@ In den Spannbacken (1, 2) sind nutenférmige Aus- 9 3
nehmungen (3, 3" vorgesehen, die in konvexen Run- ]
dungen (5, 5') in die Spannflichen (4, 4")iibergehen. Die- )
se konvexen Rundungen (5, 5") erstrecken sich bis zum
Nutengrund, was den Vorteil hat, dass die konvexen Sei-
tenfldchen (5, 5'") ebenfalls als Spannflichen (4, 4"y ver-
wendet werden kdnnen. Diese Rundungen (5, 5') haben
die Form eines Kreisabschnittes, der tangential in die
Spannflichen (4, 4') iibergeht. Die beiden nebeneinander-
liegenden Seitenflichen (5, 5 ") kénnen verschiedene Run-
dungen aufweisen. Mit einer solchen Ausfithrung ist es |
moglich, nicht nur achsialsymmetrische, sondern auch |
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asymmetrische Werkstiicke einzuspannen. Ausserdem -
kann diese Ausfilhrung auch bei Spannbacken von Dreh- _
bankfuttern, vorwiegend mit zwei Spannbacken, ange-

wendet werden.
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1. Spannbacken zum winkelgerechten Spannen von
Werkstiicken unterschiedlichen Querschnittes in einer
Spannvorrichtung, die gegeniiberliegende, spiegelbildlich an-
geordnete Ausnehmungen mit Spannflichen zur Befestigung
der Werkstiicke aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ausnehmungen als Nuten (3, 3’) ausgebildet sind, die in
konvexer Rundung (5, 5°) in die Spannfldchen (4, 4") iiberge-
hen.

2. Spannbacken nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rundung die Form eines Kreisabschnittes auf-
weist, der tangential in die Spannfldche (4, 4') Gibergeht.

3. Spannbacken nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass in jeder Spannfliche mehrere Nuten (3, 3) im Ab-
stand nebeneinander (4, 4) angeordnet sind.

4. Spannbacken nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die konvexen Rundungen der Seitenflichen der ne-
beneinanderliegenden Nuten (3, 3') verschieden geformt
sind.

5. Spannbacken nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rundung (5, 5°) der Ausnehmung durch zwei in

die Spannbacken (1, 2) eingesetzte gehirtete Rollen (9) gebil-

det sind.

Gegenstand der Erfindung ist ein Spannbacken zum win-
kelgerechten Spannen von Werkstiicken unterschiedlichen
Querschnittes, in einer Spannvorrichtung, z.B. einem
Schraubstock, die gegeniiberliegende spiegelbildlich ange-
ordnete Ausnehmungen mit Spannflichen zur Befestigung
der Werkstiicke aufweist.

Die Erfindung geht von Spannbacken aus, wie sie z.B. in
Schraubstdcken verwendet werden. Die Spannbacken sind
dabei mit spiegelbildlich einander gegeniiberliegenden pris-
menformigen Ausnehmungen versehen. Der Offnungswinkel
der Ausnehmung kann hierbei 90 oder auch 120 Grad sein.
Nachteile dieser bekannten Ausfiihrungsform sind, dass mit
diesem Offnungswinkel von 90 oder 120 Grad nur Werk-
stiicke gespannt werden konnen, die diesen Winkel aufwei-
sen. Ein Spannen von rechteckigen Werkstiicken ist nicht
mehr moglich. Bei Werkstiicken mit runder Oberfliche miis-
sen die Offnungswinkel der Prismen entsprechend gross aus-
gebildet sein, damit auch immer Anlageflichen vorhanden
sind und nicht nur die. Endkante des Prismas gespannt wer-
den, was zu Beschiddigungen des Werkstiickes fithren kann.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Spann-
backen der eingangs genannten Art so weiterzuentwickeln,
dass seine Anwendungsmoglichkeiten universell erweitert
werden; insbesondere sollen auch rechteckige, dreieckige,
achteckige und sonstwie geformte Werkstiicke winkelgerecht
gespannt werden kdnnen.

Zur Losung der gestellten Aufgabe sind die Ausnehmun-
gen als Nuten ausgebildet, die in konvexer Rundung in die
Spannfldchen iibergehen.

Gegeniiber der bekannten Ausfithrung mit prismenfor-
migen Spannbacken besteht also der wesentliche Unter-
schied darin, dass gerade beim Prisma und allen anderen bis-
her bekannten Ausfiihrungen von Spannbacken vom Nuten-
grund ausgehend ebene Flichen vorhanden waren und man
bisher grossen Wert darauf legte, dass diese Ebenen gerade
und winkelgerecht ausgebildet sind.

Bei der vorliegenden Erfindung wird gewissermassen ein
derartiges Vorurteil iiberwunden, indem die von den Aus-
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nehmungen ausgehenden Seitenflichen konvex abgerundet
werden. Die konvexe Abrundung bezieht sich auf den Nu-
tengrund der als Nuten ausgebildeten Ausnehmungen.
Durch diese Ausbildung der Seitenfldchen als konvexe Ra-
dien wird der wesentliche Vorteil erzielt, dass diese Seitenfl-
chen zusitzlich als Spannflachen herangezogen werden, was
bei den bekannten Ausfiihrungen nicht moglich war.

Eine besonders einfache Ausfithrungsform ergibt sich da-
durch, dass die Rundung die Form eines Kreisabschnittes
aufweist, der tangential in die Spannfliche iibergeht. Hierbei
kann, gemdéss einer bevorzugten Ausfithrungsform, diese
Rundung durch zwei in die Spannbacken eingesetzten, ge-
hérteten Rollen gebildet sein. Jede Spannbacke weist zwei
solche Rollen auf und es sind insgesamt vier Rollen in den
beiden Spannbacken vorhanden.

In einer weiteren Ausfithrungsform der vorliegenden Er-
findung kOnnen auch mehrere Nuten im Abstand nebenein-
ander in der Spannfliche angeordnet sein. Die Lingserstrek-
kung der Nuten kann sowohl in vertikaler Ebene liegen
(Vertikal-Prisma) oder auch in horizontaler Ebene (Hori-
zontal-Prisma).

Im folgenden wird ein Ausfithrungsbeispiel anhand der
beiliegenden Zeichnung erldutert.

In der Zeichnung sind in Draufsicht zwei im Abstand
voneinander angeordnete Spannbacken 1, 2 gezeigt, wobei in
jeder Spannbacke 1, 2 jeweils eine beziiglich der vertikalen
Mittelldngsebene symmetrisch angeordnete Nute mit einem
Nutengrund 3, 3’ vorhanden ist. Von dem Nutengrund 3, 3’
ausgehend sind die Seitenfléchen 5, 5’ als konvexe Rundun-
gen ausgebildet, die tangential in die parallel zueinander an-
geordnete Spannfldchen 4, 4 iibergehen.

Die konvex gerundeten Seitenflichen 5, 5 erméglichen
das Einspannen von verschieden geformten Werkstiicken.
Als Beispiel ist in der Zeichnung ein runder Querschnitt 6,
ein quadratischer Querschnitt 7 und ein rechteckiger Quer-
schnitt 8 gezeigt.

In dieser Weise konnen nicht nur Werkstiicke mit spie-
gelsymmetrischem Querschnitt, wie Kreis- oder Quadrat-
querschnitt, sondern auch asymmetrische Werkstiicke ein-
fach und sicher eingespannt werden.

In einer ersten Ausfiihrungsform kdnnen die Seitenfla-
chen 5, 5" der Rundungen aus einem Stiick mit den Spann-
backen 1, 2 bestehen.

In einer weiteren, in der Zeichnung angedeuteten Aus-
fithrungsform konnen die Seitenfldchen 5, 5" aber auch
durch den Aussenumfang von entsprechend in den Spann-
backen 1, 2 gehaltenen, gehirteten Rollen 9 gebildet sein.
Ebenso konnen die Rollen 9 durch Spannkorper anderen
Aussenumfangs bzw. anderen Profils ersetzt sein, wobei im-
mer eine konvexe Rundung vorhanden sein muss.

Anstelle der Rollen konnen auch gehértete Stifte einge-
setzt werden, die gleichzeitig der Verankerung im Werkstoff
dienen und die solche Kreisabschnitte bilden.

In der Zeichnung sind lediglich als Ausfithrungsbeispiel
zwei gegeniiberliegende Nuten in den Spannbacken 1, 2 ge-
zeigt. Doch ist es in einer weiteren Ausfithrungsform vorge-
sehen, dass im Abstand nebeneinanderliegend mehrere Nu-
ten in jeder Spannbacke 1, 2 angeordnet sind. Hierdurch
konnen Werkstiicke verschiedenartigsten Durchmessers ge-
spannt werden, insbesondere dann, wenn nebeneinanderlie-
gende Nuten verschiedenartig gekriimmte Seitenflichen 5, 5
aufweisen. Hier hat man also die Moglichkeit, auf die ver-
schiedensten zu spannenden Werkstiicke einzugehen, indem
man eine Vielzahl von Ausnehmungen verwendet. Auf
Grund der parallelen Anordnung der im Abstand voneinan-
der angeordneten Spannflichen 4, 4’ ist es aber immer noch
moglich, hierfiir geeignete Werkstiicke — dies wird der Regel-
fall sein — winkelgerecht zu spannen.



Im Ausfithrungsbeispiel nach der Zeichnung ist die
Langserstreckung des Nutengrundes 3, 3’ in der Vertikalen
" ausgerichtet. Es ergibt sich hiermit eine dhnliche Ausfiih-
rungsform wie bei einem Vertikal-Prisma.
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In einer weiteren Ausfithrungsform kann es aber auch
vorgesehen sein, dass die Langserstreckung des Nutengrun-
des 3, 3’ in der horizontalen Ebene liegt. Es ergibt sich dann
die Ausfithrungsform in der Art eines Horizontal-Prismas.
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