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(Watford, Wielka. Brytania),
Douglas Stuart Laidler
(Watford, Wielka Brytania)
i Wild-Barfield Electric Furnaces Limited '
(Watford, Wielka Brytania)

Sposéb powierzchniowego traktowania czynnikiem gazowym siosunkowo duzych
przedmiotéw oraz piec do wykonywania tego sposobu

Zgloszono 14 wrzeSnia 1946 r.
Udzielono 19 czerwca 1948 r.
Fierwszenstwo: 5 lutego 1945 r. (Wielka Brytania)

W patencie brytyjskim Nr. 552.748 omé-
wiono stosowanie przy traktowaniu ciepl-

W piecach do traktowania cieplnego me- -
talowych przedmiotow w szerokim znacze-

niu tego slowa, wlaczajac w to pojecie ko-
mory, w ktorvch uskutecznia sig¢ hutnicze

- lub podobne traktowanie cieplne przy kon-

trolowanych temperaturach, coraz czesiciej
stosuje si¢ vbecnie w praktyce wentylato-
ry w celu wywolania ruchu lub krazenia
czynnika gazowego, np. powietrza lub gazu
ochronnego albo reakcyjnego w komorze
pieca.

nym cial sproszkowanych lub drobnych
przedmiotow pewnej liczby strumieni
czynnika gazowego, skierowywanych na po-
wierzchnie pomiedzy korytkami podtrzy-
mujacymi traktowane sproszkowane ciala
lub przedmioty. '

Wynalazek niniejszy dotyczy stosowa-
nia szeregu strumieni czynnika gazowego,
skierowywanych do wewnatrz komory pie-



ca. Z jednej strony — co stanowi wazna za-
" lete wynalazku — przeprowadza sig¢ po-
wierzchniowe traktowanie gazowe, zwlasz-
cza stosunkowo duzych przedmiotow z tru-
dem dajacych sie umieszczaé w korytkach,
przy jednoczesnym -potrzasaniu  tych
przedmiotéw lub przy rozmieszczeniu trak-
towanych ‘przedmiotow w pewnych odste-

pach pomiedzy ich. cbrabianymi powierzch-
niami w retorcie lub komorze pieca. Na-
stepnie skierowuje sie strumierie Swiezego
gazu traktujacego na te powierzchnie ko-
lejno ze wszystkich stron na catej wyso-
kosci lub dtugosci przestrzeni roboczei. W
razie potrzeby gaz ‘moze byé réwniez.usu-

wany z komory na réznych poziomach,

jednakze w wielu przypadkact, np. przy
zabiegu naweglania,
wylot dla gazéw u goéry lub na jednym
koficu albo w innym stosownym miejscu
urzadzenia. Stwiertlzono, ze w celu réwno-
miernego traktowania wszystkich po-
wierzchni obrabianego przedmiotu jest
pozqdane. a nawet jest rzeczg 1stotng wy-
twarzanie ogblnej turbulencji lub ruchu
wirowego czynnika gazowego. Jednakze
w wielu przypadkach czynnik gazowy
znajduje sie w takich warunkach pod

wystarczy

" wzgledem temperatury i gestosci, ze stoso-
wanie wentylatorow staje sig¢ bezskuteczne
lub niewykonalne. Pozadany slutek mozna
uzyska¢ przez odpowiednie Lierowanie
strumieni doplywajacego czynnika ga-
zowego, np. w typowym piecu pionowym

wspomnianego typu, strumienie moga ‘byé

- kierowane stycznie do obwodu pieca Z pew-
nej liczby przewodéw  promieniowych,
umieszczonych pod rusztem ponizej prze-
strzeni roboczej, jak rowniez z najlepiej
promieniowo skierowanvch otworéw, roz-
mieszczonych mna kolejnych poziomach.

Dolne strumienie. czvnnika gazowego daza

wowczas do wywolywania w calej atmo-

sferze pieca efektu podobnego, iak przy
- stosowaniu went¥latoréw, co jak stwier-

wspélny

dzono jest bardzo korzystne przy stosowa-
niu podobnego traktowania. Takie stosowa-
nie licznych drobnych strumieni czynnika
gazowego, kierowanych w taki sposéb, aby
wytworzyé korzystna turbulencje - lub pra-
dy wirowe wewnatrz komory pieca np.
typu Batch lub przystosowanego do ciag-
tego hutniczego lub przemyslowego trak-
towania cieplnego, stanowi przedmiot wy-
nalazku niniejszego. '

Ponadto wynalazek niniejszy dotyczy
typowego gazcwego pieca do naweglania,
posiadajgcego pionowa komore cylindrycz-
na, ktéry, tytulem przykladu, zostal nizej
opisany i przedstawiony na rysunku.-

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekroj
poprzeczny, a fig. 2 — widok boczny, cze-
Sciowo w.przekroju, retorty lub komory pie-
ca,, uwidoczniajacy urzadzenie do dopro-
wadzania gazu. )

Komora lub retorta I jest odpowiednio
ogrzewana, mozliwie za pomocg elementéw
elektrycznych 2 lub innych grzejnikow sto-
scwnie rozmieszczonych w stosunku do
$cianek 3 pieca ogrzewczego, zawierajace-
go retorte. Doplywajacy gaz naweglajacy
jest doprowadzany w dot przewodami 4
przez ogrzana strefe z zewnatrz komory 1
do otworu wlotowego 35, wvkonanego
w dnie komory. Pewna liczba, najlepiej
cztery lub wiecej, promieniowych odgate-
zieri 6, polaczonych z p1ersc1en10wym prze-

wodem 7, znajduje sie na dnie retorty, -

-w pewnych przypadkach ponizej rusztu lib

podobnego urzadzenia, stosdwnie do spo-
sobu zawieszenia i wielkosci odstepu. od

'przestrzem roboczej. Przewody 8 lub row-

noznaczne urzadzenie do rozdzielania gazu .
sa skierowane do gory od przewodu piers--

. cieniowego 7 i otaczaja. przestrzen robocza.

Otwory w promieniowych odgalezieniach
6 kieruja strumienie gazu muiej wigcej . po-
ziomo i stycznie w tym samym kierunku;
a to w celu nadania’ strumieniowi ruchw
obrotowego i odsrodkowego, moga - tez -byé
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wykonane odpowiednie otwory w czesci
przewodu 7, jak to zaznaczono strzalkami
6" i 7". Glowny strumien czynnika gazowe-
go kieruje sie na powierzchnie przestrzeni
roboczej za pomoca otworéw, rozmiesz-
czonych mozliwie zygzakowato w kolej-
nych pionowych przewodach 8, ktore kie-
ruja strumienie do wewnatrz i najlepiej
promieniowo jak to wskazano strzalkami
8, chociaz kilka dodatkowych strumieni 8",
wywolujacych turbulencje, moze byé skie-
rowanych z przewodéw pionowvch, o ile
to jest pozadane. Wylot 9 stuzy do odpro-
wadzania gazow z gornej czesci komory.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob powierzchniowego traktowania
gazowym czynnikiem stosunkowo du-
zych przedmiotow, znamienny tym, ze
na traktowane przedmioty, znajdujace
si¢ w retorcie lub komorze pieca i stale
potrzasane-lub rozmieszczone tak, aby_
istniaty pewne odstepy miedzy ich trak-
towanymi powierzchniami, dziata sie
strumieniami $wiezego traktujacego ga-
zu kolejno ze wszystkich stron na calej
wysokosci lub dlugosci przestrzeni robo-
czej. ‘

2. Sposob wedlug zastrz. i, znamienny
tym, ze wywoluje si¢ w retorcie ogolna
turbulencjg lub ruch wirowy w calej ma-

sie czynnika gazowego przez odpowied-

A

‘sie poniZej przestrzeni roboczej

A}

nie skierowywanie strumieni stosowa-
nego gazu.

Piec do wykonywania sposobu wedtug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze po-
siada przewody (7, 8), zaopatrzone
w otwory do kierowania czesci strumie-
ni (7°, 8) stosowanego gazu promienio-
wo ze wszystkich stron do przestrzeni
roboczej, oraz inne otwory do skierowy-
wania strumieni ' (8] stycznie w celu
wytworzenia turbulencji lub ruchu wi-
rowego czynnika gazowego w piecu. .
Piec wedlug zastrz. 3, znamienny tym.
Ze posiada przewody (6), znajdujace
pieca
zaopatrzone w otwory do kierowa-
nia strumieni (6°) gazu tak, aby wy-
wola¢ ruch wirowy czynnika gazowego
w plecu.

Piec wedlug zastrz. 3 i 4, znamienny
tym, ze posiada przewod (4, do dopro-
wadzania do pieca czynnika gazowego,
umieszczony w ogrzewanej strefie
z zewnatrz komory (7).

Frederick Wardle Haywood
Douglas Stuart Laidler
Wild - Barfield Electric

Furnaces Limited
Zastepey: ) :
inz. W. Rémer i mgr. J. Schoeppingk
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