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Sposéb otrzymywania gabki zelaznej
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania gab- struowanym do tego celu piecu przepychowym.
ki zelaznej poprzez redukcje grudek rudy z drob- Ten spos6b pozwala wprawdzie na uzyskanie wy-
no zmielonym weglem niekoksujgcym, za pomocg soko wartosciowego Zelaza metalicznego, nie mniej
urzadzenia do wykonywania tego sposobu, ktéra jednak okazalo sie, ze w warunkach przemysto-
pozwala na uzyskanie zelaza metalicznego bez 5 wych jest on trudny do przeprowadzenia_, ze
udzialu wielkiego pieca w tym procesie. wzgledu na konieczno$§¢ zachowania bardzo doktad-

Dazenie do otrzymania zelaza metalicznego na nych warunkéw technicznych i wysokiego rezimu
skale przemyslowa bez udzialu wielkiego pieca technologicznego, niezbednego dla tego procesu.
wynika z Kkonieczno$ci wyeliminowania drogiego
koksu metalurgicznego oraz kosztownych inwe- 3o  SPosob otrzymywania gabki zelaznej wedlug
stycji jakimi sg wielkie piece, koksownie oraz wynalazku zmierza do usunigcia niedogodnosci i
aglomerownie. trudnosci jakie wystepuja w dotychczas znanych

Znane sa réwniez sposoby zmierzajace do roz- metodach, przez poddanie redukcji grudek rud-

. . L. . . nych, o okre$lonej wielkoSci, obsypanych w do-
‘wigzania tego zagadnienia, sposréd ktérych prze- b ’ i lu  drob i 1 {ekoksus;
myslowe zastosowanie znalazly metody Wiberga, 15 ranym stosunku drobno zmielonym nlexo a

Hoganesa, Hyl i R. N. Te metody pozwalajg na cym weglem lfamienny!{n, }:)runatnym lub  pot-
otrzymanie zelaza gabczastego w kawalkach, za- ko.kser.n. GrUdkl, o‘bsy}?uJe 'su: weglem na.odpo-
wierajacych pewna iloé¢ skaly plonej, wystepuja- w1edmch’ plaskich I?OJemmkach w ksztalcie ta-
cej w rudzie przed jej przerobem. Metody te sa le‘rzy, ktére nastepnie przesuwa sie wo‘lno przez
na ogét malo wydajne i zuzywaja znaczne ilosci g PI€C 8rzewczy opalany gazem ‘redukcygnyn} lub
energii elektrycznej, gazu ziemnego wzglednie obojetnym w celu zredukowa.mla tlenkow' zelaza
olejow, skutkiem czego koszt produkeji gabki jest zaw’artych w grlfdkach. do ?elaza metalicznego,
wysokd. z rOéwnoczesnym ich spieczeniem.

Znany jest réwniez sposéb otrzymywania poza Urzadzenie do otrzymywania gabki zelaznej
wielkim piecem, Zelaza metalicznego z rud, ktéry 25 wedlug wynalazku jest przedstawione w przykla-
polega na sprasowaniu w brykiety rud pylastych dowym rozwigzaniu na rysunku na ktérym fig. 1
z mialem wegla niekoksujacego, w dobranych przedstawia przekr6j podluzny pieca grzewczego
proporcjach i nastepnie poddaniu tych brykietow wraz z usytuowanymi w nim talerzami redukcyj-
cigglej redukcji wlasnymi gazami, powstalymi nymi, fig. 2 — przekr6j poprzeczny tego pieca,
Przez nagrzanie brykietéw w odpowiednio skon- 30 fig. 3 — przekr6j podiuzny pieca z talerzami
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umieszezonymi na taSmie bez korica a fig. 4 —
przekrdj poprzeczny tego pieca.

Podstawowymi elementami urzgdzenia wedtug

wynalazku sg piec grzewczy 1 o dobranej diu-
gosci i1 szeroko$eci oraz zesp6l plaskich talerzy 3,
umieszczonych jeden za drugim i opartych na
rolkach 4 usytuowanych poza komora grzewczag
pieca 1, ktére obracajg sie luzno w lozyskach osa-
dzonych w chiodnicach 5 (fig. 2). Talerze 3 sa prze-
suwane przez piec 1 za pomoca znanego urzgdze-
nia przepychowego 8. Piec 1 jest wykonany z ma-
terialu ogniotrwatego. )
’“‘Wewnatrz pieca, w jego przestrzeni roboczej s3
umieszczone od goéry i od dolu palniki gazowe 2,
ogrzewajgce wsad umieszczony na talerzach 3.
Nagrzewanie wsadu moze odbywaé sie takze za
pomoca gazu redukcyjnego lub neutralnego, ogrza-
nego w regeneratorach do temperatury 1200°C
i przepuszczanego przez piec 1. Talerze 3 o wy-
miarach na przyklad 1000X800X300 mm lub
2000X1000X300 mm, wykonane najkorzystniej z
karborundu, przy czym kolnierze tych talerzy sa
oparte na rolkach 4, ulatwiajgcych przesuwanie
ich wzdiluz przestrzeni roboczej pieca 1.

Rolki 4 sg chiodzone przez chlodnice 5 zbudo-
wane wzdluz calej dlugosci pieca 1. Zatadowywa-
nie talerzy 3 odbywa si¢ za pomocg urzgdzenia
zaladowczego 6 zainstalowanego na przodzie pie-
ca 1. Talerze 3 po przejSciu przez piec sg wysu-
wane otworem wypustowym 7 na zewnatrz gdzie
sg przechylane i oprézniane a nastepnie przeno-
szone z powrotem do wurzadzenia zaladowczego 6
za pomocg lekkiej suwnicy zabudowanej nad pie-
cem 1.

Talerze 3 mozna umie$ci¢ trwalé na tasmie 9
bez ‘konca, ktéra wolno przesuwa sie wzdiluz pie-
ca 1, napedzana silnikiem elektrycznym 10 (fig. 3
i fig. 4). W poczatkowej czeSci taémy 9 jest zainsta~
lowane urzadzenie zasypowe 6, w koncowej za$
jej czeSci jest umieszczony zbiornik do przejmo-
wania z talerzy 8 zredukowanego wsadu. Zbiornik
jest zaopatrzony w sita lub staly ruszt w celu
umozliwienia oddzielenia gabki ZzZelaznej od resz-
tek wegla. Wzdluz calej przestrzeni roboczej pie-
ca 1 sg umieszczone nad tasmg 9 oraz pod nig
palniki 2 gazowe, umozliwiajace nagrzewanie wsa-
du do temperatury powyzej 1000°C. Do nagrzewa-
nia wsadu moze byé¢ uzyty gaz koksowniczy, wiel-
kopiecowy, mazut lub inne paliwo.

Gabke zelazng otrzymuje sie w ten spos6b, ze
pylowatg lub bardzo miatkg rude zelaza poddaje
sie uprzednio zgrudkowaniu znanym sposobem,
przy czym najkorzystniejsza wielko§¢ grudek win-
nna wynosié 24—30 mm. Nastepnie surowe grudki
zaladowuje sie ma talerze 3, obsypujac je drobno
zmielonym weglem lub pétkoksem, wytworzonym
z niekoksujgcego wegla kamiennego typu 31—32
jako reduktorem. Optymalny stosunek grudek ru-
dy do wegla lub péitkoksu wynosi 1:0,6-1,08. Tak
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dobrany i umieszczony na talerzach 3 wsad wolno
przesuwa sie przez piec 1, gdzie jest nagrzewany
do temperatury 1100°C.

Czas pozostawania wsadu w piecu winien wy-
nosi¢ okoto 120 min. Podczas ogrzewania tlenki
zelaza w grudkach rudy zostajg zredukowane w
90—95% do zelaza metalicznego, przy czym grudki
ulegaja silnemu spieczeniu, zyskujgc przez to na
wytrzymatosci. Gotowy produkt wychodzgcy z pie-
ca ma temperature okolo 900°C, ktérg mozna wy-
korzysta¢, wprowadzajgc zredukowane grudki
bezposSrednio- do pieca elektrycznego w celu prze-
topienia ich na stal wysokiej jako$ci. W takim
przypadku zuzycie energii elektrycznej wynosi
zaledwie 600—700 kW/godz/t wsadu.

Jezeli zredukowane grudki nie sg bezposrednio
wprowadzane do pieca elektrycznego woéweczas
chlodzi sie je do temperatury 200°C w atmosferze
obojetnej lub redukcyjnej i odsiewa od resztek
wegla. Odsiany wegiel moze byé ponownie uzyty
do opisanego procesu redukcyjnego. Gorgce spa-
liny uchodzgce z pieca podczas procesu wykorzy-
stuje sie dla podgrzania gazu w odzysknicach.

Przykladowo mozna podaé, ze w piecu o diugosei
30 m, w ktérym zainstalowano 30 talerzy o wy=-
miarach 2000<X1000X300 mm i o pojemnoS$ci 1 t
wsadu kazdy, produkcja gabki Zelaznej w tempe-
raturze 1100°C wyniesie w ciggu 1 godz. (30:2)
0.72 = 10,8 t, co na dobe daje 260 t gabki. Wspé1-
czynnik 0,72 wynika z przecietnego stosunku Fe
w gabce do Fe,O;3 w rudzie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania gabki ZzZelaznej poprzez
redukcje grudek rudy z weglem niekoksujgcym
jako reduktorem, znamienny tym, ze grudki
rudy umieszczone w plaskich talerzach obsy-
puje sie drobno zmielonym weglem lub poéi-
koksem w stosunku grudek do wegla, wyno-
szgcym 1:0,6—0,8, ktére nastepnie wolno prze-
suwa sie przez piec grzewczy w temperaturze
okolo 1100°C, skutkiem czego tlenki zZelaza re-
dukujg sie do zelaza metalicznego.

2. Urzadzenie do otrzymywania gabki zZelazne]
wedlug zastrz. 1, skladajgce sie z pieca grzew-
czego wyposazonego w palniki gazowe oraz
zaopatrzonego w urzadzenie zaladowcze i prze-
pychowe oraz w wypust, znamienne tym, Zze ma
zesp6l plaskich talerzy (3), ktérych kolnierze
wspierajg sie na rolkach (4) chtodzonych przez
chlodnice (5), przy czym rolki (4) i chlodnice
(5) sg zabudowane poza komora grzewczy pie-
ca (1) i na catej jego dlugosci, talerze (3) za$ sa
przesuwane przez komore grzewczg pieca (1)
za pomocg urzgdzenia przepychowego (8).

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, znamien-
nna tym, ze talerze (3) sg trwale osadzone na
znanej tasmie (9) bez konca, napedzanej silni-
kiem elektrycznym (10). ‘
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