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Spos6b hutniczego przerobli pytéow zawierajacych miedz
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb hutniczego
przerobu pyléw zawierajagcych miedZ a powstaja-
cych w procesie otrzymywania miedzi z rud lub
koncentratow metodg ogniowa w piecach szybo-
wych lub innych agregatach wymagajgcych wsadu
kawalkowego.

W poszczegdlnych fazach hutniczego przerobu ru-
dy lub koncentratéw miedzi metodg ogniowa,
otrzymuje sie jako produkt uboczny pyly, ktére w
zaleznosci od skladu chemicznego a zwlaszcza za-
wantosci miedzi, przerabiane sg réznymi metodami.

Zazwyczaj pyly otrzymane w wyniku przetopu
rud lub koncentratéw miedzi ma kamien miedzio-
wy, ze wzgledu na stosunkowo wysokg zawarto$é
miedzi zblizong do zawarto$ci we wsadzie wyjscio-
wym, kieruje sie z wsadem do ponownego .prze'bopu
po- uprzednim przygotowaniu. W zaleznosci od tego
jaki agregat jest stosowany do przetopu rud lub
koncentratéw miedzi na kamien miedziowy, spo-
s0b - przygotowania pyléw do powtérnego przerobu
jest rozny. W wypadku piecéw elektrycznych i plo-
miennych a takze zawiesinowych przygotowanie
polega jedynie na wymieszaniu pytéw z koncentra-
tu lub rudg w celu ujednorodnienia skladu che-
micznego wsadu. W wypadku hut, ktére stosuja do
przetopu rud lub koncentratéw miedzi piece szy-
bowe, wsad winien byé¢ kawalkowany przy czym
Srednica kawalkéw nie powinna byé mniejsza mniz
40 mm i wieksza niz 100 mm.

Znany i powszechnie stosowany spos6b przygo-
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towania pyléw do powtérnego przerobu w piecu
szybowym, lub innym agregacie wymagajgcym
wsadu kawalkowego polega na tym, ze pyly mie-
sza sie dokladnie z koncentratem lub rozdrobmio-
na ruda, do mieszanki dodaje si¢ jako lepiszcza
5—11% lugu posulfitowego a nastepnie mieszanke
brykietuje si¢ na prasach stemplowych lub walco-
wych. Tak przygotowane brykiety najczesciej ob-
rabia sie¢ cieplnie w temperaturze 60—250°C w celu
poprawy wlasnosei wytrzymato§ciowych i kieruje
do przetopu na kamienn miedziowy.

‘Wada dotychczas stosowanej metody przerobu
pylow jest to, ze dodatek pyléw do brykietéw wy-
raznie pogarsza ich jako§¢ a zwlaszcza wybrzyma-
lo$¢ na $ciskanie i zrzut, co z kolei powoduje pie-
wlasciwg prace -pieca szybowego wyrazajgca sie
gléwnije mniejsza jego wydajnoscig. Zgodnie zprze-
prowadzonymi badaniamj kazdy procent pyléw do-
dawanych do brykietéw powoduje zmniejszenie ich
wlasnio$ci mechanicznych o 3 do 5%. Inng wadg
tego powszechnie stosowanego sposobu przerobu
pylow jest to, ze straty bezpowrotne wystepuja
zar6wno na etapie brykietowania pytéw jak i prze-
topu brykietéw w piecu szybowym. Kolejng wada
jest réwniez to, ze warunki pracy przy dodawaniu
pyléw do brykietéw wyraZnie sie pogarszaja w sto-
sunku do bryktowania samego koncentratu. lub
rudy.

Celem wynalazku jest usuniegcie tych wad i opra-
cowanie sposobu za pomocg ktérego mozliwy jest
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przeréb pylow zawierajacych miedZ w piecu szy-
bowym po uprzednim jch skawalkowaniu innym
sposobem niz brykietowanie, a tym samym polep-
szenie wytrzymatosci wsadu kierowanego do prze-
topu w piecu szybowym.

Niespodziewanie stwierdzono, ze moZzma rozwia-
za¢ to zadanie, uzywajac do zZbrylania pyléow zuz-
la konwertorowego, ktéry ze wzgledu na swéj skiad
chemiczny oraz stosupkowo wysoksg zawarto$¢ mie-
dzi, stosowany jest jako topnik w procesie przeto-
pu wsadu w piecu szybowym. W tym tego celu
plynny zuzel konwertorowy doprowadza si¢ do za-
krzepniecia, a nastepnie po rozdrobnieniu w ilosci
najlepiej 10—30% w stosunku do wagi brykietow,
dodaje sie do nabojaw wsadowych. Jezeli do ptyn-
nego zuzla konwertorowego witopi sie pyly zawie-
rajgce miedZ droga jednoczesnego kierowania do
formy odlewniczej, krzyzujgcych sie strumieni zuz-
la konwertorowego o temperaturze najlepiej 50—
150°C wyzszej od temperatury topnienia i pyléow
zawierajgcych miedZz — otrzymuje sie spiek, ktory
po rozdrobmienju do ziarnisto$ci 40—100 mm moz-
na przetapiaé w piecu szybowym lacznie z brykie-
tami.

W czasie krzepniecia mieszaminy Zzuzla konwer-
torowego i pyléw, mastepuje czeSciowe wypalanie
zawartej w pylach siarki co powoduje mieszanie
zawartosci forrny a tym samym ujednorodnienie
spieku. Warunkiem podstawowym otrzymanja jed-
norodnego spieku, jest stosowanie do procesu wita-
piania pyléw, stosunku wagowego pyléw do 2uZla
konwetorowego 1 :25do 1 :3,5.

Spiek ofrzymany sposobem wedlug wynalazku
odznacza sie wysoka porowatoscia dzieki czemu
przetop jego w piecu szybowym jest latwiejszy niz
zuzla konwertorowego. Ponadto daje sie on sto-
sunkowo latwo rozdrabmiaé a wytrzymalosciag mna
zrzut nie ustepuje on zuzlowi konwertorowemau.
Ponadto sposéb wedlug wynalazku jest niezwykle
prosty i mozliwy do zastosowania pnzy kazdym
sposobie odlewania zu#la konwertorowego.
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JednoczeSnie dzigki eliminacji dodatkU pprow do

- koncentratéw lub rud kierowanych do brykietowania
jakoé¢ brykietéw jest lepsza wymkiem czego uzysku-
je sie wyzszg wyidaanosé pieca szybowego.

KadZz do ktérej zalewa sie plynny zuzel z kon-
- wertorow do okreflonej wysokodci, dzieki czemu
znana jest jego iloSé, przewozi sie suwnica na sta-
nowisko odlewnicze najlepiej tasme bez konca z
umieszczonymi na niej forrnami. Nad rynng zale-
wowg formy znajduje sie zbiornik mapelniony py-
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tami i zakohczony zsypem, dzieki ktéremu mozna
regulowaé ilo$¢ wysypujacych sie pyléw. Kadz po
wgtawieniu do wywrotnicy wychyla sie az do
chwili wyplywu strugi zuzla na  rynne zalewows.
Jednoczesnie otwiera sie wylot zbiornika, zwracajac
uwage ma to aby strumien pyléw przecinal sie ze
strumieniem zuzla oraz by ilo§¢ zuzla byla 2,5—3,5
razy wieksza niz ilo§é pylow.

Uzyskana mieszanina splywa do formm w ktérych
zachodzi proces wypalania siarki zawartej w py-
lach wedlug reakcji:

2FeS + 30, = 2FeO + 2SO,
CugS 4+ O; = 2Cu + SO,

Wydzielajgcy sie SO, . powoduje gotowanie za-
warnto$ci formy i ujednorodnienie mieszaniny. Jed-
noczesnie nastepuje szybkie odprowadzenie ciepla
d6 formy, ktéra spryskiwana jest ponadto woda.
Nastgpui@s wiec krzepniecie mieszaniny i tworze-
nie spieku, ktory wypada w punkcie krancowym
taémy rozlewniczej z formy do zbiornikéw. Po roz-
drobnieniu najlepiej na kruszarce szczekowej, spiek
stapiany jest wraz z brykietami i koksem w piecu
szybowym, przy czym ilo$¢é spieku w stosunku do
brykietéw wynosi wagowo 10—40%. Przetop w pie-
cu odbywa sie w znany sposéb jednak dzieki lep-
szej jakoSci wsadu oraz lepszej topliwosci spleku
wydajnos¢ pieca jest wieksza.

Sposéb wedlug wynalazku moze mieé réwniez
zastosowanie do kawalkowania koncentratéow w

Zastrzezenie patentowe

Spos6b hutniczego przerobu pyléw zawierajg-
cych miedZ powstajacych w procesie otrzymywania
miedzi metodg ogniowg z rud i koncentratéw w
piecu szybowym lub innym agregacie wymagaja-
cym wsadu kawalkowego, znamienny tym, ze pyty
miedzionodne wtapia sie do plymego zuzla konwer-
torowego o temperaturze 50—150°C wytzsszej od
temperatury jego topnienia drogg kierowania do

- formy. odlewniczej krzyzujacych sie strumieni zutz-

la kionwertorowego i pyléw, przy czym stosunek
wagowy zuzla konwertorowego do pylow wynosi
2/6—3,5 a nastepnie porowaty spiek rozdrabmia sie
do ziarmisto$ci najlepiej 40—100 mm i przetapia w
piecu szybowym razem ze zbrykietowana ruda lub
koncentratu miedzi, przy czym dodatek spieku w
stosunku do wagi brykiet6w wynosi mnajlepie]j
10--40%o.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1180-70 nakl. 250 egz.
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