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ES 2 305 786 T3

DESCRIPCION

Interfaz de una herramienta.
El invento trata de una interfaz de una herramienta, segtin el término genérico de la reivindicacién 1.

Interfaces del tipo mencionado son conocidas (véase, por ejemplo, W09937428). El término interfaz describe
aqui el punto de contacto entre un husillo de maquina y una herramienta, un husillo de maquina y un adaptador, un
adaptador y una herramienta y similares, o sea, en general, el punto de contacto entre dos elementos de un sistema
de herramientas. En las herramientas aqui mencionadas se trata de aquellas que desprenden virutas de una pieza de
trabajo mediante una cuchilla geométricamente definida, estando la herramienta, por regla general, puesta en rotacion.
Una primera pieza de la interfaz sirve como alojamiento y presenta un cono hembra en el que puede insertarse un cono
de vastago hueco de una segunda pieza de la interfaz. El cono de vdstago hueco de la segunda pieza es traccionado al
interior del cono hembra de la primera pieza mediante un dispositivo de sujecién, teniendo, por regla general, contacto
estrecho entre las superficies planas circulares de la primera y de la segunda pieza. Ademds, preferentemente, el cono
de véstago hueco es expandido ligeramente, de modo que en el alojamiento hace contacto con la superficie interna
del cono hembra. De este modo resulta, por un lado, una alineacién exacta de ambas piezas de la interfaz y, por otro
lado, un alto grado de rigidez. El dispositivo de sujecion presenta una pinza portapieza con dos mordazas de sujecién
movibles en sentido radial mediante un dispositivo de accionamiento, es decir, perpendicular al eje de rotacién de la
herramienta. La pinza portapieza estd anclada a la primera pieza de tal manera, que se evita un desplazamiento axial.
Las mordazas de sujecion actian en el cono de véstago hueco en conjunto con talones de sujecion de tal manera, que el
mismo es traccionado al interior del cono hembra. El desplazamiento de las mordazas de sujecion se realiza mediante
un dispositivo de accionamiento activable por medio de un elemento de accionamiento. Interfaces conocidas presentan
tornillos de sujecién que sirven como elemento de accionamiento y presentan dos sectores roscados contrarios. Las
mismos actian en conjunto con las mordazas de sujecién y trasladan las mismas en forma radial hacia fuera y dentro,
dependiendo del sentido de giro del tornillo de sujecién. Por ejemplo, una llave Allen que sirve como elemento de
accionamiento puede introducirse en una escotadura correspondiente de un tornillo de sujecién, para girar el mismo
hacia la derecha o izquierda.

En el mecanizado de piezas de trabajo se utiliza preferentemente la denominada lubricacién a cantidad minima, en
la que se utiliza como agente de enfriamiento y lubricacién una mezcla de aire/aceite en vez de una emulsion. El aceite
se presenta como gotitas finamente distribuidas, que casi flotan en el aire y forman un tipo de niebla, que humedecen
la (las) cuchilla(s) de la herramienta en el mecanizado de una pieza de trabajo y, dado el caso, las guias alli dispuestas.
En el suministro de la mezcla aire/aceite es de importancia decisiva, que en los conductos de alimentacion existan
en lo posible pocos cambios de direccidn, es decir, desviaciones de un trayecto rectilineo, porque en la zona de los
cambios de direccién se presentan separaciones de mezclas y acumulaciones. En la interfaz conocida mencionada, es
decir, al usar un tornillo de sujecién como dispositivo de accionamiento, no es posible un recorrido rectilineo de los
conductos de suministro para la lubricacién a cantidad minima, porque el tornillo de sujecién pasa transversalmente a
través del cuerpo bdsico de la pinza portapieza.

Consecuentemente, el objetivo del invento es crear una interfaz caracterizada por un suministro mejorado del
agente refrigerante.

Para conseguir este objetivo se propone una interfaz que presenta las caracteristicas mencionadas en la reivin-
dicacién 1. Se destaca, porque la pinza portapieza presenta un orificio central pasante y porque el dispositivo de
accionamiento, que actiia en conjunto con las mordazas de la pinza portapieza, estd formada como un elemento de
soporte desplazable a dos posiciones de trabajo, que presenta un pasaje central para el paso del agente de enfriamien-
to/lubricacién. El mismo esta dispuesto de manera que sus ejes centrales coinciden con los ejes centrales de la primera
y la segunda pieza. Debido a que el pasaje estd alineado con secciones de conductos en la primera y segunda pieza, se
evitan cambios de direccion en las que podrian producirse separaciones de mezcla y acumulaciones. La interfaz con
las caracteristicas mencionadas aqui, permite, consecuentemente, una lubricacién a cantidad minima sin que sucedan
los inconvenientes mencionados.

Es preferente un ejemplo de fabricacién de la interfaz que destaca porque el dispositivo de accionamiento es
accesible a través de una primera escotadura radial en el cono de vastago hueco y a través de una segunda escotadura
radial, alineada con la misma, dispuesta en la primera pieza. O sea, el elemento de accionamiento para la activacién
del dispositivo de accionamiento encaja dentro del sector cénico en el dispositivo de accionamiento. Ello permite una
corta longitud total en la zona de la interfaz, resultando en un alto grado de exactitud de la concentricidad de la cuchilla
de una herramienta sujetada.

Es preferente un ejemplo de fabricacién que destaca porque el elemento de soporte estd dotado de dos mufiones a
los que estén fijadas las mordazas de sujecion. El segundo de dichos muifiones presenta una rosca que actiia en conjunto
con una rosca dispuesta en la mordaza de sujecion respectiva. En el lado exterior del segundo mufién estd dispuesta
una rosca externa, que actia en conjunto con la rosca interior de una tuerca de sombrerete. La misma presenta por su
parte sobre su lado exterior una rosca exterior que actia en conjunto con una rosca interior de la mordaza de sujecién
respectiva. Si la tuerca de sombrerete es girada por medio de un elemento de accionamiento, la tuerca de sombrerete
en el mufién correspondiente es movida radialmente hacia fuera en una direccidn, al igual que la mordaza de sujecién
sobrepuesta a la tuerca de sombrerete. La mordaza de sujecidn se apoya sobre el lado interior del cono de vastago
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hueco, de modo que también la mordaza de sujecién opuesta fijada al elemento de soporte pasa a engranar con el lado
interior del cono de véstago hueco. Es decir, al accionar la tuerca de sombrerete se desplazan las mordazas de sujecién
y el elemento de soporte. Su pasaje estd configurado de manera tal, que el mismo se alinea en ambas posiciones de
trabajo con los sectores de conductos en la primera y en la segunda pieza de la interfaz y las desviaciones no pueden
afectar negativamente al agente de enfriamiento/lubricacion.

En un ejemplo de fabricacién especialmente preferente de la interfaz, un tubito atraviesa la primera seccién de
conducto en la primera pieza, a través del pasaje en el elemento de soporte y a través de la segunda seccién de
conducto en la segunda pieza de la interfaz. De esta forma se garantiza, que sobre toda la longitud de la interfaz esté
asegurada una superficie interior lisa continua para el suministro del agente de enfriamiento/lubricacién.

Otras configuraciones resultan de las demads subreivindicaciones.

A continuacién, el invento se explica en mayor detalle en base a los dibujos.
Muestran la:

figura 1, una seccién longitudinal a través de una interfaz en estado no sujetado;
figura 2, una seccién transversal a través de la interfaz mostrada en la figura 1;
figura 3, una seccién longitudinal a través de una interfaz en estado sujetado;
figura 4, una seccidn transversal a través de la interfaz segun la figura 3;
figura 5, una vista lateral ampliada de un elemento de soporte de la interfaz;
figura 6, un vista de arriba del elemento de soporte, segtn la figura 5;

figura 7, una pinza portapieza de la interfaz, en vista lateral y

figura 8, una vista de arriba de la pinza portapieza, segtn la figura 7.

La figura 1 muestra una interfaz 1 en seccioén longitudinal con una primera pieza 3, de la que para una mayor
claridad se han eliminado partes, y una segunda pieza 5. La primera pieza 3 sirve para el alojamiento de la segunda
pieza y debido a ello estd dotada de un cono hembra 7 en el que se introduce una cufia preferentemente hueca de la
segunda pieza 5, un denominado cono de vastago hueco 9. En la parte frontal de la primera pieza 3 estd dispuesta una
primera superficie plana 11 configurada como superficie anular, que actia en conjunto con la segunda superficie plana
13 en la segunda pieza 5. La misma estd dispuesta en el extremo del cono de vastago hueco 9 opuesto al extremo libre
15 de dicho cono.

La segunda superficie plana 13 es realizada porque el cuerpo bésico 14 de la segunda pieza 5, de la que en la
presente representacion se han eliminado partes para una mayor claridad, presenta en la zona de la segunda superficie
plana 13 un mayor didmetro exterior que el cono de vastago hueco 9.

Las dos superficies planas 11 y 13 se encuentran en cada caso en un plano perpendicular al eje central 17 de la
interfaz 1. En la vista representada, que muestra la interfaz 1 en estado no sujetado, ambas superficies planas 11y 13
se encuentran a una distancia entre si.

En el cono de vastago hueco 9 se introdujo un taladro 19, en este caso cilindrico, que sirve para el alojamiento de
un dispositivo de sujecién configurado como pinza portapieza 21. En la pared del taladro cilindrico 19 se encuentra
insertada una ranura anular 23 con un talén de sujecién 25 dispuesto en un dngulo de, preferentemente, 30° respecto
al eje central 17.

La pinza portapieza 21 presenta un orificio pasante central configurado, preferentemente, como taladro 27, que se
prolonga en la representacion segin la figura 1 hacia la izquierda a una primera seccién de conducto (no mostrada)
en la primera pieza 3 y hacia la derecha a una segunda seccién de conducto 29, introducida en la segunda pieza 5. El
mismo puede, por ejemplo, ser implementado mediante un taladro en el cuerpo bésico 14 de la segunda pieza 5. Los
ejes centrales de ambas secciones de conducto y del taladro 27 coinciden con el eje central 17 de la interfaz 1. En la
primera seccioén de conducto, en el taladro 27 y en la segunda seccién de conducto 29 preferentemente se encuentra
insertado un tubito 31, que presenta un didmetro interior uniforme continuo y funciona, de este modo, como parte de
un suministro del agente de enfriamiento/lubricacién.

En la pared exterior de la pinza portapieza 21 se encuentran dispuestos dos salientes 33, que son componente de
un cierre a bayoneta. Mediante el mismo se fija firmemente la pinza portapieza 21 a la primera pieza 3. Su posicién de
cierre es asegurada mediante un pasador de montaje elastico 35.
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El cuerpo bésico 37 de la pinza portapieza 21 tiene incorporado dos escotaduras 39, 39, que sirven para el alo-
jamiento de las mordazas de sujecién 41, 41°. Debido a que la interfaz 1 esta representada en la figura 1 en estado
no sujetado, las mordazas de sujecién 41, 41° se encuentran en un estado radialmente desplazado hacia dentro, o sea
a distancia minima al eje central 17. Las mordazas de sujecién 41, 41’ actdan en conjunto con un dispositivo de ac-
cionamiento 43 que pueden desplazar el mismo hacia dentro y hacia fuera. La figura 1 muestra, que las mordazas de
sujecion 41, 417 estdn dotadas en su lado radial exterior de una superficie de sujecion 45, 45°, que actia en conjunto
con el talén de sujecién 25.

El dispositivo de accionamiento 43 comprende un elemento de soporte 47 en el que se encuentra dispuesto por
encima del eje central 17 un primer muifién 49 y por debajo del eje central un segundo mufién 51. La primera mordaza
de sujecion 41 se encuentra colocada en el primer mufién superior 49 y la segunda mordaza de sujecion 41° en el
segundo mufién inferior, estando la primera mordaza de sujecién 41 unida firmemente por medio de un pasador de
seguridad 53, en este caso paralela al eje central 17, al primer mufién 49 y la segunda mordaza de sujeciéon 41’ por
medio de una rosca al segundo mufién 51. En el ejemplo de fabricacién mostrado, una tuerca de sombrerete 55 esta
dispuesta entre el segundo mufién 51 y la segunda mordaza de sujecién 41°.

El dispositivo de accionamiento 43 es accesible desde fuera. Con este propdsito, una primera escotadura 57 se
encuentra colocada, preferentemente, en el cono de vastago hueco 9, y una segunda escotadura 59 en la pared de la
primera pieza 3, alineada con la primera escotadura. La segunda escotadura 59 estd cubierta por un anillo cobertor
anular 61 desplazable en sentido axial, es decir, en el sentido del eje central 17, y protege la segunda escotadura 59
contra penetracion de suciedad. En el ejemplo de fabricacién mostrado aqui, un elemento de goma 63 esta dispuesto
del lado del anillo cobertor 61 vuelto hacia la interfaz 1, que, por un lado, garantiza el posicionamiento firme del
anillo cobertor 61 y, por otro lado, también mejora las propiedades de sellado en la zona de la segunda escotadura 59.
Ademds, es posible dotar el anillo cobertor 61 de una escotadura radial y girar el mismo de tal modo, que en caso de
necesidad la misma se alinee con la primera y segunda escotadura 57 y 59, para permitir el acceso al dispositivo de
accionamiento.

En el cuerpo bdsico 37 de la pinza portapieza 21 estd incorporada una espiga eyectora 65 esencialmente paralela al
eje central 17, que, mediante una superficie inclinada 67 en la segunda mordaza de sujecién 41°, en estado no sujetado
de la interfaz 1 es desplazada en forma axial hacia la derecha y apretada contra un fondo 69 del taladro cilindrico
19, separando asi la primera y la segunda pieza 3 y 5 de la primera interfaz y posibilitando la remocién sencilla de la
segunda pieza 5 de la primera pieza 3.

La figura 2 muestra en seccion la interfaz representada en la figura 1. Las piezas iguales estdn identificadas con los
mismos nimeros de referencia, de modo que en tal sentido se remite a la figura 1.

La representacion muestra que ambas piezas 3 y 5 estdn situadas concéntricamente una dentro de la otra. También
puede verse, que las mordazas de sujecion 41, 41° se encuentran en su posicion retraida. La tuerca de sombrerete 55
estd totalmente enroscada sobre el segundo mufién 51, o sea, a distancia minima del eje central 17. Concéntrica al eje
central se encuentra el tubito 31.

La figura 2 también muestra el dispositivo de accionamiento 43 con el elemento de soporte 47 y el muiién 49 y 51
ubicado en el mismo. El elemento de soporte 47 estd dotado de una abertura 71 perpendicular al plano de la ilustracién,
configurada como un orificio alargado. El pasaje estd dimensionado de manera que el tubito 31 puede pasar a través
de la misma en ambas posiciones de trabajo, de las que se muestra aqui la primera, la posiciéon desenclavada.

El elemento de sujecién 21 estd dotado de una escotadura 73, cuyo eje central coincide con una linea diametral
perpendicular y seleccionada con el largo suficiente para poder recibir el elemento de soporte 47. Las paredes laterales
de la escotadura 73 guian el elemento de soporte 47 en su movimiento que permite sujetar/soltar ambas piezas 3 y 5.

La figura 2 muestra, ademas, que la tuerca de sombrerete 55 estd dotada de una abertura de accionamiento 75, por
ejemplo con una escotadura hexagonal en la que puede insertarse un elemento de accionamiento configurado como
una llave Allen. Sin embargo, la forma de la escotadura es irrelevante para la funcién del dispositivo de accionamiento.

La figura 3 muestra la interfaz 1 en estado sujetado. Todos los elementos de la pinza portapieza 21 corresponden a
aquellos explicados y descritos en la figura 1 y 2. Consecuentemente, no se explicard en detalle.

El dispositivo de accionamiento 43 es activado para sujetar ambas piezas 3 y 5 de la interfaz 1. Mediante un
elemento de accionamiento, por ejemplo una llave Allen, mediante la primera y segunda escotadura 57 y 59 se engrana
con la abertura de accionamiento 75 de la tuerca de sombrerete 55 y se la pone en rotacién. En una rotacién en un
primer sentido, la tuerca de sombrerete 55 es desplazada de las posiciones mostradas en las figuras 1 y 2 en las que se
encuentra a distancia minima del eje central 17: Es decir, la tuerca de sombrerete 55 es movida hacia fuera al segundo
mufién 51. Para ello, dicho mufién estd dotado de una rosca exterior que engrana con una rosca interior de la tuerca de
sombrerete. La tuerca de sombrerete 55, por su parte, estd dotada en su lado exterior de una rosca exterior, que engrana
con una rosca interior de la segunda mordaza de sujecién 41°. Con una rotacién de la tuerca de sombrerete 55, por
ejemplo, en contra de las agujas del reloj, la tuerca de sombrerete es movida hacia fuera respecto del eje central de la
interfaz 1. Con ello, la mordaza de sujecion 41° es movida hacia fuera, de modo que se ejerce una presiéon en sentido
radial sobre el elemento de soporte 47. Como resultado, la primera mordaza de sujecién 41 también es desplazada
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radialmente hacia fuera. O sea, ambas mordazas de sujecion se mueven en sentido opuesto respecto al eje central 17
y penetran en la ranura anular 23. De esta forma, las superficies de sujecién 45, 45’ de las mordazas de sujecién 41,
41’ actdan en conjunto con el talén de sujecidn 25. Las caras de las superficies de sujecién y del talén de sujecion
estdn alineadas de modo que la segunda pieza 5 es desplazada, hacia la izquierda en direccion al eje central 17, al cono
hembra 7, hasta que las superficies planas 11 y 13 estan en contacto firme entre si. Junto con el talén de sujecion 25,
las mordazas de sujecién 41, 41° forman un engranaje cénico que sirve para el desplazamiento del cono de vastago
hueco 9 hacia la izquierda en direccion al eje central 17, cuando las mordazas de sujecion son presionadas radialmente
hacia fuera.

Debido al movimiento radial hacia fuera de las mordazas 41, 41°, el cono de vastago hueco 9 es expandido, de
modos que su superficie exterior se contacta firmemente contra la superficie interior del cono hembra 7, lo que produce
una sujecion muy precisa de las piezas 3 y 5 de la interfaz 1 y una rigidez muy elevada. Debido a que en la zona del
cono de vastago hueco 9, o sea en las figuras 1 y 3 a la izquierda de la primera superficie plana 11, se actiia sobre
el dispositivo de accionamiento 43, resulta una longitud total muy corta y, consecuentemente, una gran precisién y
estabilidad de la interfaz.

La figura 4 muestra la interfaz 1 en estado sujetado. Puede verse claramente, que las mordazas de sujecién 41,
41’ fueron desplazadas radialmente hacia fuera. También fue desplazado el elemento de soporte 47. De la figura 4, en
particular por comparacion con la figura 2, se hace evidente, que el elemento de soporte 47 es desplazado hacia arriba
al sujetar la interfaz. Debido a que el pasaje 71 estd configurado como orificio alargado, el tubito 31 puede permanecer
posicionado en forma coaxial al eje central 17 de la interfaz 1, atin con el desplazamiento del elemento de soporte 47
a su segunda posicién de trabajo.

En total, queda demostrado que el tubito 31, tanto en estado no sujetado como también en estado sujetado de
la interfaz 1, puede atravesar el pasaje 71. Con ello, un suministro rectilineo del agente de enfriamiento/lubricacién
es posible sin ningtin tipo de cambio de direccion, de modo que se impiden, positivamente, separaciones de mezcla y
acumulaciones. Esto, particularmente, es el caso cuando el tubito 31 presenta de forma continua un didmetro constante
y una pared interior lisa.

La figura 5 muestra, algo ampliada, una vista lateral del elemento de soporte 47. En dicha representacion se hace
evidente, que el primer mufién 49 extendido perpendicularmente al eje central 17 de la interfaz 1 se proyecta en un
lado del cuerpo basico 77 del elemento de soporte 47. En la figura 5 se ven dos lineas de trazos paralelas, que muestran
el desarrollo del eje central 17 de la interfaz 1 en las distintas posiciones de trabajo del dispositivo de accionamiento
43. Cuando la interfaz 1 estd no sujetada, el eje central 17 de la interfaz 1 se desarrolla mds arriba que en estado
sujetado. Ello muestra de manera particularmente clara una comparacion de las figuras 2 y 4: en estado no sujetado
de la interfaz 1, el eje central 17, y con ello también el tubito 31, se desarrolla arriba dentro del pasaje 71. Cuando el
elemento de soporte 47 se traslada hacia arriba para sujetar la interfaz 1, el eje central 17 se desarrolla mds abajo a
través del pasaje 71. Con ello, también el tubito 31 estd dispuesto mas abajo, lo que se ve en la figura 4.

El primer muiién 49 estd dotado de una escotadura 79, que sirve para el alojamiento del pasador de seguridad 53
mostrado en las figuras 1y 3.

Diametralmente opuesto al primer mufién 49 estd dispuesto el segundo mufién 51. Aqui puede verse claramente,
que el mismo estd dotado de una rosca exterior 81, que con una rosca interior engrana la tuerca de sombrerete 55, no
mostrada en este caso. Si la misma es girada en un primer sentido, se traslada en direccién al eje central 83 de ambos
muifiones 49 y 51 hacia el eje central 17. En un sentido de rotacién contrario, se desplaza hacia fuera y se aleja del
cuerpo bdésico 77 del elemento de soporte 47. Dicha posicién estd representada en la figura 4, mientras que la tuerca
de sombrerete 55 posicionada radialmente hacia dentro se reproduce en la figura 2.

En la representacién segun la figura 6, el elemento de soporte 47 estd girado en 90°, de modo que se mira sobre el
pasaje 71 en el cuerpo basico 77 del elemento de soporte 47. Mediante una circulo 83 se bosqueja el contorno exterior
del tubito 31. Se hace evidente, que las dimensiones del pasaje 71 estdn seleccionadas para que, en ambas posiciones
de trabajo del dispositivo de accionamiento 43, el tubito 31 pueda atravesar el pasaje 71. Aun sin un tubito de este
tipo, puede realizarse en ambos casos un conducto de enfriamiento/lubricacién pasante rectilineo.

La figura 6 muestra también los mufiones 49 y 51 opuestos uno respecto del otro. En este caso, la escotadura 79, a
través de la que pasa el pasador de seguridad 53, se representa en vista desde arriba.

La figura 7 muestra la pinza portapieza 21 sin pieza incorporada alguna. Las piezas iguales estdn identificadas con
los mismos ndmeros de referencia, de modo que en tal sentido se remite a las descripciones referidas a las figuras
precedentes.

En el extremo izquierdo de la pinza portapieza 21 pueden verse los salientes 33, que forman parte de un cierre a
bayoneta, mediante el que la pinza portapieza es fijada a la primera pieza 3 de la interfaz 1. También pueden verse
las demas escotaduras 39, 39°, en las que descansan las mordazas de sujecion 41, 41°. La figura 7 muestra también la
escotadura 73, que atraviesa el cuerpo basico 37 de la pinza portapieza de arriba hacia abajo y sirve para el alojamiento
del elemento de soporte 47.
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La parte derecha delantera de la pinza portapieza 21 se representa en seccion parcial para mostrar un taladro 85 en
el que se aloja la espiga eyectora 65. La longitud de la espiga eyectora se selecciona de tal forma, que el mismo, por un
lado, se extiende algo dentro de la escotadura 39’, para poder actuar allf en conjunto con la mordaza de sujecién 41°.
Por otro lado, la espiga eyectora 65 se proyecta hacia la derecha por sobre la cara frontal 87 de la pinza portapieza 21,
para poder ejercer una presion sobre el fondo 69 del taladro cilindrico 19 en la segunda pieza 5, que sirve para separar
ambas piezas 3 y 5 cuando la interfaz 1 estd en estado no sujetado.

Finalmente, la figura 8 muestra una vista desde arriba sobre la pinza portapieza 21 representada en la figura 7. Las
piezas iguales estdn dotadas de los mismos nimeros de referencia. Aqui puede verse el contorno rectangular de la
escotadura 39 y la escotadura 73 que atraviesa el fondo de la escotadura y que sirve para alojar el elemento de soporte
47.

A continuacién nos ocuparemos nuevamente en detalle de la funcién de la interfaz 1:

En la interfaz 1 se puede tratar de cualquier punto de conexién entre una maquina herramienta dotada de un husillo
de maquina y una herramienta, incluyendo puntos de conexién entre elementos intermedios, extensiones y adaptadores
entre si, con un husillo de miquina y/o con una herramienta. En la interfaz 1 presentada se trata, preferentemente, de
un husillo de maquina que representa la primera pieza 3, y una herramienta que representa la segunda pieza 5.

La conexidn entre el husillo de maquina y la herramienta se ejecuta, porque, primeramente, en estado sin sujetar,
la herramienta, o sea la segunda pieza 5, es aplicada al husillo de médquina, o sea, a la primera pieza 3, engranando
el cono de vastago hueco 9 en el cono hembra 7. La superficie plana 11 de la primera pieza 3 estd situada a corta
distancia de la segunda superficie plana 13 de la segunda pieza 5. Las mordazas 41, 41° se encuentran dispuestas a
distancia minima del eje de rotacién 17 en la posicion interior retraida. Ello se consigue, insertando un elemento de
accionamiento, por ejemplo, una llave Allen, a través de las escotaduras 59 y 57 en el orificio de accionamiento 75 de
la tuerca de sombrerete 55 y girando la misma de modo que estd dispuesta en su maxima posicién interior, es decir,
a la distancia minima al eje central 17. Mediante el giro de la tuerca de sombrerete 55 no sélo se mueve la misma en
direccidn al eje central 17. También se mueve en direccion al eje central 17 la mordaza de sujecién 41° que actiia en
conjunto con la tuerca de sombrerete 55. Como finalmente la mordaza de sujecién 41° descansa contra el cuerpo bésico
37 de la pinza portapieza 21, la mordaza 41 opuesta es igualmente traccionada hacia dentro. Las mordazas de sujecién
41, 41’ se configuran, preferentemente, de modo que su superficie exterior se alinea con la superficie circunferencial
de la pinza portapieza 21, cuando la misma estd desplazada completamente hacia dentro en sentido radial.

La posicion discutida aqui se muestra en las figuras 1y 2, en las que la interfaz 1 puede verse en posicion sin sujetar
y el dispositivo de accionamiento 43 estd dispuesto en su primera posicién de trabajo, concretamente en la posicién
de desenclavamiento.

Para la sujecion de la interfaz 1 se activa el dispositivo de accionamiento 43. Es decir, la tuerca de sombrerete 55
se gira de forma que la misma se mueve hacia fuera sobre el segundo mufién 51 y, en este proceso, arrastra la mordaza
de sujecién 41° respectiva y la mueve del mismo modo hacia fuera. El desplazamiento de la mordaza de sujecién 41°
se debe, por una parte, al movimiento hacia fuera de la tuerca de sombrerete, pero en segundo término, en este caso,
también a que la tuerca de sombrerete 55 estd dotada de una rosca exterior, que actda en conjunto con la rosca interior
en la mordaza de sujecién 41°, de modo que también se produce un movimiento relativo entre la tuerca de sombrerete
55 y la mordaza de sujecién 41°. La rosca interior y exterior de la tuerca de sombrerete 55 tienen el mismo paso, para
producir un movimiento uniforme de las mordazas de sujecion 41, 41°.

En una rotacién de la tuerca de sombrerete 55 se desplazan diametralmente entre si hacia dentro o fuera no sola-
mente las mordazas de sujecién 41, 41°, mds bien se mueve también el elemento de soporte 47 hacia arriba o hacia
abajo: para alcanzar la posicion sin sujetar la interfaz 1, se mueve el elemento de soporte 47 hacia abajo y para alcanzar
la posicién de trabajo sujetada hacia arriba.

Al sujetar ambas piezas 3 y 5 entre si, las mordazas de sujecioén 41, 41° se desplazan hacia fuera. Debido a la inte-
raccion, descrita anteriormente, de las superficies de sujecion 45, 45’ con el talén de sujecion 25, el cono de vastago
hueco 9 es traccionado hacia la izquierda al interior del cono hembra 7, porque la pinza portapieza 21 est4 fijada de for-
ma segura a la primera pieza 3 mediante el cierre a bayoneta y no puede desplazarse en sentido axial. En este proceso,
el cono de vastago hueco 9 es expandido y presionado contra la pared interior del cono hembra 7. Al mismo tiempo,
las superficies planas 11 y 13 son presionadas firmemente una contra la otra, de modo que se produce un alineamiento
Optimo y una rigidez muy elevada de la interfaz 1. Debido a que la mordaza de sujecién 41° se mueve radialmente
hacia fuera, la espiga eyectora 45 puede ser desplazada hacia la izquierda al interior de la escotadura 39°. En el movi-
miento contrario de la mordaza de sujecién 41°, un plano inclinado, en dngulo de cara al eje central 17, actiia sobre la
espiga eyectora 75 de una tal forma, que la misma es empujada hacia la derecha y topa contra el fondo 69 del taladro
cilindrico 19. Mediante un desplazamiento adicional de la mordaza de sujecién 41’ orientado al interior, la espiga
eyectora 75 es movida hacia la derecha con tal fuerza, que ambas piezas 3 y 5 son abiertas y separadas con facilidad.

Las fuerzas que pueden ser generadas por medio del dispositivo de accionamiento 43 son tan grandes, que es
posible una sujecién segura de las piezas 3 y 5, aun con un recambio manual de la herramienta. Del mismo modo, en
una activacién manual del dispositivo de accionamiento 43 puede aplicarse una fuerza tan grande, que ambas piezas 3
y 5 pueden separarse mediante la espiga eyectora 65.
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Mediante el elemento de soporte 47 del dispositivo de accionamiento 43 es posible implementar un suministro
central del refrigerante. En este caso, la primera seccion de conducto en la primera pieza 3 se alinea con el pasaje 71
en el elemento de soporte 47 y con una segunda seccion de conducto 29 en la segunda pieza 5. Debido a que el pasaje
71 estd formado como orificio alargado, puede realizarse en ambas posiciones de trabajo mostradas en las figuras 2
y 4 un pasaje central para el agente de enfriamiento/lubricacion. Preferentemente, se aplica en este caso un tubito 31
para evitar en la zona del suministro del agente de enfriamiento/lubricacién todos los escalones y bordes que en la
aplicacién de una lubricacion a cantidad minima favorecerian una separacion de mezcla y acumulacién de la mezcla
de aire/aceite.

Debido a la activacién del dispositivo de accionamiento 43 en el ejemplo de realizacién mostrado aqui, implemen-
tada en la zona del cono de véstago hueco 9, o sea, a la izquierda de la primera superficie plana 11, al garantizar una
lubricacién 6ptima también con lubricacién a cantidad minima, se consigue una longitud total muy corta, resultando
una rigidez extremadamente grande de la interfaz 1 y, debido al saliente corto, una concentricidad exacta.

Por lo demds, puede verse que la interfaz 1 es de construccién muy sencilla, porque la pinza portapieza 21 y su
dispositivo de accionamiento 43 sélo requieren muy pocas piezas.

Para proteger la interfaz 1 de contaminaciones existe el anillo cobertor 61, que cubre el punto de acceso al dispo-
sitivo de accionamiento 43 durante el funcionamiento y lo descubre en caso necesario. Es concebible mover el anillo
cobertor 61 en direccion axial de la interfaz 1, para producir acceso o dotarlo de una escotadura extendida radialmente,
que mediante un giro del anillo puede liberar las aberturas de acceso al dispositivo de accionamiento, mientras que las
mismas permanecen cubiertas en caso de funcionamiento.

De las explicaciones queda claro, que también puede configurarse el dispositivo de accionamiento 43 de otra forma,
manteniendo el principio basico descrito. Por ejemplo, es posible fijar el segundo muiién 51 en forma giratoria en el
cuerpo bdsico 77 del elemento de soporte 47. Si el mufién estd dotado de una rosca exterior, que engrana con una
rosca interior de la segunda mordaza de sujecién 41°, la misma es movida hacia dentro o fuera en sentido radial al
girar el segundo mufién 51. Ello produce una sujecién o no de la interfaz 1. Sin embargo, es preferente el modelo de
fabricacion con la tuerca de sombrerete 55 descrita aqui, porque de esta forma un movimiento de giro de la tuerca de
sombrerete 55 puede generar un mayor desplazamiento axial de la mordaza 41°.

En forma similar, podria concebirse fijar un casquillo dotado de una rosca interior de forma giratoria a la segunda
mordaza de sujecion 41°, que no es movible en sentido radial al eje central 17 dentro de la mordaza de sujecién 41°
y que actia en conjunto con una rosca exterior del segundo mufién 51. Sin embargo, también en este caso resultaria
con un determinado dngulo de giro un desplazamiento axial menor de la mordaza de sujecion, que en la forma de
realizacion con la tuerca de sombrerete 55 mostrada aqui.

Es determinante, que el dispositivo de accionamiento 43 esté realizado de esta manera, o sea, que presenta un ele-
mento de soporte 47 que, con un desplazamiento transversal al eje de giro 17 no se obstaculice un conducto central de
enfriamiento/lubricacién. Ello puede conseguirse, como descrito anteriormente, mediante un pasaje 71 correspondien-
te en el elemento de soporte 47. Pasajes, bordes y similares entre la primera pieza 3 y la pinza portapieza 21, asi como
entre la misma y la segunda pieza 5 pueden impedirse con un tubito 31, tal como explicado en detalle anteriormente.
Por lo demds, dicho tubito evita también bordes y transiciones en la zona del pasaje 71 del elemento de soporte 47. O
sea, ello posibilita un suministro sin problemas del agente de enfriamiento/lubricacién en la zona de la interfaz 1.

Ademds, se consigue una longitud total muy corta, realizada porque la superficie plana 11 estd dispuesta muy
cercana a los lugares de apoyo de un husillo de miquina, aqui no mostrado, que podria corresponder aqui a la primera
pieza 3.
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REIVINDICACIONES
1. Interfaz (1) de una herramienta, con

- una primera pieza (3) comprendiendo un alojamiento configurado como cono hembra (7), que presenta una
primera seccién de conducto dispuesta en forma concéntrica a su eje central,

- una segunda pieza (5) que comprende un cono de véastago hueco (9) que puede insertarse en el alojamiento, que
presenta una segunda seccién de conducto (29) concéntrica a su eje central, y un taladro (19) con una pared dotada
de una ranura anular (23) que comprende un talén de sujecion (25), estando alineadas los ejes medios de la primera y
segunda pieza (3, 5), y con

- una pinza portapieza (21) fijada a la primera pieza (3) presentando dos mordazas de sujecién (41, 41”), compren-
diendo un dispositivo de accionamiento (43) que actia en conjunto con las mordazas de sujecion, activable mediante
un elemento de accionamiento, estando las mordazas de sujecién, en una posicién de trabajo, engranadas desde dentro
en la ranura anular (23).

- caracterizada porque la pinza portapieza (21) presenta una abertura central pasante continua extendida, por un
lado, en la primera seccién de conducto en la primera pieza (3) y, por otro lado, en la segunda seccién de conducto
(29) en la segunda pieza (5), y porque el dispositivo de accionamiento (43) presenta un elemento de soporte (47)
desplazable a dos posiciones de trabajo y presenta un pasaje central (71) dispuesto de tal forma, que los ejes centrales
de la primera y segunda pieza (3, 5) pasan a través del mismo en ambas posiciones de trabajo.

2. Interfaz, segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el dispositivo de accionamiento (43) es accesible a
través de una primera escotadura radial (57) en el cono de vastago hueco (9) y, alineada con la misma, a través de una
segunda escotadura radial (59) dispuesta en la primera pieza (3).

3. Interfaz, segtn la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque en el elemento de soporte (47) estan dispuestos
dos muiiones (49; 51).

4. Interfaz, segin la reivindicacién 3, caracterizada porque el primer mufién (49) estd conectado a una primera
mordaza de sujecion (41).

5. Interfaz, segtn la reivindicacién 3 6 4, caracterizada porque el segundo muiién (51) presenta una rosca exterior
(81), que actda en conjunto con una segunda mordaza de sujecion (41’).

6. Interfaz, seglin una de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque esta dispuesta una tuerca de sombrerete
(55) dotada de una rosca interior que actia en conjunto con un segundo mufién (51) y una rosca exterior que actiia en
conjunto con la segunda mordaza de sujecion (41°).

7. Interfaz, segtn la reivindicacién 6, caracterizada porque la tuerca de sombrerete (55) esta dotada, en el lado
apartado respecto al segundo mufién (51), de una abertura de accionamiento (75) para un elemento de accionamiento,
preferentemente configurada como cavidad.

8. Interfaz, segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la rosca interior y exterior de la
tuerca de sombrerete (55) presentan el mismo paso.

9. Interfaz, seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por un tubito (31) que se proyecta, al
menos en parte, a través de la primera seccién de conducto en la primera pieza (3) a través del pasaje (71) en el
elemento de soporte (47) y, al menos en parte, a través de la segunda seccién de conducto (29) en la segunda pieza (5).
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