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Przedmiotem wynalazku jest salifierko-poler~
ka de masowego wykonywania rgladow mikro-
skopowych w postaci bardzo cienkich ptytek
badanych mineraléw jak réwniez do szlifowa=
mia i polerowania prébek metalograficznych.

Stosswahé dgi§ szlifietko-polerki do wykony-
wahié seglif6w ihineralogicsnych nie pozwalaja
fia usyskahie tak cienkich i takiej jakd$ci ply-
tek, by mozna je badaé pod miknoskopami po=
laryzacyjnymi w S$wietle przechodzacym i od-
bitym. Czas szlifowania i polerowania prébek
na dotychczasowyeh szlifierkach jest dtugi, a
praca zbyt monotonna i nie zapewniajaca zada-
nej czystosel 1 precyzji wykonania. Poza tym
dotychiczasowe szlifierki do tego celu pozbawio-
7ie s3 precyzyjnych mechanizméw napedowych

*#) Wladciciel patentu o$wiadezyl, ze wspét-
twércami wynalazku s3: prof. Henryk Muster,
- ingr inz. Wiadyslaw Filipowicz, mgr inz. Sta-

nistaw Rojek i Czesltaw Sitarz :

i regulacji luzéw i polozenia wsvélpracujgeych
elementéw oraz rozwiazain konstrukeyjnych,
‘wykorzystujacych skojarzenie kilku réznych
ruchéw przedmiotu obrobionego i narzedzia
2 dostosowaniem warunk6w i urzadzen odneos=
nie eigglego dorowania i podawania materiatu
Sciernego lub pelerowniczego.

Wady i niedogodnodci te usuwa szlifierko=
polerka wedlug wynalazku, umogliwiajgea wy=
konywanie szliféw mikroskopowych dla prie
badawczych z zakresu mineralogii, geologii
i ceramiki o grubosci kilkunastu mikronéw;
przy ezym ' przy zastesowaniu specjalhegs
urzadzenia, objetego wynalagkiem, mozna na
mniej wykonywaé¢ zglady metalograficzne i wseel-
kie prace polerownicze, wymagajgc bardee
wysokiej i miespotykanej dotychezas gladkesci
Na obrabiarce tej, jak sama mazwa wskazuje,
mozna szlifowaé i polerowaé jednoceefnie od
kilku do kilkudziesieciu sztuk prébek; gsalegnie
od ich wielkoéci i wymaganej dokladnoéci, a po=



nadto jest ona wyvosazona w nowe urzadzenia
regulacyjne luzéw i :polozen gléwnych czionéw
przenoszacych ruchy obrotgwe i “Wahadlowe
i urzadzenia przdh.amne do ciaglego dozowa-
nia materialtu saernego konircli procesu szlifo-
wania i inne.

Szlifierko-polerka wedlug wynalazku jest
przyktadowo uwidoeczniona na rysunku, na kt6-
rym fig. 1 w postaci fotografii przedstawia ja
w widoku perspektywicznym, fig. 2 — w wido-
ku z gory, fig. 3 — w przekroju rionowym we-
dlug linii A—A na fig. 2, fig. 4 — w przekroju
pionowym wedlug linii B—B na fig. 2, fig. 5—
przekréj pionowy vredlug linii C—C na fig. 2,
fig. 6 — przekrdj pionowy wedlug linii D—D na

fig. 2, fig. 7 — widok z dolu, fig. 8 — przystaw-'

ke do zgladéw metalograficznych, fig. 9 — sche-
'mat kinematyczny napedu, fig. 10 — przekréj
poziomy, lozyska Slizgowego wediug linii E-E
na fig. 3.

Szlifierko-polerka wedlug wynalazkiu, umiesz-

czona na szafkowej podstawie sklada sie z czte-
rech gléwnych cze$ei: z metalowej tarczy $cier-
nej 1, wykonanej ujczeSciej z zeliwa, ramienia
roboczego 2 wraz z tarczg zabierakowag 3 do
prébek mineralegicznych, przystawki 4 do pré-
bek metalograticznych craz ukladu napedowe-
go, nadajgcego tarczy Sciernej I ruch obroto-
Wy, a ramieniu roboczemu 2 ruch wahadlowy.

Wszystkie wyzej wymienione cze$ci sg osadzo-

ne w metalowym korpusie 5. Uklad mapedowy
sklada sie z silnika elektrycznego 6, umieszczo-
nego wewnatrz szatkowej podstawy, z przeklad-
ni ko6t pasowych-klinowych 7 i 8 oraz =z watu
rozrzadczego 9, przenoszgcego ruch na tarcze
$cierng 1 za pomocyg bezstopniowej przekladni
ciernej 10 i k6t klinowych 11, 12, a na ramie
robocze 2 — ruch przenosi za pomocy przeklad-
ni $§limakowej 13 1 mimosrodu 14. Bezstopnio-
" wa przekladnia cierna 10 sklada sie z krazkéw
15 i 16 oraz z zaklinowanej na wale 22 tarczy
ciernej 17, wylozonej plyta gumowa 18 lub in-
nym materialem o ¢uzym wspélczynniku tarcia.
Ruch taiczy ciernej 17 madaje krazek 15, osa-
dzony przesuwnie ma wale rozrzadczym 9 za
pormo»ca klina 19, a krazek 16 jest luzno osadzo—
ny na wale rozrzadczym 9 i stuzy do’ row'nowa-
zenia naciskéw krazka 15 na tarcze cien'iq 17,
ktérej staly nacisk na krazki 15 i 16 Jest“_ wy-
wierany przez sprezyne spiralng 20, umieszczo-
ng w wydrazeniu 21 walu 22 i regulowang kot-

pakowy nakretka 23. Zmiana obrotéw tarczy 17
i tym samym walu 22 z kolem 11, przenosza-
cym ruch za pomocg pasa klinowego 24 na ko-
to 12 i wal 26 tarczy Sciernej 1, mastépuje przez
przesuwanie krazka 15 wzdluz promienia tar-
czy 17, Przesuwanie krazka 15 ku osi obrotu
tarczy 17 zwigksza jej obroty, przesuwanie od-
wrotne — zmniejsza jej obroty. Czynnosci te
uskutecznia sie za pomocg recznego koélka 28,
osadzonego na gwintowanym trzpieniu 29, i na-
kretki 29 z noskiem 30 wchodzgcym w wyzlo-
bienie 31 w piascie krazka 15.

Tarcza Scierna 1, obracajaca siz w misce 32,
jest osadzona na gémym gwintowanym czopie
pionowego walu 26, ktéry jest kardzo doklad-
nie ulozyskowany. Spoczywa on w dwéch lozy-
skach, oporowym kulkowym 33, przenoszgcym
ciezar walu i tarczy éciermej 1 i wysokim lozy-
sku Slizgowym 34 o specjalnej konstrukcji,
umozliwiajacej eliminowanie majmniejszych lu-
zO6w W granicach sprezystych wuodksztalcen ma-
teriatu. Lozysko to sklada sie z tulejowej pan-
wi 35, zaopatrzonej wewnatrz na powierzchni
Slizgowej w wzdluzne rowki 36, a z zewnatrz
— w zbiezne ku dolowi Zzebra 37, kt6rymi pa-
mew osadzona jest w obudowie 38 o tej samej
zbiezno§oi. Dolna cze$¢é panwi 35 posiada gwint
i na nim dwie nakretki, regulujacg 39 i zabez-
pieczajacg 40. Pokrecajgc mnakretke 39 w pra-
wo powoduje sie wcigganie panwi/ 35 w obu- .
dowe 38 i Sciskamie tulei za poérednictwem ze-
ber 37 na catej powierzchni $lizgowej panwi
dzieki rowkom 36, umozliwiajacym odksztalce-
nia w granicach sprezystoSci materialu i precy-
zyjne regulowanie luzu miedzy ranewka a wa-
tem. : ’

Do unieruchamiania walu 26 przy odkrecaniu
tarczy Sciernej 1 stuzy rygiel 41 zaopatrzony w
wyciecie 42 nasuwane na czworokatny monp 43
za pomocyg uchwytu 44.

Ramie robocze 2 jest osadzone obrotowo mna
iczopie 45, a ruch wahadlowy otrzymuje z mi-
mosrodu 14 za pomoca lacznika 46, sztywno
ztgczonego jednym koficem z piastg 47 ramie-
mja roboczego 2, a drugim koficem — ze sworz-
niem 48, przesuwanym w zlcbku 49 ustalajg-
cym wielko§é mimodrodowosci. Mimosréd 14
otrzymuje naped za pomocs przekladni $lima-
kowej 13 i walka 50, na ktérym jest osadzomy.
Lacznik 46 i ramie 2 tworza miedzy soba staly
kat prosty. Na drugim koricu ramienia robocze-
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go 2, zakoficzonego piasta 51, Jest osadzony
przesuwnie i obrotowo walek 52, zakoficzony
gwintowanym czopem 53, na ktéry jest makre-
cona tarcza zabierakowa 3 z prébkami minera-
Réw, na ktére W czasae szlifowania Jest wywie-
rany nac.sk za pomoca clqzarkow 54, umiesz-
czonych na gémym czopie 55 walka 52. W cza-
s1e zdejmowama i zakladania tarczy zablerakoh
wej 3, walek 52 przesuwa si¢ do gory i zaklesz-
cza §rubami 56. Do poéredmch pomiarow wiel-
kosci szlifu stuzy przymiar 57, umieszczony ma
ramieniu wahliwym 2, do ktérego réwniez od
strony . dolnej jest przymocowany podtuzny
wbiornik 58 na wode, doprowadzang ma tarcze
zabierakows 3, zaopatrzona w zasobnik z ma-
terialem §ciernym, skad z woda przez otwor
w tanczy 3 na skutek sity odérodkowej dostaje
sie na tarcze $cierng 1 § do prébek. Prébki
mineratéw przyklejone do tarczy zabierakowej
3 sa poddane w czasie szlifowaniia dzialaniu
trzech ruchéw: ruchowi obrotowemu tarczy
sciermej 1, ruchowi wahadiowemu tarczy za-
bierakowej 3 i wymuszenemu ruchowi obroto-
wemu tamczy zabierakowej, wywolanemu sila-
mi tarcia, przy czym ilos¢ obrotéw wymuszo-
nych jak i kierunek obrotéw tarczy zabierako-
wej 3 s zmienne i zalezg od polozenia. ramie-
nia roboczego 2 na obracajgcej sie tarczy Scier-
nej 1. Przy odpowiednim deborze tych ruchow
uzyskuje sie réwnomierne i szybkie $cieranie
prébek mineralogicznych i zmniejszenie zuzy-
cia tarczy Sciernej.

Do szlifowania i polerowania prébek metalo-
graficznych stuzy przystawka uwidcczniona na
fig. 8. Na kolummie 59 wkreconej w korpus 5
szlifierko-polerki i ramieniu 60 jest zawieszo-
na obrotowo na trzpieniu 61 tarcza zabierako-
wa 62 z wymiennymi gniazdami 63 do prébek
metalograficznych, ktérych ilo§é moze byé do-
wolna. Kazda prébka metalograficzna jest za-
opatrzona w urzgdzenie dociskowe 64, ktérego
trzpiehh 65 wywiera za pomocg sprezyny 66 na
probke w jej geomedrycznym $rodku nacisk,
regulowany wkretem 67. Roéwnomierne i stale
dozowanie materialu $ciernego lub polerowni-
czego, bez zamulania przewodéw, pozwigzano
za pomoca dwéch zbiornikéw:, jednege na ciecz
68, drugiego na material, scierny 69. Ciecz ze
zbicrnika 68 dozowana iglica 70 dostaje si¢ w
postaci kropel do zbiornika 69, osadzonego
przesuwnie wzgledern zbiornika 68, parywa

material $cierny i miarowo pedaje go na tarcze
§cierng 1 lub polerowniczg. Co pewiem czas'

zbiornik 69 jest podsuwany z dMStzym materia-
lem pod spadajace krople cieczy, umoilirwi-éjgc
bardzo dokladne i ciagle dozowanie bez zakis-
cen i przerw w jego przeply'me na tarcze
§cierng.

Szlifowane probki metalograficzne sg podda-
ne dzialamiu trzech ruchéw: ruchu obrotowego
tanczy $ciermej 1 lub polerowniczej, ruchu obro-
towego tarczy zabierakowej 62 i ruchu obroto-
wego sameji probki, umocowanej luZno w gniez-~
dzie 63 okolo wilasnej osi. Skojarzenie fych
muchow przy mozliwosci zmian ohrotéw tarczy
Sadiemej 1 daje bandzo korzysine efekty tech-
niczne i ekonomiczne, Dla powiekszenia zakre-
su -dokiadnosci i zastosowania, tarcza zabiera-
kowa 62 jest zaopatrzona w mechaniczny re-
gulator obrotéw, nie pokazany na rysunku.

Przy szlifowaniu probek metalograficznych
ramie robocze 2 z tarczg zabierakowa 3 dla
prébek mineralogicznych jest wylgczone od ma-
pedu i skrecone poza tarcze $cierng i miske.
Podobnie przy szlifowaniu prébek mineralo-
gicznych przystawka do prébek metalograficz-
pych jest zdejmowana lub skrecana poza tfar-
cze sScierng i miske. W wyjgtkowych przypad-
kach moga pracowaé jednoczesnie oba urzadee-
nia.

Konstrukcja szlifierko-polerki wedhug wyna-
lazku umozliwia bardzo dokladne regulowanie
elementéw przenoszacych ruch, ktére ulegaja
w warunkach eksploatacji normalnemu zuzyciu
lub regulowaniu elemenéw w czasie montazu
w wytwémni lub po remontach u odbiorcy, Stu-
23 do tego celu: urzadzenie regulujgce nacisk
tarczy ciernej 17 na krgzki 15 i 16, regulacja
wychylenia ramienia roboczego 2 przez zmia-
ne potozenia kamienia 18 w mimosrodzie 14,
regulacja ramienia roboczego 2 w celu piono-
wego ustawienia o0si obrotu tarczy zabierako-
wej 3 za pomocy trzech wkretéw 71 oraz szyj-
ne lozysko Slizgowe 34, eliminujgce catkowicie
luz walu 26 i gwarantujace $cisle poziome po-
lozenie tarczy $ciernej 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierko-polerka do mineraléw i prébek
metalograficznych, zlozona z tfarczy Sciernej
i ramienia moboczego, diwigajacego tancze
zabierakowa z prébkami mineralogicznymi,
znamienna tym, ze jest zaopatirzona w roz-
rzadczy wal (9), mapedzajacy tarcze s$cierng
(1) za pomoccy bezstopniowej przektadni
ciernej (10) 1 ramie robocze (2) z obrotows
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tarcza zabierakows (3) za pomocsg przeklad-
ni $limakowej (13) oraz w dodatkowa przy-
" stawke (fig. '8) do zgladéw metalograficz-
nych, przy czym do regulacji luzéw i do-
kladnego ustawienia elementéw ruchowych
. shu.lzy tozysko Slizgowe (34), nakretka kolpa-
kowa (23) ze sprezyng (20) i trzy wkrety
) (71) do poziomowania ramienia roboczego (2).
. Szlifierko~polerka wedlug zastrz. 1, znamien-
. ma tym, ze bezstopniowa przekiadnia cierna
_ (10). sktada sie z tarczy (17) z wykladzing
~ clerng (18), z krazkéw . .(15) napedzajacych
. tarcze (17) i krazka luznego (16) oraz z prze-
suwacza krazka (15), zlczonege 2z nakretki
(30) z noskiem (19), osadzonej na gwintowa-
" mym trzpieniu (29) obracanym kdélkiem (28),
przy czym dociskanie tarczy (17) do kraz-
kow (15) i (16) odbywa sie za pomocg kci-
pakowej nakretki (23) i sprezyny (20), osa-
- dzonej w wydrazeniu walu (22).
. Szlifierko-polerka wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienna tym, ze przystawka do zgiadéw me-
talograficznych  sklada sie z kolumny (59)
z ramieniem (60) oraz z tarczy zabierakowej
(62) z wymiennymi gniazdami (63), zacpa-
trzonej w urzadzenia dociskowe (64) probek,
przy czym do podawania mateniatu $cier-
nego stuzy kroplomierz cieczy (68) i prze-
suwny zbiornik (69) materiatu $ciernego.
. Szlifierkc-polerka wedlug =zastrz. 3, zna-
mienna tym, Ze uizgdzenia dociskowe proé-
bek (64) skladajg sie z trzpienia (65) przy-
ciskanego centrycznie do prébek za pomoc3y
sprezyn (66) i wkretéw (67), przy czym Za-
dany nacisk jest ustalany za pomocg Sruby
(72).

[
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Szlifierko-polerka wedlug zastrz. 1, zna~
mienna tym, ze lozysko §lizgowe (34), elimi-
nujace luzy w granicach odksztalcen sprezy-
stych sklada sie z tulejowej panwi (35) za-
opatrzonej od wewnatrz ma powierzchni
Slizgowej w wzdluzne rowki (36), a od zew-
natrz w wzdluzne zebra (37) usytuowane
miegdzy rowkami (36)oraz zobudowy (38)1o-
zyska z otworem o zbieznosdi tej samej co
zebra (37), przy czym panew wsunieta w
otwor jest zaciskana nakretka (39) i zabez-
pieczona druga nakretka (40).

Szlifierko-polerka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze <o unieruchamiania walu
(26) tarczy Saiernej (I) jest =zaopatrzona w
rygiel (41) z wycieciem (42) nasuwanym na
czworokatny czop (43) za pomocg wuchwy-
tu (44).

Szlifierko-polerka wedlug =zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze tarcza zabierakowa (3) jest
osadzcna na ramieniu (2) obrotowo i zaopa-
trzona w zascbnik matenialu $ciernego po-
dawanego na tarcze Scierng (1) sila odsrod-
kowa. '

Szlifierko-polerka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze jest zaopatrzona w przymiar
(57), pozwalajgcy ma mierzenie gruboc$ci ze-
szlifowanej warstwy w spos6b posredni.

Politechnika Warszawska
Przyrzagdow
Precyzyjnych)

Zastepca: mgr inz. Stefan Augustyniak
rzecznik patentowy
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