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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 3月 14日 (2005.3.14)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
 金 属 板 を 互 い に 重 ね 合 わ せ 、 こ の 重 ね 合 わ せ 部 に レ ー ザ ビ ー ム を 照 射 し て 溶 接 さ れ る 重
ね 継 手 の レ ー ザ ビ ー ム 溶 接 方 法 に お い て 、 前 記 重 ね 合 わ せ 部 の 一 方 側 か ら レ ー ザ ビ ー ム を
照 射 し て 第 １ の 溶 接 を 行 い 、 更 に 反 対 側 か ら レ ー ザ ビ ー ム を 照 射 し て 第 ２ の 溶 接
を 行 、 第 １ の 溶 接 ビ ー ド と 第 ２ の 溶 接 ビ ー ド と を ラ ッ プ さ せ 接 方 法

こ と を 特 徴 と す る 重 ね 継 手 の レ ー ザ ビ ー ム 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
 こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 記 載 の 重 ね 継 手 の レ ー ザ ビ ー ム 溶 接 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 　 前 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ 記 載 の 第 １ の 発 明 は 、 金 属 板 を 互 い に 重 ね 合
わ せ 、 こ の 重 ね 合 わ せ 部 に レ ー ザ ビ ー ム を 照 射 し て 溶 接 さ れ る 重 ね 継 手 の レ ー ザ ビ ー ム 溶
接 方 法 に お い て 、 前 記 重 ね 合 わ せ 部 の 一 方 側 か ら レ ー ザ ビ ー ム を 照 射 し て 第 １ の 溶 接
を 行 い 、 更 に 反 対 側 か ら レ ー ザ ビ ー ム を 照 射 し て 第 ２ の 溶 接 を 行 、 第 １ の 溶 接 ビ
ー ド と 第 ２ の 溶 接 ビ ー ド と を ラ ッ プ さ せ 接 方 法 で あ

こ と を 特 徴 と
す る 重 ね 継 手 の レ ー ザ ビ ー ム 溶 接 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

隅 肉 隅 肉
っ て る 溶 で あ っ て 、 第

１ の 隅 肉 溶 接 と 第 ２ の 隅 肉 溶 接 と の 少 な く と も 一 方 の レ ー ザ ビ ー ム を 、 重 ね 合 わ せ 面 の 延
長 線 と 微 小 角 度 を 有 し 、 か つ 、 重 ね 合 わ せ 面 か ら 金 属 板 の 板 厚 方 向 へ ず れ た 金 属 板 の 端 面
に 照 射 す る

前 記 第 ２ の 隅 肉 溶 接 の 速 度 が 、 第 １ の 隅 肉 溶 接 の 速 度 よ り も 速 い

隅 肉
隅 肉 っ て

る 溶 っ て 、 第 １ の 隅 肉 溶 接 と 第 ２ の 隅
肉 溶 接 と の 少 な く と も 一 方 の レ ー ザ ビ ー ム を 、 重 ね 合 わ せ 面 の 延 長 線 と 微 小 角 度 を 有 し 、
か つ 、 重 ね 合 わ せ 面 か ら 金 属 板 の 板 厚 方 向 へ ず れ た 金 属 板 の 端 面 に 照 射 す る



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に お い て は 、 重 ね 合 わ せ 部 の 両 側 か ら 溶 接 す る こ と に よ り 、 溶 接 速 度 の 高 速
化 が 実 現 で き る 。 ま た 、 重 ね 合 わ せ 部 の 両 隅 に 鈍 角 の フ ラ ン ク 角 を 有 す る 溶 接 ビ ー ド が 形
成 さ れ る た め 、 応 力 が 分 散 さ れ 強 度 的 に 強 い 重 ね 継 手 が 得 ら れ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 、 第 １ の 溶 接 と 第 ２ の 溶 接 と の 少 な く と も 一 方 の レ ー ザ ビ ー ム を 重 ね 合 わ
せ 面 と 微 小 角 度 を 有 し 、 か つ 、 重 ね 合 わ せ 面 か ら 金 属 板 の 板 厚 方 向 へ ず れ た 金 属 板 の 端 面
に 照 射 す る こ と に よ り 、 レ ー ザ ビ ー ム が 重 ね 合 わ せ 面 を 横 切 る 状 態 に な り 、 溶 接 ビ ー ム の
奥 部 に お い て も 確 実 に 溶 接 さ れ る と と も に 、 第 １ の 溶 接 と 第 ２ の 溶 接 が つ な が り
、 強 度 的 に 安 定 し た 重 ね 継 手 が 得 ら れ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 記 載 の 第 の 発 明 は 、 前 記 第 発 明 に お い て 、 前 記 第 ２ の 溶 接 の 速 度 が
、 第 １ の 溶 接 の 速 度 よ り も 速 い こ と を 特 徴 と す る 重 ね 継 手 の レ ー ザ ビ ー ム 溶 接 方 法 で
あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 第 １ の 溶 接 が 行 わ れ た 後 で あ っ て 、 第 １ の 溶 接 に よ る 余 熱 が あ る 時 点 で 第 ２ の

溶 接 を 行 う こ と に よ り 、 こ の 第 ２ の 溶 接 を 、 第 １ の 溶 接 と 同 等 の エ ネ ル ギ ー
で 第 １ の 溶 接 の 速 度 よ り 速 く し て も 十 分 な 溶 接 が 可 能 に な る 。 し た が っ て 、 本 発 明 の
よ う に 、 第 ２ の 溶 接 の 速 度 を 第 １ の 溶 接 の 速 度 よ り 速 く す る こ と に よ り 、 溶 接 速
度 の 一 層 の 高 速 化 を 実 現 で き る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ４ ２ 】
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　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 以 上 の よ う で あ る か ら 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 金 属 製 の 重 ね 合 わ せ 部 の 両 側
か ら 溶 接 す る た め 、 重 ね 合 わ せ 部 の 溶 接 速 度 の 高 速 化 を 実 現 で き る 。 更 に 、 重 ね 合 わ
せ 部 の 両 隅 に 鈍 角 の フ ラ ン ク 角 を 有 す る 溶 接 ビ ー ド が 形 成 さ れ る た め 、 応 力 が 分 散 さ れ 、
強 度 的 に 強 い 重 ね 継 手 が 得 ら れ る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 更 に 、

よ り 強 度 的 に 安 定 し た 重 ね 継 手 が 得 ら れ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ れ ば 、 更 に 、 第 １ の 溶 接 の 余 熱 効 果 に よ り 、 溶 接 速
度 の 一 層 の 高 速 化 が 実 現 で き る 。
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