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Anodi sinkkielektrolyysid varten ja menetelmd sen valmista-
miseksi. -~ Anod for zinkelektrolys och forfarande fo6r dess

framstdllning.

Tdmin keksinndn kohteena on anodi sinkkielektrolyysi# varten ja

menetelmd sen valmistamiseksi.

Sinkkid voidaan tuottaa eri tavoin matalliksi. Erds tédrked
menetelmd sinkin tuottamiseksi on elektrolyyttinen erotus vesi-~
pitoisista sinkkiliuoksista. Tdssd menetelmdssi kdytetddn
elektrolyysikennoja, jotka enimmdkseen ovat haponkestdvasti
suojattua betonia, katodin ollessa alumiinilevyd ja anodi lyi-
jylevyd, joka sisdltdd jopa 1,1 % hopeaa. Tamd hopeapitoisuus
anodissa aikaansaa anodin erityisen korrosionkestdvyyden ja
johtaa siihen, ettd katodisinkissd esiintyvdt pienemmidt lyijy-
pitoisuudet kuin puhdasta lyijyd olevissa anodeissa, mikd tuot-
taa lisdetuja. Anodi on varustettu yldpdissididn tai ylireunas-
saan kuparia olevalla kannatustangolla, joka pdill&3n on elekt-
rolyysikennon reunan pddlld ja kannattaa anodivirranliitdntdd,

T4116in tavallisesti kennossa olevan elektrolyytin korkeus tai
taso pidetddn siten, ettd sen ja kennon yldreunan vidlille muo-
dostuu huomattava vdlimatka ja anodin muodostava lyijylevy on
valettu kuparia olevan kannatustangon ympdrille. Se merkitsee,
ettd hopeapitoisesta, anodin muodostavasta lyijylevystd ainoas-
taan osa uppoaa elektrolyyttiin, jolloin jdljelld oleva osa on
elektrolyytin ulkopuolella, ei voi sydpyd eikd luovuttaa elekt-
rolyyttiin lyijya, joka voisi kulkea katodiin., Hopean m3irid
anodin siind osassa, jota ei ole upotettu elektrolyyttiin, on
siis kdytdnndllisesti katsoen tuhlattu.

Sen vuoksi tamdn keksinndén tehtivAnd on aikaansaada anodi
sinkkielektrolyysid varten vesipitoisissa sinkkiliuoksissa lyi-
jylevystd, jossa on kuparia oleva kannatustanko, jolloin hopeaa



on ainoastaan anodiﬂ:siin& osassa, joka on upotettu elektro-
lyyttiin ja joka anodi on kustannuksiltaan edullisempi totun-
naiseen anodiin nZhden, sddstdd arvokasta, harvinaiseksi tule-
vaa jalometallia ja on valmistettavissa tavalla, joka on tekni-
sesti edistyksellinen.

Tdmi tehtdvd ratkaistaan siten, ettd lyijystd koostuvan anodi-
levyn hopeapitoinen osa on valettu, yhtimittaisvalettu tai
valssattu ja ettd kuparista koostuva kannatustanko on yhdistet-
ty valamalla hopeaa sis3ltdmdttdmin lyijyn vilitykselld.

Elektrolyyttiin upotettu anodin osa on sopivimmin pintakisitel-
ty tai varustettu livistyksilli.,

Kuparia oleva kannatustanko on pidempi kuin anodilevyn leveys
ja sijaitsee molemmilla vapailia pdilla&n elektrolyysikennon
vastapddti olevien ylireunojen pddlld. virran sySttd tapahtuu
kdyttden tunnettuja laitteita kuparia olevan kannatustangon

" pd&hén.

Keksinnénmukaisen anodin valmistamiseksi sinkkielektrolyysid
varten menetellilin siten, ettd valetusta, yhtdmittaisvaletusta
tai valssatusta, hopeapitoisesta levystd, joka tulee muodosta-
maan anodin, anodia vastaava kappale sijoiﬁetaan sopivaan lait-
teeseen yhdessd kuparia olevan kannatustangon kanssa, jolloin
hopeapifoisen anodilevyn pddn ja kuparitangon viliin j&& sel-
lainen vdli kuin huomioon ottaen kennossa olevan elektrolyytin
tason korkeus on tarpeellinen kennon yldreunaan nihden, minki
jdlkeen hopeapitoisen anodilevyn ja kuparitangon vilinen liitos
valmistetaan hopeaa sisiltédmittémdlld lyijylld ympiri valamal-

la.

T4114 tavalla ei pienennetd huomattavasti ainoastaan anodeihin
tarpeellista hopeapitoisuutta noin 12-18 %, vaan mydskin yksin-



kertaistetaan huomattavasti kdytettyjen ja loppuun kuluneiden
anodien korjausta ja uusien anodien valmistusta.

Anodien korjausta varten tarvitsee erottaa ainoastaan se osa,
joka on rajoitettu valusaumalla ja sisdltiid hopeaa.

Anodin p3d hopeaa sisdltimittémin valulyijyn kanssa ja kupari-
tanko voidaan kdyttdad jopa uudelleen, valamalla uudelleen aino-
astaan elektrolyyttiin upotettava, hopeaa sisdltavd, anodin
muodostava lyijylevy jdljelld olevaan pddhdn ja erotus- tai
katkaisukohtaan hopeaa sisiltdmittémilld lyijylld. -

Koska anodilla on huomattava paksuus, pddllevalu vaikuttaa sa-
moin kuin hitsaus tai juotos muissa metallirakenteissa, joissa

yhdistettdvien osien reunat voidaan kiinnittdad totunnaisella

hitsaustekniikalla.

Luonnollisesti voidaan valaa my6skin uusi pdd, kdyttden uutta

kuparitankoa.

Keksintd3d selitetddn nyt ldhemmin, viitaten piirustuksiin, jot-
ka esittédvdt erdstd sovellutusesimerkkid ja joissa

Kuvio 1 esittdd edestd ndhtynd timin keksinndn mukaista anodia,

Kuvio 2 esittdi pddltd ndhtynd kuvion 1 mukaista anodia sisdin-
valettuine kannatustankoineen,

Ruvio 3 esittdd sivulta ndhtynd anodia ja
Kuvio 4 esittdd leikkausta viivaa A-B pitkin kuviossa 1.

Kuviossa 1 viitenumero 1 tarkoittaa elektrolyysikennon seinii
ja viitenumero 2 ylireunoja, joiden p3#lli anodi 3 on kannatus-



tangollaan 4. Pilkkuviiva 5 tarkoittaa kennossa olevan elektro-
lyytin tasoa ja esittdd edelleen, ettd koko anodista 3 ainoas-

taan se osa on upotettu elektrolyyttiin, joka on pilkkuviivan 5
alapuolella. Tamd elektrolyyttiin upotettu anodin osa kisittdi

pintarakenteita 6 ja reikid 7, joiden tarkoituksena on elektro-
lyytin parempi kiertdvyys annetulla jdnnitteelld ja anodin va-

likepitimien paikoilleen paneminen. Kohdassa 8 on esitetty kaa-
viollisesti virran kytkinliitdntd anodia varten, joka on kiin-

nitetty kuparitankoon 4. Anodi voidaan varmistaa ei esitetyilld
laitteilla elektrolyysikennon reunaan 2 tai lisiksi olla pida-

tetty sivuttaisen siirtymisen estimiseksi. -

Keksinn6n mukaan on anodin se osa, joka on merkitty viitenume-
rolla 3°ja on pilkkuviivan 5 alapuolella, on valmistettu alussa
mainitun mukaan hopeapitoisesta lyijystd, samalla kun pilkku-
viivan 5 yldpuolella oleva osa on hopeaa sisiltdmatontd lyijy&.
Hopeapitoisen anodin osan liitos hopeaa sisdltamidttom3n p&d3osan
kanssa kannatustanko mukaan luettuna pilkkuviivalla, esimerkik-
si kdyttden sopivaa laitetta, esimerkiksi muottia, joka on muo-
dostettu siten, ettd se vastaanottaa suoraan pilkkuviivaa pit-
kin hopeapitoisen anodilevyn yldreunan ja siihen nihden sopi-
valla vdlilld kannatustangon 4 ja ettd sitten ontelo, jolla on
suunnilleen kuviossa 4 esitetty muoto, tdytetddn lyijyd vala-

malla.

Kuparia olevan kannatustangon 4 ympidrille valu n3ihddin selvisti
kuviosta 4 ja silld on nuijamainen muoto siihen liittyvine
ulokkeineen 9, jonka paksuus vastaa anodilevyn paksuutta. vii-
valla 5 seuraa sitten liitos osan 3 °“kanssa. Muottia tdllaisen
pddosan valmistamiseksi ja tdmén pdHosan liitos viivan 5 ala-
puolella olevan hopeapitoisen anodilevyn kanssa reunaa pitkin
kohdassa 5 voi tapahtua siis kdyttden muottia, joka vastaa tidtd
konfiguraatiota ja johon kannatustanko sijoitetaan siten, ettd
pdd pistdd esiin sdhkdiselld 1liit#nndll13 8, samalla kun toinen



pdd on mydskin ympdrivalettu. Ympdrille valettu lyijykerros on
merkitty kuvioissa viitenumerolla 10.

Kuten kuviossa 4 on esitetty, pddosaa kiinnitettdessd anodin
hopeapitoiseen osaan hitsaamalla tai juottamalla edelld esite-
tyn laatuinen muotti ei ole tarpeellinen, koska silloin liitos
tapahtuu viivan 5 lahialueessa. Tdtd tarkoitusta varten pddosa
voi olla viistottu samoin kuin hopeapitoisen anodilevyn vastaa-
va samanpuoleinen reuna, esimerkiksi siten kuin on esitetty
pilkkuviivoilla 11 kuviossa 4, niin ettd8 esiintyy suuri liitos-

pinta.

Mainittakoon t&ssd vield, ettd hopeapitoisen anodin osan ja ho-
peaa sisdltimittomdn piddosan vdlinen erotusviiva voi vaihdella,
riippuvaisena elektrolyytin vaakatasosta, mutta tdytyy ottaa
huomioon, ettd tdmi erotusviiva sijaitsee aina elektrolyytin

ulkopuolella.

Tdlld keksinnénmukaisella anodilla ja sen erityiselld
valmistusmenetelmilld sddstetddn t8rkedd raaka~ainetta ja saa-
daan taloudellinen valmistustapa, joka mydskin huomattavassa
middrdssd sddstdd energiaa, yhdistettynd sulatehdvidn pienenemi-

sen kanssa,



Patenttivaatimukset

1. Anodi sinkkielektrolyysid varten vesiliuoksessa, joka anodi
koostuu hopeapitoisesta lyijylevystd, t u nne t t u siitd,
ettd lyijystd koostuvan anodilevyn (3) hopeapitoinen osa (3°)
on valettu, yhtdmittaisvalettu tai valssattu ja ettd kuparista
koostuva kannatustanko (4) on yhdistetty valamalla hopeaa si-
sdltdmdttomin lyijyn vdlitykselld.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen anodi, tunnet t u siiti,
ettd kuparitanko toisessa pdfssi s&hkdisen liitdnndn (8) vas-

taanottamiseksi tulee vapaasti esiin.

3. Patenttivaatimuksen 1 ja 2 mukainen anodi, tunnettu
siitd, ettd lyijystd koostuvan anodilevyn hopeapitoinen osa
(3°) on yhdistetty kannatustangosta ja hopeaa sisdltémittémistd
lyijystd koostuvan anodin p&8n kanssa hitsaamalla tai juotta-

malla.

4. Patenttivaatimuksen 1-3 mukainen anodi, tunnet t u sii-
td, ettd molempien anodin osien vdlinen liitosviiva seuraa vii-
vaa (5), joka sijaitsee elektrolyysikennossa olevan elektrolyy-

tin tason ylapuolella.

5. Patenttivaatimuksen 1-4 mukainen anodi, tunnet t u sii-
td, ettd toistensa puoleiset anodin csat viivalla (5) yhdistd-

miseksi on viistottu (11).

6. Menetelmd patenttivaatimusten 1-5 mukaisen anodin valmista-
miseksi sinkkielektrolyysii varten, t unnet t u siitd, ettd
valetusta, yhtdmittaisvaletusta tai valssatusta hopeapitoisesta
levystd anodia vastaava kappale tuodaan laitteeseen yhdessd ku-
paria olevan kannatustangon kanssa, minkd jdlkeen molemmat osat
yhdistetddn ympdrivalamalla hopeaa sisdltimattomilld lyijylli.



7. Patenttivaatimuksean mukainen menetelmd, t unne t tau
siitd, ettd ensin valmistetaan laitteessa tai muotissa hopeaa
sisdltémittomistd lyijystd koostuva anodin pdd kuparia olevan
kannatustangon kanssa ja sitten se yhdistetddn kuparitangosta
erotetulla vapaalla reunallaan valetun, yhtdmittaisvaletun tai
valssatun, varsinaisen anodin muodostavan hopeapitoisen lyijy-

levyn kanssa valamalla tai juottamalla.



Patentkrav

1. Anod f&r zinkanalys i vattenldsning, vilken anod bestédr

av en silverhaltig blyskiva;, k & nne tecknad ddrav,

att den av bly bestdende anodskivans (3) silverhaltiga del
(3'") gjutits, strénggjutits eller valsats och att denav koppar
bestdende birstdngen (4) fdrenats genom f8rmedling av silver-

fritt bly genom gjutning.

2. Anod enligt patentkrav 1, k & nne tecknad dirav,
att kopparstdngen vid ena dndan fritt framtrider f6r att motta-

ga den elektriska anslutningen (8).

3. Anod enligt patentkraven 1 och 2. k annetecknad
ddrav, att den av bly bestlende anodskivans silverhaltiga del
(3') f8renats med ett av bidrstdng och silverfritt bly bestden-

de anodhuvud genom svetsning och l&édning.

4. Anod enligt patentkraven 1-3, k Ennetecknad
didrav, att f8reningslinjen mellan de bidgge anoddelarna f&ljer
en linje (5), som ligger ovanfdr planet £&6r elektrolyten i

elektrolyscellen.

5. BAnod enligt patentkraven 1-4, k Enne tecknad
ddrav, att de mot varandra vinda anoddelarna avfasats (11l) f&r

att fdrenas pa linjen (5).

6. Forfarande f&6r framstdllning av en anod enligt patentkraven
1-5 £6r zinkelektrolys, k §nnetecknat dirav, att

ett anoden motsvarande stycke av den gjutna, strdnggjutna eller
valsade silverhaltiga skivan inféres i en anordning tillsammans
med den av koppar bestdende birsténgen, varefter bidgge delarna
férenas sinsemeéllan genom kringgjutning med silverfritt bly.



7. Fdrfarande enligt patentkrav 6, k @ nne tecknat
ddrav, att till fdrst framstdlles i en anordning eller form
ett av silverfritt bly bestdende anodhuvud med birstidng av
koppar och sedan fdrenas det vid sin mittemot kopparstédngen
beldgna fria kant med den gjutna, stringgjutna eller valsade,
den egentliga anoden bildande, silverhaltiga blyskivan genom

gjutning eller 1l&dning.
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