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Patentanspriiche:

1. Spreizdlibel mit einem in eine Spreizhillse einfithrbaren Spreizelement, das aus einem Spreizkonus

und einem in den Spreizdiibel ragenden Gewindestab besteht und mit einem ein Innengewinde

aufweisenden Befestigungsschaft, in den der Gewindestab das Spreizelements singreift, dadurch
gekennzeichnet, daB die Spreizhiilse (1) und der Befestigungsschaft (2) ein einstlickiges Metaliteil
sind, und daf zwischen Spreizhiilse (1) und Befestigungsschaft (2) eine Sollbruchstelle ausgebildet

ist, .

2. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Sollbruchstalle ein dinnwandiger
Hilsenabschnitt (10) ist,

3. Spreizdiibel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der Hiilsenabschnitt (10) durch eine
Léngsbohrung und eine an der Mantelflache des Spreizdiibels ausgebildete Ringnut hergestellt ist.

4. Spreizdlibel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daR die
Wandstérke der Sollbruchstelle zwischen 0,2mm bis 1,5mm betrdgt, wubei bei kleinem
AuBendurchmesser des Spreizdiibels sine dinnwandigere Sollbruchstelle ausgebildet ist als bei
einem Spreizdiibel mit groBem AuBendurchmesser.

5. Spreizdiihel nach einem de. vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Léngsbohrung (12) des Spreizdiibels in dem Teil des Befestigungsschaftes (2), der der
Spreizhiilse (1) abgewandt ist, eii. 3n gréReren Durchmesser hat als die fir die Aufnahme des
Gewindestabs (5) vorgesehene Gewindebohrung (11).

6. Spreizdibel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafR die der

Spreizhiilse (1) abgewandte Langsbohrung (12) des Befestigungsschaftes (12) ein Innengewinde

fir die Aufnahme eines Befestigungselements (24) hat.

Spreizdiibel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal am freien Ende des

Befestigungsschafts ein Befestigungselement angeformt ist,

8. Spreizdiibel nach einem der voriergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Sollbruchstelle eine axiale Linge zwischen 1mm bis 5mm hat.
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Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Die Erfindung betrifft einen Spreizdiibel geméB der Gattung des Hauptanspruchs,

Zur Befestigung von Geqenstidnden, Lattenkonstruktionen oder dergleichen an Wiinden oder Decken werden Spreizdiibel
verwandet, die in Bohrlucr.er des entsnrechenden Mausrwerks einsetzbar sind. Vorzugsweise werden die Bohrlécher mit
Hinterschneidungen ausgebildet, so daB die Spreizdtibel mit ihrem Spreizteil formschliissig im Bereich der Hinterschneidung
eingreifen kénnen. Auf diese Weise ist eine besonders sichere Befestigung méglich.

Einderartiger Spreizdiibel besitzt eine léngsgeschlitzte Spreizhiilse, die auf einan Spreizkorper auftreibbarist. Das Auftreiben der
Spreizhiilse kann mittels einer Schlagbohrmaschine und einem geeigneten Werkzeug erfolgen, mit dem der Schaft des
Spreizdiibels beim Einschlagvorgang in der Betriebsart ~Hammaerschiag” gleichzeitig in Drehung versetat wird. Die Spreizhiilse
dreht sich dabei auf den Spreizkérper auf und spreizt mit zunehmender Eindringtiefe auf. Sobald die Spreizhiilse mit der
Bohrlochwandung in Beriihrung kommt, bewirkt die Drehung der Spreizhiilse einen unerwiinschten Ausreibeffekt, der die
bereits vorhandene Hinterschneidung zusétzlich erweitern kann. Unter unginstigen Bedingungen kann dadurch eine zu starke
Erweiterung der Hinterschneidung auftreten, wodurch eine optimale Befestigung des Spreizdiibels zumindest erschwert wird.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Spreizdiibel zu schaffen, bei dem die Spreizhiilse sich wihrend des
Eintreibvorgangs vom Befestigungsschaft des Spreizdiibels lésen kann.

Die Ldsung dieser Aufgabe wird durch die im Hauptanspruch angegsbenen Merkmale erhaiten. Zwischen der Spreizhiilse und
dem Befestigungsschaft ist eine Sollbruchstelle ausgebildet, die bei ausreichender Yerspannung der Spreizhiilse im Bohrloch
abreidt, so da ab diesem Zeitpunkt die Spreizhiilse vom Befestigungsschaft nicht mehr zwangsweise mitgedreht wird, Die
Sollbruchstelle weist eine so diinne Wandstirke auf, daB wahrend des Aufschiehens der Spreizhiilse auf den Spreizkonus eine
Verformung der Sollbruchstelle aufiritt, Die Wandstirke der Sollbruchstelle muB dabei jedoch so groR sein, daB ausreichend
grofle axiale Kréfte auf die Spreizhiilse tibertragen werden kénnen, damit der Aufschiebevorgang eingeleitet werden kann. Die
Sollbruchstelle bewirkt, daB die Spreizhiilse sich nach dem Abreien vom Befestigungsschaft nicht mehr mit diesem mitdreht
und somit kein unerwiinschtes zusitzliches Ausreiben der Hinterschneidung auftritt.

Die Sollbruchstelle wird vorzugsweise als diinnwandiger Hillsenabschnitt awischen Spreizbereich und Befestigungsschaft des
Spreizdiibels ausgebildet. Dabei wird die Wandstirke der Sollbruchstelle durch die GréRe der Lingsbohrung und durch die Tiefe
einer auBBen angebrachten Ringnut bestimmt. Je nach AuBendurchmesser des Spreizdiibels kénnen Wandstirken zwischen
0,2mm und 1mm fiir die Sollbruchstelle zweckmaBig sein. Die axiale Linge der Sollbruchstelle kann dabei 1 mm bis 5mm
betragen.

Die Sollbruchstelle hat nicht nur den Vorteil, daB ein unerwiinschtes zusétzliches Ausrsiben der Hinterschneidung beim
Auftreiben der Spreizhiilse vermiedan wird, sondern stellt auch einen axialen Toleranzausgleich dar. So kann der
Befestigungsschaft noch geringfiigig axialin das Bohrloch eingedreht werden, obgleich die Spreizhiilse bereits ihre Endposition
erreicht hat, Dies ist dadurch méglich, daB die diinne Wandung der Sollbruchstelle axial verformbar ist, wodurch der
Befestigungsschaft axial gegen die Spreizhiilse eingetrieben werden kann,
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Basonders vortellhaft ist es, die Lingsbohrung des Sprelzdiibels Im Bohrschaft mit einem gréBeren Durchmesser zu versehe~
als die fiir die Aufnahme des Gewindestabs des Spreizelements vorgesehene Gewindebohrung.

Dadurch entsteht im Befestigungsschaft eine ringférmige Stufe, an der ein Einschlagwerkzeug ansetzbar ist. Als
Einschlagwerkzeug kann ein in ein Bohrfutter einer Schlagbohrmaschine eingespannter Dorn dienen, der an seiner Stirnseite
eine Riindelung oder dergleichen aufwelst, die an der genannten Stufe angreift und den Buiestigungsschaft bei dem
Eintreibvorgang in Drehung versetat.

Der Befestigungsschaft kann ein Innengewinde oder ein angeformtes Befestigungselement, beispielsweise einen
Schraubenkopf, aufweisen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung nidher erldutert. Es zeigen

Fig.1: elnen erfindungsgem#Ben Spreizdilbel teilweise im Schnitt 1'nd ein Montagewerkzeug und
Fig.2: den in einem Bohrloch eines Mauerwerks verankerten Spr - zdibel,

Der in Figur 1 dargestelite Spreizdilbel besteht aus einer Spreizhillse 1, einem mit der Spreizhiilse einstiickig verbundenen
Befestigungsschaft 2 und einem Spreizelement 3. Das Spreizelement 3 hat sinen Spreizkonus 4 und einen angeformten
Gewindestab 6, der in eine am Befestigungsschaft 2 ausgebildete Gewindebohrung 6 eingreift, An der freiun Stirnssite des als
Spreizkonus ausgebildeten Spreizkérpers 4 ist am Rand eine Réndelung 7 ausgebildet.

Die Spreizhiilse 1 weist an ihrer Umfangsfiiche vertellt angeordnete Léngsschlitze 8 auf, die sich iber die Linge des
Spraizbereichs 9 erstrecken.

Die Verbindung awischen Spreizhiilse 1 und Befestigungsschaft 2 wird durch einen dinnwandigen Hiilsenabschnitt 10 gebildet,
der eine Sollbruchstella 2wischen Spreizhiilse 1 und Befestigungsschaft 2 darstellt.

Der Befestigungsschaft 2 weist zw sl im Durchmesser unterschiedliche Ldngsbohrungen 11, 12 auf, so daB an deren Ubergang
eine ringférmige Stufe 13 entstehs. An dieser Stufe kann ein Einschlagwerkzeug 14 angesetzt werden, welches stirnseitig mit
einer Réindelung 16 versehen ist. Das Einschlagwerkzeug ist als Dorn 16 ausgebildet, der fiir den Eintreibvorgang in das
Bohrfutter 17 einer Schlagbohrmaschine 18 eingespannt ist. Beim Eintreibvorgang wird der Dorn 16 mit seiner Réndelung 15
auf die ringf6rmige Stufe 13 aufgedriickt. Durch Drehung bei gleichzsitiger Betriebsart ~Hammerschlag* wird der Spreizdiibel in
ein Bohrloch 19 eingetrieben, bis er die Position erreicht hat, wie sie in Figur 2 dargestell* ist.

Der in Figur 2 dargestellte Spreizdilbel istim Bohrloch 19 eines Mausrwerks 20 verankert, wobei die Spreizsegmente 21 der
Spieizhiilse 1 formschliissig in sine Hinterschneidung 22 eingreifen. Beim Eintreibvorgang liegt der Spreizkdrper 4 mit seiner
Réndelung 7 am Bohrlochgrund an, so daB sich der SpieizkSrper 4 nicht mit dem Befestigungsschaft 2 mitdreht. Nach Abreien
der Sollbruchstelle 10 dreht sich auch die Spreizhiilse 1 nicht mehr mit dem Befestigungsschaft 2 mit. Durch die vom
Befestigungsschaft 2 in der Endphase des Eintreibvorganges auf den Hiilsenabschnitt 10 ausgelibte axiale Kraft wird der
Hillsenabschnitt 10 verformt, weshalb der Abstand zwischen Spreizhiilse 1 und Befestigungsschaft 2 in Figur 2 kleiner ist als in
Figur 1. Durch die Méglichkeit, den Hiiisenabschnitt 10 axial verformen zu kénnen, wird ein Toleranzausg'sich erreicht und ein
sicheres Verspannen eines zu befestigenden Gegenstandes 23 mittels einer Befestigungsschraube 24 erreicht.
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