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Piec prazelny, zwlaszcza do rud siarkowych, o pietrach pierscieniowych na przemian
statych i ruchomych i o oczyszczaniu mechanicznym.
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Udzielono 12 kwietnia 1937 r.
Pierwszenstwo: 11 lutego 1935 r, (Belgia).

Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszen
prazakow znanego typu o pietrach na
przemian stalych i ruchomych i o mecha-
nicznym skrobaniu, stosowanych do praze-
nia rud, zawierajacych siarke, a zwlaszcza
blendy.

W znanych piecach tego rodzaju pigtra
sa utworzone z okraglych plyt, umieszczo-
nych jedna nad druga i zupelnie od siebie
niezaleznych, . przy czym pigtra ruchome
obracaja si¢ dokota osi urojonej pokrywa-
jacej sie z osig pieca. Kazda plyta jest
utworzona z wygietego sklepienia zaopa-

trzonego w ruchome grace, wykonane np.
z chromowanej stali i wstawione w meta-
lowe zlobki osadzone w sklepieniu.

Powietrze o temperaturze otoczenia po-
trzebne do utlenienia rudy wprowadza sie¢
do dolnej mufli pieca, przy czym dopro-
wadzanie powietrza jest regulowane do-
wolnie.

Ruda, wprowadzona na brzeg gornego
pietra, wskutek obrotu lezacego pod nim
pietra przesuwa si¢ ku s$rodkowi pieca,
skad przez liczne otwory opada na pigtro
nizsze, na ktéorym zostaje przesunigta ku



jego brzegowi; ruda przesuwa si¢ nastep-
nie przez kolejne pigtra i w koricu spada
na brzeg pigtra dolnego, skad usuwa s1Q ja
przez rozmaite otwory. e

Zawierajace siarke gazy, waiqzuiqce
si¢ podczas prazenia, kraza w kierunku
przeciwnym do przesuwu blendy.

Bieg tych piecow wykazuje wiele nie-
dogodnosci, spomiedzy ktérych najwaz-
niejszymi sg nastepujace:

1. Szybkoéé¢ przesuwu gracy wzrasta
wraz z jej odlegloscia od osi pieca; szyb-

kosé przesuwu gracy jest bardzo nieznacz-

na w $§rodkowej czesci, w ktoérej ruda, w
swym punkcie spadania, niedostatecznie
poruszana, nagromadza si¢ i zlepia przed-
wczesnie.

2. Nieliczne otwory srodkowe, przez
ktére podczas obrotu pigter ruda przesuwa
si¢ ku srodkowi pieca, posiadaja nieznacz-
ny przekréj. .

Przekréj tych otworéw zmniejsza sig
ponadto nastepnie wskutek przylegania
czasteczek rudy; brzegi tych otworéw mu-
sza byé czesto oczyszczane, przy czym
oczyszczanie to jest bardzo niedogodne i
malo skuteczne. Zmiennosé przekroju otwo-
réow wplywa ujemnie na regularnos$é zasi-
lania poszczegélnych pieter i przeszkadza
prawidlowemu biegowi pieca. Ich szczuple
rozmiary ograniczajg ilo§é rudy, jaka piec
moze przerobié.

3. Z drugiej strony nieznaczny przekroj
tych otworéw zwigksza znacznie szybkosé
przeplywajacych przez nie gazéw zawiera-
jacych siarke, co z kolei powoduje zwiek-
szenie si¢ ilosci mechanicznie porywanego
przez nie pytu

4, Srodkowa czesé pieca, w ktorej
zbiegaja si¢ strumienie gazéw, jest zupel-
nie bez pozytku ogrzewana do temperatu-
ry wyzszej, anizeli czeséci lezace na obwo-
dzie pieca.

5. Rozklad temperatur w komorach
prazelnych jest niezadowalajacy; np. w ko-
morze dolnej, w ktérej zawartosé¢ siarki w

blendzie znacznie si¢ zmniejsza, doplyw
zimnego powietrza zwigksza ilosé wytwa-

‘rzajacego si¢ siarczanu cynku.

Nalezy zaznaczyé, ze przytoczone nizej
warunki pracy pieca wywierajq znaczny
wplyw na jego dlugotrwalosé:

a. Helm lub czes¢ srodkowa sklepieri
ugina si¢ i zuzywa przedwczesnie pod
dzialaniem nadmiernego ciezaru groma-
dzacej si¢ na nim nierozdrobnionej rudy
oraz wskutek wysokich temperatur panu-

‘jacych w czesciach $rodkowych pieca;

b. Wskutek tego uginania sie sklepien
ztobki grac srodkowych staja si¢ niezdatne
do uzytku. -

c. Poza tym zlobki i metalowe grace
czeéci Srodkowej ulegaja szybszemu zuzy-
ciu wskutek ocierania sie rudy o ich po-
wierzchnie metalowe.

Z powyzszego wynika, ze cze$é¢ srodko-
wa znanych piecow wymienionego typu
pracuje niewydajnie i to w warunkach
wplywajacych ujemnie na regularnosé
biegu pieca, na jego sprawno$¢ oraz na
jego dlugotrwatosé.

Wedlug wynalazku niniejszego "unika
si¢ tych niedogodno$ci przez usuniecie
srodkowej czesci pieter (hetmow), ktére w
piecu wedlug wynalazku sa utworzone nie
z jednolitych plyt okraglych, ale z plyt
pierscieniowych.

Poszczegélne pietra lacza sie ze soba
na przemian za pomoca odpowiednich
otworéw znajdujacych si¢ na przemian na
ich obwodzie i w czesci srodkowej. Po-
$rodku pieca, to jest wspétsrodkowo z
pietrami, umieszczona jest pusta walcowa
skrzynia pionowa wykonana (najkorzyst-
niej) z blachy zelaznej, ktéra tworzy we-
wnetrzng $ciane poszczegélnych mufli pie-
ca i ogranicza wewnetrzny obwéd pier-
$cieniowych otworéw srodkowych pieter.

Skrzynia ta tworzy wymiennik ciepla,
do ktérego wdmuchuje sie¢ za pomoca dmu-
chawy lub innego urzadzenia zimne powie-
trze, ktére przepuszcza si¢ poprzez tg



skrzynie w ten sposéb, aby ciepto wypro-
mieniowane  przez przegrzane czesci pieca,
mianowicie przez jego czeéci s$rodkowe,
mozna bylo wyzyskaé do ogrzania tego po-
wietrza, ktérego uzywa si¢ nastgpnie do
prazenia i ktére wprowadza si¢ badZ na
jedno pigtro pieca; np. pigtro dolne, badz
na wiele pigter. Zimne powietrze wdmuchu-
je si¢ do wspomnianej wyzej skrzyni badz
od dolu, badz od gory.

Korzystne jest zaopatrzenie skrzyni po
jej stronie wewnetrznej w skrzydetka
wzdluz calej jej wysokosci lub tylko
wzdluz jej czesci. Poza tym skrzynia moze
byé ewentualnie zaopatrzona od strony
zewngtrznej w plaszcz ogniotrwaly, ktore-
go grubo$é zmienia si¢ w zaleznosci od
pietra, w celu lepszego wyzyskania na
rozmaitych pigtrach przewodnictwa ciepla
do uzyskania najlepszych warunkéw pod
wzgledem temperatur, to znaczy uzyskania
jednakowych temperatur wewnatrz kazdej
mufli i pomiedzy rozmaitymi pietrami.

Aby powietrze prazelne oplywalo we-
wnetrzna $cianke skrzyni, skrzynia ta mo-
ze skladaé sie z dwoch wspolosiowych
walcow, miedzy ktorymi krazy powietrze.

Piec zaopatrzony w ulepszenia wedlug
wynalazku niniejszego posiada lepsze wa-
runki pracy oraz wykazuje nastepujace
zalety:

a. We wszystkich miejscach tego same-
go pietra temperatura jest jednakowa,
przy czym wysokie temperatury czesci
srodkowych sa znacznie nizsze.

b. Zmiany temperatur przy przejsciu z
pietra wyzszego na pigtro nizsze sa bar-
dziej rownomierne; na dolnym pigtrze, na
ktorym temperatura jest obecnie wyzsza,
tworzy si¢ mniej siarczanu cynku.

c. Duzy przekréj przelotowy srodko-
wych otworéw pierscieniowych umozliwia
w znacznym stopniu bardziej regularne za-
silanie lezacych nizej pigter, bez nagro-
madzania na nich rudy przedwczesnie
skupionej; = grubosé¢ warstwy rudy jest

jednakowa ' na calej powierzchni pietra;
takie odpowiednie rozprowadzenie wzmaga
réwnomierno$é biegu pieca i tym samym
zwigksza w znacznym stopniu jego spraw-
nos¢, przy czym zwigkszenie to moze dojsé
do 509%.

d. Znaczny przekr6j przelotowy pier-
$cieniowych otworéw srodkowych znacznie
zmniejsza w tych miejscach szybkosé prze-
plywu zawierajacych siarke gazéw, a tym
samym i ilo§¢ wytworzonego pylu porywa-
nego mechanicznie.

e. W piecu wedlug wynalazku niniej-
szego nie stosuje sie grac w czesci srodko-
wej, ktére w piecach obecnie znanych ule-
gaja bardzo szybko nagryzaniu (korozji) i
ktorych zamocowanie jest nietrwale wsku-
tek uginania si¢ helmoéw sklepiern wskutek
zbyt wysokiej temperatury oraz nagroma-
dzania skawalonej rudy.

f. Wynalazek umozliwia zmianeg ksztat-
tu sklepieri, ktére moga, posiadaé¢ to samo
nachylenie az do srodkowej skrzyni, na
skutek czego wytrzymalosé tych niezbyt
wygietych sklepien powieksza si¢ bardzo
znacznie. :

g. Poza tym wynalazek umozliwia, dzig-
ki wickszej réwnowadze temperatur oraz
wigkszym przekrojom przelotowym otwo-
réow, zwiekszenie liczby pieter w piecu.

Ponizej tytulem przyktadu podany jest
sposéb wykonania przedmiotu wynalazku
oraz przedstawiony na rysunku schema-
tyczny widok pionowego przekroju pieca o
czterech pietrach.

Na rysunku liczby i litery fa, 1, 1b o-
znaczajg pietra stale, a 2, 2a — pietra ru-;
chome "pieca obracajace si¢ dokola osi 3
pieca. Pietra te sa utworzone z pierscie-
niowych plyt z materialu ogniotrwalego,
przez ktére przechodzi pionowa pusta
skrzynia 4 z blachy zelaznej zamknieta
szczelng pokrywa 5. '

Blende laduje si¢ przez jeden lub kilka
otworéw 6. Nieprzedstawione na rysunku
grace przesuwaja blende wskutek obrotu:



pietra 2 ku s$rodkowej czeéci tego pietra,
skad przez pierScieniowy otwér 7 spada
ona na stalte pietro fa. Zamocowane w pie-
trze 2 grace przesuwaja nastepnie blende
ku brzegowi pietra, gdzie przez otwory 6a,
ktérych liczba moze byé dowolna, spada
blenda na ruchome pigtro 2a. Blenda prze-
chodzi nastepnie przez otwér pierscienio-
wy 7a i wreszcie zostaje usunigta przez o-
twor 6b.

Powietrze do prazenia wdmuchuje sie
przez dmuchawe 8 i rure 9 do skrzynki ¢
Powietrze omywa $cianki tej skrzynki na
skutek zastosowania walca 10, umieszczo-
nego wspolosiowo ze skrzynka 4 i zaopa-
trzonego w stozek odbojowy 11. Podczas
przeplywu przez pierscieniowg komore po-
miedzy skrzynka 4 i walcem 10 powietrze
prazelne ogrzewa si¢ cieplem wypromie-
niowanym przez rozmaite pietra pieca i
przeplywa przez kanaly 12, wykonane w
dolnym pigtrze, w kierunku dolnej mufli.
Powietrze przeplywa nastepnie przez roz-
maite pietra pieca po drodze wskazanej
strzatkami, to znaczy w kierunku przeciw-
nym do przesuwania si¢ blendy.

Nalezy zaznaczyé¢, ze wedlug wynalaz-
ku niniejszego powietrze prazelne, a w kaz-
dym razie jego wigksza czes$é, moze byé e-
wentualnie wprowadzone na jedno lub
wszystkie pietra przez dajace sie regulo-
waé otwory wykonane w tym celu w $cian-
ce skrzynki 4.

W celu lepszego rozprowadzenia ciepla
na rozmaitych pietrach skrzynke 4 zaopa-
truje si¢ na wewnetrznej stronie w promie-
niowe skrzydelka 13 na calej wysokosci
skrzynki lub na jej czesci. Skrzynke 4 moz-
na réwnieZ zaopatrzy¢ zewnatrz, naprze-
ciwko jednej lub wielu mufli, na calej jej
wysokos$ci lub na jej czesci w ogniotrwaly
plaszcz o grubosci zmieniajacej sie zalez-
nie od odpowiedniego pietra.

W ten sposéb mozna wyregulowaé tem-
perature na rozmaitych pietrach i w zasie-
gu kazdej mufli.

Wreszcie nalezy zaznaczyé,
pieter, ktéra w obecnie stosowanych pie-

cach s$rednich rozmiaréw, wynosi cztery,"
powigkszona, np. do:

moze byé znacznie
szes$ciu lub o$miu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec prazelny, zwlaszcza do rud
siarkowych, o pigtrach pierscieniowych na
przemian stalych i ruchomych i o oczy-
szczaniu mechanicznym, znamienny tym,

ze przez pietra wzdtuz osi pieca jest prze--
prowadzona pusta walcowa skrzynia pio--

nowa (4), np. z blachy zelaznej, ktéra two-
rzy wewnetrzna Sciang rozmaitych mufli
pieca oraz jest wymiennikiem ciepta, przy
czym przez skrzyni¢ te przeplywa powie-
trze sluzace _do prazenia, ogrzewane na
skutek tego przed wejsciem do pieca, pod-
czas gdy Srodkowe najcieplejsze czesci pie-
ca zostaja ochlodzone, przez co reguluje
si¢ temperatury wewnatrz tej samej mufli i
pomiedzy rozmaitymi pigtrami.

2. Piec prazelny wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze skrzynia (4) jest zao-
patrzona wewnatrz w skrzydetka, osadzo-
ne na calej jej wysokosci lub na jej cze-
$ci.

3. Piec prazelny wedlug zastrz. 1 —
2, znamienny tym, zZe skrzynia (4) jest zao-
patrzona od zewnatrz naprzeciw jednej
lub kilku mufli w ogniotrwaly plaszcz o
grubosci zmieniajacej si¢ w zaleznosci od
pietra pieca.

4. Piec prazelny wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienny tym, Ze jest zaopatrzony w ka-
naly (12), wykonane w dolnej czesci pie-
ca, przez ktére powietrze prazelne po wyj-
Sciu ze skrzyni 4 przeprowadza sie do
dolnej mufli.

5. Piec prazelny wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienny tym, zZe skrzynia srodkowa (4)

posiada w swej $ciance otwory, ktérych:
wielko§é mozna regulowaé i przez ktére:
wprowadza si¢ na pigtro lub pietra pieca’

ze liczba-



wieksza cze$é powietrza  niezbednego do
prazenia.

6. Piec prazelny wedtug zastrz. 1 — 5,
znamienny tym, 2ze wewnatrz skrzyni (4)
umieszczony jest wspolosiowo walec (10),
zaopatrzony w narzady odbojowe, skiero-
wujace powietrze do przestrzeni pierscie-
niowej, zawartej pomigdzy ta skrzynia i
walcem, w celu spowodowania doktadnego
omywania wewngtrznej $cianki walca po-
wietrzem prazelnym wdmuchiwanym za
pomoca dmuchawy lub innego urzadzenia.

7. Piec prazelny wedlug zastrz. 1 —
6, w ktorym pietra lacza si¢ wzajemnie na
przemian za pomoca otworéw wykonanych
na zmiang na brzegu i w czesci srodkowej,
znamienny tym, Ze otwory srodkowe posia-
daja ksztalt szerokich otworéw pierscienio-
wych ograniczonych od strony wewnetrz-
nej $cianka skrzynki (4).

~Xavier de Spirlet.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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