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(57)摘要

本实用新型公开了一种砂线切割机床工件

摆动切割装置，设置在砂线切割机床上，砂线切

割机床包括底座、贮线筒、贮线筒运动部件、纵横

向移动工作台、导轮支承架；纵横向移动工作台、

导轮支承架、贮线筒运动部件间隔设置在底座上

端面上；贮线筒设置在贮线筒运动部件上；纵横

向移动工作台上设有摆动装置；摆动装置包括转

盘、壳体、支承轴、驱动装置、摆动控制装置、支承

座；转盘上在转盘中心周围设有相互垂直的两组

直槽，每组直槽相对于转盘中心线对称布置；直

槽内设有夹紧机构。本实用新型切割长方形待切

割工件的切削效率高，切削质量好。
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1.一种砂线切割机床工件摆动切割装置，设置在砂线切割机床上，所述砂线切割机床

包括底座（1）、贮线筒（2）、贮线筒运动部件（10）、纵横向移动工作台（6）、导轮支承架（5）；所

述纵横向移动工作台（6）、导轮支承架（5）、贮线筒运动部件（10）间隔设置在底座（1）上端面

上；所述贮线筒（2）设置在贮线筒运动部件（10）上；其特征在于：所述纵横向移动工作台（6）

上设有摆动装置（7）；所述摆动装置（7）包括转盘（7.1）、壳体（7.2）、支承轴（7.3）、驱动装置

（7.4）、摆动控制装置；所述转盘（7.1）、驱动装置（7.4）设置在壳体（7.2）的两侧；所述支承

轴（7.3）的中心轴线平置，支承在壳体（7.2）上，支承轴（7.3）的一端与转盘（7.1）固定连接，

另一端与驱动装置（7.4）连接；所述壳体（7.2）固定连接在纵横向移动工作台（6）上；所述摆

动控制装置包括摆动杆（7.6.1）、两个行程开关（7.6.2）、行程开关支承板（7.6.3）；所述支

承轴（7.3）与驱动装置（7.4）连接的一端贯穿驱动装置（7.4），轴端固定连接竖置的摆动杆

（7.6.1）的下端；所述行程开关支承板（7.6.3）设置在驱动装置（7.4）的上方，固定连接在驱

动装置（7.4）上或壳体（7.2）上；所述两个行程开关（7.6.2）在与支承轴（7.3）中心轴线垂直

的方向上间隔固定连接在行程开关支承板（7.6.3）上；所述摆动杆（7.6.1）上端伸入两个行

程开关（7.6.2）的触头之间；所述两个行程开关（7.6.2）与砂线切割机床电气控制系统电性

连接；所述转盘（7.1）上在转盘（7.1）中心周围设有相互垂直的两组直槽（7.1.1），每组直槽

（7.1.1）相对于转盘（7.1）中心线对称布置；所述直槽（7.1.1）内设有夹紧机构（8）；所述夹

紧机构（8）包括卡块（8.1）、夹紧螺钉（8.2）、压板（8.3）、紧固螺钉（8.4）；所述卡块（8.1）为

阶梯块状构件，小端自转盘（7.1）上与壳体（7.2）相背的一侧插入转盘（7.1）直槽（7.1.1）

中，与直槽（7.1.1）间隙配合，大端卡在转盘（7.1）端面上；所述压板（8.3）设置在转盘（7.1）

上与壳体（7.2）同一侧的端面上，紧固螺钉（8.4）的螺杆贯穿压板（8.3），螺纹连接在卡块

（8.1）上，将卡块（8.1）固定连接在转盘（7.1）直槽（7.1.1）内；所述夹紧螺钉（8.2）贯穿、并

螺纹连接在压板（8.3）上。

2.根据权利要求1所述的砂线切割机床工件摆动切割装置，其特征在于：所述摆动装置

（7）还包括支承座（7.5）；所述支承座（7.5）设置在壳体（7.2）与纵横向移动工作台（6）之间；

所述支承座（7.5）为框架结构，上端面设有平置、垂直于支承轴（7.3）中心轴线方向的T形

槽；所述支承座（7.5）固定连接在纵横向移动工作台（6）上端面上，壳体（7.2）通过T形槽螺

栓插入支承座（7.5）T形槽中将壳体（7.2）固定连接在支承座（7.5）上端面上。
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砂线切割机床工件摆动切割装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及砂线切割设备技术领域，具体而言，涉及一种砂线切割机床夹具。

背景技术

[0002] 玉石、玛瑙等非金属材料可以用砂线切割机床进行切割，现有砂线切割机床一般

为垂直切割砂线切割机床，将被切割非金属材料放在工作台，工作台纵向或横向进给完成

切割，这种切割由于工作台纵向进给精度的限制，切割平面存在明显条纹。如果在工作台上

设置转盘组件，被切割非金属材料安装在转盘上，被切割非金属材料一边随转盘转动，一边

随工作台纵向进给，完成切割作业，这样切割能实现转动式无条纹切割，切割精度高，则可

以克服上述缺陷。如果被切割非金属材料为长方形工件，被切割非金属材料随转盘转动，转

动切割时要从长边的两角逐步向里切割，由于长边比较长，使得切割时间也比较长，切割效

率低。

发明内容

[0003] 本实用新型针对现有技术的不足，提出一种显著提高切割效率的砂线切割机床工

件摆动切割装置。

[0004] 本实用新型通过下述技术方案实现技术目标。

[0005] 砂线切割机床工件摆动切割装置，设置在砂线切割机床上，所述砂线切割机床包

括底座、贮线筒、贮线筒运动部件、纵横向移动工作台、导轮支承架；所述纵横向移动工作

台、导轮支承架、贮线筒运动部件间隔设置在底座上端面上；所述贮线筒设置在贮线筒运动

部件上；其改进之处在于：所述纵横向移动工作台上设有摆动装置；所述摆动装置包括转

盘、壳体、支承轴、驱动装置、摆动控制装置；所述转盘、驱动装置设置在壳体的两侧；所述支

承轴的中心轴线平置，支承在壳体上，支承轴的一端与转盘固定连接，另一端与驱动装置连

接；所述壳体固定连接在纵横向移动工作台上；所述摆动控制装置包括摆动杆、两个行程开

关、行程开关支承板；所述支承轴与驱动装置连接的一端贯穿驱动装置，轴端固定连接竖置

的摆动杆的下端；所述行程开关支承板设置在驱动装置的上方，固定连接在驱动装置上或

壳体上；所述两个行程开关在与支承轴中心轴线垂直的方向上间隔固定连接在行程开关支

承板上；所述摆动杆上端伸入两个行程开关的触头之间；所述两个行程开关与砂线切割机

床电气控制系统电性连接；所述转盘上在转盘中心周围设有相互垂直的两组直槽，每组直

槽相对于转盘中心线对称布置；所述直槽内设有夹紧机构；所述夹紧机构包括卡块、夹紧螺

钉、压板、紧固螺钉；所述卡块为阶梯块状构件，小端自转盘上与壳体相背的一侧插入转盘

直槽中，与直槽间隙配合，大端卡在转盘端面上；所述压板设置在转盘上与壳体同一侧的端

面上，紧固螺钉的螺杆贯穿压板，螺纹连接在卡块上，将卡块固定连接在转盘直槽内；所述

夹紧螺钉贯穿、并螺纹连接在压板上。

[0006] 上述结构中，所述摆动装置还包括支承座；所述支承座设置在壳体与纵横向移动

工作台之间；所述支承座为框架结构，上端面设有平置、垂直于支承轴中心轴线方向的T形
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槽；所述支承座固定连接在纵横向移动工作台上端面上，壳体通过T形槽螺栓插入支承座T

形槽中将壳体固定连接在支承座上端面上。

[0007] 本实用新型与现有技术相比，具有以下积极效果：

[0008] 1、纵横向移动工作台上设有摆动装置，摆动装置包括转盘、壳体、支承轴、驱动装

置、摆动控制装置，这样，本实用新型在使用时，将长方形待切割工件夹持在转盘上，通过摆

动控制装置，切割长方形待切割工件的短边，这样，显著提高切割效率。

[0009] 2、转盘7.1上在转盘7.1中心周围设有相互垂直的两组直槽7.1.1，每组直槽7.1.1

相对于转盘7.1中心线对称布置，直槽7.1.1内设有夹紧机构8，这样，方便夹持非圆形待切

割工件，特别方便夹持长方形待切割工件，

[0010] 3、壳体与纵横向移动工作台之间设有支承座；支承座为框架结构，上端面设有平

置、垂直于支承轴中心轴线方向的T形槽；支承座固定连接在纵横向移动工作台上端面上，

壳体通过T形槽螺栓插入支承座T形槽中将壳体固定连接在支承座上端面上。这样，可根据

需要方便地调整转盘与纵横向移动工作台的相对位置。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型结构示意图。

[0012] 图2为图1俯视图。

[0013] 图3为图1左视图。

[0014] 图4为图1右视图。

[0015] 图5为图1中Ⅰ部分放大示意图。

[0016] 图6为图2中Ⅱ部分放大示意图。

[0017] 图7为图3中Ⅲ部分放大示意图。

[0018] 图8为图5中A向视图。

[0019] 图9为图8中C-C剖面图。

[0020] 图10为图9中B-B剖面图。

具体实施方式

[0021] 下面根据附图并结合实施例对本实用新型作进一步说明。

[0022] 附图所示的砂线切割机床工件摆动切割装置，设置在砂线切割机床上，砂线切割

机床包括底座1、贮线筒2、贮线筒运动部件10、纵横向移动工作台6、导轮支承架5、摆动装置

7；纵横向移动工作台6、导轮支承架5、贮线筒运动部件10间隔设置在底座1上端面上；贮线

筒2设置在贮线筒运动部件10上。

[0023] 摆动装置7设置在纵横向移动工作台6上，摆动装置7包括转盘7.1、壳体7.2、支承

轴7.3、驱动装置7.4、支承座7.5、摆动控制装置；转盘7.1、驱动装置7.4设置在壳体7.2的两

侧；支承轴7.3的中心轴线平置，支承在壳体7.2上，支承轴7.3的一端与转盘7.1固定连接，

另一端与驱动装置7.4连接。

[0024] 壳体7.2设置在纵横向移动工作台6的上方，支承座7.5设置在壳体7.2与纵横向移

动工作台6之间；支承座7.5为框架结构，上端面设有平置、垂直于支承轴7.3中心轴线方向

的T形槽；支承座7.5固定连接在纵横向移动工作台6上端面上，壳体7.2通过T形槽螺栓插入
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支承座7.5T形槽中将壳体7.2固定连接在支承座7.5上端面上。

[0025] 摆动控制装置包括摆动杆7.6.1、两个行程开关7.6.2、行程开关支承板7.6.3；支

承轴7.3与驱动装置7.4连接的一端贯穿驱动装置7.4，轴端固定连接竖置的摆动杆7.6.1的

下端；行程开关支承板7.6.3设置在驱动装置7.4的上方，固定连接在驱动装置7.4上（其他

实施例中，固定连接在壳体7.2上）；两个行程开关7.6.2在与支承轴7.3中心轴线垂直的方

向上间隔固定连接在行程开关支承板7.6.3上；摆动杆7.6.1上端伸入两个行程开关7.6.2

的触头之间；两个行程开关7.6.2与砂线切割机床电气控制系统电性连接；转盘7.1上在转

盘7.1中心周围设有相互垂直的两组直槽7.1.1，每组直槽7.1.1相对于转盘7.1中心线对称

布置；直槽7.1.1内设有夹紧机构8；夹紧机构8包括卡块8.1、夹紧螺钉8.2、压板8.3、紧固螺

钉8.4；卡块8.1为阶梯块状构件，小端自转盘7.1上与壳体7.2相背的一侧插入转盘7.1直槽

7.1.1中，与直槽7.1.1间隙配合，大端卡在转盘7.1端面上；压板8.3设置在转盘7.1上与壳

体7.2同一侧的端面上，紧固螺钉8.4的螺杆贯穿压板8.3，螺纹连接在卡块8.1上，将卡块

8.1固定连接在转盘7.1直槽7.1.1内；夹紧螺钉8.2贯穿、并螺纹连接在压板8.3上。

[0026] 其他实施例中，行程开关7.6.2可以换成接近开关或干簧管开关等其他电磁信号

传感器，亦可使用设有光敏二极管的光电信号传感器。
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图3
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图5
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图6

图7
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图8

图9

图10
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