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1.

Uredaj za obradu materijala mijeSanjem i/ili plastificiranjem, koji se sastoji od barem dvije koni¢ne puZznice (2, 3)
koje su smjestene jedne pored druge u uobi¢ajenom kuéistu puza (1) i njihovi kanali se nalaze u medusobnom
zahvatu, a pogonjeni su tako da rotiraju oko odgovarajuce osi puznice (4, 5) pomocu barem jednog motora sa istim
smjerom rotacije, a materijal koji se treba obraditi uvodi se na puZnice (2, 3) kroz barem jedan dobavni otvor (6) u
ku¢iste puza (1) koji je postavljen u dobavnoj zoni (E) jedne krajnje strane puZnica (2, 3), te materijal koji je
obraden puZnicama (2, 3) napusta kuciste puza (1) kroz barem jedan izlazni otvor (7) u kuci§tu puza (1) koji je
smjeSten u istisnoj zoni (A) druge krajnje strane puZnica (2, 3), naznacen time da je omjer numerickih vrijednosti
vanjskog promjera puznica (c, d) prema profilu preklapanja, tj. prema podrucju preklapanja dvaju puznica (2, 3), te
u dobavnoj zoni (E) i u istisnoj zoni (A) u rasponu od izmedu jedan prema jedan i jedan prema dva.

Uredaj prema zahtjevu 1, naznacen time da je omjer maksimalnog iznosa profila preklapanja (a) u istisnoj zoni
prema iznosu profila preklapanja (b) u dobavnoj zoni u rasponu od izmedu jedan prema jedan i jedan prema Cetiri,
te navedeni maksimalni iznos profila preklapanja (a) odgovara barem pribliZno to dubini kanala puznice.

Uredaj prema zahtjevu 1 ili 2, naznaden time da je omjer vanjskog promjera puza (c) u istisnoj zoni prema
vanjskom promjeru puza (d) u dobavnoj zoni u rasponu od izmedu jedan prema jedan i jedan prema Cetiri.

Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, naznaden time da je omjer vanjskog promjera puza (c) u istisnoj zoni
prema duljini puZa (e) u rasponu od izmedu jedan prema dvadeset i jedan prema pedeset.

Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 4, naznacen time da koni¢ne puZnice (2, 3) sadrZe barem tri, a poZeljno
pet, dijelova u uzduznom smjeru puZza, od kojih medusobno susjedni dijelovi imaju razli¢ite rasporede zupcanika.
Uredaj prema zahtjevu 5, naznacen time da medusobno susjedni dijelovi puZnica imaju barem priblizno identi¢an
raspored geometrije zubaca, ali imaju razli¢it broj utora.

Uredaj prema zahtjevu 5 ili 6, naznaden time da dio puZnice koji je predviden izmedu dva dijela puZnica sa barem
priblizno identi¢nim rasporedom geometrije zubaca ima Sirinu vrha zupca (k) i bazu zuba (z) koja je 1.5 do 2.5 puta
veca, pozeljno dva puta veca.

Uredaj prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 7, naznaden time da prvi dio puZnice tvori zonu taljenja (S, E), tre¢i dio
puZnice tvori zonu otplinjavanja (G), a peti dio puZnice tvori homogenizacijsku zonu (P), usmjerenu prema istisnoj
zoni, ekstrudera, te time da drugi i ¢etvrti dio puZnica tvore zone brtvljenja (D).
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