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(54) MASCHINE ZUR VERLEGUNG EINES GLEISES

(57) Eine Verlegevorrichtung (6) zur Verlegung von
Schwellen (2) weist zwei in Maschinenléngsrichtun
voneinander distanzierte Schwellenaufnehmerpaare (7 7
auf, die jeweils aus zwei in Maschinenquerrichtung
einander gegeniiberliegenden, zur Anlage an die
abzulegende Schwelle (2) vorgesehenen Schwellengreifern
(8) zusammengesetzt sind. Eine Distanziereinrichtung
(10) dient zur Distanzierung der beiden
Schwellenaufnehmerpaare (7 zueinander in
Maschinenldngsrichtung. Damit sind gleichzeitig zwei 9
Schwellen noch vor deren Ablage auf  eine
Schotterbettung in einen exakten Schwellenabstand _,]f:
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distanzierbar.
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Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Verlegung eines aus Schwellen und
Schienen gebildeten Gleises, mit einem gleisverfahrbaren Maschinenrahmen
und einer Verlegevorrichtung zum Erfassen und Ablegen von neuen Schwel-

len auf eine Schotterbettung.

Durch US 5 664 498, EP 1 022 387, US 2001/0050024 bekannte Verlegevor-
richtungen sind derart ausgebildet, dal® jeweils eine neue Schwelle erfafdt
und unter exakter Distanzierung zur benachbarten Schwelle auf die Schotter-

bettung abgelegt wird.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt nun in der Schaffung einer Ma-
schine der gattungsgemaRen Art, mit der eine erhohte Verlegeleistung er-

moglicht wird.

Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe mit einer Maschine der eingangs ge-
nannten Art durch im Kennzeichen von Anspruch 1 angefuhrte Merkmale ge-

ost.

Eine derartig ausgebildete Verlegevorrichtung hat den besonderen Vorteil,
daR einerseits am Beginn des Verlegezyklus beide Schwellen durch dichte
Aneinanderreihung leicht und rasch erfal3bar sind, und andererseits - parallel
zur Verschwenkbewegung der gesamten Vorrichtung in die Verlegeposition —
bereits eine Distanzierung der erfaldten Schwellen auf den exakten Schwel-
lenabstand durchfihrbar ist. Damit ist eine Giber eine bloRe Verdoppeiung hi-

nausgehende Verlegeleistung erzielbar.

Weitere Vorteile und Ausbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Un-

teransprichen und der Zeichnung.
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Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargesteliten
Ausfuhrungsbeispielen naher beschrieben.
Es zeigen:
Fig. 1 eine Maschine zum Verlegen eines Gleises in Seitenansicht,
Fig. 2 eine vergréRerte Seitenansicht einer Verlegevorrichtung, und

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Verlegevorrichtung.

Eine in Fig. 1 dargestellte Maschine 1 zum Verlegen eines aus Schwelien 2
und Schienen 3 gebildeten Gleises 4 ist in Arbeitsrichtung 5 verfahrbar. Da-
bei erfolgt unter kontinuierlicher Vorfahrt eine Ablage neuer Schwellen 2
durch eine Verlegevorrichtung 6. Diese besteht aus zwei in Maschinenlangs-
richtung voneinander distanzierten Schwellenaufnehmerpaaren 7, die sich
jeweils aus zwei in Maschinenquerrichtung einander gegeniiberliegenden

Schwellengreifern 8 zusammensetzen.

Fur eine Distanzierung der beiden Schwellenaufnehmerpaare 7 zueinander in
Maschinenlangsrichtung ist eine aus Antrieben 9 gebildete Distanziereinrich-
tung 10 vorgesehen (Fig. 2). Durch diese sind die beiden Schwellenaufneh-
merpaare 7 von einer unmittelbar benachbart angeordneten Aufnahmepositi-
on (s. strichpunktierte Linien) in eine in einem Schwellenabstand a voneinan-

der distanzierte Verlegeposition verstellbar.

Die gesamte Verlegevorrichtung 6 ist durch eine Verschiebeeinrichtung 11
sowohl in Maschinenlangsrichtung als auch héhenmagig verstellbar. Dazu ist
ein mit Antrieben 12 verbundener Trager 13 vorgesehen, der um eine in Ma-
schinenquerrichtung verlaufende Achse 14 verschwenkbar mit einem Ma-

schinenrahmen 15 verbunden ist.

Wie in Fig. 2 und 3 ersichtlich, ist jeder Schwellengreifer 8 durch einen An-

trieb 17 um eine Achse 16 verschwenkbar auf einem Quertrager 18 gelagert.
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Damit ist der Schwellengreifer 8 an eine Schwellenstirnseite 19 der aufzu-

nehmenden Schwelle 2 anpref3bar.

Zum Erfassen der beiden zu verlegenden Schwellen 2, die sich in gro3erer
Anzahl dicht aneinandergereiht auf einer Férdereinheit 20 befinden, wird die
Verlegevorrichtung 6 mit Hilfe der Antriebe 12 in die erwéhnte Aufnahmeposi-
tion gebracht (strichpuntktierte Linien). Nach Anpressen der Schwellengreifer
8 an die Schwellenstirnseiten 19 erfolgt unter Beaufschlagung der Antriebe
12 ein geringfugiges Abheben der beiden Schwellen 2 von der Fordereinheit

20 sowie eine Verschwenkung in die Verlegeposition.

Bereits wahrend der Verschwenkbewegung werden die Schwellenaufneh-
merpaare 7 durch die Antriebe 9 im exakten Schwellenabstand a voneinan-
der distanziert. Sobald von einem nicht néher dargesteliten Wegmesser ein
Signal kommt, daR die Maschine seit der vorangegangenen Ablage den zwei-
fachen Schwellenabstand weitergefahren ist, erfolgt eine Ablage der beiden

Schwellen 2 auf eine Schotterbettung 21.
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Anspriche

1. Maschine (1) zur Verlegung eines aus Schwellen (2) und Schienen (3)
gebildeten Gleises (4), mit einem gleisverfahrbaren Maschinenrahmen (15)
und einer Verlegevorrichtung (6) zum Erfassen und Ablegen von neuen
Schwellen (2) auf eine Schotterbettung (21), gekennzeichnet durch folgen-
de Merkmale:

a) zwei in Maschinenlangsrichtung voneinander distanzierte Schwellen-
aufnehmerpaare (7), bestehend jeweils aus zwei in Maschinenquerrichtung
einander gegenuberliegenden, zur Anlage an die abzulegende Schwelle (2)
vorgesehenen Schwellengreifern (8),

b) eine Distanziereinrichtung (10) zur Distanzierung der beiden
Schwellenaufnehmerpaare (7) zueinander in Maschinenldngsrichtung,

c) eine Verschiebeeinrichtung (11) zur Verschiebung beider

Schwellenaufnehmerpaare (7) in Maschinenldngsrichtung.

2. Maschine nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daf? die Ver-
schiebeeinrichtung (11) aus einem durch Antriebe (12) héhen- und in Ma-
schinenléangsrichtung verstellbaren Trager (13) gebildet ist, der durch eine in
Maschinenquerrichtung verlaufende Achse (14) mit dem Maschinenrahmen

(15) verbunden ist.

3. Maschine nach Anspruch 1,2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal die
Distanziereinrichtung (10) fur eine Distanzierung der Schwellenaufnehmer-
paare (7) zueinander in einem dem Schwellenabstand a entsprechenden Ab-

stand ausgebildet ist.
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