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DESCRIPCION

Frigorifico.

La invencion se refiere a un frigorifico con una li-
nea de calentamiento eléctrico que estd encerrada por
material flexible, tiene al menos un hilo de resistencia
montado en un nicleo conductor y se extiende al me-
nos sobre la longitud de su regién de calentamiento
dentro de un tubo protector de material conductor tér-
mico, donde el tubo protector estd conectado en sus
dos extremos con la linea de calentamiento por medio
de elementos de transicién. Un aparato refrigerador
similar se conoce por DE-A-160 10 38.

En los aparatos refrigeradores de resistencia eléc-
trica se suele utilizar medios de calentamiento que se
utilizan, por ejemplo, en aparatos refrigeradores de
doble temperatura con un sistema refrigerador de cir-
cuito dnico para el denominado contracalentamiento
en los compartimientos de enfriamiento o se emplean
para descongelar el evaporador en aparatos refrigera-
dores sin escarcha o se usan como medios de calen-
tamiento para prevencién de condensacion, por ejem-
plo, en la region de abertura de puerta del aparato re-
frigerador. En estos casos de uso, la linea de calenta-
miento eléctrico se extiende en la regidn de su seccién
de calentamiento dentro de un tubo protector de me-
tal con el fin de mejorar la distribucién de calor de los
medios de calentamiento de resistencia eléctrica. Para
fijar el tubo protector en la linea de calentamiento es
conocido no solamente conectar el tubo protector y la
linea de calentamiento en la region de salida del tubo
protector por mangueras de encaje contrictil en dos
capas superpuestas, sino también realizar moldeo por
inyeccién alrededor del tubo protector en la regién de
salida de la linea de calentamiento con material sin-
tético duro y asi lograr una conexién entre los dos.
Ambas soluciones tienen la desventaja de que la 1i-
nea de calentamiento flexible, dentro de su distancia
de montaje en el cuerpo del frigorifico, puede formar
vueltas facilmente y por ello dafiar. En el caso de las
mangueras ajustadas por contraccién, la posiciéon de
vueltas la forma el tubo protector, y en el caso del
moldeo por inyeccién de material sintético duro, la
posicion de vueltas la forma la salida de la linea de
calentamiento de la parte de material sintético.

La invencion se basa en la tarea de evitar las des-
ventajas del estado de la técnica mediante simples me-
didas de construccién en un frigorifico segtn la rei-
vindicacién 1.

Esta tarea se logra con las caracteristicas de la rei-
vindicacién 1.

Con la ayuda de un elemento de transicion en el
que una seccién rigida a la flexién y una seccién cur-
vable se combinan en una unidad, la seccién rigida
a la flexién sirve para sujetar y fijar la linea de ca-
lentamiento eléctrico en la posicidn prevista al tubo
protector formado de material conductor térmico tal
como metal o andlogos. La seccién curvable directa-
mente contigua a la seccién rigida a la flexién evita,
por su guia flexible y por la generacién de una transi-
cién continua de la linea de calentamiento eléctrico a
la seccidn rigida a la flexion, las vueltas de la linea de
calentamiento y asi, por ejemplo, que se dafie durante
su montaje en una caja de frigorifico.

Segin una realizacién preferida de la materia de
la invencidn, se ha previsto que la seccidn curvable
esté formada por una forma de pared del elemento de
transicion.
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La holgura de una seccién curvable ofrece, por
la forma de construccién apropiada de su pared, una
multiplicidad de posibilidades de graduacién de la fle-
xibilidad y asf la estabilidad de la forma de esta sec-
cidn, por lo que esta seccion se puede adaptar de ma-
nera especial a las diferentes formas de realizacién de
lineas de calentamiento y asi se evita con una proba-
bilidad muy alta que las vueltas la dafien.

Se puede crear una seccion curvable flexible de
manera especialmente simple si, segin una forma de
realizacion preferida siguiente de la materia de la in-
vencidn, se prevé que la forma de pared se forme al
menos aproximadamente a modo de un fuelle.

La propiedad de holgura a la flexién se puede pro-
ducir localmente de manera especialmente selectiva
si, segtin otra forma de realizacién preferida de la ma-
teria de la invencion, se prevé que el fuelle esté pro-
visto de una estructura perforada.

La estructura perforada se forma de forma espe-
cialmente ventajosa si, segin un refinamiento venta-
joso siguiente de la materia de la invencion, se prevé
que la estructura perforada se forme de manera que
sea al menos aproximadamente similar a una rejilla.

El elemento de transicién entre el tubo de calen-
tamiento y la regién de salida de la linea de calen-
tamiento eléctrico, que se prevé segun la invencion,
se puede montar de forma especialmente econdémica
y exacta en posicién si el elemento de transicidn se
hace por moldeo por inyeccién de material sintético.
Mediante el proceso de moldeo por inyeccién alre-
dedor de la linea de calentamiento, con la ayuda de la
seccion rigida a la flexidn, se fija exactamente en posi-
ci6n al tubo protector como consecuencia del encogi-
miento del material sintético moldeado por inyeccion.
Ademads, la produccién de un elemento de transicion
por moldeo por inyeccién alrededor es especialmente
econdmica en la produccion en serie, donde al mismo
tiempo se logra un alto estandar de calidad. Ademas,
mediante la combinacidn de la seccidn, que es rigida a
la flexién y conocida, con una seccién curvable se ob-
tiene la posibilidad de poder reutilizar una herramien-
ta de moldeo por inyeccion ya existente para material
sintético, que sirve para la produccién de la conoci-
da seccidn rigida a la flexion, para la seccién curvable
con una mejora de la herramienta comparativamente
simple y econémica.

Segiin una ultima forma de realizacién preferida
de la materia de la invencion se ha previsto que el ma-
terial sintético para el moldeo por inyeccién se haga
de polietileno.

Mediante el uso de polietileno se facilita, con res-
pecto al elemento de transicion integral que tiene dos
secciones diferentes con respecto a sus caracteristi-
cas, una variante de material sintético especialmente
econdmica que tiene caracteristicas ventajosas simul-
tdneamente para la formacion de la seccidn rigida a la
flexién y para formacién de la seccién curvable.

Un ejemplo de realizacién de la invencidn se ex-
plica en la descripcién siguiente en base al dibujo.

La unica figura representa un elemento de transi-
cién, que se monta en la regién de salida de una linea
de calentamiento de un tubo protector, en alzado late-
ral.

Segtin la tnica figura se representa un dispositivo
de calentamiento 10 destinado a uso en un frigorifico
(no representado) y que tiene aplicacién, por ejemplo,
para descongelar una chapa evaporadora empleada en
aparatos refrigeradores sin escarcha o para la preven-
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ci6én de condensacion en la region de la abertura de ac-
ceso de un frigorifico. El dispositivo de calentamien-
to 10 tiene un tubo protector 11, que se forma de un
material conductor térmico tal como aluminio, cobre
o andlogos, con extremos de tubo 12 (solamente se
ilustra uno). Una linea flexible de calentamiento 13 se
extiende dentro del tubo protector 11 produciendo una
distribucién de calor mds favorable para el dispositivo
de calentamiento 10. Esta linea tiene una seccién de
calentamiento 14 que esta en la regién del tubo pro-
tector 11 y una seccién conductora fria 15, que estd
fuera del tubo protector 11 y cuyo extremo que mira
a la seccién de calentamiento 14 forma conjuntamen-
te con su seccion de extremo una regién de salida 16
para la linea de calentamiento 13 que sale del tubo
protector 11. Esta tiene un hilo de resistencia (igual-
mente no ilustrado) enrollado sobre un ntcleo con-
ductor (no representado) y que conjuntamente con el
ntcleo conductor estd encerrado por una capa de ma-
terial sintético flexible 17 formado por, por ejemplo,
de silicio.

La linea de calentamiento 13 estd fijada posicio-
nalmente con respecto al tubo protector 11 con la ayu-
da de un elemento de transicién 18. Para esta finali-
dad, el elemento de transicién 18, que se hace, por
ejemplo, de polietileno y que se produce por moldeo
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por inyeccion alrededor del tubo protector 11, por una
parte, y la linea de calentamiento 13, por otra parte,
con material sintético, tiene una seccién de sujecién
19 que es rigida a la flexion y que se extiende sobre la
seccion de extremo 12 del tubo protector 11 hasta la
regién de salida 16. Integralmente contigua a la sec-
cion de sujecion 19 hay una seccion de guia 20 que se
puede curvar y se moldea por inyeccién conjuntamen-
te con y a la seccién de sujecion 19 rigida a la flexién
y cuya flexibilidad se logra por una forma de pared
formada, en el caso presente, en forma de un fuelle.
La seccién de guia 20 formada en forma de un fue-
lle tiene varios pliegues 21 que estdn dispuestos uno
después del otro y que, para mejora de la flexibilidad
de la seccién de guia 20, estdn provistos de pasos 22,
que estdn formados igualmente en forma de agujeros
y cuya disposicién en la longitud de la seccién de guia
20, forma una estructura perforada.

Mediante la ejecucion flexible, que se puede cur-
var, de la seccién de guia 20 se crea una transicion
blanda continua en la seccién de sujecién 19 que sir-
ve como un medio de sujecion y fijacion, por lo que
se evitan las vueltas, que originan dafio de la linea de
calentamiento 13, en el punto de salida de la linea de
calentamiento 13 de la seccién de sujecion 19.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato refrigerador con una linea de calen-
tamiento eléctrico, que estd encerrada por material
flexible, para un calentamiento de descongelacién o
andlogos, que incluye al menos un hilo de resistencia
montado en un nicleo conductor y que se extiende al
menos sobre la longitud de su regién de calentamiento
dentro de un tubo protector de material conductor tér-
mico, donde el tubo protector estd conectado en sus
dos extremos con la linea de calentamiento por me-
dio de elementos de transicién, que tienen una seccién
(19) rigida a la flexién y una seccién (20) que se puede
flexionar y sirve para guiar flexiblemente la linea de
calentamiento eléctrico (13), donde la seccién (19) ri-
gida a la flexién conecta al menos la seccion de extre-
mo (12) del tubo protector (11) con la parte (16), que
sale de allf, de la linea de calentamiento (13) y estd co-
nectada en su extremo remoto del tubo protector (11)
con la seccién (20) curvable, caracterizado porque
el elemento de transicién (18) se produce por moldeo
por inyeccién alrededor del tubo protector (11) y la
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linea de calentamiento (13) con material sintético en
la region de salida (16) de la linea de calentamiento
(13) del tubo protector (11).

2. Aparato refrigerador segtn la reivindicacion 1,
caracterizado porque el material sintético para mol-
deo por inyeccion alrededor del tubo protector (11) y
la linea de calentamiento (13) se hacen de polietileno.

3. Aparato refrigerador segtin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la seccién (20) curvable estda
formada por una forma de pared del elemento de tran-
sicion (18).

4. Aparato refrigerador segun la reivindicacién 3,
caracterizado porque la forma de pared se forma al
menos aproximadamente a modo de un fuelle.

5. Aparato refrigerador segtn la reivindicacion 4,
caracterizado porque el fuelle estd provisto de una
estructura perforada.

6. Aparato refrigerador segtin la reivindicacién 5,
caracterizado porque la estructura perforada se for-
ma de manera que sea al menos aproximadamente si-
milar a una rejilla.
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