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本发明提出一种切削液废液处理方法，包括

步骤：（1）通过磁性分离去除切削废液中的金属

碎屑；（2）通过过滤网对切削废液进行过滤，滤除

切削液中存在的固体杂志，得到第一处理液；（3）

在第一处理液中加入乳化剂，去除切削废液中的

油脂性物质后得到第二处理液；（4）向第二处理

液中加入药剂，促进第二处理液中的氧化物发生

氧化反应，得到第三处理液；（5）调节第三处理液

的PH值为中性值，向中性的第三处理液中加入混

凝药剂，使第三处理液中的悬浮颗粒形成凝絮物

体，得到第四处理液；（6）对第四处理液进行过滤

后得到清液。本发明可快速实现切削废液的处

理，有效去除油脂、金属碎屑、高有机物和难降解

的物质。
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1.一种切削液废液处理方法，其特征在于，包括步骤：

（1）通过磁性分离去除切削废液中的金属碎屑；

（2）通过过滤网对步骤（1）处理过后的切削废液进行过滤，滤除切削液中存在的固体杂

志，得到第一处理液；

（3）在第一滤液中加入乳化剂，去除切削废液中的油脂性物质后得到第二处理液；

（4）向第二处理液中加入药剂，促进第二处理液中的氧化物发生氧化反应，得到第三处

理液；

（5）调节第三处理液的PH值为中性值，向中性的第三处理液中加入混凝药剂，使第三处

理液中的悬浮颗粒发生凝絮作用，形成凝絮物体，得到第四处理液；

（6）对第四处理液进行过滤，去除第四处理液中的凝絮物体，得到处理后的清液。

2.根据权利要求1所述的一种切削液废液处理方法，其特征在于，所述步骤（4）的整个

过程在高压环境下进行。

3.根据权利要求1所述的一种切削液废液处理方法，其特征在于，所述磁性分离处理为

在切削废液中放入多根磁棒，并静置10~30min，然后取出磁棒，冲洗磁棒上的金属碎屑；最

后对冲洗后产生的废液进行过滤和干燥处理，得到干燥后的金属碎屑。

4.根据权利要求1所述的一种切削液废液处理方法，其特征在于，所述滤网为40目滤

网。

5.根据权利要求1所述的一种切削液废液处理方法，其特征在于，所述步骤（6）中采用

25目过滤网对第四处理液进行过滤处理。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 109516632 A

2



一种切削液废液处理方法

技术领域

[0001] 本发明涉及工业废液处理技术，尤其是一种切削液废液处理方法。

背景技术

[0002] 切削废液中主要存在油脂、金属碎屑、高有机物和难降解的物质，这些物质不易分

解，如果直接排放会对自然环境造成污染，因此需要对且学废液进行排放前的预处理。

[0003] 现有的处理方法为将切削废液静置3-5天，使切削废液中未完全反应的过氧化物

继续发生氧化反应，以及使切削废液中的固体杂质沉淀。

[0004] 现有的处理方法存在以下问题：

1、处理时间过长，工厂中每天都在产生切削废液，现有处理方式无法跟上废液产生的

速度；

2、在静置过程中，氧化反应持续发生，而氧化反应中伴随生成的有害气体也持续排入

空气中，造成空气污染。

发明内容

[0005] 发明目的：解决上述技术问题，提供一种能够快速处理切削废液，且能够充分清楚

废液中的有害物质的方法，本发明提出一种切削液废液处理方法。

[0006] 技术方案：为实现上述技术效果，本发明提出的技术方案为：

一种切削液废液处理方法，包括步骤：

（1）通过磁性分离去除切削废液中的金属碎屑；

（2）通过过滤网对步骤（1）处理过后的切削废液进行过滤，滤除切削液中存在的固体杂

志，得到第一处理液；

（3）在第一滤液中加入乳化剂，去除切削废液中的油脂性物质后得到第二处理液；

（4）向第二处理液中加入药剂，促进第二处理液中的氧化物发生氧化反应，得到第三处

理液；

（5）调节第三处理液的PH值为中性值，向中性的第三处理液中加入混凝药剂，使第三处

理液中的悬浮颗粒发生凝絮作用，形成凝絮物体，得到第四处理液；

（6）对第四处理液进行过滤，去除第四处理液中的凝絮物体，得到处理后的清液。

[0007] 进一步的，所述步骤（4）的整个过程在高压环境下进行。

[0008] 进一步的，所述磁性分离处理为在切削废液中放入多根磁棒，并静置10~30min，然

后取出磁棒，冲洗磁棒上的金属碎屑；最后对冲洗后产生的废液进行过滤和干燥处理，得到

干燥后的金属碎屑。

[0009] 进一步的，所述滤网为40目滤网。

[0010] 进一步的，所述步骤（6）中采用25目过滤网对第四处理液进行过滤处理。

[0011] 有益效果：与现有技术相比，本发明具有以下优势：

本发明可快速实现切削废液的处理，且能有效去除油脂、金属碎屑、高有机物和难降解
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的物质，使其分别形成易于滤除的沉淀物，且在整个过程中，充分抑制有害气体的产生。

具体实施方式

[0012] 下面结合具体实施例对本发明作更进一步的说明。

[0013] 本发明提出一种切削液废液处理方法，包括步骤：

（1）通过磁性分离去除切削废液中的金属碎屑：在切削废液中放入多根磁棒，并静置10

~30min，然后取出磁棒，冲洗磁棒上的金属碎屑；最后对冲洗后产生的废液进行过滤和干燥

处理，得到干燥后的金属碎屑；

（2）通过40目过滤网对步骤（1）处理过后的切削废液进行过滤，滤除切削液中存在的固

体杂志，得到第一处理液；

（3）在第一滤液中加入乳化剂，使切削废液中的油脂性物乳化后得到第二处理液；

（4）向第二处理液中加入药剂，促进第二处理液中的氧化物发生氧化反应，得到第三处

理液；步骤（4）的整个过程在高压环境下进行，以抑制氧化过程中有害气体的溢出；

（5）调节第三处理液的PH值为中性值，向中性的第三处理液中加入混凝药剂，使第三处

理液中的悬浮颗粒发生凝絮作用，形成凝絮物体，得到第四处理液；

（6）对第四处理液采用25目的滤网进行过滤，去除第四处理液中的凝絮物体，得到处理

后的清液。

[0014] 上述技术方案通过磁性分离取出切削废液中的金属屑；通过乳化反应乳化切削废

液中的油脂性物质；通过加入催化剂促进切削废液中氧化物的充分反应，且在发生氧化反

应过程中时刻保持高压环境，以避免有害气体溢出；通过调节废液的PH值，使氧化反应中的

重金属离子生成沉淀；通过混凝药剂使更小的悬浮颗粒发生凝絮作用，形成易于过滤的凝

絮物体；最后对废液进行再次过滤，得到的清液可直接排放。

[0015] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出：对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应

视为本发明的保护范围。
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