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Nacinanie gwintu na zelazie lub stali
uwazano oddawna za jeden z najdoklad-
niejszych proceséw obrobki. Dlatego osta-
tecznie zbierany materjal dzielono na bar-
dzo cienkie wiéry oraz zmniejszano szyb-
ko$¢ nacinania do utamka szybkosci, sto-
sowanej przy toczeniu wstepnem. Takie
postepowanie bylo istotnie uzasadnione,
poniewaz, jak wykazaly doswiadczenia,
przy dotychczasowych szybkosciach tocze-
nia wstepnego otrzymuje si¢ nieczysty po-
wierzchnie, zwlaszcza w razie obrébki
zwyklego zelaza zlewnego. Stwierdzono,
ze wlasnie przy takich szybkosciach narze-
dzie dziala rozszczepiajaco na materjat,
przyczem na ostrzu narzedzia osadza sie

jakby nasada, dzialajaca na podobieristwo
tepego klina i niszczaca powierzchnie ma-
terjalu w miejscu obrébki.

Wedlug wynalazku w celu wytworzenia
w jednym zabiegu roboczym gwintu poste-
puje sie w ten sposéb, ze szybkoéé nacina-
nia nie zostaje zmniejszona, lecz dziesieé-
kro¢ do dwudziestokrotnie powiekszona.
Doswiadczenia wykazaly, ze wspomniana
nasada na ostrzu nie pcwstaje przy szyb-
kosciach, znacznie przekraczajacych zwy-
kte szybkosci wstepnego toczenia zapomo-
ca stali szybkotnacych, natomiast gwint
otrzymuje gladka powierzchnie. Jest to
wazne zwlaszcza przy racinaniu gwintéw,
ktére dotychczas mozna bylo wyrabiaé tyl-
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ko w ten sposéb, ze nacinato si¢ je wstep-
nie jeden raz lub dwukrotnie i potem do-
piero ‘wykoriczale, Jako 'przyklad mozna
podaé nastepujace poréwnanie: szybkosé
ostatecznego nacinania gwintu wynosila
dotychczas 4 — 8 m/min, natomiast szyb-
ko$é nacinania w jednym cigglym zabiegu
roboczym wedlug niniejszego wynalazku
wynosi dla stali zlewnej okolo 100 m/min
i wigcej, np. 200 m/min; oczywiscie dla in-
nych gatunkéw stali lub zelaza szybkosé ta
moze byé inna; szybko$é moze byé zmie-
niana ze wzgledu na kat nacinania, nieza-
leznie od materjalu; w kazdym razie szyb-
kos$é ta jest przynajmniej dziesigciokrot-
nie wigksza od dotychczasowej szybkosci
ostatecznego nacinania gwintéw.

Zalety nowego sposobu polegaja na
tem, Zze otrzymuje si¢ gwinty, nie posiada-
jace na powierzchni szczelin, ulatwiaja-
cych uszkodzenie gwintu, poza tem czas
trwania nacinania gwintu jest znacznie
zmniejszony.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb nacinania gwintu na zelazie lub
stali w jednym ciagglym zabiegu roboczym,
znamienny tem, ze szybko§é nacinania wy-
nosi ponad 50 m/min.

Mannesmannréohren-Werke.
Zastepca: Inz, F. Winnicki,

i , rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiege i Ski, Warszawa.
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