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DESCRIPCION
Procedimiento de limpieza y mantenimiento de un lavavajillas automatico

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la limpieza y/o mantenimiento de lavavajillas autométicos,
que elimina los depésitos en un lavavajillas automético y puede llevarse a cabo junto con un detergente para
lavavaijillas automaticos en un ciclo normal de lavado de vajilla.

Hoy en dia, los depésitos de cal y grasa en un lavavajillas automatico causados por el uso suelen eliminarse con
productos especiales para el cuidado de la maquina. Estos productos contienen acidos para disolver la cal y
tensioactivos para eliminar la grasa. Sin embargo, debido al acido que contienen, estos productos de cuidado deben
utilizarse en un programa separado, ya que de lo contrario el rendimiento de limpieza de los productos lavavajillas
neutros a alcalinos se reduce significativamente y los agentes &cidos pueden tener un efecto perjudicial sobre la
decoracidn y la cristaleria.

Por lo tanto, el uso de estos detergentes aumenta el consumo de energia y agua. Tampoco es especialmente
cémodo para el usuario debido al tiempo adicional que requiere.

Ademas, al consumidor no solo le resultan molestos los depésitos de grasa y cal en el lavavajillas automatico, sino
que la maquina debe dar una impresidén general positiva y limpia después de la limpieza.

El documento WO 2007/068920 divulga un procedimiento para limpiar un lavavajillas en el que se dosifica en la
magquina un limpiador que contiene un acido o un formador, seguido de un detergente para lavavajillas convencional.

Existe, por lo tanto, la necesidad de habilitar un procedimiento que permita al cliente obtener una impresién general
limpia y positiva del lavavajillas, ademas de eliminar los depésitos de grasa y cal, sin tener que realizar un ciclo de
aclarado adicional.

Se ha descubierto ahora sorprendentemente que los productos de cuidado que comprenden al menos un é&cido y/o
un sistema tampén de al menos un acido y al menos una base y al menos un tensioactivo no idnico y en los que los
productos de cuidado comprenden al menos dos proporciones diferentes A y B, en las que la proporcién B
comprende un acido y al menos un tensioactivo no ibnico y la proporcién A comprende al menos un tensioactivo no
i6nico y/o al menos una base, cumplen estos requisitos en el sentido de que tienen muy buenas propiedades de
disolucion de la grasa y la cal, no afectan significativamente al rendimiento de limpieza del detergente para vajilla y
producen un brillo y, por lo tanto, una impresiéon general limpia e higiénica. En un primer aspecto, la presente
invencién se refiere, en consecuencia, a procedimientos para limpiar y/o mantener una maquina lavavajillas
automatica de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde en un ciclo de limpieza normal para limpiar la vajilla, en
particular la vajilla sucia, con un detergente para lavavajillas a méquina, se afiade un agente de cuidado
predosificado para maquinas lavavajillas automaticas formulado separadamente del detergente para lavavajillas, en
el que el agente de cuidado contiene

i. un &cido y/o

ii. un sistema tampdn que comprende al menos un acido y al menos una base y

iii. al menos un tensioactivo no iénico

y en donde el agente de cuidado comprende al menos dos proporciones diferentes Ay B, en las que la proporcién B
comprende un acido de i) y/o ii) y al menos un tensioactivo no i6énico de iii) y la proporcién A comprende al menos un
tensioactivo no ibnico de iii) y/o al menos una base de ii).

En los procedimientos segln la invencién, el agente de cuidado se utiliza junto con un detergente para lavavajillas a
magquina en un ciclo de limpieza normal para limpiar la vajilla sucia, es decir, en presencia de la vajilla que se va a
limpiar. Esto tiene la ventaja de evitar el funcionamiento en vacio de la maquina a altas temperaturas del agua. De
este modo, no se desperdicia energia ni agua. Ademas, el consumidor no tiene que vaciar completamente la
maquina durante el funcionamiento diario, sino que puede limpiarla al mismo tiempo que la vajilla. Debido a este
minimo esfuerzo para el consumidor, se facilita la limpieza regular de la maquina. En tal caso, no se acumula
suciedad persistente en el lavavajillas que sélo pueda eliminarse en condiciones duras. Ademas, el uso simultdneo
del producto de cuidado en el ciclo normal de lavado de la vajilla ahorra tiempo, agua y energia. También reduce
significativamente los restos de comida y la suciedad, especialmente en el tamiz del lavavajillas, que constituyen un
caldo de cultivo para gérmenes no deseados, contribuyendo asi a mejorar el estado microbiol6gico de la maquina.

"Ciclo de limpieza normal" tal como se utiliza en el presente documento se refiere a un programa para limpiar platos
(platos) de un lavavaijillas automatico. Dicho ciclo de limpieza puede incluir uno o més ciclos de preaclarado, uno o
mas ciclos de aclarado principal y uno o mas ciclos de aclarado. Dicho ciclo de limpieza incluye la limpieza/enjuague
automaticos de la vajilla sucia.

"Al menos uno", tal como se utiliza aqui, incluye, pero no se limita a, 1, 2, 3, 4, 5, 6 y mas. “Al menos dos” incluye,
pero no se limita a, 2, 3, 4, 5, 6 y mas.
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Salvo indicacién contraria, los datos indicados en la presente solicitud en % en peso se refieren al contenido de
sustancia activa en g en relacién con el peso de toda la composicidén en g.

Estos y otros aspectos, caracteristicas y ventajas de la invencidén seran evidentes para los expertos en la materia a
partir de un estudio de la siguiente descripcidén detallada y reivindicaciones. A este respecto, cualquier caracteristica
de cualquier aspecto de la invencién puede utilizarse en cualquier otro aspecto de la invencién. Ademas, se entiende
que los ejemplos aqui expuestos pretenden describir e ilustrar la invencién pero no pretenden limitar la invencién v,
en particular, la invencién no se limita a estos ejemplos. Todos los porcentajes se expresan en peso, a menos que se
indique lo contrario. Los intervalos numéricos dados en el formato "de x a y" incluyen dichos valores. Cuando se dan
multiples rangos numéricos preferidos en este formato, se entiende que también se incluyen todos los rangos
resultantes de la combinacidn de los diversos valores finales.

Las composiciones de cuidado descritas en el presente documento para su uso en procedimientos segln la
invencién comprenden reguladores de pH en forma de al menos un é&cido y/o al menos un sistema tampén que
comprende al menos un acido y al menos una base. En general, los acidos policarboxilicos son adecuados como
acidos, entendiéndose por acidos policarboxilicos aquellos acidos carboxilicos que tienen méas de una funcién acida.
Por ejemplo, se trata de acido oxalico, acido citrico, 4cido adipico, acido succinico, acido glutarico, 4cido malico,
acido tartarico, acido maleico, acido fumarico, acidos de azlcar, acidos aminocarboxilicos, acido nitrilotriacético
(NTA), siempre que su uso no sea objetable por razones ecoldgicas, asi como mezclas de los mismos. Los sistemas
tampdn correspondientes pueden contener uno o varios de los &cidos mencionados, asi como la(s) base(s)
correspondiente(s) y otras bases. Se utiliza preferentemente 4cido citrico o un sistema tampén de éacido citrico y
citrato.

Los representantes de los acidos aminocarboxilicos incluyen el acido aspartico, el acido metilglicina diacético
(MGDA) y el acido glutamina diacético (GLDA) o el acido etilendiamindiacético. También son adecuados el acido
iminodisuccinico (IDS) y el acido iminodiacético (IDA). Sin embargo, es preferible que los 4cidos utilizados no sean
acidos aminocarboxilicos.

Las bases adecuadas son todas las bases conocidas en la técnica anterior para detergentes lavavajillas. Sin
embargo, es preferible que la base correspondiente al acido se utilice en el sistema tampén de &cido y base, es
decir, citrato, por ejemplo, si se utiliza &cido citrico como acido. Por lo tanto, se utilizan preferentemente acidos
organicos y sus bases correspondientes. Otras bases que pueden utilizarse son, en particular, los carbonatos y los
silicatos, que se describen més adelante en el apartado de los formadores adicionales que pueden utilizarse;
también es posible el uso de acetatos.

Los é&cidos y posiblemente también las bases utilizadas son preferentemente sélidos en condiciones estandar
(temperatura 25 °C, presién 1013 mbar) y pueden utilizarse preferentemente en forma de polvo, cristales finos o
granulos.

En el contexto del procedimiento segun la invencién, se prefiere que el agente de cuidado sea tal que (i) el al menos
un 4cido sea un acido organico, en particular acido citrico, y/o (ii) el sistema tampdn contenga al menos un acido
organico, en particular 4cido citrico, y la base correspondiente, en particular citrato.

Por consiguiente, un objeto preferido es un proceso en el que la composicién de cuidado es tal que (i) el al menos un
acido es un acido organico, en particular &cido citrico, y/o (ii) el sistema tampdn contiene al menos un acido
organico, en particular 4cido citrico, y la base correspondiente, en particular citrato.

Para facilitar también la eliminacién o reduccién de la suciedad grasa ademés de la eliminacién o reduccion de la
cal, la composicién de cuidado del procedimiento segln la invencién contiene al menos un tensioactivo no iénico. Se
prefiere que se utilice una mezcla de dos o mas tensioactivos no idnicos en la composicién de cuidado del
procedimiento seglin la invencién.

Una composicidén de cuidado utilizable en los procedimientos descritos en el presente documento puede comprender
cualquiera de los tensioactivos no ibnicos conocidos por el experto. En formas de realizacién preferidas, sin
embargo, se utilizan tensioactivos no iénicos del grupo de los alcoholes alcoxilados en la composicién de cuidado.
Por consiguiente, una clase de tensioactivos no iénicos preferentemente utilizables que pueden emplearse como
Unico tensioactivo no iénico o en combinacién con otros tensioactivos no iénicos en la composicién de cuidado son
los alcoholes grasos alcoxilados, preferentemente etoxilados o etoxilados y propoxilados. Algunos ejemplos de
alcoholes grasos etoxilados adecuados son Dehydol LS 6, Emulan AT 9, Lutensol AO 7 y Plurafac 220 y 221 de
BASF.

Segun la invencién, se prefiere utilizar en el procedimiento una composicién de cuidado en la que al menos uno de
los tensioactivos de iii) sea un tensioactivo de aclarado, preferentemente un alcohol graso alcoxilado.

Otro objeto preferido es, por lo tanto, un proceso en el que al menos uno de los tensioactivos de iii) es un
tensioactivo de aclarado, preferentemente un alcohol graso alcoxilado.

3
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En diversas formas de realizacién preferidas, se utiliza un alcohol graso alcoxilado, en particular un alcohol graso
etoxilado. En particular, se prefieren los alcoxilatos de alcoholes grasos sin capa terminal.

En formas de realizacién preferidas, el alcohol graso etoxilado tiene la formula
R'-O-(EO)m-H,

en donde R' es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, que tiene de 12 a 24, en particular de
14 a 20, en particular de 16 a 18 atomos de carbono; EO es una unidad de 6xido de etileno; y m es de 10 a 50, en
particular de 20 a 30, preferentemente de 22 a 27, en particular 25.

En formas de realizacién particularmente preferidas, el alcohol graso etoxilado tiene la formula
R-O-(EO)m-H ,

en donde R es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, que tiene de 16 a 18 atomos de
carbono; EO es una unidad de 6xido de etileno; y m es de 20 a 30, preferentemente de 22 a 27, en particular 25.

En una forma de realizacién, el grupo alquilo R' es un grupo alquilo lineal, preferentemente no sustituido, que tiene
de 16 a 18 atomos de carbono.

El alcoxilato de alcohol graso, preferentemente el etoxilato de alcohol graso, en particular el etoxilato de alcohol
graso de las férmulas mencionadas puede estar presente en la composicién de cuidado en una cantidad del 0,1 al
20 % en peso, preferentemente del 1 al 13 % en peso, con particular preferencia, del 3 al 9 % en peso sobre la base
de la composicién de cuidado. Se prefieren tales cantidades para garantizar una disolucién y eliminacién de la grasa
suficientes.

Se prefiere que un tensioactivo no i6nico que puede utilizarse en las composiciones de cuidado descritas en el
presente documento para los procedimientos segln la invencién esté contenido en las composiciones de cuidado en
una cantidad absoluta de 0,1 a 4 g/job, preferentemente de 1 a 3 g/trab, en particular de 1,2 a 2,2 g/trab, por ejemplo
1,5 g/trab 0 2,0 g/trab.

Es de particular preferencia que un alcohol graso etoxilado de la formula
R-O-(EO)m-H ,

en donde R' es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, que tiene de 12 a 24, en particular de
14 a 20, en particular de 16 a 18 atomos de carbono; EO es una unidad de 6xido de etileno; y m es de 10 a 50, en
particular de 20 a 30, preferentemente de 22 a 27, en particular 25; esta presente en las composiciones de cuidado
en una cantidad absoluta de 0,1 a 4 gftrabajo, preferentemente de 1 a 3 g/trabajo, en particular de 1,2 a 2,2
g/trabajo, por ejemplo 1,5 g/trabajo o 2,0 gftrabajo.

Es de particular preferencia que un alcohol graso etoxilado de la férmula
R-O-(EO)m-H ,

en donde R es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, con 16 a 18 atomos de carbono; EOQ
es una unidad de 6xido de etileno; y m es 20 a 30, preferentemente 22 a 27, en particular 25; est4 presente en las
composiciones de cuidado en una cantidad absoluta de 0,1 a 4 g/trabajo, preferentemente 1 a 3 gftrabajo, en
particular 1,2 a 2,2 g/trabajo, por ejemplo 1,5 g/trabajo o 2,0 g/trabajo.

El tensioactivo no idnico es preferentemente un alcohol graso etoxilado que es sélido en condiciones estandar
(temperatura 25 °C, presién 1013 mbar) y puede utilizarse preferentemente en forma de polvo o granulado.

Otro tensioactivo no ibnico adecuado es un alcoxilato de alcohol graso de férmula
R2-(AO)w-R?,

en donde R? es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, con 8 a 16 atomos de carbono;

R3 es H o un radical hidrocarbonado lineal o ramificado con 2 a 26 atomos de carbono; cada A

representa independientemente un radical del grupo formado por -CHoCHs- y - CHo-CH(CHz3)-, CHo- CHo-CHao-, CHo-
CHo- CH2>-CHo-,

-CH2- CH(CH,-CHg)-, -CHa- C(CH3)2- 0 - CH2>- CHo-CH(CHS3)-, en donde al menos un A es -CH2CHaz- y al menos un A
es -CH>-CH(CHzs)-, CH>- CH2>-CHo-, CH>- CHo- CH2CHz-, -CH2>- CH(CH2-CHas)-, -CH2>- C(CHs)o- 0-CHo>- CHo-
CH(CHs)-; y w es un nimero entero de 2 a 50, preferentemente de 10 a 30.

4
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En diversas formas de realizacion, la proporciéon de las unidades de éxido de etileno y las unidades de éxido de
alquileno superior en el alcohol graso alcoxilado de la férmula es de 12:1 a 1:1, preferentemente de 10:1 a 2:1, en
particular de 6:1 a 3:1. Se prefieren especialmente los alcoxilatos de alcohol graso de la formula en donde R? es un
grupo alquilo lineal con 12-16 atomos de C y R®>=H y w=10 a 30.

También son adecuados como tensioactivos no ibnicos, por ejemplo, los alquilglucésidos de la férmula general
RO(G)x, en la que R corresponde a un radical alifdtico primario lineal o metilado, en particular en la posicién 2
metilado, con 8 a 22, preferentemente 12 a 18 4tomos de C y G es el simbolo que representa una unidad de glicosa
con 5 0 6 atomos de C, preferentemente para la glucosa. El grado de oligomerizacién x, que indica la distribucién de
monoglucésidos y oligoglucésidos, es cualquier nUmero comprendido entre 1 y 10; preferentemente x es de 1,2 a
1,4.

Otra clase de tensioactivos no idnicos aplicables son los ésteres alquilicos de é&cidos grasos alcoxilados,
preferentemente etoxilados o etoxilados y propoxilados, preferentemente con 1 a 4 atomos de carbono en la cadena
alquilica.

También pueden ser adecuados tensioactivos no iénicos del tipo 6xido de amina, por ejemplo éxido de N-cocoalquil-
N,N-dimetilamina y éxido de N-sebo-alquil-N,N-dihidroxietilamina, y alcanolamidas de 4&cidos grasos.
Preferentemente, la cantidad de estos tensioactivos no idnicos no es superior a la de los alcoholes grasos
etoxilados, en particular no mas de la mitad.

Otros tensioactivos adecuados son las amidas de polihidroxiacidos grasos conocidas como PHFA.

De acuerdo con la invencién, se prefiere si una composicién de cuidado se utiliza en los procesos que contiene
tensioactivo no iénico en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, con particular preferencia, en una cantidad del 2 al
15 % en peso, de especial preferencia, en una cantidad del 4 al 10 % en peso, en base a la cantidad total de
composicién de cuidado.

Otro objeto preferido es, por lo tanto, un procedimiento en el que la composicién de cuidado contiene tensioactivo no
i6bnico en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, de forma particularmente preferida, en una cantidad del 2 al 15 % en
peso, de forma particularmente preferida, en una cantidad del 4 al 10 % en peso, en base a la cantidad total de la
composicién de cuidado.

Para conseguir una buena eliminacién de la grasa y un efecto de brillo en la maquina y en la vajilla, se prefiere
segun la invencién que en el proceso se utilice una composicién de cuidado en la que el tensioactivo no iénico esté
presente en una proporcién del 2 al 50 % en peso, preferentemente en una proporcién del 5 al 40 % en peso, més
preferentemente en una proporcidén del 10 al 35 % en peso, basandose en la cantidad total de tensioactivo no iénico
de la composicién de cuidado, en la proporcién A.

Otro objeto preferido es, por lo tanto, un procedimiento en el que el tensioactivo no ibnico esta presente en una
proporcidén del 2 al 50 % en peso, preferentemente en una proporcién del 5 al 40 % en peso, mas preferentemente
en una proporcién del 10 al 35 % en peso, en base a la cantidad total de tensioactivo no iénico de la composicidén de
cuidado, en la proporciéon A.

De acuerdo con la invencién, se prefiere si en los procedimientos se utiliza una composicién de cuidado, que
comprende tensioactivo no idnico en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, con particular preferencia, en una
cantidad del 2 al 15 % en peso, de especial preferencia, en una cantidad del 4 al 10 % en peso, en base a la
cantidad total de composicién de cuidado, en donde el tensioactivo no iénico es al menos en parte un alcohol
alcoxilado, preferentemente etoxilado.

Otro objeto particularmente preferido es, por tanto, un procedimiento en el que la composicién de cuidado contiene
tensioactivo no iénico en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, de particular preferencia, en una cantidad del 2 al 15
% en peso, de especial preferencia, en una cantidad del 4 al 10 % en peso, en base a la cantidad total de la
composicién de cuidado, y en donde el tensioactivo no idnico es al menos en parte un alcohol alcoxilado,
preferentemente etoxilado.

Ademas, se prefiere segln la invencién si el tensioactivo no iénico es al menos parcialmente un alcohol graso
etoxilado de la formula

R1-O~(EO)m-H,

en donde R es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, con 16 a 18 atomos de carbono; EOQ
es una unidad de éxido de etileno; y m es de 20 a 30, preferentemente de 22 a 27, en particular 25.
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Otro objeto preferido es, por lo tanto, un procedimiento en el que la composicién de cuidado contiene tensioactivo no
i6nico en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, de particular preferencia, en una cantidad del 5 al 17 % en peso,
més preferido en una cantidad del 7 al 15 % en peso, en base a la cantidad total de la composicidén de cuidado, en
donde el tensioactivo no iénico es, al menos en parte, un alcohol graso etoxilado de la formula

R'-O-(EO)m-H,

en donde R es un grupo alquilo lineal o ramificado, sustituido o no sustituido, que tiene de 16 a 18 atomos de
carbono; EO es una unidad de 6xido de etileno; y m es de 20 a 30, preferentemente de 22 a 27, en particular 25.

Se prefiere que en la composicién de cuidado al menos el 50 % en peso del tensioactivo no ibnico, en base a la
masa total de tensioactivo no iénico contenido, sea al menos un alcohol alcoxilado, preferentemente alcohol
etoxilado y/o alcohol etoxilado y de otro modo alcoxilado, méas preferentemente, al menos el 60 % en peso, en
particular al menos el 75 % en peso.

De acuerdo con la invencién, se prefiere que el tensioactivo no iénico sea una mezcla de diferentes tensioactivos no
i6nicos. Estos pueden ser, por ejemplo, mezclas de diferentes alcoholes alcoxilados y/o mezclas de uno o més
alcoholes alcoxilados con otro tipo de tensioactivo no i6nico.

De acuerdo con la invencién, se prefiere si se utiliza en el proceso una composicién de cuidado que comprenda al
menos dos tensioactivos no iénicos diferentes, preferentemente un primer tensioactivo no ibénico esta contenido en la
proporcién Ay en la proporciéon B y un segundo tensioactivo no iénico estd contenido en la proporcién Ay no en la
proporcion B.

Otro objeto preferido es, por lo tanto, un procedimiento en el que al menos dos tensioactivos no idnicos diferentes
estan contenidos en la composicidén de cuidado, preferentemente un primer tensioactivo no iénico esté contenido en
la proporciéon Ay en la proporcién B y/o un segundo tensioactivo no ibénico esta contenido en la proporcién Ay no en
la proporcién B.

De acuerdo con la invencién, es de particular preferencia, si se utiliza en el proceso una composiciéon de cuidado que
comprenda al menos dos tensioactivos no iénicos diferentes, preferentemente un primer tensioactivo no idnico
contenido en la proporcién Ay en la proporciéon B y un segundo tensioactivo no iénico contenido en la proporciéon Ay
no en la proporcién B, en el que el segundo tensioactivo no idnico es un alcoxilato de alcohol graso, preferentemente
un alcoxilato de alcohol graso que contenga grupos etoxi y propoxi y/o que contenga grupos etoxi y butoxi. Los
alcoxilatos de alcohol graso mencionados pueden estar presentes con tapén terminal y/o sin tapén terminal,
preferentemente estén presentes sin tapén terminal.

Otro objeto particularmente preferido es, por tanto, un procedimiento en el que al menos dos tensioactivos no idnicos
diferentes estan presentes en la composiciéon de cuidado, preferentemente un primer tensioactivo no iénico esta
presente en la proporcion A y en la proporcion B y/o un segundo tensioactivo no iénico estd presente en la
proporcidn Ay no en la proporcién B, en el que el segundo tensioactivo no iénico es un alcoxilato de alcohol graso,
preferentemente un alcoxilato de alcohol graso que contiene grupos etoxiy propoxi y/o que contiene grupos etoxiy
butoxi.

De acuerdo con la invencién, se da ademas el caso de que las mencionadas al menos dos proporciones diferentes A
y B se preparan de tal manera que se liberan en el licor de aclarado en momentos diferentes durante el ciclo de
limpieza. Esto permite que los ingredientes contenidos en las proporciones Ay B actlien sobre los articulos a limpiar
o cuidar en momentos diferentes durante el ciclo de limpieza en un lavavajillas automatico.

En el proceso segun la invencion, se da por lo tanto el caso de que la proporcién B se libera en el licor de aclarado
en el paso de preaclarado del ciclo de limpieza y que la proporcidn A se libera en el licor de aclarado en el ciclo de
aclarado del ciclo de limpieza.

En consecuencia, se define un procedimiento segun la invencién en el que el agente de cuidado utilizado tiene al
menos dos proporciones diferentes Ay B, y en el que la proporcién B se libera en el licor de aclarado en el paso de
preaclarado del ciclo de limpieza y en el que la proporcién A se libera en el licor de aclarado en el paso de aclarado
claro del ciclo de limpieza.

Esta liberacién retardada puede hacerse posible mediante un envasado diferente de las proporciones Ay B. Existen
varias formas concebibles de disefiar la proporcién A para que los ingredientes se liberen en el ciclo de aclarado. Por
ejemplo, puede ser preferible segln la invencién que la composicidén de la proporcién A esté en forma de uno o0 mas
comprimidos. También puede ser preferible segln la invenciéon si la composicién de ingrediente activo de la
proporcién A esta embebida en una cera. También puede ser preferible segln la invencién si la composicién de
ingrediente activo de proporcién A estd embebida en un polimero.

También hay varias formas concebibles en las que la proporciéon B debe disefiarse para que los ingredientes se
liberen en el ciclo de prelavado. Por ejemplo, puede ser preferible segln la invencién que la composicién de la
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proporcién B esté presente en una forma no comprimida. En el contexto de la presente solicitud, no comprimido
significa que la composiciéon de la proporcién B no ha sido comprimida bajo presién incrementada. Ejemplos de
formas no comprimidas incluyen, pero no se limitan a, polvos, granulos, geles y liquidos.

En el contexto del procedimiento segln la invencién, es por lo tanto preferido si la composicién de cuidado es tal que
la composicién de la proporcién A esta en la forma de una o més tableta(s) comprimida(s) y/o la composiciéon de
ingrediente activo de la proporcién A estd embebida en una cera y/o embebida en un polimero y/o que la
composicién de la proporcién B no estd comprimida.

En consecuencia, un objeto preferido es un procedimiento en el que la composicién de cuidado es tal que la
composicién de la proporcion A estad en forma de uno o mas comprimido(s) y/o la composicién de ingrediente activo
de la proporcién A estd incrustada en una cera y/o incrustada en un polimero y/o que la composicion de la
proporcidén B no estd comprimida.

Por ejemplo, puede preferirse segun la invencién que la composicién de la proporcion A esté presente en forma de
uno o més comprimidos, en los que el comprimido tenga una dureza de rotura de al menos 150 N, preferentemente
de al menos 170 N, con particular preferencia, de al menos 200 N tras 24 h de almacenamiento a temperatura
ambiente. También se prefiere segln la invencion que dicho comprimido tenga una dureza de fractura de al menos
100 N, preferentemente de al menos 110 N, de particular preferencia, de al menos 120 N, directamente después de
la fabricacién. La dureza a la fractura puede determinarse con un equipo especial, por ejemplo con un “MultiTest 50”
de Pharmatron.

De acuerdo con la invencién, también puede ser preferible si la composicién de principio activo de la proporciéon A
esta incrustada en una cera, en donde la cera tiene un punto de fusién de al menos 50 °C, preferentemente de al
menos 55 °C. La cera estd contenida en la composicién de la proporcién A. Esto puede garantizar que los
ingredientes de la proporcién A no se liberen en el ciclo de preaclarado y/o aclarado principal. Naturafin 59/62°C de
Reseda Binder AG es un ejemplo adecuado. Si la composicién de ingredientes activos de la proporcién A esta
embebida en una cera de este tipo, la cera estd contenida en la composicién de la proporcién Ay la proporcién de
esta cera en la composicién total de la proporcién A es preferentemente del 10 al 80% en peso.

También puede ser preferido segun la invencién si la composicién de ingrediente activo de la proporciéon A esta
embebida en un polimero, en el que el polimero es completamente soluble en 1 litro de agua a una temperatura del
agua de 60 °C en el plazo de 1 a 5 minutos. Esto puede garantizar que los ingredientes de la proporcién A no se
liberen durante el ciclo de prelavado. Solublon EF de Aicello Chemical Europe GmbH es un ejemplo adecuado. La
solubilidad de un polimero puede comprobarse por medios sencillos. Mantenga 1 litro de agua a la temperatura
deseada en un vaso de precipitados. Se sujeta una pelicula (grosor de 30 um a 100 pm, dreade 2cm X2 cma 3 cm
X 3 cm) del polimero que se va a probar en dos lados opuestos del trozo de pelicula de forma que no se arrugue ni
se rasgue. La pelicula se sumerge en el agua paralelamente al fondo del vaso, de modo que quede
aproximadamente a mitad de camino entre el fondo del vaso y la superficie del agua. El agua se agita a 700 rpm
utilizando un agitador magnético/nucleo agitador magnético. Segun la definicién de este procedimiento, la disolucidn
completa se alcanza en cuanto no se aprecian particulas de polimero a simple vista. Si la composicién de
ingrediente activo de la proporcién A estd embebida en un polimero de este tipo, el polimero estad contenido en la
composicién de la proporcién A y la proporcién de este polimero en la composicién total de la proporcién A es
preferentemente del 10 al 80 % en peso.

En el contexto del procedimiento segln la invencién, es por tanto preferible si la composicion de cuidado es tal que
la composiciéon de proporcién A esta presente en forma de uno o mas comprimido(s) comprimido(s), teniendo el
comprimido una dureza de rotura de al menos 150 N, preferentemente de al menos 170 N, de particular preferencia,
de al menos 200 N, después de 24 h de almacenamiento a temperatura ambiente, y/o que la composicién de
principio activo de la proporcién A esta presente embebida en una cera, en la que la cera tiene un punto de fusién de
al menos 50 °C, preferentemente de al menos 55 °C, y/o que la composicién de principio activo de la proporciéon A
esta presente embebida en un polimero, en el que el polimero es completamente soluble en 1 litro de agua a una
temperatura del agua de 60 °C en 1 a 5 minutos.

Por consiguiente, un objeto preferido es un procedimiento en el que la composicién de cuidado es tal que la
composicién de la proporcién A esta presente en forma de uno o mas comprimido(s) comprimido(s), teniendo el
comprimido una dureza de rotura de al menos 150 N, preferentemente de al menos 170 N, de particular preferencia,
de al menos 200 N, después de 24 h de almacenamiento a temperatura ambiente, y/o que la composicién de
principio activo de la proporcidén A esta presente embebida en una cera, en donde la cera tiene un punto de fusién de
al menos 50 °C, preferentemente de al menos 55 °C, y/o que la composicién de principio activo de la proporciéon A
esta presente embebida en un polimero, en el que el polimero es completamente soluble en 1 litro de agua a una
temperatura del agua de 60 °C en 1 a 5 minutos.

Los términos composicién y composicién de principio activo utilizados en la presente solicitud y, en particular, en los

parrafos precedentes difieren en que la composicién de principio activo comprende los ingredientes que tienen un
efecto directo en la limpieza y/o el cuidado de un lavavajillas automético, incluyendo, por ejemplo y no
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exhaustivamente, acidos, bases, enzimas y/o tensioactivos. Sin embargo, el término “composicién activa” no incluye
ceras y/o polimeros del tipo mencionado en los parrafos precedentes, en los que las composiciones activas pueden
estar embebidas como se ha descrito anteriormente. El término composicién, por otra parte, es méas amplio e incluye
todos los ingredientes pertenecientes a la proporcién respectiva o al agente respectivo.

Para facilitar al consumidor la realizacion del procedimiento y asegurar la dosificacién correcta de la composicién de
cuidado, la composicién de cuidado se utiliza en el procedimiento segun la invencidén en forma preporcionada. Puede
tratarse de cualquier forma de envase posible que se ajuste a las condiciones antes mencionadas. Se prefieren las
composiciones que se presentan, por ejemplo, en forma de comprimido multifasico o de bolsa multifasica. Tanto en
los comprimidos multifasicos como en las bolsitas multifasicas, las diferentes fases pueden estar presentes una
encima de la otra y una al lado de la otra o simultaneamente una encima de la otra y una al lado de la otra.

En el contexto del procedimiento segln la invencion, se prefiere si el agente de cuidado se utiliza en una cantidad de
10 a 30 g/trabajo, preferentemente de 13 a 23 g/trabajo, en particular de 15 a 21 g/trabajo.

En formas de realizacién preferidas, la composicién de cuidado utilizada en el proceso no contiene fosfatos y/o
fosfonatos. “Libre de fosfatos” y “libre de fosfonatos” significa que la composicién en cuestiéon esta sustancialmente
libre de fosfatos o fosfonatos, es decir, en particular, contiene fosfatos o fosfonatos en cantidades inferiores al 0,1 %
en peso, preferentemente inferiores al 0,01 % en peso, en base a la composicidén de cuidado total. Es preferible que
no se supere una cantidad total de fésforo en la composicién de cuidado de 0,3 g/trabajo, preferentemente 0,03
g/trabajo.

Un objeto preferido es, por tanto, un procedimiento en el que la composicién de cuidado no contiene fosfatos y/o
fosfonatos.

Para facilitar la aplicacion, el agente de cuidado se presenta preferentemente en un recubrimiento soluble en agua.
Es de particular preferencia que el envase soluble en agua sea una pelicula que contenga alcohol polivinilico. Se
prefiere que la envoltura soluble en agua comprenda alcohol polivinilico o un copolimero de alcohol polivinilico. Las
envolturas solubles en agua que contienen alcohol polivinilico o un copolimero de alcohol polivinilico presentan una
buena estabilidad con una solubilidad en agua suficientemente alta, especialmente en agua fria.

Las peliculas solubles en agua adecuadas para producir el recubrimiento soluble en agua se basan preferentemente
en un alcohol polivinilico 0 un copolimero de alcohol polivinilico cuyo peso molecular se encuentra en el intervalo de
10.000 a 1.000.000 gmol™, preferentemente de 20.000 a 500.000 gmol™", de particular preferencia, de 30.000 a
100.000 gmol™ y especialmente de 40.000 a 80.000 gmol™.

El alcohol polivinilico se prepara generalmente por hidrélisis del acetato de polivinilo, ya que la via sintética directa
no es posible. Del mismo modo, los copolimeros de alcohol polivinilico se producen a partir de los copolimeros de
acetato de polivinilo correspondientes. Preferentemente, al menos una capa del revestimiento hidrosoluble
comprende un alcohol polivinilico cuyo grado de hidrélisis es de 70 a 100 % en moles, preferentemente de 80 a 90
% en moles, mas preferentemente de 81 a 89 % en moles y en particular de 82 a 88 % en moles.

A un material de pelicula que contiene alcohol polivinilico adecuado para producir el revestimiento soluble en agua
se le puede afiadir ademas un polimero seleccionado del grupo que comprende (co)polimeros que contienen acido
(met)acrilico, poliacrilamidas, polimeros de oxazolina, sulfonatos de poliestireno, poliuretanos, poliésteres,
poliéteres, &cido polilactico o mezclas de los polimeros anteriores. Un polimero adicional preferido es el acido
polilactico. Los copolimeros de alcohol polivinilico preferidos comprenden acidos dicarboxilicos como mondmeros
adicionales ademas del alcohol vinilico. Los acidos dicarboxilicos adecuados son el acido itacénico, el acido
maldnico, el cido succinico y sus mezclas, siendo preferible el acido itacénico.

Los copolimeros de alcohol polivinilico también preferidos comprenden, ademas de alcohol vinilico, un é&cido
carboxilico etilénicamente insaturado, su sal o su éster. Particularmente preferidos, tales copolimeros de alcohol
polivinilico comprenden, ademés de alcohol vinilico, acido acrilico, acido metacrilico, ésteres de é&cido acrilico,
ésteres de 4cido metacrilico o mezclas de los mismos.

Puede preferirse que el material de la pelicula contenga otros aditivos. Por ejemplo, el material de la pelicula puede
contener plastificantes como dipropilenglicol, etilenglicol, dietilenglicol, propilenglicol, glicerol, sorbitol, manitol o
mezclas de los mismos. Otros aditivos incluyen, por ejemplo, agentes de liberacién, cargas, agentes reticulantes,
tensioactivos, antioxidantes, absorbentes de UV, agentes antibloqueo, agentes antiadherentes o mezclas de los
mismos.

Las peliculas hidrosolubles adecuadas para su uso en las envolturas hidrosolubles de los envases hidrosolubles
segun la invencién incluyen las peliculas vendidas por MonoSol LLC, por ejemplo, bajo la designacion M8630,
C8400 o M8900. Otras peliculas adecuadas son las denominadas Solublon® PT, Solublon® GA, Solublon® KC o
Solublon® KL de Aicello Chemical Europe GmbH o las peliculas VF-HP de Kuraray.
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La composicién de cuidado puede estar constituida de tal manera que el al menos una proporcién Ay el al menos
una proporcién B estén presentes en la composicién de cuidado en una proporcidén en peso de 3:1 a 1:10,
preferentemente en una proporcién en peso de 1:1 a 1:8, en particular de 1:3 a 1:7, por ejemplo de 1:4 a 1:6, en
base a las cantidades respectivas de las proporciones Ay B, respectivamente.

Por consiguiente, un objeto preferido es un procedimiento en el que la composicién de cuidado es tal que el al
menos una proporcién A y el al menos una proporcién B estdn presentes en la composicién de cuidado en una
proporcidén en peso de 3:1 a 1:10, preferentemente en una proporciéon en peso de 1:1 a 1:8, en particular de 1:3 a
1:7, por ejemplo de 1:4 a 1:6, en base a las cantidades respectivas de las proporciones Ay B, respectivamente.

Se prefiere que la cantidad de acido de i y/o ii) esté presente en una cantidad que sea adecuada para reducir o
eliminar la suciedad calcarea en el lavavajillas. Por lo tanto, es preferible que la composicién de cuidado contenga el
al menos un acido de i) y/o ii) en una cantidad del 1 al 80 % en peso, preferentemente en una cantidad del 5 al 60 %
en peso, de particular preferencia, en una cantidad del 20 al 35 % en peso o en una cantidad del 25 al 45 % en
peso, en base a la cantidad total de composicién de cuidado, y/o la cantidad absoluta del al menos un acido de i) y/o
i) en la composicién de cuidado es de 0,2 a 16 gftrabajo, preferentemente de 3 a 11 gftrabajo, de particular
preferencia, de 4 a 10 g/trabajo, por ejemplo de 7 a 9 g/trabajo.

Por consiguiente, un objeto preferido es un procedimiento en el que la composicién de cuidado es tal que la
composicién de cuidado contiene el al menos un acido de i) y/o ii) en una cantidad del 1 al 80 % en peso,
preferentemente en una cantidad del 5 al 60 % en peso, de particular preferencia, en una cantidad del 20 al 35 % en
peso 0 en una cantidad de 25 a 45 % en peso, en base a la cantidad total de la composicién de cuidado, y/o la
cantidad absoluta del al menos un acido de i) y/o ii) en la composicién de cuidado es de 0,2 a 16 g/trabajo,
preferentemente de 3 a 11 g/trabajo, de particular preferencia, de 4 a 10 g/trabajo, por ejemplo de 7 a 9 g/trabajo.

En cada caso, estas cantidades se refieren a la forma (cristalina) anhidra.

Es preferible que las sustancias activas de la composiciéon necesarias para la disolucién de la cal se disuelvan lo
mas rapidamente posible y puedan asi desarrollar su efecto antes de la adicién del detergente para lavavaijillas
automético.

En el procedimiento segln la invencién, el agente de cuidado se dosifica en el interior del lavavajillas automatico al
inicio del ciclo de limpieza, preferentemente antes del detergente para lavavajillas automético.

En consecuencia, un objeto segun la invencién es un procedimiento en el que el agente de cuidado se dosifica en el
interior del lavavajillas automatico al inicio del ciclo de limpieza, preferentemente antes que el detergente para
lavavaijillas automético.

Dosificar o dosificar en el interior del lavavajillas significa que el producto de cuidado o el detergente para lavavaijillas
automatico se introduce en el interior del lavavajillas, por ejemplo, mediante carga manual, mediante la apertura de
la trampilla dosificadora, que puede estar controlada por programa, y/o mediante adicién automatica desde un
dispositivo dosificador automatico. Es posible que la proporcién de detergente o el detergente para lavavajillas
automaticos estén completamente disponibles en el licor de lavado para fines de limpieza y/o mantenimiento
inmediatamente o solo después de cierto periodo de tiempo. Esto depende de la velocidad de disolucién y, por tanto,
del tipo, la composicién y la naturaleza del agente o la composicidn respectivos. Segun la definicidn dada aqui, el
proceso de disolucién no forma parte de la dosificacion o dispensacién. El proceso de disolucién de cualquier
recubrimiento soluble en agua que pueda estar presente, por ejemplo una pelicula, tampoco forma parte de la
dosificacion o dispensacion del producto de cuidado o detergente para lavavajillas automatico.

Dosificar el producto de mantenimiento al inicio del ciclo de limpieza puede permitir que el producto de
mantenimiento contribuya a la limpieza y/o mantenimiento del lavavajillas ya en el ciclo de preenjuague y/o al inicio
del ciclo de lavado principal. Dosificar después un detergente para lavavajillas a maquina puede contribuir a
mantener las condiciones necesarias para la limpieza y/o el mantenimiento del lavavajillas.

Es preferible para el curso posterior del ciclo de limpieza y su efecto si se consigue un valor de pH de 3,0 a 7,0, de
particular preferencia, de 3,5 a 6,5, especialmente preferible de 4,0 a 6,0, en el licor de lavado existente disolviendo
completamente el agente de cuidado utilizado.

Si el agente de mantenimiento contiene al menos un sistema tampén ii), se prefiere utilizar la base correspondiente
al 4cido. Huelga decir que las cantidades totales de acido y base en el sistema tampén deben seleccionarse de
forma que se alcance el intervalo de pH deseado. Esto se aplica tanto al intervalo de pH que se consigue disolviendo
el acido y al intervalo de pH que se consigue disolviendo el sistema tampdn, como al intervalo de pH que se obtiene
disolviendo la composicién global del producto de cuidado. Es preferible para el curso posterior del ciclo de limpieza
y su efecto si se consigue un valor de pH de 3,0 a 7,0, de particular preferencia, de 3,5 a 6,5, muy de particular
preferencia, de 4,0 a 6,0, en el licor de aclarado existente mediante la disolucién completa de la composicién
reivindicada.
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Un objeto preferido es un proceso en el que el licor de aclarado del ciclo de limpieza alcanza un valor de pH de 3,0 a
7,0, preferentemente de 3,5 a 6,5, muy preferentemente de 4,0 a 6,0, por disolucién al menos parcial del agente de
cuidado, preferentemente antes de que el detergente para lavavajillas automatico se dosifique en el interior de la
magquina.

Se prefiere por lo tanto segln la invencién que el acido se libere lo mas rapidamente posible para obtener un licor de
aclarado acido. Es particularmente preferido que el tiempo hasta que el 4cido de un agente de cuidado predosificado
con una masa de 20 g en 1 L de agua se libere completamente a temperatura ambiente bajo agitacién (en un vaso
de precipitados de 2 litros con un diametro de 12 cm con un agitador de hélice con un didmetro de 6 cm (palas del
agitador a una altura de 3 cm por encima del fondo del vaso) a 200 rpm) sea de 0,1 a 15 minutos, preferentemente
de 0,3 a 5 minutos, de particular preferencia, de 0,5 a 2 minutos.

En consecuencia, otro objeto preferido es un proceso en el que se utiliza un agente de cuidado que es de tal
naturaleza que el tiempo hasta que el acido se libera completamente a partir de 20 g de agente de cuidado
preporcionado en 1 L de agua a temperatura ambiente bajo agitaciéon (en un vaso de precipitados de 2 litros con un
diametro de 12 cm con un agitador de hélice con un didmetro de 6 cm (palas del agitador a una altura de 3 cm por
encima del fondo del vaso de precipitados) a 200 rpm) es de 0,1 a 15 minutos, preferentemente de 0,3 a 5 minutos,
de particular preferencia, de 0,5 a 2 minutos.

Por la misma razén, también se prefiere que el agente de cuidado se disuelva en 100 veces la cantidad de agua,
basada en la masa del agente de cuidado utilizado, de forma que después de 1 minuto de agitacién (en un vaso de
precipitados de 3 litros con un diametro de 13, 5 cm con un agitador de hélice de 7 cm de diametro (pala del agitador
a una altura de 3,5 cm por encima del fondo del vaso) a 200 rpm) a temperatura ambiente, se obtenga una solucién
con un valor de pH de 3,0 a 6,5, preferentemente de 4,0 a 6,0.

Por consiguiente, otro objeto preferido es un proceso en el que se utiliza un agente de cuidado tal que el agente de
cuidado se disuelve en una cantidad de agua 100 veces mayor, en base a la masa del agente de cuidado utilizado,
de tal manera que tras 1 minuto de agitacién (en un vaso de precipitados de 3 litros con un didmetro de 13,5 cm con
un agitador de hélice con un diametro de 7 cm (palas del agitador a una altura de 3,5 cm por encima del fondo del
vaso) a 200 rpm) a temperatura ambiente, se obtiene una solucién con un valor de pH de 3,0 a 6,5, preferentemente
de4,0a6,0.

Se prefiere que el 4cido de i) o ii) esté disponible lo antes posible para la limpieza y el mantenimiento del lavavajillas.

Se prefiere ademés que la mayor parte del acido de i) y/o ii) esté contenido en la proporciéon B. Por lo tanto, se
prefiere que el acido de i) y/o ii) esté contenido en la proporcidén B en una cantidad del 80 al 100 % en peso,
preferentemente en una cantidad del 95 al 100 % en peso, en particular preferentemente en una cantidad de al
menos el 99 % en peso, en base a la cantidad total de 4cido en el producto de cuidado.

Por consiguiente, un objeto preferido es un procedimiento en el que la composicién de cuidado es tal que el acido de
i) y/o ii) estd contenido en la proporciéon B en una cantidad del 80 al 100 % en peso, en particular preferentemente en
una cantidad del 95 al 100 % en peso, en particular preferentemente en una cantidad de al menos 99 al 99 % en
peso, en base a la cantidad total de 4cido en la composicién de cuidado.

Las composiciones de cuidado utilizadas en el procedimiento segln la invencién pueden contener otros
componentes, preferentemente al menos un componente adicional, seleccionado preferentemente del grupo que
consiste en otros formadores, otros tensioactivos, polimeros, enzimas, inhibidores de la corrosién, inhibidores de la
corrosién del vidrio, espesantes, inhibidores de la espuma, colorantes, coadyuvantes de la desintegracién,
fragancias y/o portadores de perfume y/o neutralizadores del olor, preferentemente uno o méas polimeros y/o
enzimas.

Los tensioactivos anibnicos preferidos son los sulfatos de alcoholes grasos, los sulfatos de éteres de alcoholes
grasos, los dialquil éter sulfatos, los sulfatos de monoglicéridos, los sulfonatos de alquil benceno, los sulfonatos de
olefinas, los sulfonatos de alcanos, los sulfonatos de éteres, los n-alquil éter sulfonatos, los sulfonatos de ésteres y
los sulfonatos de lignina. También pueden utilizarse en el ambito de la presente invencién cianamidas de é&cidos
grasos, sulfosuccinatos (ésteres de acido sulfosuccinico), en particular ésteres mono- y di-alquilicos de acido
sulfosuccinico con 8 a 18 atomos de C, sulfosuccinamatos, sulfosuccinamidas, isetionatos de acidos grasos,
acilaminoalcanosulfonatos (tauridas de acidos grasos), sarcosinatos de acidos grasos, éteres de 4cidos carboxilicos
y alquil (éter) fosfatos, asi como sales de acido a-sulfofatilico, acilglutamatos, disulfatos de monoglicéridos y
alquiléteres de disulfato de glicerol. Los tensioactivos aniénicos se utilizan preferentemente como sales de sodio,
pero también pueden estar presentes como otras sales de metales alcalinos o alcalinotérreos, por ejemplo, sales de
potasio 0 magnesio, asi como en forma de sales de amonio 0 mono-, di-, tri- o tetraalquilamonio, en el caso de los
sulfonatos también en forma de su 4cido correspondiente, por ejemplo, acido dodecilbencenosulfénico.
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Otros formadores que pueden utilizarse son los carbonatos, los coformadores orgénicos y los silicatos. Es posible,
por ejemplo, utilizar carbonato(s) y/o carbonato(s) de hidrégeno, preferentemente carbonato(s) alcalino(s),
especialmente carbonato sédico. En diversas formas de realizacién de la invencidn, los carbonatos de metales
alcalinos, en particular el carbonato de sodio, pueden estar presentes en la composicién de cuidado en una cantidad
del 1 al 40 % en peso, preferentemente del 2 al 30 % en peso, en base al peso total de la composicién de cuidado.

Los coformadores organicos incluyen, en particular, policarboxilatos/acidos policarboxilicos, carboxilatos poliméricos,
acido aspartico, poliacetales y dextrinas. Las sustancias formadoras organicas Utiles son, por ejemplo, los acidos
policarboxilicos que pueden utilizarse en forma de acido libre y/o sus sales de sodio, entendiéndose por é&cidos
policarboxilicos aquellos acidos carboxilicos que llevan méas de una funcién acida. Se trata, por ejemplo, del &cido
citrico, el acido adipico, el acido succinico, el acido glutarico, el dcido mélico, el acido tartarico, el 4cido maleico, el
acido fumérico, los &cidos azucarados, los acidos aminocarboxilicos, el acido nitrilotriacético (NTA), siempre que
dicho uso no sea objetable por razones ecolégicas, asi como mezclas de los mismos.

Si en el producto de cuidado se utilizan los constructores mencionados, debe tenerse en cuenta su influencia en el
sistema tampén, si esta presente.

Ademas, los policarboxilatos poliméricos son adecuados como formadores, estos son por ejemplo las sales de
metales alcalinos de acido poliacrilico o acido polimetacrilico, por ejemplo aquellos con una masa molecular relativa
de 500 a 70000 g/mol.

Pueden utilizarse tanto homopolimeros y copolimeros como terpolimeros, y también son posibles tipos de polimeros
méas complejos. Los polimeros adecuados son, en particular, poliacrilatos y/o copolimeros y/o terpolimeros que
contienen monémeros de acrilato, que preferentemente tienen una masa molecular de 1000 a 20.000 g/mol. Debido
a su solubilidad superior, los poliacrilatos de cadena corta que tienen masas moleculares de 2000 a 10000 g/mol, y
de particular preferencia, de 3000 a 5000 g/mol, pueden preferirse de nuevo de este grupo.

El policarboxilato utilizado preferentemente es un poliacrilato copolimérico, preferentemente un sulfopolimero,
preferentemente un polisulfonato copolimérico, preferentemente un polisulfonato copolimérico modificado
hidrofébicamente. Los copolimeros pueden tener dos, tres, cuatro o mas unidades monoméricas diferentes. Los
polisulfonatos copoliméricos preferidos contienen, ademéas de mondmero(s) que contienen grupos de &cido
sulfénico, al menos un monémero del grupo de los 4cidos carboxilicos insaturados.

Se utilizan con especial preferencia acidos carboxilicos insaturados de la férmula R'(R?)C=C(R%)COOH, en la que R’
a R representan independientemente -H, -CHs, un acido carboxilico saturado de cadena lineal o ramificada. radical
alquilo de 2 a 12 4tomos de carbono, un radical alquenilo mono- o poliinsaturado, de cadena lineal o ramificada, con
2 a 12 &tomos de carbono, radicales alquilo o alquenilo sustituidos con -NH,, -OH o -COOH como se definié
anteriormente o -COOH o - COOR*, donde R* es un radical hidrocarbonado saturado o insaturado, de cadena lineal
o ramificada, con 1 a 12 dtomos de carbono.

Los &cidos carboxilicos insaturados especialmente preferidos son acido acrilico, acido metacrilico, acido etacrilico,
acido a-cloroacrilico, acido a-cianoacrilico, acido croténico, acido a-fenilacrilico, acido maleico, anhidrido maleico,
acido fumarico, acido itacénico, acido citracénico, acido metilenmaldnico, acido sérbico, acido cinamico o mezclas de
los mismos. Por supuesto, también pueden utilizarse acidos dicarboxilicos insaturados.

Los mon6meros que contienen grupos de acido sulfonico preferidos son los de formula R3R®)C=C(R7)-X-SOzH, en
los que R® a R7 representan independientemente -H, -CHs, un radical alquilo saturado ramificado o de cadena lineal
con 2 a 12 4tomos de carbono, un radical alquenilo mono- o poliinsaturado ramificado o de cadena lineal con 2 a 12
atomos de carbono, radicales alquilo o alquenilo sustituidos con -NHa, -OH o -COOH o -COOH o -COOR*, en donde
R* es un radical hidrocarbonado saturado o insaturado, de cadena lineal o ramificado, que tiene de 1 a 12 atomos de
carbono, y X representa un grupo espaciador opcionalmente presente que se selecciona entre -(CHy),, en donde n =
0 a4, -COO-(CHa)- con k =1 a 6, -C(O)-NH-C(CHas)o-, -C(O)-NH-C(CH3)2-CHo- y -C(O)-NH-CH(CH3)-CH>-.

Entre estos monémeros se prefieren los de las formulas HoC=CH-X-SO3H, H2C=C(CH3)-X-SOzH o HO3S-X-
(R®YC=C(R")-X-SO3H, en las que R® y R” se seleccionan independientemente entre -H, -CHs, -CH,CH3, -CHoCH.CH3
y -CH(CHzs)> y X representa un grupo espaciador opcionalmente presente que se selecciona entre -(CHaz)», en donde
n=0a 4, -COO-(CHo)- con k=1 a6, -C(O)-NH-C(CHs)2-, -C(O)-NH-C(CH3)o-CHz- y -C(O)-NH-CH(CH3s)-CHo-.

De acuerdo con una forma de realizacién particularmente preferida, un polimero que comprende acidos sulfénicos
de acrilamidopropano, acidos sulfénicos de metacrilamidometilpropano o acido sulfénico de acrilamidometilpropano
como mondémero que contiene grupos de acido sulfénico puede estar presente en la composicién de cuidado.

Los monémeros que contienen acido sulfénico particularmente preferidos son écido 1-acrilamido-1-propanosulfénico,
acido 2-acrilamido-2-propanosulfénico, acido 2-acrilamido-2-metil-1-propanosulfénico, acido 2-metacrilamido-2-metil-
1-propanosulfénico, é&cido 3-metacrilamido-2-hidroxi-propanosulfénico, éacido alilsulfénico, acido metalilsulfénico,
acido aliloxibencenosulfénico, acido metaloxibencenosulfénico, acido 2-hidroxi-3-(2-propeniloxi)propanosulfénico,
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acido 2-metil-2-propen1-sulfénico, acido estirenosulfénico, &cido vinilsulfénico, acrilato de 3-sulfopropilo, metacrilato
de 3-sulfopropilo, sulfometacrilamida, sulfometilmetacrilamida y mezclas de los acidos mencionados o sales
hidrosolubles de los mismos. En los polimeros, los grupos de &cido sulfénico pueden estar presentes total o
parcialmente en forma neutralizada, es decir, el &tomo de hidrégeno &cido del grupo de &cido sulfénico en algunos o
todos los grupos de é&cido sulfénico puede intercambiarse por iones metalicos, preferentemente iones de metales
alcalinos y, en particular, iones sodio. De acuerdo con la invencién, se prefiere el uso de copolimeros parcial o
totalmente neutralizados que contengan grupos de acido sulfénico en la composicién de cuidado.

La distribucién de mondmeros de los copolimeros utilizados preferentemente segun la invencién es preferentemente
del 5 al 95 % en peso cada uno para copolimeros que contienen sélo monémeros que contienen grupos de acido
carboxilico y monémeros que contienen grupos de éacido sulfénico, de particular preferencia, la proporciéon del
mondémero que contiene grupos de acido sulfénico es del 50 al 90 % en peso y la proporciéon del monémero que
contiene grupos de acido carboxilico es del 10 al 50 % en peso, los monémeros se seleccionan preferentemente
entre los mencionados con anterioridad. La masa molar de los copolimeros sulfo preferentemente utilizados segun la
invencién puede variarse para adaptar las propiedades de los polimeros a la aplicacién deseada. Las composiciones
de cuidado preferidas se caracterizan porque los copolimeros tienen masas molares de 2000 a 200.000 g-mol”,
preferentemente de 4000 a 25.000 g-mol” y en particular de 5000 a 15.000 g-mol™.

En otra forma de realizacién preferida, los copolimeros de la composiciéon de cuidado comprenden ademas al menos
un monémero no iénico, preferentemente hidréfobo, ademas del monémero que contiene un grupo carboxilo y el
mondmero que contiene un grupo acido sulfénico.

De manera particularmente preferente, puede estar presente un copolimero aniénico en una realizacién, en la que
se utiliza como copolimero aniénico un copolimero que comprende i) monémeros que contienen grupos carboxilicos
il) monémeros que contienen grupos sulfénicos iii) mondémeros no iénicos, en particular monémeros hidréfobos.

Como monodmeros no idnicos se utilizan preferentemente monémeros de la férmula general RY(R?)C=C(R3)-X-R*, en
la que R' a R3 representan independientemente entre si -H, -CHs o -CoHs, X representa un grupo espaciador
opcionalmente presente, que se selecciona entre -CHy-, -C(O)O- y -C(O)-NH-, y R* representa un radical alquilo
saturado de cadena lineal o ramificada que tiene de 2 a 22 atomos de carbono o un radical insaturado,
preferentemente aromatico, que tiene de 6 a 22 atomos de carbono.

Los monémeros no iénicos particularmente preferidos son buteno, isobuteno, penteno, 3-metilbuteno, 2-metilbuteno,
ciclopenteno, hexeno, hexeno-1, 2-metilpenteno-1, 3-metilpenteno-1, ciclohexeno, metilciclopenteno, ciclohepteno,
metilciclohexeno, 2,4,4-trimetilpenteno-1, 2,4, 4-trimetilpenteno-2, 2 3-dimetilhexeno-1, 2,4-diemtilhexeno-1, 2,5-
dimetilhexeno-1, 3,5-dimetilhexeno-1, 4,4-dimetilhexano-1, etilciclohexino, 1-octeno, a-olefinas con 10 o mas atomos
de carbono como el 1-deceno, 1-dodeceno, 1-hexadeceno, 1-octadeceno y C22-a-olefina, 2-estireno, ao-
metilestireno, 3-metilestireno, 4-propilestireno, 4-ciclohexilestireno, 4-dodecilestireno, 2-etil-4-bencilestireno, 1-
vinilnaftaleno, 2-vinilnaftaleno, acrilato de metilo, acrilato de etilo, acrilato de propilo, acrilato de butilo, acrilato de
pentilo, acrilato de metilo, metacrilato de metilo, N-(metil)acrilamida, éster 2-etilhexilico del acido acrilico, éster 2-
etilhexilico del acido metacrilico, N-(2-etilhexil)acrilamida, éster octilico del &cido acrilico, éster octilico del acido
metacrilico, N-(octil)acrilamida, éster laurilico del acido acrilico,

éster laurilico del 4cido metacrilico, N-(lauril)acrilamida, éster estearilico del acido acrilico, éster estearilico del acido
metacrilico, N-(estearilico)acrilamida, éster behenilico del acido acrilico, éster behenilico del acido metacrilico y N-
(behenil)acrilamida o sus mezclas, en particular acido acrilico, acrilato de etilo, acido 2-acrilamido-2-
metilpropanosulfénico (AMPS) y sus mezclas.

Los polimeros que contienen poliacrilato pueden estar presentes en cantidades del 0,5 al 15 % en peso,
preferentemente del 0,6 al 10 % en peso, de particular preferencia, en cantidades del 0,8 al 3 % en peso odel 1 al 5
% en peso, en base al peso total de la composicién de cuidado, en la composicién de cuidado en el proceso segun
la invencién. También pueden utilizarse mezclas de diferentes polimeros.

Las composiciones pueden contener ademés silicatos estratificados cristalinos de la formula general NaMSixOoy+1 Y
H-O, en la que M es sodio o hidrégeno, x es un nimero de 1,9 a 22, preferentemente de 1,9 a 4, siendo los valores
particularmente preferidos para x 2, 3 0 4, e y es un nimero de 0 a 33, preferentemente de 0 a 20. Silicatos de sodio
amorfos con un médulo Na20: SiO, de 1:2 a 1:3,3, preferentemente de 1:2 a 1:2,8 y en particular de 1:2 a 1:2,6, que
son preferentemente retardados en solucién y tienen propiedades de lavado secundarias. En las composiciones de
cuidado utilizadas en procesos preferidos, el contenido de silicatos, en base al peso total de la composicién de
cuidado, se limita a cantidades inferiores al 10 % en peso, preferentemente inferiores al 7 % en peso y en particular
inferiores al 5 % en peso. Los productos de cuidado utilizados en procesos particularmente preferidos contienen
silicato como formador. Los productos de cuidado utilizados en procesos particularmente preferidos contienen
silicato en el intervalo de cantidades especificado en la proporcién A, en base al peso total del producto de cuidado.
Ademas, se prefiere que la cantidad de silicato, en base a la masa de la proporcién A, esté entre 5y 50 % en peso,
preferentemente entre 10 y 30 % en peso, mas preferentemente entre 15 y 25 % en peso.
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En el contexto de la presente invencion, los compuestos de fragancia individuales, por ejemplo, los productos
sintéticos de tipo éster, éter, aldehido, cetona, alcohol e hidrocarburo, pueden utilizarse como aceites de perfume o
fragancias en la composicién de cuidado. Preferentemente, sin embargo, se utilizan mezclas de diferentes
fragancias en el producto de cuidado, que juntas producen una fragancia atractiva. Dichos aceites de perfume
también pueden contener mezclas de fragancias naturales, como las que se obtienen de fuentes vegetales, por
ejemplo, pino, citricos, jazmin, pachuli, rosa o aceite de ylang-ylang.

En otras posibles formas de realizacion, la composicién de cuidado en el procedimiento segln la invencién puede
contener lejia o estar libre de lejia. Se prefiere que la composicién contenga un agente blanqueador. Un agente
blanqueador preferido es un percarbonato de metal alcalino, preferentemente percarbonato de sodio. En estas
formas de realizacién preferidas, un agente blanqueador, preferentemente percarbonato de sodio, puede estar
presente en la composicién de cuidado en una cantidad del 1 al 15 % en peso, preferentemente 2 al 10 % en peso o
3 al 12 % en peso, en base al peso total de la composicién de cuidado.

La composicién de cuidado también puede contener una o mas enzimas. La enzima o enzimas utilizadas, en su
caso, pueden estar presentes en uno o mas preparados enzimaticos o composiciones enzimaticas.

Las enzimas adecuadas incluyen proteasas, amilasas, lipasas, celulasas y/o pectinasas y, preferentemente, mezclas
de las mismas. También pueden utilizarse otras enzimas, como hemicelulasas distintas de las pectinasas, por
ejemplo B-glucanasas, y/o perhidrolasas y/o oxidorreductasas, asi como mezclas de las mismas, en combinacién
con al menos una de las enzimas mencionadas. Estas enzimas son, en principio, de origen natural; a partir de las
moléculas naturales, se dispone de variantes mejoradas para su uso en detergentes lavavajillas, que se prefieren en
consecuencia.

Las proteasas se encuentran entre las enzimas mas importantes desde el punto de vista técnico. Provocan la
degradacién de la suciedad que contiene proteinas en los objetos que se van a limpiar, que también pueden ser
partes del propio lavavajillas. Entre ellas, son especialmente importantes las proteasas del tipo subtilisina
(subtilasas, subtilopeptidasas, EC 3.4.21.62), que son proteasas de serina debido a los aminoé&cidos cataliticamente
activos. Actlan como endopeptidasas inespecificas e hidrolizan cualquier enlace amida &cido situado en el interior
de péptidos o proteinas. Su pH éptimo suele estar en el rango claramente alcalino. Las subtilasas son producidas
naturalmente por microorganismos. Entre ellas, cabe mencionar las subtilisinas formadas y secretadas por especies
de Bacillus como el grupo més importante dentro de las subtilasas.

Ejemplos de proteasas del tipo subtilisina utilizadas preferentemente en detergentes y detergentes para lavavajillas o
productos de cuidado son las subtilisinas BPN' y Carlsberg, la proteasa PB92, las subtilisinas 147 y 309, la proteasa
de Bacillus lentus, en particular de Bacillus lentus DSM 5483, la subtilisina DY y las enzimas termitasa, proteinasa K
y las proteasas TW3 y TW7, que pueden asignarse a las subtilasas, pero ya no a las subtilisinas en sentido estricto,
asi como variantes de las proteasas mencionadas, que presentan una secuencia de aminoacidos que cambia en
comparacién con la proteasa original. Las proteasas se modifican de forma selectiva o aleatoria mediante procesos
conocidos en el estado de la técnica y, por tanto, optimizados para su uso en detergentes para ropa y lavavajillas,
por ejemplo. Entre ellos se incluyen la mutagénesis puntual, la mutagénesis por delecién o insercién o la fusién con
otras proteinas o partes de proteinas. Asi pues, se conocen variantes optimizadas correspondientes para la mayoria
de las proteasas conocidas en el estado de la técnica.

Ejemplos de amilasas que pueden utilizarse son las a-amilasas de Bacillus licheniformis, de B. amyloliquefaciens, de
B. stearothermophilus, de Aspergillus niger y A. oryzae, asi como desarrollos posteriores de las amilasas
mencionadas que se han mejorado para su uso en detergentes lavavajillas. Ademas, se deben destacar para este fin
la a-amilasa de Bacillus sp. A 7-7 (DSM 12368) y la ciclodextrina glucanotransferasa (CGTasa) de B. agaradherens
(DSM 9948).

También se pueden utilizar lipasas o cutinasas, sobre todo por sus actividades de limpieza de triglicéridos, pero
también para producir perécidos in situ a partir de precursores adecuados. Entre ellas se incluyen, por ejemplo, las
lipasas originalmente disponibles de Humicola lanuginosa (Thermomyces lanuginosus) o lipasas que se han
desarrollado posteriormente, en particular aquellas con el intercambio de aminoéacidos D96L.

También pueden utilizarse enzimas que se resumen bajo el término hemicelulasas. Entre ellas se incluyen, por
ejemplo, mananasas, xantano liasas, pectina liasas (= pectinasas), pectina esterasas, pectato liasas, xiloglucanasas
(= xilanasas), pullulanasas y B-glucanasas. Entre estas Ultimas, cabe mencionar en particular las liqueninasas.

Para aumentar el efecto blanqueador pueden utilizarse oxidorreductasas, por ejemplo, oxidasas, oxigenasas,
catalasas, peroxidasas, como halo-, cloro-, bromo-, lignina-, glucosa- o manganeso-peroxidasas, dioxigenasas o
lacasas (fenoloxidasas, polifenoloxidasas). Ventajosamente, también se afiaden preferentemente compuestos
organicos, sobre todo aromaticos, que interactlan con las enzimas para aumentar la actividad de las
oxidorreductasas en cuestién (potenciadores) o para garantizar el flujo de electrones (mediadores) en caso de
potenciales redox muy diferentes entre las enzimas oxidantes y la suciedad.
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Una enzima puede protegerse contra dafios como la inactivacion, la desnaturalizacién o la descomposicién, por
ejemplo mediante influencias fisicas, oxidacién o escisién proteolitica, en particular durante el almacenamiento. Si
las proteinas y/o enzimas se obtienen por via microbiana, es particularmente preferible la inhibicién de la protedlisis,
sobre todo si los agentes también contienen proteasas. Las composiciones lavavajillas o las composiciones de
cuidado para el lavavajillas pueden contener estabilizadores para este fin; el uso de tales composiciones en la
composicidén de cuidado representa una forma de realizacién preferida de la presente invencién.

Las proteasas y amilasas activas para la limpieza, asi como las demas enzimas mencionadas, no se suministran
generalmente en forma de proteina pura, sino en forma de preparados estabilizados, almacenables y transportables.
Estas preparaciones preformuladas incluyen, por ejemplo, las preparaciones sélidas obtenidas por granulacién,
extrusién o liofilizacién o, en particular en el caso de las preparaciones liquidas o en forma de gel, soluciones de las
enzimas, ventajosamente lo mas concentradas posible, con la menor cantidad de agua posible y/o con estabilizantes
u otros auxiliares afiadidos.

Como alternativa, las enzimas pueden encapsularse tanto para las formas farmacéuticas sélidas como para las
liquidas, por ejemplo, mediante secado por pulverizaciéon o extrusién de la solucién enzimética junto con un polimero
preferentemente natural o en forma de cépsulas, por ejemplo, aquellas en las que las enzimas estédn encerradas
como en un gel solidificado o en las de tipo nlcleo-capsula en las que un nlcleo que contiene enzimas esta
recubierto con una capa protectora impermeable al agua, al aire y/o a los productos quimicos. Los ingredientes
activos adicionales, por ejemplo estabilizadores, emulsionantes, pigmentos, agentes blanqueadores o colorantes,
pueden aplicarse en capas superpuestas. Tales capsulas se aplican por métodos conocidos per se, por ejemplo
mediante granulacién por agitacién o rodamiento o en procesos de lecho fluido. Ventajosamente, tales grénulos, por
ejemplo mediante la aplicacién de formadores de pelicula poliméricos, son bajos en polvo y estables en
almacenamiento debido al recubrimiento.

Ademas, es posible confeccionar dos o més enzimas juntas, de modo que un solo granulo tenga multiples
actividades enzimaticas.

Como se desprende de lo anterior, la proteina enzimética constituye solo una fraccién del peso total de los
preparados enzimaticos convencionales. Las preparaciones enzimaticas utilizadas preferentemente contienen entre
el 0,1y el 40 % en peso, preferentemente entre el 0,2 y el 30 % en peso, de particular preferencia, entre el 0,4 y el
20 % en peso y especialmente entre el 0,8 y el 10 % en peso de la proteina enzimatica.

Las composiciones de cuidado preferidas utilizadas en los procedimientos segun la invencién son aquellas que, en
base a su peso total, contienen del 0,1 al 12 % en peso, preferentemente del 0,2 al 10 % en peso y en particular del
0,5 al 8 % en peso de preparados enzimaticos.

Las composiciones de cuidado contienen preferentemente enzimas en cantidades totales de 1 X 10° a 5% en peso
en base a proteinas activas. La concentracién de proteinas puede determinarse mediante métodos conocidos, por
ejemplo, el método BCA o el método Biuret.

Se prefiere, ademés, que en el procedimiento segln la invencién se utilicen composiciones de cuidado que tengan
una cantidad total de proteina enziméatica activa de 0,5 a 500 mg/trabajo, preferentemente de 10 a 250 mg/trabajo en
peso, de particular preferencia, de 50 a 150 mg/trabajo.

Las composiciones descritas en la presente también pueden contener estabilizadores enzimaticos. Un grupo de
estabilizadores son los inhibidores reversibles de la proteasa. Con este fin se utilizan frecuentemente clorhidrato de
benzamidina, bdrax, &cidos béricos, acidos borénicos o sus sales o ésteres, incluyendo en particular derivados con
grupos aromaticos, por ejemplo é&cidos fenilborénicos orto, meta o para-sustituidos, en particular acido 4-
formilfenilborénico, o las sales o ésteres de los compuestos mencionados. También se utilizan para este fin
aldehidos peptidicos, es decir, oligopéptidos con un C-terminal reducido, en particular los que constan de 2 a 50
mondmeros. Entre los inhibidores peptidicos reversibles de la proteasa se encuentran la ovomucoide y la leupeptina.
También son adecuados para este fin los inhibidores peptidicos reversibles especificos de la proteasa subtilisina, asi
como las proteinas de fusién de proteasas y los inhibidores peptidicos especificos.

Otros estabilizadores enziméticos son aminoalcoholes como mono-, di-, trietanol- y propanolamina y sus mezclas,
acidos carboxilicos alifaticos hasta C12, como el acido succinico, otros acidos dicarboxilicos o sales de los acidos
mencionados. Los amidoalcoxilatos de acidos grasos con capuchdn terminal también son adecuados para este fin.
Otros estabilizantes enzimaticos son conocidos por el experto en la técnica.

Si tanto el agente blanqueador como la enzima estan presentes en la composicién de cuidado, se prefiere en los

procesos segun la invencién que el agente blanqueador y la enzima estén presentes en diferentes fases de la
composicién de cuidado.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la limpieza y/o mantenimiento de un lavavajillas automatico,

caracterizado porque en un ciclo de limpieza normal para limpiar la vajilla, en particular la vajilla sucia, se afiade un
agente de cuidado predosificado para lavavajillas autométicos, formulado separadamente del agente lavavajillas,
con un detergente para lavavajillas autométicos, en donde el agente de cuidado contiene

i. un &cido y/o

ii. un sistema tampdn que comprende al menos un acido y al menos una base y

iii. al menos un tensioactivo no iénico

y en donde el agente de cuidado presenta al menos dos proporciones diferentes Ay B, en las que la proporcién B
comprende un acido de i) y/o ii) y al menos un tensioactivo no i6énico de iii) y la proporcién A comprende al menos un
tensioactivo no idnico de iii) y/u opcionalmente al menos una base de ii),

en donde el agente de cuidado se dosifica en el interior del lavavajillas automatico al comienzo del ciclo de limpieza,
preferentemente antes que el detergente para lavavajillas automatico,

y en donde la proporcidn B se libera en el liquido de aclarado en la fase de preaclarado del ciclo de limpieza y la
proporcidn A se libera en el liquido de aclarado en la fase de aclarado del ciclo de limpieza.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque la composicién de la proporcién A esté en
forma de una o mas pastillas comprimidas y/o la composicién activa de la proporcién A esta embebida en una cera
y/o embebida en un polimero y/o la composicién de la proporcién B no esta comprimida.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado porque cualquier tableta comprimida
opcionalmente presente tiene una dureza de rotura de al menos 150 N, preferentemente al menos 170 N, de
particular preferencia, al menos 200 N después de 24 horas de almacenamiento a temperatura ambiente y/o porque
cualquier cera opcionalmente presente est4 contenida en la composicidén de la proporcién Ay presenta un punto de
fusién de al menos 50 °C, preferentemente al menos 55 °C, y/o porque cualquier polimero presente estd4 contenido
en la composicién de la proporcién Ay es completamente soluble en 1 litro de agua a una temperatura del agua de
60 °C en 1 a 5 minutos.

4. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la composicién
de cuidado comprende el al menos un acido de i) y/o ii) en una cantidad del 1 al 80 % en peso, preferentemente en
una cantidad del 5 al 60 % en peso, de particular preferencia, en una cantidad del 20 al 35 % en peso 0 en una
cantidad del 25 al 45 % en peso, en base a la cantidad total del producto de cuidado, y/o la cantidad absoluta del al
menos un &cido de i) y/o ii) en el producto de cuidado es de 0,2 a 16 g/trabajo, preferentemente de 3 a 11 g/trabajo,
de particular preferencia, de 4 a 10 g/trabajo, por ejemplo, de 7 a 9 g/trabajo.

5. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el acido de i)
y/o ii) esta presente en la proporcién B en una cantidad del 80 al 100 % en peso, preferentemente en una cantidad
del 95 al 100 % en peso, en particular preferentemente en una cantidad de al menos 99 al 99 % en peso, en base a
la cantidad total de 4cido en la composicién de cuidado.

6. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el licor de
aclarado del ciclo de limpieza alcanza un valor de pH de 3,0 a 7,0, preferentemente de 3,5 a 6,5, mas
preferentemente de 4,0 a 6,0, por disolucién al menos parcial del producto de cuidado, preferentemente antes de la
dosificacién del detergente para lavavajillas automatico en el interior de la méquina.

7. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el agente de
cuidado contiene al menos dos tensioactivos no iénicos diferentes, preferentemente un primer tensioactivo no iénico
esta contenido en la proporcién A 'y en la proporciéon B y/o un segundo tensioactivo no idnico esta contenido en la
proporcién Ay no en la proporcién B.

8. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque al menos uno
de los tensioactivos de iii) es un tensioactivo de aclarado, preferentemente un alcohol graso alcoxilado.

9. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la composicién
de cuidado contiene tensioactivo no iénico en una cantidad del 0,1 al 20 % en peso, de particular preferencia, en una
cantidad del 2 al 15 % en peso, de especial preferencia, en una cantidad del 4 al 10 % en peso, en base a la
cantidad total de composicién de cuidado.

10. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el tensioactivo
no iénico esté presente en una proporcidén del 2 al 50 % en peso, preferentemente en una proporcidén del 5 al 40 %
en peso, mas preferentemente en una proporcién del 10 al 35 % en peso, en base a la cantidad total de tensioactivo
no iénico de la composicidén de cuidado, en la proporcidn A.
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11. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque (i) el al menos
un acido es un acido organico, en particular acido citrico, y/o (ii) el sistema tampdn contiene al menos un acido
organico, en particular 4cido citrico, y la base correspondiente, en particular citrato.

12. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el al menos
una proporcién Ay el al menos una proporcién B estédn presentes en la composicién de cuidado en una proporcion
en peso de 3:1 a 1:10, preferentemente en una proporcién en peso de 1:1 a 1:8, en particular de 1:3 a 1:7, por
ejemplo de 1:4 a 1:6, en base a las cantidades respectivas de las proporciones Ay B, respectivamente.
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