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(54) NAGELBAND MIT NAGELN AUS FASERVERSTARKTEM KUNSTSTOFF 2

(57) Es wird ein Nagelband mit Néigeln (1) aus faserver-
stirktem Kunststoff beschrieben, wobei die parellelen,
gegebenenfalls gegeneinander der Lénge nach versetzten
Nagelschiifte (4) miteinander durch zwei mit Abstand
voneinander verlaufende Verbindungsstege (5) verbunden
sind. Um einfache Konstruktionsverhéltnisse zu schaf-
fen, wird -vorgeschlageri, daB die Niigel (1) mit ihren
Verbindungsstegen (5) einstiickig durch ein SpritzgieBen
hergestellt sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Nagelband mit N&ageln aus faserverstérktem
Kunststoff, wobei die parallelen, gegebenenfalls gegeneinander der Lange nach
versetzten Nagelschéfte miteinander durch zwei mit Abstand voneinander verlaufende

Verbindungsstege verbunden sind.

Um das Eintreiben von Nageln zu erleichtern, ist es bekannt, die Négel aus einem
Nagelmagazin vereinzelt einer hammerartigen Schlageinrichtung zuzufuhren, so dai
aufgrund eines selbsttdatigen Nagelnachschubes aus dem Nagelmagazin mit jedem
Schlag ein Nagel in den zu nageinden Untergrund eingetrieben werden kann. Ein Teil
der Schlagenergie wird ndmlich zur Nagelférderung aus dem der Schalgeinrichtung
zugeordneten Nagelmagazin genutzt, wobei zur einfachen Nagelférderung und
-fihrung die aus faserverstarktem Kunststoff hergestellten Né&gel durch Stege zu
einem Nagelband verbunden werden. Zu diesem Zweck werden die parallel ausge-
richteten Nagel mit ihren Schéften auf die mit Abstand voneinander quer zu den
Schéften verlaufenden Kunststoffiden aufgelegt und mit den Nagelschaften durch
einen Schweilvorgang verbunden. Da die Ausrichtung der Nagel von ihrer Lage
gegeniiber den Kunststoffiden und die Fihrung der N&gel innerhalb der Schlagein-
richtung von ihrer gegenseitigen Ausrichtung abhéngen, kdnnen Positionierungsfehler
bei der Verbindung der N&gel mit den Kunststoffiden zu Ladehemmungen der
Schlageinrichtung fihren. Dazu kommt, daB unterschiedliche Verbindungskrafte
zwischen den Nagelschéaften und den Kunststoffaden zu Fuhrungsfehlern innerhalb
der Schalgeinrichtung Anla geben kénnen. In diesem Zusarhmenhang ist zu beden-
ken, daB3 der jeweils einzutreibende Nagel im wesentlichen iiber diese Verbindungs-

faden in seiner Schlagposition gehaiten wird und beim Einschlagen durch ein Reien
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der Faden vom Ubrigen Nagelband abgetrennt werden muR. Die mit einer Schweif-
verbindung zwischen den Nagelschéften und den Verbindungsstegen zwangslaufig
gegebenen groReren Toleranzbereiche machen daher die solche Nagelbénder
verarbeitenden Schiageinrichtungen stéranfallig. AuBerdem bringt der seitliche
tangentiale Verlauf der Kunststoffiden gegeniber den Nageischiften zusatzliche
Fahrungsschwierigkeiten flir die Nadelschéfte mit sich.

Der Erindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diese Méngel zu vermeiden und ein
Nagelband der eingangs geschilderten Art so zu verbessemn, daR seine Verarbeitung
in entsprechenden Schlageinrichtungen ohne Flahrungsfehler und damit ohne Gefahr
von Ladehemmungen oder schlecht im Untergrund sitzenden Négeln méglich wird.

Die Erfindung l6st die gestelite Aufgabe dadurch, daR die Nagel mit ihren Verbin-
dungsstegen einstickig durch ein SpritzgieRen hergestelit sind.

Durch diese einfache MaRnahme koénnen aufgrund der durch das SpritzguBwerkzeug
vorgegebenen Verbindungsstege auch unter den Bedingungen einer Massenfertigung
ausreichend enge Toleranzgrenzen fir eine fehlerlose Fuhrung und Férderung der
Néagel innerhalb einer entsprechenden Schlageinrichtung bzw. eines Nagelmagazins
eingehalten werden. Wegen der mdglichen weitgehend freien Ausgestaltung der
Verbindungsstege und insbesondere ihres Verbindungsansatzes zu den Nagel-
_schaften wird nicht nur die Voraussetzung fir ein gleichbleibendes Abtrennen der
einzelnen N&agel vom Nagelband geschaffen, sondern auch erreicht, daf3 aufgrund der
vorhersehbaren Trennstellen der Verbindungsstege die am Nagelschaft verbleibenden
Stegreste vorteilhafte Verankerungen fir die Nagel im Untergrund bilden.

Die durch das SpritzgieRen erzielte Einstlckigkeit des Nagelbandes erlaubt dartber
hinaus eine von dem.bisherigen tangentialen Verlauf der Kunststoffaden abweichende
Steganordnung, so dafl die Verbindungsstege auf einander bezlglich der Schaft-
achse gegenlberliegenden Seiten der Nagelschéfte an diesen angreifen kénnen, was

besondere Vorteile hinsichtlich der Schaftfihrung innerhalb der Schlageinrichtung und
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beziiglich der Wirksamkeit der am Nagelschaft verbleibenden Stegreste als Veranke-
rungen mit sich bringt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispiesiweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 ein erfindungsgeméaRes Nagelband mit Nageln aus faserverstarktem Kunststoff
in einer Seitenansicht und

Fig. 2 diese Nagelband in einem Schnitt nach der Linie il - Il der Fig. 1.

Die N&gel 1 des dargestellten Nagelbandes weisen jeweils einen verbreiterten Kopf
2 und einen in einer Spitze 3 auslaufenden Nageischaft 4 auf. Wie der Fig. 1 ent-
nommen werden kann, sind die durch zwei Stege 5 miteinander verbundenen,
parallel ausgerichteten Nagelschéfte 4 gegeneinander in Richtung der Schaftachse
versetzt angeordnet, so daR die Nagelkdpfe 2 einander Ubergreifen. Es wére aber
selbstverstandlich auch méglich, die Nagel 1 ohne Versetzung in einer Reihe neben-
einander anzuordnen. In diesem Falle wirden die Verbindungsstege 5 senkrecht zu
den Schaftachsen veriaufen.

Im Gegensatz zu herkémmlichen Nagelb&ndern dieser Art sind die Stege 5 mit den
Nageln 1 einstickig durch ein SpritzgieRen aus faserverstérktem Kunststoff, vorzugs-
weise einem glasfaserverstarkten Thermoplast, gebildet. Diese Einstlckigkeit stelit
nicht nur geringe Herstellungstoleranzen sicher, sondern ermdglicht es auch in
einfacher Weise, daR die Verbindungsstege 5 an den Nagelschéaften 4 auf einander
beziglich der Schaftachse gegentberliegenden Seiten angreifen, aiso in einer
gemeinsamen Achsebene aller N&gel 1 verlaufen, wie dies aus der Fig. 2 hervorgeht.
AuBlerdem kénnen aufgrund des SpritzgieRens die Verbindungsstege 5 mit einem den
jeweiligen Anforderungen entsprechenden Querschnittsveriauf geformt werden.
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Anspriuche:

1. Nagelband mit Nageln aus faserverstarktem Kunststoff, wobei die parallelen,
gegebenenfalls gegeneinander der Lange nach versetzten Nagelschéafte miteinander
durch zwei mit Abstand voneinander verlaufende Verbindungsstege verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, daR die N&gel (1) mit ihren Verbindungsstegen (5) ein-
stickig durch ein SpritzgieBen hergestellt sind.

2. Nagelband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Verbindungs-
stege (5) auf einander bezuglich der Schaftachse gegeniberliegenden Seiten der

Nagelschéafte (4) an diesen angreifen.



AT 000 975 U1l




OSTERREICHISCHES PATENTAMT
A-1014 Wien, Kohimarkt 8-10, Postfach 85
TEL. 0222/53424; FAX 0222/53424-535; TELEX 136847 OEPAA AT 000 975 U1
Postscheckkonto Nr. 5.160.000; DVR: 0078018

Beilagezu GM 575/95 s Iiereichen:

KlassiﬁkaﬁondesAnnagsgegenst;ndesgemiBIPC‘: F 16 B 15/08

Recherchierter Pritfstoff (Klassifikation): F 16 B 15/00; 27/00

Konsultierte Online-Datenbank: -~

wmmmmmmmmmmmw
iten (Montag bis Freitag von 8 - 14 Uhr) unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Hochschiler-

Offoungszeiten .
mmewmmmwwmwemmm(mw
Fax. Nr. 0222 / 533 05 54) oder telefonisch (Tel. Nr. 0222 /534 24 - 153) Kopien der ermittelten Verdffentlichnngen

alM3llig i
gmmmmm&eﬁwmmmmmmmmmm)mmmm
Auskinfte erhaiten Sie unter Telefonmummer 0222 / 534 24 - 132.

[Kategoric |Bezeichmng der Veroffemlichumg Betreffend |
! (Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Anspruch ]
Verdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich)

X DE 39 26 739 Al (Hief, Willi) 1l4.Februar 1991 1,2
(14.02.91) Anspruch 1; Figuren 1,2; Seite 2,
Zeilen 48 bis 53; Seite 3, Zeilen 1 bis 5.

Y DE 2 009 771 A (Karl M. Reich), 23.September 1971 1
(23.09.71), Anspruch 6; Figur 1

| O Fortsetzmg siche Folgeblatt
W(&mhh@mmﬁewwww
E-m.Pawmmmmmmmmmmmmrxmmm
| Beurteilung der Erfingungseigenschaft dar):

1*A" Verofientlichung. die den aligemeinen Stand der Technik definiert

Y Vuﬁﬁmmchmgmmgﬁzﬁrﬁnmmghmﬁcmmm@zw.aﬁuﬁn&dsbuTiﬁgkdtbau- \
[ mmumm&vmmmmmmmvmw i
Kz:goﬁzh\'abhdmggebmchwkdmddisevmmgﬁrdnmhmm&egmdiﬁ l
| X" Versffentlichung von besonderer Bedeutung, die Erfindung kanm allein aufgrund dieser Druckschrift nicht

| als neu (bzw. auf erfinderischer Tatigkeit beruhend) betrachtet werden.

"p* rwischenversfientlichtes Dokarment von besonderer Bedeumng (dlteres Recht)

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Lindercodes:

AT = Osterreich; AU = Anstralien; CA = Kanada; CH = Schweiz, DD = ehem. DDR; DE = Deutschiand;

EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK); JP = Japan; RU = Russische
Foderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);, WO = Verdifentlichung gem.
PCT (WIPO/OMPI); weitere siche WIPO-Appl. Codes.

Datum der Beendigung der Recherche: 27.M&rz 1996 BearbeiterdRDipl.-Ing.Riemann e.h
7
Vordruck RE 31a - Recherchenbericht - 1000 - Z1.2258/Pras.95



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

