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DICHTUNG
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dichtungsanordnung insbesondere fiir Leuchtengehéduse.
Derartige Anordnungen sind an sich bekannt.

[0002] Ublicherweise werden zwischen zwei Gehausehalften Dichtungen eingesetzt und mittels
Schrauben derart verspannt, dass die Dichtung fest zwischen den Gehausehalften eingepresst
ist. Die Dichtung ist vorzugsweise umlaufend ausgebildet. Allerdings haben diese Dichtungen
den Nachteil, dass sie bei der Montage in eine Gehausehélfte eingelegt werden missen, um
daraufhin die andere Gehausehélfte aufsetzen und verschrauben zu kénnen. Damit die Dich-
tung beim Festschrauben der beiden Gehauseteile miteinander nicht verrutscht, miissen zu-
satzliche Vorkehrungen getroffen werden, beispielsweise in Form eines formschlissigen Ein-
griffs der Dichtung mit einem der Gehduseteile. Ist das Gerét bzw. eine der beiden Gehause-
hélften beispielsweise an einer Decke oder einer Wand eines Raums angebracht, und muss
eine Person beispielsweise zu Wartungszwecken an das Innere des Gerats gelangen, muss sie
die ihr zugewandte Gehausehalfte abnehmen, d. h. beispielsweise abschrauben. Das dabei
entstehende Problem ist, dass die Dichtung bei der Abnahme dieses Gehéduseteils abfallen
kann. Nur wenn die Dichtung in einer der Geh&usehalften fixiert, beispielsweise verklemmt, ist,
kann dies verhindert werden. D. h. eine der Geh&usehalften muss mit entsprechenden Fi-
xierstrukturen versehen sein, um die Dichtung in Position zu halten. Dies fiihrt zu einer kon-
struktiv aufwendigen Gestaltung und relativ teuren Herstellung.

[0003] Ein weiterer Nachteil ist, dass diese Dichtungen zu der jeweiligen Gehausehélfte eine
relativ groBe Auflageflache aufweisen muissen. Dies ist insbesondere dem Fakt geschuldet,
dass solche Dichtungen relativ steif sein miissen, um dem Druck aufgrund der zusammenge-
schraubten Geh&usehélften einen entsprechenden Wiederstand entgegensetzen zu kdnnen.

[0004] Alternativ ist es auch denkbar, die Dichtwirkung lber Verpressen kleiner Flachen mit
hohem Druck in weiches Dichtmaterial zu bewirken, was ein stark verspanntes Material, Span-
nungskorrosion, Versprédung und Rissbildung lber die Lebensdauer zur Folge hat. Um eine
Durchbiegung der Gehadusehélften zu vermeiden, sind haufig biegesteife Geometrien mit
zwangslaufig groBer Bauteilhdhe notwendig. Dennoch lassen sich Spannungen im Material,
Rissbildung an den Schraubpositionen sowie eine eventuelle Bauteildurchbiegung zwischen
den Schraubpositionen meist nicht vermeiden.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, den Nachteilen des Standes der Technik zu begegnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der unabhangigen Anspriiche geldst. Vor-
teilhafte Weiterbildungen sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0007] ErfindungsgemanB ist ein Gerat mit einem ersten Geh&useabschnitt, einem zweiten
Gehauseabschnitt und einer Dichtung vorgesehen. Die Dichtung ist aus einem flexiblen und
vorzugsweise reversiblem (elastischem) Material gebildet. Sie ist ferner so ausgebildet und
zwischen den zwei Gehauseabschnitten angeordnet, dass sie in einem Einpresszustand, zwi-
schen den beiden Geh&auseabschnitten abdichtend eingepresst ist. Die Abdichtwirkung bzw.
das Einpressen wird erreicht, indem zwischen Dichtung und angrenzendem Geh&useabschnitt
eine Adhéasionswirkung erzielt wird. Aufgrund dessen ist ein von den Geh&useabschnitten und
der Dichtung eingeschlossener Innenraum an den Ubergangen zwischen Dichtung und jeweili-
gem Gehauseabschnitt abgedichtet, sodass keine ungewollten Stoffe wie Flissigkeiten in den
Innenraum gelangen kénnen. Dies ist insbesondere bei Geraten notwendig, die in feuchten
Umgebungen wie einem Badezimmer betrieben werden sollen. Drange Flissigkeit ein, kénnte
die in solch einem Innenraum Ublicherweise vorgesehene Elektronik Schaden nehmen. Ferner
ist die Dichtung aufgrund der Adhéasionswirkung in diesem Zustand bis zu einem vorbestimmten
MaB gehindert, sich von dem angrenzenden Gehauseabschnitt zu I6sen. Dies hat den Vorteil,
dass etwaige, auf das Geréat wirkende thermische und/oder mechanische Einwirkungen nicht
unmittelbar oder lberhaupt keine Auswirkung auf die Dichtigkeit haben. Mechanische Einwir-
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kungen kdénnen aufgrund eines Anschraubens des Geréts an einem Tragkdrper wie einer Wand
oder Decke eines Raums entstehen, indem aufgrund des Festschraubens das Material eines
oder beider Gehauseabschnitte so unter mechanische Spannung geréat, dass sich dieses Mate-
rial verformt. Thermische Einwirkungen kdnnen insbesondere in den genannten Feuchtrdumen
auftreten. Ist der Feuchtraum beispielsweise ein Badezimmer, verursacht ein Dusch- oder
Badevorgang einer Person einen Temperaturanstieg im Raum, der leicht Uber Ubliche Raum-
temperaturen von beispielsweise 22° C ansteigen kann. Demgegeniiber kann ein Liften des
Raums im Winter zu einem Temperatursturz fihren, was sich ebenfalls unglinstig auswirken
kann. Solche Temperaturverdnderungen haben in der Regel thermische Materialveranderungen
im Gehause aufgrund eines Ausdehnens bzw. Zusammenziehens dessen Materials zur Folge.
Die Adhasionswirkung hat zudem den Vorteil, dass die Dichtflache der Dichtung in Bezug auf
den jeweiligen Gehauseabschnitt minimiert werden kann.

[0008] Das Gerat weist vorzugsweise ferner ein Spannmittel auf. Das Spannmittel ist so ange-
ordnet, dass es die Gehduseabschnitte so jeweils in Richtung Dichtung zusammendriickt, dass
die Dichtung zwischen den zwei Geh&auseabschnitten abdichtend eingepresst ist. Sie befindet
sich somit im Einpresszustand. D. h. das Spannmittel wirkt einem etwaigen Ausdehnungsdrang
der Dichtung entgegen und gewahrleistet die Abdichtung zu den Geh&useabschnitten.

[0009] Das Spannmittel ist vorzugsweise mittels elastisch ausgebildeter Klammern gebildet.
Diese sind auBenumfangsseitig an den zwei Gehauseabschnitten diese umgreifend angeord-
net. Dabei werden die Klammern von den zwei Geh&auseabschnitten und der dazwischenlie-
genden Dichtung auseinandergedriickt und damit gespannt; bzw. umgekehrt: die Klammern
driicken die Gehauseabschnitte und die dazwischenliegende Dichtung zusammen. D. h. der
Begriff Spannmittel betrifft nicht zwangslaufig ein einziges Teil. Diese Anordnung ist besonders
einfach herzustellen und insbesondere fir flachbauende Gerate, also Gerdte mit insbesondere
einem flach bauenden ersten Geh&useabschnitt, geeignet. Schrauben sind zwar auch méglich,
allerdings erfordern sie aufgrund der notwendigen Schraubgewinde eine gewisse Bauhdhe der
gesamten Anordnung.

[0010] Die vorgenannte Adhéasionswirkung wird vorzugsweise zumindest teilweise dadurch
erlangt, dass die Dichtung so gebildet und angeordnet ist, dass im Einpresszustand zwischen
der Dichtung und zumindest einem der zwei Gehauseabschnitte eine Saugwirkung entsteht.
Dies scheint auf den ersten Blick widerspriichlich, da die Gehauseabschnitte und die Dichtung
zusammengedriickt werden. Allerdings ist es durch diese Ausgestaltung méglich, dass im Be-
trieb auftretende mechanische Belastungen wie Verwindung, Erschitterungen und dergleichen,
die die Gehauseabschnitte auseinander dréangen kdnnten, aufgrund der Saugwirkung der Dich-
tung zumindest bis zu einem bestimmen MaB ausgeglichen werden kénnen. Dadurch bleibt
auch unter diesen Umsténden die Dichtwirkung erhalten. Das MaB bestimmt sich aus der durch
die Saugwirkung erzielten Kraft und das MaB, um dass sich die Dichtung entspannen kann,
bevor sie von einem der Geh&duseabschnitte abheben muss.

[0011] Diese Saugwirkung wird vorzugsweise erlangt, indem die Dichtung in einem Nichtein-
presszustand mit dem zumindest einen Geh&auseabschnitt einen Hohlraum komplett einschliet,
der im Einpresszustand der Dichtung zumindest verringert ist. Die Saugwirkung entsteht also
aufgrund eines Unterdrucks zwischen Dichtung und angrenzendem Geh&useabschnitt. Der
Unterdruck entsteht, da das elastische Material der Dichtung dazu neigt, sich von der Form im
Einpresszustand zuriick in Richtung ihrer Form im Nichteinpresszustand zu verformen und
damit den besagten Hohlraum wieder zu vergréBern.

[0012] Der Hohlraum entsteht vorzugsweise, indem die Dichtung an einer zu dem zumindest
einen Gehauseabschnitt weisenden Seite eine in Richtung des zumindest einen Gehauseab-
schnitts weisende Konkavitat aufweist. Dies ermdglicht, die Dichtung an eine jeweils im Wesent-
lichen ebene Flache anlegen zu kénnen. Das Geh&use benétigt also keine besonderen Struktu-
ren.

[0013] Jede der vorgenannten Dichtungen kann mit zumindest einem der zwei Gehauseab-
schnitte formschliissig in Eingriff stehen. Zum einen kann dadurch eine Adhasionswirkung zu
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einem der Geh&useabschnitte bewirkt werden. Zum anderen ermdglicht dies, die Dichtung
zunéchst auf einen Geh&useabschnitt aufsetzen und mit diesem formschliissig in Eingriff brin-
gen zu kénnen, bevor der andere Gehauseabschnitt aufgesetzt wird.

[0014] Jede Dichtung kann aus einem Zweikomponenten-Werkstoff gebildet sein. Dieser kann
mittels Spritzgusses hergestellt sein. Dies ermdglicht die Nutzung eines formstabilen Materials
flr einen etwaigen formschlissigen Eingriff und ein weniger formstabiles, dafir elastischeres
und besser anliegendes Material fir den abdichtenden Bereich der Dichtung beispielsweise um
den Bereich des formschliissigen Eingriffs herum. Die Dichtung kann also am jeweiligen Ge-
hauseabschnitt kraft- und/oder formschlissig angebracht sein.

[0015] Vorzugsweise ist die Dichtung umlaufend ausgebildet. Dadurch ist es méglich, die Dich-
tung auf ebene Flachen der Gehduseabschnitte abdichtend auflegen zu kénnen. Die Gehause-
abschnitte benétigen keine extra Haltestrukturen fir die Dichtung oder Strukturen, die an freien
Enden der Dichtung abdichtend anliegen.

[0016] Die Dichtung ist vorzugsweise aus einem Endlosmaterial herausgeschnitten. Die daraus
resultierenden zwei freien Enden des herausgeschnittenen Stlicks sind aneinander gefligt. Das
Fligen kann beispielsweise mittels Verschmelzens, Verklebens oder auch mittels formschliissi-
gen Eingriffs miteinander erfolgen. Diese Herstellung ist besonders preiswert, und dennoch
kann die Dichtung als umlaufende Dichtung mit den Gehduseabschnitten zum Einsatz gebracht
werden. Zudem ist sie in der Lange an verschiedenartige Gehause auch wahrend ein und des-
selben Produktionszyklus veréanderbar und damit anpassbar.

[0017] Vorzugsweise ist die Dichtung aus einem Silikon gebildet. Dieses Material ist insbeson-
dere aufgrund seiner chemischen Bauteilbestandigkeit sehr gut im Elektronikbereich einsetzbar.
Ein alternatives Material sind Silikoncompounds, die eine Art klebrige bzw. stark adhasiv wir-
kende Oberflache ausbilden und so in besonders guter Weise fir die erfindungsgeméBe Dich-
tung geeignet sind. Wiederum alternativ bieten sich einem Schmelzklebstoffe an, die als Siliko-
ne eingesetzt und insbesondere zum Verguss von/mit Leuchtmitteln verwendet werden kann.
Diese Stoffe haben eine hohe Temperatur- und Medienbestandigkeit und kénnen hochtranspa-
rent ausgebildet sein. Ein anderes geeignetes Material ist Elastomer mit vernetzter bzw. ge-
schlossenporiger Oberfliche. Dadurch wird eine besonders gute Abdichtung erlangt. SchlieB-
lich kann auch ein Adhéasionsklebstoff zum Einsatz kommen, der dann an einem der Geh&use-
abschnitte dauerhaft abdichtend anliegt.

[0018] Die Dichtung kann auch eine Schicht aus einer adhasionsverstérkenden Flissigkeit
aufweisen. Dadurch kann das eigentliche Dichtungsmaterial aus einem weniger adhasionswirk-
samen Material bestehen.

[0019] Diese Flissigkeit kann aber auch eine geringere Adhéasionskraft aufweisen als die Ubri-
ge Dichtung in Bezug auf den jeweils angrenzenden Geh&useabschnitt. Dies erméglicht, Dich-
tungsabschnitte vorzusehen, die an den Geh&useabschnitten abdichtend anliegen und Uber die
Flissigkeit zueinander abgedichtet werden. Dies ermdglicht, die Dichtungsabschnitte vorab an
den Geh&useabschnitten anzuordnen bzw. auszubilden. Beim Zusammensetzen der Gehause-
abschnitte gelangen die Dichtungsabschnitte Giber die Flissigkeit miteinander in abdichtenden
Eingriff oder in Anlage. Dadurch ist eine Demontage eines Geh&useabschnitts vom anderen
mdglich, ohne die Dichtung zu zerstéren oder anderweitig zu beschadigen.

[0020] Vorzugsweise handelt es sich bei der Flissigkeit um einen Klebstoff. Dies erméglicht
den Einsatz von zwei Komponenten, die zueinander eine grdBere Adhdsionskraft hatten als mit
dem dazwischen angeordneten Klebstoff. So kénnen die Gehduseabschnitte ohne Weiteres
auch hier wieder auseinandergenommen werden.

[0021] Die vorgenannten Geréate weisen ferner vorzugsweise jeweils einen Druckregulierungs-
abschnitt auf. Dieser ist gestaltet, einen Druckausgleich von einem von der Dichtung und den
Geh&useabschnitten umschlossenen Innenraum zu einer unmittelbaren Umgebung des Gerats
zuzulassen. Dadurch wird der Fall vermieden, dass sich beispielsweise aufgrund einer Warme-
entwicklung im Inneren des Gerats gegeniliber der unmittelbaren Umgebung des Geréts ein

3/18



>6sterreichisches AT 14 264 U1 2015-07-15
Vpaientamt

Uberdruck aufbauen kann und dadurch in der Lage sein kénnte, die Dichtung nach auBen zu
dricken. Dies konnte sonst zu einem zumindest teilweisen Verlust der Abdichtwirkung der
Dichtung gegenlber den Gehauseabschnitten fiihren. Allerdings ist der Druckregulierungsab-
schnitt gestaltet, Feuchtigkeit nicht durchzulassen.

[0022] Die Dichtung kann als Formteil, Spritzteil, Extrusionsteil oder Koextrusionsteil ausgebil-
det sein. Es sind mithin viele und preisglinstige Herstellungsverfahren méglich.

[0023] Jedes der vorgenannten Geradte kann als Leuchte ausgebildet sein. Insbesondere bei
diesen Geréaten kann die vorstehend angegebene Warmeentwicklung im Inneren des Gerats
entstehen. Zudem werden Leuchten h&ufig in Feuchtrdumen aufgehéngt, sodass die Dichtigkeit
in Bezug auf Feuchtigkeit relevant ist. Undichtigkeiten kénnten zu Beschadigungen in der Elekt-
ronik und/oder zu Fehlfunktionen beispielsweise aufgrund von Korrosion im Gerét fiihren.

[0024] Die Dichtung kann zudem selbst mit Leuchtmitteln versehen sein. Es entsteht mithin ein
kombiniertes Leucht- und Dichtungsmodul, das als Ganzes in die Geh&useabschnitte einge-
setzt werden kann. Es erfordert lediglich eine Anschlussmdéglichkeit an eine externe Energie-
versorgung. Oder aber es ist eine drahtlose Energielibertragung beispielsweise unter Nutzung
einer Planarspule vorsehbar.

[0025] Vorteilhafterweise sind die Leuchtmittel auf zumindest einer Leiterplatte angebracht und
verschaltet. Die Verschaltung ist bekanntermaBen derart, dass die Leuchtmittel bei Anlegen
einer elektrischen Energie zum Leuchten gebracht werden kénnen. Die Leiterplatte ermdglicht
das positionsgenaue Fixieren und elektrische Verschalten der Leuchtmittel. Die zumindest eine
Leiterplatte ist in der Dichtung vergossen, verbunden mit den vorgenannten Vorteilen hinsicht-
lich der mit Leuchtmitteln versehenen Dichtung.

[0026] Vorzugsweise ist/sind zumindest einer der zumindest zwei Gehauseabschnitte und/oder
die Dichtung aus einem lichtdurchldssigen Material gebildet. Ist nur die Dichtung aus solch
einem Material gebildet, ist eine indirekte Beleuchtung mdoglich. Ist sie zusammen mit einem
Gehéauseabschnitt lichtdurchlassig ausgebildet, kann das Licht in Richtung Gehduseabschnitt
und seitlich im Bereich der Dichtung austreten. Sind alle drei Teile lichtdurchlassig ausgebildet,
entsteht eine rundum leuchtende Lampe, wie dies bei einer Gliihlampe der Fall ist.

[0027] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen. Es zeigen:

[0028] Figur 1 eine Leuchte gemaR einer Ausfiihrungsform der Erfindung,

[0029] Figur 2 die Leuchte in einer Explosionsansicht von unten in Figur 1,

[0030] Figur 3 eine Schnittansicht entlang einer Linie A - A in Figur 1,

[0031] Figur 4 den rechten Abschnitt der Leuchte von Figur 3 mit Klammer,

[0032] Figur 5 eine Dichtung gemanB einer zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung und
[0033] Figur 6 die Dichtung von Figur 5 in einer perspektivischen Ansicht.

[0034] Die Erfindung wird beispielhaft anhand einer Leuchte 1 beschrieben.

[0035] Figur 1 zeigt die Leuchte 1 in einer perspektivischen Ansicht in Richtung einer Anbring-
seite an einer Wand oder einer Decke eines Raumes. D. h. die Leuchte 1 strahlt in Figur 1 nach
unten ab. Die Leuchte 1 besteht im Wesentlichen aus drei Geh&useteilen 20, 30, 50. Die Ge-
hauseteile 20, 30 schlieBen hier nicht dargestellte Leuchtmittel 6 ein. Das Gehauseteil 50 bein-
haltet im Wesentlichen das Betriebsgeréat fiir die Leuchte 1 und stellt somit ein Betriebsgehduse
dar. Das Betriebsgehduse 50 ist abdichtend am Gehé&useteil 30 angebracht oder mit diesem
einstlickig ausgebildet. Das Gehauseteil 20 ist, wie spater naher erlautert, vorzugsweise in
Richtung Gehéuseteil 30 offen ausgebildet. An der hier hinteren Stirnseite des Betriebsgehau-
ses 50 befindet sich ein Anschlusselement 2 zum AnschlieBen einer Energieversorgungsleitung
bzw. eines externen Energieversorgungskabels. Dieses kann von einem Netzspannungsan-
schluss oder von einer anderen Leuchte 1 kommen, sodass eine Durchverdrahtung entsteht.
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Auf der gegeniiberliegenden Stirnseite ist das Betriebsgehduse 50 mittels eines Deckels 51
verschlossen, der mittels Schrauben 52 an dem Betriebsgeh&duse 50 befestigt ist. Das An-
schlusselement 2 und der Deckel 51 sind vorteilhafterweise jeweils feuchtigkeitsdicht an dem
Betriebsgehduse 50 angebracht. D. h. die im Betriebsgehduse 50 aufgenommenen Teile sind
zumindest vor Feuchtigkeit von auBen geschitzt. Ferner ist hier an der Oberseite des Betriebs-
gehauses 50 eine Klammer 60 vorzugsweise klemmend angeordnet, die mittig eine
Schraubéffnung 61 aufweist. Diese Offnung dient dem Befestigen der Klammer 60 beispiels-
weise an einer Decke eines Raums, einer Halterung oder dergleichen. Die Leuchte 1 wird ein-
fach mittels Einklipsens in die Klammer 60 fixiert und entsprechend im Raum angebracht.

[0036] Figur 2 zeigt die Leuchte 1 von Figur 1 in einer Explosionsansicht von einer zu Figur 1
entgegengesetzten Seite, d. h. von der Seite, in die die Leuchte 1 ihr Licht abstrahlt.

[0037] Hier ist besonders gut zu erkennen, dass das Betriebsgehduse 50 und das Gehauseteil
30 in einem Uberlappungsbereich zueinander offen ausgebildet sind. Das Betriebsgehause 50
ist aufgrund seiner Ausbildung vorzugsweise an der in Richtung Geh&useteil 30 weisenden
Seite komplett offen. Da das Geh&useteil 30 in diesem Bereich eine gréBere Flache aufweist
als besagte Seite des Betriebsgehauses 50, weist das Geh&useteil 20 hier eine Durchgangsoff-
nung 22 auf, die etwas kleiner ist als die offene Seite des Betriebsgehduses 50. Dadurch ist es
mdglich, das Betriebsgehduse 50 abdichtend auf das Gehauseteil 20 aufzusetzen und bei-
spielsweise mittels Verklebens daran zu fixieren.

[0038] Im somit zu einer Seite hin offenen Innenraum des Betriebsgehduses 50 ist beispielhaft
ein Betriebsgerat angeordnet, dass eine Halterung 8 aufweist, an der die elektronischen Bau-
elemente des Betriebsgerétes flr die Leuchte 1 angeordnet bzw. befestigt sind.

[0039] An der hier nach hinten weisenden Stirnseite weist das Betriebsgehduse 50 den Deckel
51 mit einer Durchgangséffnung 53 fur ein nicht dargestelltes Anschlusselement auf. Dieses
Anschlusselement ist vorzugsweise am Deckel 51 abdichtend angebracht. An der anderen
Stirnseite des Betriebsgehduses 50 befindet sich das Anschlusselement 2.

[0040] Das Gehauseteil 30 weist an einer vom Betriebsgehause 50 weg weisenden Seite einen
vorzugsweise umlaufend ausgebildeten Vorsprung 32 auf, der in Bezug auf einen nicht be-
zeichneten AuBenrand des Gehauseteils 30 einen bestimmten Abstand aufweist. Auf diesen
Vorsprung 32 ist eine Dichtung 10 vorzugsweise formschlissig aufgesetzt. Die Dichtung 10
besteht dabei aus einem Material, dass beim Aufsetzen auf das Gehauseteil 30 eine gewisse
Adhésionskraft auf dieses Gehauseteil 30 ausliben kann. Dies erméglicht, dass die Dichtung 10
an dem Gehauseteil 30 haftet und beispielsweise bei einer Deckenkonstruktion nicht abfallen
kann. Das Gehauseteil 20 ist dementsprechend auf die dem Gehduseteil 30 abgewandte Seite
der Dichtung 10 aufgesetzt und beispielsweise mittels hier dargestellter Klammern 40, von
denen nur eine mit Bezugszeichen versehen ist, an dem Gehéuseteil 30 fixiert. Dabei wird die
Dichtung 10 etwas zusammengedriickt, sodass sie zumindest feuchtigkeitsdicht am Geh&use-
teil 30 und 20 anliegt. Die Anpresskraft muss nur so hoch sein, dass die Dichtung 10 sicher
einen Innenraum 5 nach auBen hin abdichtet, der zwischen den Geh&useteilen 20, 30 und der
Dichtung 10 besteht.

[0041] Zum Aufsetzen der Klammern 40 weisen die Geh&useteile 20, 30 miteinander vertikal
fluchtende Klemmabschnitte 21, 31 auf. Diese sind im gezeigten Beispiel so ausgebildet, dass
die Klammern 40 nicht in der Lage sind, die Gehauseteile 20, 30 zu verbiegen. Ferner kénnen
Uber die Abschnitte 21, 31, sofern sie aus Metall bestehen, Stromiibertragungen realisiert wer-
den, um beispielsweise die Leuchte 1 zu erden. Die Klammern 40 weisen einen im Wesentli-
chen U-férmigen Querschnitt auf, der von zwei zueinander parallelen Vorspriingen 41 einge-
schlossen ist. D. h. die Klammern 40 weisen jeweils eine Ausnehmung 42 auf. Im Innenraum 5
sind hier beispielhaft vier Leiterplatten 3 angeordnet, die hier nicht sichtbare Leuchtmittel 6
beispielweise in Form von LEDs tragen, und von denen eine mit Bezugszeichen versehen ist.

[0042] Figur 3 zeigt eine Schnittansicht der Leuchte 1 entlang einer Linie A-A in Figur 1.
[0043] In der Mitte ist ein Akkumulator 7 im Schnitt schematisch zu erkennen, der in der Halte-
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rung 8 des vorstehend angegebenen Betriebsgerates angeordnet ist. Die Halterung 8 ist Uber
hier nicht dargestellte Befestigungsvorrichtungen im Betriebsgehduse 50 entsprechend fixiert.
Hinter dem Betriebsgerét befindet sich der Deckel 51 mit der Durchgangséffnung 53. Wie zu
erkennen, sind das Betriebsgehduse 50 und das Geh&useteil 30 exemplarisch miteinander
einstlickig ausgebildet. Die Klammer 60 weist an oberen Eckbereichen Ausnehmungen 63 auf.
Ferner ist in der Mitte die Schraubdffnung 61 andeutungsweise zu erkennen. Rechts- und links-
seitig hier in Figur 3 weist die Klammer 60 zwei Spannabschnitte 62 in Form von federnden
Klammerabschnitten auf. Die sich ein wenig aufeinander zu erstreckenden freien Enden dieser
Spannabschnitte 62 klemmen die Leuchte 1 bzw. deren Betriebsgeh&use 50 in der Klammer 60
fest ein.

[0044] Die Leiterplatten 3, von denen hier eine gezeigt ist, sind vorzugsweise mittels Schrauben
4, 4 am Gehdauseteil 30 befestigt. Jede Leiterplatte 3 umfasst eine Mehrzahl von Leuchtmitteln
6, die hier in Form von LEDs ausgebildet sind. Diese strahlen in Richtung Geh&useteil 20. Das
Gehéuseteil 20 ist dementsprechend vorzugsweise aus einem transparenten Material gebildet.
Dadurch ist es der Leuchte 1 mdglich, Licht in den jeweiligen Raum abzustrahlen.

[0045] Hier rechts- und linksseitig der Leiterplatte 3 ist im Querschnitt die Dichtung 10 zu er-
kennen, die umlaufend ausgebildet ist. Ferner ist der vorstehend in Bezug auf Figur 2 angege-
bene Vorsprung 32 erkennbar, der von einer dem Geh&useteil 20 zugewandten Innenseite des
Gehauseteils 30 in Richtung Geh&useteil 20 hervorsteht. Auf diesen ist die Dichtung 10 form-
schlissig in Eingriff stehend aufgesetzt.

[0046] Figur 4 zeigt den rechten Bereich der Leuchte 1 von Figur 3 vergréBert im Ausschnitt
und versehen mit einer Klammer 40. Auch hier ist die Anordnung der Leiterplatte 3 mit Leucht-
mitteln 6 im Innenraum 5 inklusive Befestigungsschraube 4 zu erkennen. Die Schrauben 4
missen nicht zwangslaufig eine Befestigungsfunktion haben. Sie kénnen zuséatzlich oder alter-
nativ ausgebildet sein, die Leiterplatte 3 bzw. die darauf realisierte Schaltung zu erden oder in
sonstiger Weise mechanisch und/oder elektrisch zu koppeln.

[0047] In dieser Ansicht ist besonders gut zu erkennen, wie die Dichtung 10 mit einer Ausneh-
mung 16 auf den Vorsprung 32 des Gehduseteils 30 aufgesetzt ist. Die Dichtung 10 ist im ge-
zeigten Beispiel im Querschnitt X-férmig ausgebildet. D. h. die Dichtung 10 weist an ihren in
Richtung Gehauseteil 20 und Gehauseteil 30 weisenden Seiten verbreiterte FuBabschnitte 11,
12 auf. Diese sind so ausgebildet, dass sie auf das angrenzende Gehauseteil 20, 30 bzw. des-
sen ihnen zugewandte Seite eine gewisse Adhéasionskraft ausiiben. Diese kann im gezeigten
Beispiel mittels pressenden Anliegens des Materials an der Dichtung 10 erfolgen.

[0048] Die FuBabschnitte 11, 12 sind vorzugsweise aus einem gegenlber dem Rest der Dich-
tung 10 weniger formstabilen, dafiir aber eine Adhasion mit dem angrenzenden Gehauseteil 20,
30 erzeugenden Material ausgebildet. Dadurch gelangen die FuBabschnitte 11, 12 mit den
Gehauseteilen 20, 30 beim Einsetzen der Dichtung 10, spéatestens jedoch beim Aufschieben
der Klammern 40, abdichtend in Anlage. Die Adhé&sion bewirkt vorteilhafterweise, dass sich die
Gehauseteile 20, 30 von sich aus nicht von der Dichtung 10 I6sen kénnen. Diese Ausbildung
erlaubt die Herstellung der Dichtung beispielsweise als Koextrusionsteil bzw. -profil.

[0049] Alternativ oder zusétzlich kann zwischen der Dichtung 10 und beispielhaft dem Gehé&u-
seteil 20 eine Saugwirkung erzielt werden, wie sie nachstehend in Bezug auf Figur 5 beschrie-
ben wird. Aufgrund der Querschnittsform der Dichtung 10 weist diese in Richtung Innenraum 5
und in Richtung vom Innenraum 5 weg eine jeweilige Ausnehmung 14,15 auf. Die Klammer 40
weist aufgrund ihrer nutenférmigen Ausbildung einen Innenraum 42 auf, der dem Aufnehmen
der zusammengefiigten Gehauseteile 20, 30 mit dazwischenliegender Dichtung 10 dient. Die
Vorspriinge 41 weisen an ihren einander zugewandten Seiten im Bereich ihrer freien Enden
Flachen 44 auf, die in Richtung freies Ende voneinander weg weisen und somit eine Anlauf-
schrage fur die zusammengefiigten Gehauseteile 20,30 bilden. Wird die Klammer 40 hier von
links auf das Geh&use 20, 30 aufgeschoben, werden die Vorspriinge 41 aufgrund der Anlauf-
schragen 44 auseinander gedrangt, sodass die Klammer 40 mit ihren federnd ausgebildeten
Vorspriingen 41, 41 die Gehauseteile 20, 30 zusammendriickt und damit gegen die innen an-
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geordnete Dichtung 10 dréngt. Dadurch wird die Dichtung 10 abdichtend an die ihr zugewand-
ten Innenseiten der Gehauseteile 20, 30 anliegend angeordnet.

[0050] Die Vorspriinge 41 weisen im Bereich ihrer freien Enden einen jeweiligen Abschnitt 43
auf. Die Abschnitte 43 haben zueinander einen geringeren Abstand als die sonstigen Bereiche
der Vorspriinge 41 zueinander. Dies erméglicht, dass die Klammer 40 nur im Bereich der Ab-
schnitte 43, 43 an den Gehéauseteilen 20, 30 diese einspannend bzw. einklemmend anliegt. Der
Anlagebereich ist vorzugsweise derart, dass die Vorspringe 43, 43 mittig in Bezug auf die
Dichtung 10 gegen diese driicken. Dadurch wird der Druck der Klammer 40 Uber die Abschnitte
43, 43 und die Gehdusehélften 20, 30 im Wesentlichen senkrecht und vorteilhafterweise ent-
lang ein und derselben Kraftlinie in die Dichtung 10 bzw. deren Mitte eingeleitet. Dadurch wirkt
auf die Dichtung 10 keine Kraft, die die Dichtung 10 hier nach rechts oder nach links drangen
kénnte. D. h. die Dichtung 10 ist sicher in ihrer Position gehalten.

[0051] Figur 5 zeigt eine Dichtung 10 gemaB einer zweiten Ausfiihrungsform der Erfindung.

[0052] Die Dichtung 10 unterscheidet sich von der ersten Ausflihrungsform der Erfindung im
Wesentlichen darin, dass hier die Ausnehmung 16 fehlt. Ferner weist die Dichtung 10 beispiels-
haft im Bereich des FuBabschnitts 11 eine Konkavitat auf. Dadurch bildet die Dichtung 10 hier
an einer Oberseite eine vorzugsweise umlaufende Ausnehmung 13 aus. Aufgrund der umlau-
fenden Ausbildung der Dichtung 10 schlieBt diese mit dem darauf aufgesetzten, hier nicht dar-
gestellten Geh&useteil 20 zunachst einen Hohlraum ein. Wird die Klammer 40, wie vorstehend
beschrieben, auf die Gehduseteile 20, 30 geschoben, wird das Gehaduseteil 20 in Richtung
Gehauseteil 30 gedrangt, und der Hohlraum zwischen der Dichtung 10 und dem Gehauseteil 20
wird vorzugsweise komplett geschlossen. D. h. die zwischen Dichtung 10 und Geh&duseteil 20
befindliche Luft wird komplett verdrangt. Aufgrund der flexiblen Ausgestaltung der Dichtung 10
entsteht damit zwischen Gehauseteil 20 und Dichtung 10 ein Unterdruck, der dafiir sorgt, dass
das Gehdauseteil 20 an der Dichtung 10 bis zu einem vorbestimmten MaB festgehalten wird.
Dieses vorbestimmte MaB entspricht der aus dem Unterdruck resultierenden Haltekraft zwi-
schen Dichtung 10 und Gehauseteil 20.

[0053] Ist die Leuchte 1 also, wie vorstehend beschrieben, deckenseitig montiert, und werden
die Klammern 40 zu Wartungszwecken entfernt, kann das Geh&useteil 20 nicht ohne weiteres
abfallen. Dadurch ist die Bediensicherheit erhéht, und die Person kann nicht von einer fallenden
Abdeckung verletzt werden.

[0054] Die vorstehend angegebenen Klammern 40 bewirken, dass auch hier die Dichtung 10
sicher in Position gehalten wird.

[0055] Figur 6 zeigt die Dichtung 10 von Figur 5 in einer perspektivischen Ansicht. Die Aus-
nehmung 13 ist exemplarisch auf der hier nach oben weisenden Seite der Dichtung 10 ausge-
bildet. Ferner sind die FuBabschnitte 11, 12 andeutungsweise zu erkennen sowie die dazwi-
schen ausgebildeten Ausnehmungen 15,16.

[0056] Die Erfindung ist nicht auf die vorstehend beschriebenen Ausfihrungsformen be-
schrankt.

[0057] Beispielsweise kann die in Figur 5 gezeigte Dichtung 10 auch an ihrer Unterseite eine
entsprechende Ausnehmung 13 aufweisen. Ferner kdnnen die Ausnehmungen 16 an beiden
Seiten der Dichtung 10 ausgebildet sein. Zudem kann die Ausnehmung 16 sowie der damit
korrespondierende Vorsprung 32 jegliche Querschnittsform annehmen, die dazu dient, die
Dichtung 10 entsprechend in Anlage mit dem jeweiligen Gehduseteil zu bringen. Beispielsweise
kann vorgesehen sein, dass der Vorsprung 32 eine pilzkopfartige Querschnittsform aufweist,
sodass die Dichtung 10 mit einer vorzugsweise komplementar ausgebildeten Ausnehmung 16
diesen hintergreift und damit beispielsweise am Gehauseteil 30 festgehalten wird. Die Ausneh-
mung 16 ist dabei so gestaltet, dass die Dichtung 10 aufgrund ihres Materials sicher mit dem
Gehauseteil 30 eine adhasive Wirkung erlangt.

[0058] Die Dichtung 10 weist zumindest an den den Gehauseteilen 20, 30 zugewandten Dicht-
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flachen einen elastischen Dichtstoff auf, der sich mittels geringerer Kréfte mit dem angrenzen-
den Gehdauseteil verbinden kann als die Kraft, die von den Klammern 40 erzeugt wird. Der
Dichtstoff bildet damit einen zumindest wasserundurchldssigen Verbund mit dem Gehauseteil
mittels Adhéasion.

[0059] Vorzugsweise erfolgt die Dichtwirkung unmittelbar beim Aufbringen der Dichtung 10 auf
das Geh&useteil 20, 30. Dazu kann die Dichtung 10 aus einem modifizierten Material gebildet
sein, das lediglich eine Beriihrung und einen geringen Anpressdruck auf das Gehauseteil 20, 30
beispielsweise aufgrund lediglich des Gewichts der Dichtung 10 erfordert. Dazu eignen sich
Silikoncompounds, die eine ,klebrige” bzw. stark adhdsiv wirkende Oberfldche ausbilden, so-
dass die Dichtwirkung sehr schnell eintritt. Ferner ist Silikon sehr gut fiir den Elektronikbereich
einsetzbar, da er chemisch bestandig ist.

[0060] Wird der Dichtung 10 auch noch eine geeignete Form, wie vorstehend beschrieben,
gegeben, in dem sie beispielsweise eine elastische, konkave Form nach dem Prinzip eines
Saugnapfes mit langlicher Erstreckung ausbildet, ist es mdglich, die Anzahl und Auflagebreite
von Verschlusselementen wie den vorgenannten Klammern 40 zu verringern. Ferner kann die
Auflageflache der Dichtung 10 am Gehauseteil 20, 30 reduziert werden. Aufgrund der Saugwir-
kung erzeugt die Dichtung 10 die notwendigen Haltekréfte selbst. Sie muss nur daran gehindert
werden, sich wieder zu entspannen, woflir die vorgenannten Klammern 40 beispielhaft genannt
sind. An Stelle der Klammern 40 ist aber auch beispielsweise eine Schraubverbindung zwi-
schen beiden Gehauseteilen 20, 30 denkbar, die die Dichtung 10 unter Spannung setzt.

[0061] Um zu verhindern, dass sich beim Betrieb entwickelnde Warme im Innenraum 5 so
auswirkt, dass es die Dichtung 10 nach auBen in Bezug auf das Gehause 20, 30 driickt und
eventuell die Dichtwirkung reduziert, ist vorzugsweise vorgesehen, dass an einer Stelle des
Gehéauses 20, 30 oder auch des Betriebsgehéuses 50 eine luftdurchlassige Membran ausgebil-
det ist, die dafir sorgt, dass im Innenraum 5 kein Uberdruck entstehen kann. Alternativ ist eine
Formgebung mdglich, mit der die Dichtung 10 in Richtung Geh&useduBeres an einer jeweiligen
Seite des Gehduseteils 20, 30 zu liegen kommt. Dies wiirde bedeuten, dass der Uberdruck die
Dichtung 10 gegen ebendiese Seite des jeweiligen Geh&duses 20, 30 driickt und nicht aus die-
sem heraus dricken kann. Die Dichtung 10 bleibt in Position, und die Dichtwirkung bleibt auf-
recht erhalten.

[0062] Das feuchtigkeitsdichte Anordnen der Dichtung 10 an den Geh&useteilen 20, 30 ermdég-
licht den Einsatz eines derartigen Geréts bzw. einer derartigen Leuchte 1 in Feuchtrdumen, wie
beispielsweise in Badezimmern.

[0063] Die Dichtung 10 kann aus verschiedenen Stoffen bestehen. Beispielsweise kann vorge-
sehen sein, dass die Dichtung 10 in der Mitte, also in einem Bereich, der nicht an einem der
Gehauseteile 20, 30 anliegt, aus einem relativ formbesténdigen Material gebildet ist. An seinen
den Gehauseteilen 20, 30 zugewandten Abschnitten ist die Dichtung 10 aus einem fir die Dich-
tungswirkung geeigneten, die vorgenannte Adhasion bewirkenden Material gebildet. Dies er-
mdglicht, die Ausbildung der Dichtung 10 als Form-, Spritzguss-, Extrusions-, oder Koextrusi-
onsteil.

[0064] Auch wenn die Dichtung 10 als umlaufend ausgebildet dargestellt wurde, ist klar, dass
sie auch nicht umlaufend ausgebildet sein kann. Sie kann sich beispielsweise mit ihren beiden
freien Enden an einem der Geh&useteile 20, 30 abstiitzen, oder beispielsweise lber eine Fe-
der-Nut-Verbindung in das jeweilige Geh&useteil 20, 30 eingeschoben sein. Solch eine Feder-
Nut-Verbindung kann beispielsweise mittels einer Schwalbenschanzfiihrung realisiert werden.
Sie muss daher mit ihren freien Enden stirnseitig an einem der Geh&useteile 20, 30 lediglich
jeweils abdichtend anliegen. Dies kénnte bei Geraten sinnvoll sein, bei denen ein Deckel als ein
Gehauseteil gegeniiber einem anderen Gehauseteil mit korrespondierender Offnung abgedich-
tet werden muss. Dazu kann die Dichtung 10 auBerhalb der Anlenkung des Deckels am ande-
ren Gehauseteil am Deckel oder ebenjenem anderen Gehauseteil abdichtend angebracht sein.
Beim SchlieBen des Deckels kommen dessen abzudichtenden Rander und die abzudichtenden
Réander des anderen Geh&useteils mit der Dichtung 10 abdichtend in Anlage.
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[0065] Oder aber ein Teil der Dichtung 10 ist an einem Gehauseabschnitt angeordnet, und der
andere Teil an dem anderen Gehduseabschnitt. Beim Zusammenfiigen beider Geh&auseab-
schnitte kommen die zwei Teile der Dichtung 10 an ihren freien Enden miteinander abdichtend
in Anlage, sei es mittels kraft- und/oder formschliissigen Ineinandergreifens.

[0066] Beide Arten von Dichtungen 10 (umlaufend und nicht umlaufend) kénnen gebildet wer-
den, indem ein Endlosprofil hergestellt wird, beispielsweise mittels Koextrusion, das dann ent-
sprechend der gewiinschten Lange der Dichtung 10 abgelangt wird. Nach dem Ablangen wird
die Dichtung 10, wenn sie umlaufend ausgebildet werden soll, an ihren somit zwei freien Enden
miteinander verbunden.

[0067] Ferner kann vorgesehen sein, dass an den Abschnitten der abdichtenden Anlage mit
dem Gehauseteil 20, 30 eine Flissigkeit mit adhasionsverstarkender Wirkung aufgebracht wird.
Dies erméglicht, die Gehauseteile 20, 30 wieder auseinandernehmen zu kénnen, ohne die
Dichtungsanordnung zu verlieren, oder die Dichtung 10 austauschen zu muissen. Dies kann
alternativ oder zusétzlich erlangt werden, indem die Dichtung 10 mit beiden Gehauseteilen 20,
30 formschlissig in Eingriff gelangt. Dies kann erreicht werden indem die Geh&useteile 20, 30
einfach aufeinander gesetzt werden. Dazu kénnen beide Gehauseteile 20, 30 an den einander
zugewandten Seiten bzw. Flachen Vorspriinge beispielsweise mit kreisférmigem Querschnitt
aufweisen, und die Dichtung 10 weist an korrespondierenden, gegenlberliegenden Abschnitten
konkave, vorzugsweise komplementar zu den Vorspriingen ausgebildete Ausnehmungen auf.
Sind dazu seitlich dieser Ausnehmungen noch die FuBabschnitte 11,12 ausgebildet, kann si-
chergestellt werden, dass die Dichtung 10 sicher in Dichtanlage gelangt, obwohl mdglicher-
weise die freistehenden Vorspriinge, die die Ausnehmung bilden, von den korrespondierenden
Vorspriingen an den Gehauseseiten 20, 30 auseinander gedriickt werden.

[0068] Ferner kann die Dichtung 10 anstelle der Ausnehmung 16 auch einen Vorsprung auf-
weisen, der in eine korrespondierende Ausnehmung an bzw. in dem jeweiligen Geh&useteil 20,
30 abdichtend eingeschoben wird. Die Dichtung 10 kann vorzugsweise aus einem Material
gebildet sein, das eine Shore-Harte gemaB dem MaB A30 oder A10 aufweist. Es kann aus
einem beliebigen Elastomer gebildet werden, das eine vernetzte also geschlossenporige Ober-
flache aufweist und somit sicher abdichtend mit dem jeweiligen Geh&useteil 20, 30 in Anlage
kommt. Ist die Dichtung 10 beispielsweise aus Silikon gebildet, kann dieses transparent ausge-
bildet sein. Dies ermdglicht, Leuchtmittel 6 in die Dichtung 10 zu integrieren, d. h. vorzugsweise
mit der Dichtung 10 zu umgieBen. Dies kann selbstversténdlich auch mit anderen Bauelemen-
ten oder mit den gesamten Leiterplatten 3 oder sonstigen elektronischen Bauelementen oder
Schaltungen erfolgen. Dadurch kann schlussendlich ein komplettes Leucht- und Dichtmodul
gebildet werden, das zur Kontaktierung mit dem Betriebsgerét einfach maximal zwei Anschlis-
se nach auBen hat und sonst als Ganzes nur zwischen die Geh&useteile 20, 30 gelegt werden
muss, und die Leuchte 1 ist komplett, sobald die Geh&useteile 20, 30 aneinander fixiert sind.

[0069] Die im Rahmen der Erfindung vorgesehene Adhasionswirkung zwischen Dichtung 10
und angrenzendem Gehauseabschnitt 20, 30 kann so stark ausgelegt sein, dass beispielsweise
der Gehauseabschnitt 20 bei deckenmontierter Leuchte 1 allein durch die Dichtung 10 gehalten
wird. Um zu vermeiden, dass aus nicht vorhersehbaren Griinden trotz allem wéhrend des Be-
triebs der Geh&auseabschnitt 20, der beispielsweise als Scheibe ausgebildet sein kann, herab-
fallt (was beispielsweise durch die wahrend des Betriebs auftretende Warme im Innenraum 5
hervorgerufen werden kdénnte), sind zusatzliche Befestigungen beispielsweise in Form der
vorgenannten Klammern 40 vorsehbar. Die Klammern 40 stellen in dem Fall in erster Linie eine
SicherheitsmaBnahme dar, spielen allerdings insbesondere fiir die Dichtwirkung zwischen
Dichtung 10 und Geh&useabschnitten 20, 30 keine entscheidende Rolle. Vorzugsweise dienen
die Klammern 40 also dem Sicherstellen der dauerhaften Dichtwirkung zwischen Dichtung 10
und Geh&useabschnitten 20, 30.

[0070] Die vorgenannte Ausnehmung 13 dient, wie beschrieben, dem Ausbilden eines Hohl-
raums hier zum Gehduseabschnitt 20. Es ist klar, dass diese Ausnehmung 13 jedwede andere
Form annehmen kann, sofern der Hohlraum zum angrenzenden Geh&useabschnitt 20, 30 beim
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Andriicken der Dichtung 10 in ihren Einpresszustand an ebendiesen Gehauseabschnitt 20, 30
zumindest verkleinert, wenn nicht gar beseitigt wird. Der angrenzende Geh&useabschnitt 20, 30
muss keine ebene Auflageflache fiir die Dichtung 10 hinsichtlich des Hohlraums aufweisen. Sie
muss nur so geformt sein, dass, wenn die Dichtung 10 nicht angepresst ist, mit dieser Flache
einen Hohlraum vollstandig einschlieBt. Beispielsweise kénnte diese Flache eine Konvexitat in
Richtung Dichtung 10 aufweisen, deren Kriimmung jedoch geringer ist als die Krimmung der
vorgenannten Konkavitat 13.

[0071] Auch kénnten die Flache dieses Geh&duseabschnitts 20, 30 beispielsweise eine Konkavi-
tat aufweisen und die Dichtung 10 am gegeniberliegenden Rand eben ausgebildet sein. Der
Hohlraum dazwischen wird ebenfalls beim Zusammendriicken von Dichtung 10 und korrespon-
dierendem Geh&duseabschnitt 20, 30 zumindest verkleinert, womit wieder die vorgenannte
Saugwirkung entsteht.

[0072] Auch wenn die Erfindung in Verbindung mit einer Leuchte beschrieben wurde, ist klar,
dass die Erfindung auf jedes Gerat anwendbar ist, das eine Abdichtung eines ihrer Innenrdume
nach auBen erfordert.

[0073] Wesentlich ist, dass die Dichtung 10 aufgrund eine Adhé&sionswirkung mit dem jeweils
angrenzenden Gehauseteil 20, 30 als Gehauseabschnitt hat und dadurch mit relativ geringen
Kraften an diesen Gehauseteil 20, 30 anhaftet und eine Abdichtung ermdglicht, sei es mittels
geeigneter Materialauswahl und/oder entsprechend ausgebildeter Konturen/Strukturen.

[0074] Im Ergebnis schafft die Erfindung eine enorm einfache Lésung, Gehduse von nach
auBen zumindest feuchtigkeitsabgedichtet auszubildenden, insbesondere elektronischen Gera-
ten zu realisieren, und das mit einfachen und preiswerten Mitteln. Uberdies kdnnen derartige
Dichtungen sehr klein ausgefiihrt werden, sodass zumindest Material eingespart wird.
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BEZUGSZEICHENLISTE
Leuchte
Anschlussabschnitt
Leiterplatte
Schraube
Innenraum
Leuchtmittel
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Akkumulator

8 Halterung

10 Dichtung

11 FuBabschnitt

12 FuBabschnitt

13 Ausnehmung

14 Ausnehmung

15 Ausnehmung

16 Ausnehmung
20 Gehéuseteil

21 Klemmabschnitt
22 Durchgangséffnung
30 Gehéuseteil

31 Klemmabschnitt
32 Vorsprung

40 Klammer

41 Vorsprung

42 Ausnehmung
43 Abschnitt

44 Schrage
50 Betriebsgehduse
51 Deckel

52 Schraube

53 Durchgangséffnung
60 Klammer

61 Schraubdéffnung

62 Spannabschnitt

63 Ausnehmung
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Anspriiche

1.

w

Gerat (1) mit

« einem ersten Geh&useabschnitt (20),

« einem zweiten Gehauseabschnitt (30) und

+ einer Dichtung (10), die aus einem flexiblen Material gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) zwischen den zwei Gehauseabschnitten (20, 30) angeordnet ist,
wobei sie in einem Einpresszustand zwischen den beiden Gehauseabschnitten (20, 30)
abdichtend derart eingepresst ist, dass zwischen Dichtung (10) und angrenzendem Ge-
hauseabschnitt (20, 30) eine Adhasionswirkung vorliegt.

Gerét (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass ferner ein Spannmittel (40) vorgesehen ist, das die Gehauseabschnitte (20, 30) so
jeweils in Richtung der Dichtung (10) zusammendriickt, dass die Dichtung (10) zwischen
den zwei Gehauseabschnitten (20, 30) abdichtend eingepresst ist und sich somit im Ein-
presszustand befindet.

Gerat (1) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Spannmittel (40) von elastisch ausgebildeten Klammern (40) gebildet ist, die
« auBenumfangsseitig an den zwei Gehduseabschnitten (20, 30) diese umgreifend ange-
ordnet sind und
« von den zwei Geh&useabschnitten (20, 30) und der Dichtung (10) auseinandergedriickt
und damit gespannt werden.

Gerét (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dichtung (10) einen im Wesentlichen X-férmigen Querschnitt aufweist, bevorzugt
breitere FuBabschnitte (12, 13) und insbesondere bevorzugt Ausnehmungen (14,15) auf-
weist, dass im Einpresszustand zwischen der Dichtung (10) und zumindest einem der zwei
Gehauseabschnitte (20, 30) eine Saugwirkung entsteht und somit zumindest teilweise zur
Adhasionswirkung beitragt.

Gerét (1) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Saugwirkung erlangt wird, indem die Dichtung (10) in einem Nichteinpresszustand
mit dem zumindest einen Gehauseabschnitt (20, 30) einen Hohlraum komplett einschlieBt,
der in dem Einpresszustand der Dichtung (10) zumindest verringert ist.

Gerét (1) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Hohlraum entsteht, indem die Dichtung (10) an einer zu dem zumindest einen
Gehéauseabschnitt (20, 30) weisenden Seite eine in Richtung des zumindest einen Gehdu-
seabschnitts (20, 30) weisende Konkavitat (13) aufweist.

Gerét (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dichtung (10) mit zumindest einem der zwei Gehauseabschnitte (20, 30) form-
schliissig in Eingriff steht.

Gerét (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) aus einem Zweikomponenten-Werkstoff gebildet ist.
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9. Gerét (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) an einem der Geh&useabschnitte (20, 30) kraft- und/oder form-
schliissig angebracht ist.

10. Gerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) umlaufend ausgebildet ist.

11. Gerat (1) nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10)
+ aus einem Endlosmaterial herausgeschnitten, und
+ dessen daraus resultierende Enden aneinander gefligt sind.

12. Gerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) gebildet ist aus
+ einem Silikon,
« einem Silikoncompound,
+ einem Schmelzklebstoff,
« einem Elastomer mit vernetzter bzw. geschlossenporiger Oberflache oder
+ einem Adhasionsklebstoff.

13. Gerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) ferner eine Schicht aus einer Adhasion verstdrkenden Fliissigkeit
aufweist.

14. Gerat (1) nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Flussigkeit eine geringere Adhasionskraft aufweist als die Ubrige Dichtung (10) in
Bezug auf den jeweils angrenzenden Gehauseabschnitt (20, 30).

15. Geréat (1) nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Flussigkeit ein Klebstoff ist.

16. Gerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass ferner ein Druckregulierungsabschnitt vorgesehen ist, derart gestaltet, einen Druck-
ausgleich von einem von der Dichtung (10) und den Geh&useabschnitten (20, 30) um-
schlossenen Innenraum (5) zu einer unmittelbaren Umgebung des Geréts (1) zuzulassen.

17. Gerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) ausgebildet ist als
+ Formteil,
« Spritzteil,
» Extrusionsteil oder
+ Koextrusionsteil.

18. Gerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Geréat als Leuchte (1) ausgebildet ist.

19. Gerat (1) nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtung (10) mit Leuchtmitteln (6) versehen ist.
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20. Gerat (1) nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet,
dass
+ die Leuchtmittel (6) auf zumindest einer Leiterplatte (3) angebracht und verschaltet sind
und
+ die zumindest eine Leiterplatte (3) in der Dichtung (10) vergossen ist.

21. Gerét (1) nach einem der Anspriiche 18 bis 20,
dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest einer der zumindest zwei Geh&auseabschnitte (20, 30) und/oder die Dich-
tung (10) aus einem lichtdurchlassigen Material gebildet ist bzw. sind.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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