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Descrigao referente a patente de
invengao de WARNER-LAMBERT COMPANY,
norte-americana, industrial e comer-
cial, estabelecida em 201 Tabor
Road, Morris Plains, New Jersey
07950, Estados Unidos da América,
(inventor: Evan N. Chen, residente
nos E.U.A.), para "CABECA DE MAQUINA
DE BARBEAR FLEXIVEL"

DESCRTICADOQ

CAMPO DA INVENGCAO

A presente invengao refere-se a
uma cabecga de méquina de barbear e, em particular, a uma cabeca

de maquina de barbear flexivel que flecte em resposta as forcas

‘\ormais durante o barbear.

FUNDAMENTO DA INVENCAOQ

0 presente pedido de patente & uma
continuagao do pedido de patente N°. 353 840, depositado em
18 de Maio de 1989, que e uma continuagcao do N°. 115 781,
que foi publicado como patente US 4 854 043 em 8 de Agosto
de 1989,

Varias maquinas de barbear t&m recen-
temente apresentado cabegcas concebidas para serem moveis dina-
micamente, em resposta a varias forgas exercidas durante o
barbear. Um exemplo de uma tal cabeca de maquina de barbear

e o cartucho basculante vendido com a designagao de marca

comercial ULTREX pela Schick Safety Razor Group da Warner-
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—|| ~Lambert Company. Um tal cartucho oscila em torno de pontos
de rotagao fixos providos por um cabo, em resposta ao movimento

durante o barbear.

O termo "cabega de maquina de barbear",
tal como e aqui usado, refere-se a combinacao de uma tampa,
uma sede ou base que tem uma barra de guarda que se estende
para fora a partir da mesma e, ou uma lAmina tnica, ou uma
combinagao de duas lAmina separadas por um espacador. 0 termo
"cabega de maquina de barbear", tal como & aqui usado inclui
‘anto as maquinas de barbear descartaveis, nas quais a tampa,
a sede e a l&mina ou as lAminas e o cabo formam uma unidade

e um cartucho, por si, que e usado tipicamente com um cabo

permanente,

Varias patentes de Jacobson, por
exemplo a patente US 4 446 619, apresentam uma montagem indivi-
dual elastica das 1&minas e, adicionalmente, em certos casos,
uma barra de guarda para proporcionar um movimento vertical
em resposta as forcas produzidas durante o barbear. As lAminas
e a barra de guarda sao concebidas para se mover para cima
e para baixo no interior do cartucho de lA&minas de barbear
durante o barbear., A tampa, nas configuracoes de Jacobson,

roporciona um caracteristica de limitagao do trajecto da
‘émina superior no sistema de duas l1Aminas e e!sté fixa as
partes restantes nao moveis do cartucho. Mas a concepgao de
Jacobson nao tem em conta a configuragao da face, que tende
a ser feita de uma serie flexivel de arcos e dngulos, em vez

de de planos separados distintos.

Outros exemplos de maquinas de bar-
bear dindmicas encontram-se, por exemplo, na patente
4 443 939 concedida a Vicente C. Motta e Ernest F. Kiraly
em 24 de Abril de 1984. Esta cabeca de maquina de barbear
apresenta uma configuragao com uma tampa da maquina de barbear
que possui segemtos ondulados dispostos de cada um dos lados
do centro da tampa, bem como uma barra de guarda que & segmen-
tada individualmente e uma parte de sede da estrutura de supor-

.lte das laminas da qual a barra de guarda pende, tendo uma
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estrutura ondulada, semelhante a uma gaiola. O espacgador,
neste sistema de duas l&minas, tem areas cortadas para aumentar

a flexibilidade e as l4minas apresentam ranhuras longitudinais.

A patente de Motta descreve a suspen—
sao do cartucho por buracos de fechadura proporcionados na
parte de suporte das lAminas e salilncias correspondentes
em forma de chaves que se estendem a partir de um cabo. Os
pernos, pendentes para baixo a partir da tampa de Motta, foram

concebidos para manter os elementos individuais da cabega

.le maquina de barbear numa configuragao predeterminada. Para

isso, proporcionou-se um ajuste com aperto para os pernos,
no qual uma parte de colo reentrante do perno fica situada
entre uma parte inferior alargada e uma parte superior alarga

da. A parte "inferior tem umna secgao transversal com um dilmetro
um pouco maior do que o dos furos que a recebem na parte de
suporte das laminas. Mas os furos sao chanfrados para propor-

cionar flexibilidade suficiente para que os pernos sejam "ajus-
tados por pressao com aperto", passando uma extremidade inferi-
or bolbosa dos pernos através do furo chanfrado e proporcionado

um ponto de fixacao.

Uma outra solugcao para o desenho
de uma cabega de maquina de barbear flexivel encontra-se na
atente US 4 069 580 publicada em 24 de Janeiro de 1978, que
foi republicada como patente N2. Re 30 913, em 27 de Abril
de 1982, e a 4 409 735 de Cyril A, Cartwright e outros. Esta
cabe¢a de maquina de barbear flexivel dinamicamente apresenta
um conjunto no qual os componentes da cabeca sao mantidos
unidos, ou por tiras adesivas que contactam com todos os ele-

mentos, ou, na forma de realizacao ilustrada na fig., 7, as
ldminas sao introduzidas numa cabe¢a de maquinas de barbear
premoldada com ranhuras. A forma de realizagao de Cartwright
ilustrada na fig. 7 mostra uma tampa provida de dedos, estando
os dedos separados por espagcos que coincidem com os espagos
que separam as nervuras das partes de suporte das 1Aminas
para a l&mina inferior, num sistema de duas l&minas. As l&minas
sao introduzidas em ranhuras correspondente nesta forma parti-

cular de realizacgao. A cabeca de maquina de barbear de Cart—




- wright esta tambem suspensa por pernos muito da mesma maneira

que na cabega de maquina de barbear de Motta.

Um outro exemplo de wuma maquina
de barbear que tem elementos moveis dinamicamente esta descrito
na patente US 4 516 320, de Anthony J. PelecKis na qual o
conjunto da 1&mina de barbear e suportado apenas em cada uma
das extremidades e portanto flectindo em resposta as forgas

produzidas ao barbear, enquanto que a barra de guarda se move

para tras e para cima devido a determinadas caracteristicas

‘onstrutivas .

de barbear nos quais a cabeca da maquina de barbear & movel

Cada um destes sistemas de maquinas

apresenta alguns inconvenientes. Os dispositivos dos pernos
e dos receptaculos usados para ligar o cartucho e os cabos
nas concepgoes de Cartwright e Motta sao dificeis de montar
e podem ter a tend@ncia para saltar para fora em resposta
as forgas convencionais que surgem durante o barbear. Além
disso, no caso da concepcao de Motta, a flexibilidade & inibida
porque a sede, incluindo a barra de guarda, e a tampa flectem '
em pontos de flexao diferentes. isso tende a inibir a flexibi-

lidade global da cabega da méquina de barbear.

‘ No caso da concepgao representada

na fig. 7 das patentes de Cartwright, quer a tampa, quer a
sede tém zonas abertas que ficam alinhadas umas com as outras,
mas as laminas ficam inibidas de se moverem livremente devido
ao aperto associado com as ranhuras formadas para as mesmas
na estrutura formada por uma s0o peca da tampa e do suporte,
A utilizacao de nervuras de suporte relativamente espessas

tende também a inibir a flexibilidade.

SUMARIO DA INVENCAO

Segundo a presente invencao, propor-
ciona-se uma cabeca de maquina de barbear flexivel que apresen-
ta uma tampa flexivel e uma sede que possui uma barra de guarda
segmentada. Ondulacoes presentes na sede permitem que a sede
se alongue en resposta as forcas do barbear. As ondulagges

.|estao vantajosamente alinhadas com os espagcos abertos ou zonas




de espessura reduzida na tampa. A forga necessaria para alongar
a parte de suporte das linhas e reduzida proporcionando um
desenho aperfeigoado das ondulacoes pelo menos de uma dessas

ondulacoes.

BREVE DESCRIGAO DOS DESENHOS

A presente invengao pode ser entendi-
da mais facilmente fazendo refer@ncias aos desenhos anexos,

cujas figuras representam:

' A fig. 1, uma vista em perspectiva

da cabega de maquina de barbear montada de uma forma de reali-

zacao da presente invencao!

A fig. 2, uma vista em corte trans-—

versal feito pela linha (2-2) da fig. 1;

A fig. 3, uma vista em perspectiva
com as pegas separadas da cabegca de maquinas de barbear de
uma forma de realizacao da presente invencao;

A fig, 4, uma vista em alcado de
tras, com as pegas separadas, da maquina de barbear de acordo
com uma forma de realizacao da presente invengéo;

A fig. 5A, wuma vista parcial de

.ras, em corte, da sede ou base de uma forma de realizacao

da presente invencao;

A fig. 5B, uma vista de lado de
uma ondulagao de uma base das léminas de uma forma de realiza-

¢ao da presente invencao;

As fig. 6 e 7, vistas parciais em
corte da cabeg¢a de maquina de barbear da fig. 1, sendo o corte
feito pela linha (6-6) da fig. 1

A fig. 8, uma vista parcial em corte

da base das l&minas, sendo o corte feito pelas linhas (8-8)
da fig. 3;

A fig. 9, uma vista de baixo de

uma parte terminal da base das l&minas de uma forma de realiza-

¢ao da presente invencao;

A fig. 10, um ensaio Instron efectua-
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do num cartucho flexivel segundo a presente invencao;
A fig, 11, uma vista em perspectiva
da cabega de maquina de barbear montada de uma outra forma

de realizagao da presente invencao; e

A fig. 12, uma vista em corte trans-
versal feito pelas linhas (12-12) da fig. 11.

A fig. 13, uma vista em perspectiva
de uma outra forma de realizacao da presente invengao que

ilustra um dispositivo de montagem por pressao entre a tampa

‘e a base; e

As fig. 14 e 15, vistas em corte

transversal da forma de realizacao ilustrada na fig., 13.

DESCRIGCAQO PORMENORIZADA DA INVENCAO

Com pode ver-se com refer@ncia parti-
cularmente as fig. 1, 3 e 4, a cabeca de maquina de barbear
de uma forma de realizacao da presente invencao inclui uma
tampa (10), uma sede ou base (20), laminas (30) e (30") e
um espagador (36). Embora a configuracao representada na fig.
3 inclua duas lé&minas e um espacador, pode obter-se uma maior

flexibilidade usando uma outra forma de realizacao da presente

invencao que utilize apenas uma lAmina. Compreender-se-a que

xiste um certo compromisso entre a perfeigcao do barbear com
duas léminas e a maior flexibilidade proporcionada por uma
so lamina. Por conseguinte, a escolha entre duas configuracoes

faz-se entre a economia e a preferéncia da pesso que faz a
barba.

A tampa (10) da forma de realizacao
representada nas fig. 1, 2 e 4, apresenta zonas elevadas (12)
e zonas abertas (13). As zonas abertas (13) podem ser parcial-
mente cavadas, como na forma de realizacao ilustrada, ou ter
outros desenhos. Por exemplo, as zonas abertas podem compreen-
der furos que se estendenm inteiramente atraves da tampa (10),
deixando apenas uma parte estreita da tampa para ligar =zonas
elevadas adjacentes. As fig. 11 e 12 ilustram uma forma de

realizacao alternativa da presente invengao, na qual se propor-
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cionam zonas abertas (113) com furos genericamente rectangula-

res que se estendem atraves da tampa (110). As zonas abertas
aumentam a flexibilidade da tampa (10). Ao longo desta memoria
descritiva, o termo "zona aberta" & usado genericamente para

todas estas variantes.

A tampa (10) esta também provida
de zonas terminais elevadas (l4) com faces de topo (7). A
superficie interior (6) da tampa (10) estad concebida para
se casar com as extremidades elevadas (26) da base (20). Depois

da montagem, o lado (7) da tampa (10) e o lado (23) da base

(20) formam uma superficie lateral continua que actua nao
so para proteger o utilizador para nao se cortar com os lados
das l&minas, como tambem forma uma barreira para ajudar a
limitar o deslocamento relativo das ladminas (30) e (30') numa

direccao lateral.

Como melhor se vé& com referéncia
as fig. 3 e 4, a lAmina da tampa (30) e a l&mina da base (30')
t&m configuragoes substancialmente idénticas, embora a l&mina
(30') da base seja mais larga e se estenda mais para a frente,

como se ilustra na fig. 2.

Cada uma das laminas apresenta cinco
furos (31A-31E) e (31'A-31'E) de recepgao dos pernos. Os furos
.exteriores (31A), (31E), 31A' e (31E') de cada l8mina tenm
de preferéncia a forma de uma ranhura para reforcar a flexibi-
lidade das lé&minas permitindo o movimento lateral das lAminas
relativamente aos outros pernos. Na forma de realizacao prefe-
rida de cinco pernos, todos os furos excepto os furos centrais
sao de preferéncia maiores que as hastes (8) dos pernos (5)

para permitir o movimento relativo dos pernos (5).

Como se mostra na fig. 3, a base
(20) inclui superficies achatadas (22) nas quais assenta a
lamina (30') da base, uma barra de guarda segmentada (28)
fixada na superficie achatada (22) por nervuras (29) e furos
de recepgcao chanfrados (25A - 25E). Estes furos recebem os
pernos (5) da tampa (10), tendo cada um deles uma extremidade

bolbosa (11), partes troncoconicas (9) e partes de haste gene-




-

NN A

ricamente cilindricas (8).

Como se ilustra nas fig. 6 e 7,
os pernos (5) estendem-se para baixo, fixando as laminas (30)
e (30') e o espagador (36) entre a tampa (10) e a base (20),
a0 mesmo tempo que permitem que as liminas deslizem lateralmen-
te nas partes (8) das hastes dos pernos (5). A fig. 6 ilustra
uma maquina de barbear segundo a presente invengao numa confi-

guracao nao deformada, na qual um perno (5A) esta situado

substancialmente centrado no dinterior da ranhura (31A). A
’fig. 7 & uma vista da mesma parte de uma cabeca de maguina

de barbear sengundo a presente invencao na qual a cabega da
maquina de barbear esta sujeita a uma forga de flexao, tal
como uma forga aplicada por um contorno da face durante o
barbear. Como se ilustra na fig. 7, quando a cabega da maquina
de barbear esta nesta posigao flectida, as arestas exteriores
das l&dminas estao puxadas para dentro mais do que as partes
correspondentes da tampa (10), de modo que o perno (5A) fica
disposto do lado esquerdo da abertura (31A) para o perno.
Assim, ao formar os furos exteriores das l&minas (30) e (30')
e do espagador (36) maiores do que o difmetro das partes das
hastes (8) dos pernos (5), permite-se o movimento Ilateral
destes elementos relativamente aos pernos durante a flexao
‘da maquina de barbear.

A forma de realizacao da presente
invengao ilustrada wutiliza vantajosamente cinco pernos (5)
para fixar a tampa (10) na base (20). Embora se compreenda
que & possivel a utilizagao de menos pernos, a luz do elevado
grau de flexibilidade inerente ao desenho de cada elemento,
e preferivel usar cinco pernos para manter a geometria de
ldmina entre a base, a l&mina ou l&minas e a tampa, em todos
os sitios na cabega da maquina de barbear. A geometria das
l4minas & o posicionamento apropriado da l&mina ou das lAminas
relativamente a barra de guarda e a tampa. Os pernos (5) estao
de preferéncia igualmente espagados e um dos pernos fica de

A . »
preferéncia colocado centralmente na cabeca da maquina de

barbear.

. Numa forma de realizagao alternativa,

—|| representada nas fig. 13 a 15, a base (220) esta concebida




—|| para proporcionar uma montagem por pressao, com pernos (205).
Como esta ilustrado, o fundo da base (220) esta provido de
dois elementos de bloqueio elastico (221) adjacentes e cada
um dos furos (222). Os elementos de bloqueio (221) sao de
preferéncia curvos no plano horizontal para se adaptarem mais
estreitamente a forma genericamente arredondada dos pernos
(205). Os elementos de bloqueio (221) sao de preferdncia dobra-

dos em angulo, para dentro, como se mostra na vista em corte

da fig. 15, a partir de pontos na base da sede (220) para
.o ponto onde os elementos de bloqueio (221) se aplicam aos
pernos (205). Como se ilustra pelas setas na fig. 15, uma
forga dirigida para cima no perno (205) tem como consequéncia
uma forga dirigida para dentro nos elementos de bloqueio (221)
nesta forma de realizagao. Esta forma de realizagéo da presente
invencao nao se limita a forma de realizacao ilustrada nas
fig. 13 a 15. Compreender-se-a que os elementos de bloqueio
podem ser utilizados para menos que todos os furos de recepgao
de pernos e podem ter formas diferentes, proporcionando no

entanto as vantagens pretendidas.

Ainda numa outra forma de realizagao,
o dispositivo de pernos e furos de recepgao e eliminado, mol-
dando todos os elementos, excepto a 1l&mina ou as l&minas,
.numa operacao de moldacao unica. Assim, os suportes por cima
e por baixo da lamina ou das l&minas sao na relaidade wuma
unidade unica, unida por plastico que fluiu atraves de e/ou

em torno da l&mina ou das liminas, pelo menos num ponto.

Com referéncia a fig. 2, cada lAmina
tem um bordo traseiro (35) e um bordo de barbear (34) projecta-
do para a frente.Como pode ver-se, o bordo de barbear da lAmina
superior ou l&mina da tampa (30) nao se projecta tanto para
a frente como o bordo de barbear (34) da lamina da base (30').

Esta disposicao e bem conhecida nesta tecnica.

A fig. 4 & uma vista em alcado de
tras, com as pecas separadas, da cabeca da maquina de barbear
ilustrada na fig. 3. A situagao das ondulagoes (24) no lado

de tras da base (20) esta ilustrada na fig. 4. Como esta ilus-




| trado, os pernos (5) da tampa (10) tém de preferéncia compri-
mentos diferentes. O perno central tem uma parte cilindrica
mais comprida (8) do que a dos outros pernos para assentar
adequadamente o perno central (5) no interior da parte corres-
pondente de suporte (40) da base (20). Como pode ver- se
a partir da fig. 4, a seccao de suporte central (40) da forma
de realizacao da base (20) ilustrada tem uma espessura maior
do que a das partes de suporte adjacentes dos outros quatro

furos. A maior espessura da parte de suporte (40) serve para

.facilitar o alinhamento apropriado da tampa (10) na base (20)

e para manter a geometria das léminas.

O fundo do perno central estende-~
-se para mais aléem que os fundos dos outros pernos e de prefe-
réncia pelo menos tao longe como as partes curvas inferiores
(50) das ondulagoes (24). Esta extensao do perno central esta
adaptada particularmente para se encostar a um suporte de
cartucho deslizante de um mecanismo de maquina de barbear
que pode ser usado para auxiliar o retorno da cabeca da maquina
de barbear para uma configuracao linear depois de ter sido
flectida, durante o barbear. Segundo a presente forma de reali-
zacao da presente invencao, os outros pernos nao se estendem
ate tao longe para baixo, mas podem endender-se desse modo
.sem nos afastarmos do campo da presente invengao. Os pernos
restantes (5A-5B,5D-5E) estao desenhados de maneira analoga

para se aplicar as porgoes correspondentes na base (20).

A fig. 5A & uma vista de tras de
uma parte da base (20) que mostra as ondulagoes (24). As ondu-
lagoes (24) estao desenhadas para permitir que a base (20)
flicta e se alongue, em resposta as forgas de flexao aplicadas
durante o barbear normal. Cada uma das ondulagoes (24) & forma-
da genericamente com a forma continua de um U, com um eixo
longitudinal (L), com uma parte inferior curva (50) e paredes
laterais (55) genericamente verticais. Dispostas aproximadamen-
te a meio nas paredes laterais (55) das ondulagoes (24), ha
partes (59) de maior largura. Na forma de realizacao preferida
da fig. 5, cada ondulacao (24) tem um bordo lateral exterior

I (61) que se estende para baixo segundo um A&ngulo de cerca
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de 1,5o a 3° com a borda inferior (62), de preferéncia disposto
por baixo do ponto medio da parede lateral (55). Na borda
inferior (62), a aresta lateral exterior inclina-se mais para
dentro, isto e, para o lado do eixo (L), reduzindo assim a
largura da parede lateral (55). A aresta dinterior (63) da
parede lateral (55) tambem se estende para baixo segundo um
dngulo de cerca de 1,5O a 3° ateé atingir uma borda superior
(64) de preferéncia colocada acima do ponto medio da parede
lateral (55). Na borda (64) a aresta estende-se mais para
dentro, isto &, para o lado do eixo (L), aumentando assim
a largura da parede lateral (55). A parede lateral (55) desta
forma de realizagao tem portanto uma parte (59) de maior largu-
ra que se estende verticalmente a partir da borda superior
(64) ate a borda inferior (62) que tem uma largura maior do
que a da restante parede lateral (55). Compreender-se-a que
esta parte de maior largura reforcara a flexibilidade da ondu-

lagao (24) facilitando a flexao relativa das porcoes de parede
lateral (55) acima da borda superior (64) e abaixo da borda
inferior (62) relativamente a parte (59) de maior largura.
Se a parede lateral tivesse uma espessura constante sem as
referidas bordas, substancialmente toda a flexao da ondulagéo

se verificaria na parte inferior curva {(50) e, em menor grau,

‘na parte superior da ondulacao (24) onde as paredes laterais

(55) encontram a parte horizontal da base (20).

As paredes laterais (55) e a parte
inferior curva (50) tém de preferéncia uma espessura de cerca
\de 0,254 mm a 0,330 mm (0,010 a 0,013"), enquanto que as partes
(59) de maior largura t&m de preferéncia uma espessura de
0,356 mm a 0,457 mm (0,014 a 0,018"). Assim as ondulacoes
reforgam a extensibilidade da ondulacao (24) e diminuem o

valor da forga necessaria para distender a base (20) durante

o barbear.

Numa forma de realizacao alternativa,
a parede lateral de uma ondulagao -tem simplesmente uma parte
superior e uma parte inferior com larguras diferentes. A flexi-
bilidade desta forma de realizacao alternativa & maior do

que a de uma ondulagao concebida com uma espessura uniforme,




~| mas menor do que a da forma de realizagao ilustrada na fig.
5A.

Com referéncia a fig. 5B, a ondulacgao
(24) tem uma face dianteira (41) colocada por detras da barra
de guarda (28) e uma face traseira (42). Como a flexibilidade
da parte inferior curva (50) dependera em parte do comprimento
desde a face dianteira (41) ate a face traseira (42), esta

distdncia & de preferéncia mantida num valor minimo trabalha-

vel. Como se ilustra na fig. 5B, a face traseira (42) inclina-
‘—se vantajosamente para a frente junto da parte inferior curva
(50), reduzindo deste modo o comprimento da parte dinferior
curva (50). Embora o comprimento particular da parte curva
inferior (50) possa variar, segundo a presente invencao a
parte curva inferior (50) tem de prefer@ncia um comprimento
de pelo menos cerca de 4,06 mm (0,160") e, mais preferivelmen-
te, pelo menos cerca de 4,45 mm (0,175"). A menos que se diga
o contrario, todas as dimensoes sao expressas em mm (polega~
das).

A fixacao de uma maquina de barbear
na cabe¢a da maquina de barbear da forma de realizacao atras
descrita da presente invencao num cabo da maquina de barbear
é feita de preferencia por uma ligagao "de dentro para fora",
.como melhor se vé& com referéncia as fig. 8 e 9. Os bracos
do cabo da maquina de barbear (representados a tracejado apenas
parcialmente) estao adaptados para ser movidos selectivamente
para dentro durante a colocagao da cabeca da maquina de barbear
numa maquina de barbear. Os bragos do cabo da maquina de barbe-
ar sao polarizados com tend&ncia para fora para manter os
bragos de barbear numa posicao estendida "em repouso", na
auséncia de forgas do barbear e sao de preferéncia flectidos
para dentro em resposta as forcas do barbear. Os bragos propri-
amente ditos podem ser flexiveis de maneira eléstica ou podem
ser polarizados com tendé&ncia para dentro e/ou para fora,
se se desejar. Os bragos polarizados com tendBncia para fora
sao concebidos para manter o cartucho da maquina de barbear
numa configuragao substancialmente linear, na auséncia das

ol forcas do barbear.
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A polarizagao e/ou a flexao dos
bragos proporciona um meio limitador da flexao para baixo
da parte central da cabeca. E preferido que o valor maximo
da flexao para baixo da cabeca da maquina de barbear, no seu
centro, seja de cerca de 3,05 a 3,81 mm (0,120 - 0,150") e,
mais preferentemente, cerca de 2,54 a 3,05 mm (0,100 a 0,120').

Embora as forgas necessarias para
flectir a cabega da maquina de barbear segundo a presente
invencao dependam das dimensoes e dos materiais utilizados
para a formagao dos elementos individuais, prefere-se que
sejam necessarias forcas de cerca de 70 a 90 g para obter
uma flexao de 1,27 mm (0,050") no centro da maquina de barbear.
E tambem preferido que o pacote das ldminas, isto e, a lAmina
tnica ou as duas lAminas e o espagcador, contribua com cerca
de 10 a 30% da forca necessaria para obter a deflexao de 1,27
mm (0,050"). A flexibilidade & reforcada criando um pacote
de léminas que flecte nos mesmos pontos que a base e a tampa
e reduzindo a quantidade de material usado na formacao dos
elementos individuais.Por exemplo, as ranhuras e os furos
nas l&minas e no espacador devenm compreender cerca de 10 -

20% da area da superficie total das l&minas e do espacador,

Como pode ver-se em particular com

,referéncia a fig. 2, a lAmina (30') da base é realmente maior

do que a l&mina da tampa. E particularmente preferido que
os furos e as ranhuras da 1l&mina da base compreendam cerca
de 10 a 157 da area da superficie total. A 14mina (30) da
tampa deve ter aberturas gque compreendam pelo menos cerca
de 15-20 % da area total da superficie. Os valores da flexao

sao determinados como se descreve mais adiante.

EXEMPLO 1

A finalidade destes ensaios foi
comprar as caracteristicas de rigidez do cartucho de lAminas

segundo a presente invencao e a maquina de barbear descrita

nas partes de Motta e Cartwright atras referidas.

Com referéncia a fig. 10, o cartucho
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de l&minas & colocado num dispositivo fixado rigidamente numa
base do ensaiador de traccao instron. Monta-se um dispositivo
ue émbolo como o seu nome indica, cinematicamente no @&mbolo
movel do Instron e suspende-se de uma célula de carga calibra-
da. Na parte inferior do dispositivo de &mbolo ha um perno
.ue aplica uma carga ao cartucho de l&minas no suporte do
artucho, quando o dispositivo do émbolo se move para cima.
A finalidade deste sistema e aplicar uma flexao conhecida

ao cartucho de l&minas e simultaneamente medir a forca.

. A seguir estao tabelados os resulta-

dos deste ensaio do cartucho de 1&minas, bem como num pacote

de laminas constituido por duas l&minas e um separador.
QUADRO 1

Cartucho de laminas 1) Carga a 1,27 mm Taxa de elasticidade

Calculada
Presente invencao 75-85 g 614 g/ cm
Cartwright 39 g 299 g/cm
Motta 155 g 1220 g/ cm

1 . . .
) O cartucho de l&minas consiste nas liminas, espagador,

b base e tampa

Pacote de l&minas Carga a 1,27 mm Taxa de elasticidade (calcu-

lada)

Presente invencao 13 g 102 g/cm

Cartwright 28 g 220 g/cm

Os dados comparativos podem resumir-
-se do seguinte modo:

1. 0 desenho proposto da presente

nvengao e mais rigido que a versao Cartwright.

2. 0 modelo Motta e mais rigido

do que, quer a maquina de barbear Cartwright, quer a presente
invencao.
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- 3. 0 modulo de elasticidade do plas-
tico usado no modelo Cartwright & menor que 351 Kg/ cm2

(5 000 psi), para obter as caracteristicas de rigidez deseja-
das. O desenho proposto foi no entanto ensaiado com um modulo
de 28 123 Kg/cmz(AOO 000 psi). Ha portanto um grande campo
para modificar a rigidez reduzindo o modulo de elasticidade,

o momento de inércia ou uma combinacao das duas coisas.

Segundo uma outra forma de realizacao

da presente invengao, incorpora-se um meio auxiliar do barbear
‘na cabegca da maquina de barbear segundo a presente invencao.
Compreender-se-a que o auxiliar do barbear pode ser incorporado
por varios processos diferentes, incluindo a fixacao ou o
embebimento do auxiliar do barbear numa porgao da cabeca da
maquina de barbear, por exemplo nas partes elevadas (12) da

tampa (10).

Materiais exemplificativos da consti-
tuicao do auxiliar do barbear podem compreender um dos seguin-

tes, ou suas combinacgoes:

A. Um agente lubrificante para redu-
zir as forgas de atrito entre a cabeca da méquina de barbear

e a pele, por exemplo um oleo siliconico microencapsulado.

. B. Um agente que reduza a forca
de arrasto entre as pecas da maquina de barbear e a face da
pessoa que faz a barba, por exemplo um oOxido de polietileno
om peso molecular na gama de 100 000 e 6 000 000; uma polia-

crilamida nao idnica; e/ou um polissacarido natural derivado

- - . .
de materias vegetais tais como "goma de guar"

C. Um agente que modifique a estrutu-
ra quimica do cabelo para permitir que a 14mina de barbear
passe atraves dos pélos emaranhados muito facilmente; por

exemplo um agente depilatorio & uma hipotese.

D. Um agente de limpeza que permite
que os atritos dos cabelos e da pele sejam lavados mais facil—
mente das pegas da maquina de barbear durante o barbear, por

exemplo, um copolimero de blocos de silicone e oxido de polie-




| tileno e detergente, tal como sulfato de sddio e laurilo.

E. Um agente medicinal para matar

bacérias, ou reparar danos e desgastes da pele.

. Um agente cosmetico para amaciar,

alisar, condicionar ou melhorar a pele.

G. Um coagulante do sangue para

~upressao de sangrias que ocorrem devido a picadas e cortes.

“omo atras se mencionou, a configura-
‘gao do auxiliar do barbear, o seu lugar de aplicagao no cartu-
cho da méquina de barbear, o modo de fixacao e/ou outros meios

e processos de incorporagao podem variar grandemente para

-~ adaptar a requisitos particulares.

s elementos da presente invengao
podem ser formados por materiais conhecidos na tecnica. prefe-
re-se utilizar materiais termoplasticos altamente flexiveis,
com elevados nivens de integridade estrutural. Um material
particularmente apropriado & um material feito a partir do
elastomero de copoliester segmentado que contem unidades éster
de cadeia longa poliméricos recorrentes, derivados dos acidos
dicarboxilicos e diois de cadeia longa e unidades ester de

deia longa derivados dos acidos dicarboxilicos e didis de
.peso molecular baixo. Descrevem-se materiais apropriados parti-
cularmente preferidos para a construgao das partes da tampa
e da base nas patentes US 3 766 146 e 3 651 014 de Witsiepe,
oncedida a E.I. du Pont de Nemours e vendidos com as designa-

coes comerciais registadas de HYTrel 5556 e HYTREL 4056, res-
pectivamente.

Pode tambem formar-se um elemento
espacador plastico e flexivel destes polimeros particulares
para melhorar a flexibilidade global da cabega de maquina

-e barbear segundo a presente invencao.
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Cabega de méquina de barbear flexi-
vel, que compreende uma tampa, pelo menos uma l&mina, uma
base, meios para fixar as referidas tampas, l&minas e base,
compreendendo a referida base pelo menos um sulco com uma

~rede lateral, tendo a referida parede lateral uma parte

superior, uma parte genericamente central e uma parte superior,
.caracterizada por a referida parte central ter uma largura

diferente das referidas partes superior e inferior.

“abegca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada por a referida
maquina de barbear compreender duas 1&minas, separadas por

um espacador.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 2, caracterizada por o referido

espacador ter porgoes recortadas para receber os referidos

.meios de fixagao .

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 3, caracterizada por o referido
espagador ter porgoes recortadas que compreendem cerca de

10 a 40% da area da superficie do espacador.

Cabeca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada por os referidos
meios de fixacgao compreenderem um certo numero de cavilhas
que passam atraves de um nilmero correspondente de furos de

recepgao das cavilhas da referida 1lamina.
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Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada por os referidos

eios de fixagao compreenderem cinco elementos de cavilha,

Cabeca de maquina de barbear flexivel

de acordo com a reivindicacao 6, caracterizada por as referidas

l4minas serem moveis lateralmente em relacao a pelo menos
uma das referidas cavilhas durante a flexao da referida cabeca

de maquina de barbear.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 5, caracterizada por a referida
lamina ter pelo menos uma porgao recortada situada entre pelo

menos dois dos referidos furos de recepgao das cavilhas.,

Cabega de maquina de barbear flexivel

de acordo com a reivindicacao 5, caracterizada por compreender

.cinco cavilhas.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 5, caracterizada por pelo menos
uma das referidas cavilhas se estender para baixo pelo menos

ate a parte inferior da referida parede lateral.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada por se propor-
cionarem meios para fixar a referida cabeca de maquina de

barbear num cabo, proximo da superficie inferior da referida
base.
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‘.abeca de barbear flexivel de acordo
com a reivindicagéo 11, caracterizada por os referidos meios

de fixagcao seem concebidos para fixacao de dentro para fora.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 1, caracterizada por a referida
&mina ter partes recortadas que compreendem cerca de 10 a

20% da area da superficie da l&mina.

Cabeca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado por a referida
tampa e/ou a referida base serem constituidas por um elastdémero
de copoliéester termoplastico que compreende:

a) unidades de eésteres de cadeia longa recorente polimérica
derivadas de acidos dicarboxilicos e diois de cadeia longag
e

b) unidades de eésteres de cadeia curta derivados de acidos

dicarboxilicos e diois de peso molecular baixo.,

Cabeca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 1, caracterizada por a referida

‘wmpa, a base e o0s meios de fixacao serem um elemento unico

continuo.

Cabega de barbear flexivel de acordo
com a reivindicacao 1, caracterizada por ser necessaria uma
forga de cerca de 70 a 90 gramas para obter uma deflexao de

1,27 mm (0,050") na zona central da referida cabeca de maquina

de barbear.




Cabeca de méquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 16, caracterizada por cerca
de 10 a 30% da referida forca necessaria para obter a referida

deflexao ser dada pela referida l&mina.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada por a largura
da referida parte central ser 20 a 50% maior do que a largura

da referida parte inferior.

Cabeg¢a de maquina de barbear de
acordo com a reivindicagao 1, caracterizada por a largura
da referida parte central ser cerca de 30 a 407 maior do que

a largura da referida parte superior.

Cabegca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 1, caracterizada por a referida

tampa compreender um certo numero de zonas abertas.

Cabegca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 20, caracterizada por cada um

dos sulcos estar alinhado com uma area aberta.

Cabeca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 21, caracterizada por as referi-
das zonas abertas serem constituidas por furos que se estendem

atraves da referida tampa.

Cabeca de méquina de barbear de
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acordo com a reivindicacao 21, caracterizada por compreender

alem disso um meio auxiliar de barbear.

Cabeca de maquina de barbear flexivel

que comrpeende uma tampa, pelo menos uma l&mina, uma base,
. . . A .

.los para fixar a referida tampa, a lamina e a base, compreen-

dendo a referida base pelo menos um sulco com uma parede late-

ral, caracterizada por a referida parede lateral compreender

pelo menos uma primeira parte e uma segunda parte e por a
argura da referida primeira parte ser diferente da largura

da referida segunda parte.

Cabegca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagéo 24, caracterizada por a referida

tampa compreender um certo numero de zonas abertas.

Cabega de maquina de barbear flexivel

.e acordo com a reivindicagao 25, caracterizada por cada um

’dos sulcos estar alinhado com uma zona aberta.

- 278 -

Cabeca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 26, caracterizada por as referi-
das zonas abertas serem constituidas por furos que se estendem

atraves da referida tampa.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicagao 24, caracterizada por a referida
maquina de barbear compreender duas l&minas separadas por

um espagador.
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Cabega de méquina de barbear flexivel

i

de acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por os referi-
dos meios de fixagao compreenderem um certo numero de cavilhas
que passam atraves de um numero correspondente de furos que

[ fa) .
recebem as cavilhas em cada lamina.

Cabeca de maquina de barbear flexivel

de acordo com a reivindicagao 29, caracterizada por a referida
‘lémina ter uma parte recortada situada entre pelo menos dois

dos furos de recepgao das referidas cavilhas.

Cabega de maquina de barbear flexivel
-e acordo com a reivindicagao 29, caracterizada por compreender

cinco cavilhas,

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 29, caracterizada por pelo menos
uma das referidas cavilhas se estender para baixo pelo menos

.até a referida parte inferior da referida parede lateral.

Cabegca de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por a referida
lamina ter partes recortadas que compreendem cerca de 10 a

20% da area da superficie da l4mina.

Cabega de méquina de barbear de
acordo com a reivindicagao 24, caracterizada por o referido

espagador ter partes recortadas para receber os referidos
meios de fixagao,
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Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 34, caracterizada por o referido
espagador ter partes recortadas que compreendem cerca de 10

a 40% da area da superficie do espacador.

Cabeca de méquina de Dbarbear de
acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por se proporcio-
narem meios para fixar a referida cabega de maquina de barbear

s . . . .
num cabo, proximo da superficie inferior da referida base.

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 36, caracterizada por os referi-
dos meios de fixacao serem concebidos para fixacao de dentro

para fora,.

Cabe¢a de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por a tampa
e/ou a base serem feitos de um elastomero de copoliester termo-

lastico segmentado, que compreende:

a) unidades de ésteres de cadeia longa poliméricos recorrentes
derivados de acidos dicarboxilicos e didis de cadeia longa;e

b) unidades de ésteres de cadeia curta derivadas de acidos

dicarboxilos de didois de peso molecular baixo.
- 392 _

Cabega de maquina de barbear flexivel
de acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por ser neces-
saria uma forga de cerca de 70 a 90 g para obter uma deflexao

de 1,27 mm (0,050") na zona central da referida cabega de

maquina de barbear,




— Cabegca de maquina de barbear flexivel
.e acordo com a reivindicagao 39, caracterizada por a referida
lamina contribuir com cerca de 15 a 30%Z da referida forca

necessaria para obter a referida deflexao.

Cabeca de maquina de barbear flexivel

de acordo com a reivindicagao 24, caracterizada por a largura

da referida primeira parte ser de cerca de 25 a 50% maior

‘do-que a largura da referida segunda parte.

Cabeca de maquina de barbear de
acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por a largura
da referida primeira porcao ser de cerca de 30 a 40% maior

do que a largura da referida segunda porgao.
- 438 _

Cabeca de méquina de barbear flexivel

~e acordo com a reivindicacao 24, caracterizada por a referida

- . . - .
aquina de barbear ter um meio auxiliar de barbear.

’ - h4a -

Cabeca de maquina de barbear de
acordo com a reivindicagao 24, caracterizada por a tampa,

base e os meios de fixacao referidos serem um elemento unico

continuo.
- 45& _

abe¢a de maquina de barbear flexi-
vel, caracterizada por compreender uma tampa que possui um
certo numero de =zonas abertas, pelo menos uma l&mina, uma
base que compreende pelo menos um sulco que tem uma parede
lateral com uma primeira parte com uma primeira largura e

uma segunda parte com uma segunda largura diferente da referida




| primeira largura e meios para fixar a referida tampa, a referi-
da lémina e a referida base de modo tal que cada sulco fique

linhado com uma zona aberta da referida base.

Cabega de maquina de barbear de
acordo com a vreivindicagao 45, caracterizada por a tampa,

base e os meios de fixacao referidos serem um elemento unico

continuo.

Cabeca de maquina de barbear de
acordo com a reivindicagao 45, caracterizada por compreender

um meio auxiliar de barbear.

A requerente reivindica a prioridade
do pedido de patente norte-americano apresentado em 10 de

bril de 1990, sob o numero de série 507,272.

rLigboa}79 de Abril de 1991

E




- RESUMO

"CABEGA DE MAQUINA DE BARBEAR FLEXIVEL"

invengao refere-se a wuma cabega

de maquina de barbear flexivel, que apresenta como elementos
.‘ incipais uma tampa e uma base flexiveis. Sulcos, com partes
de larguras diferentes, existentes na base, promovem a capaci-

dade de a base se alongar em resposta as forgas geradas quando

se faz a barba.
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FIG. 14
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