HU 227 234 B1

199 HU

MAGYAR KOZTARSASAG
Szellemi Tulajdon Nemzeti Hivatala

HUuOOTU 22 7 2 3 4& B 1

(1) Lajstromszam: 227 234 13y B1

SZABADALMI LEIRAS

(21) A bejelentés ligyszama: P 97 01961
(22) A bejelentés napja: 1995. 09. 06.

(40) A kdzzététel napja: 1998. 03. 02.

(45) A megadas meghirdetésének datuma a Szabadalmi

Kozlony és Védjegyértesitében: 2010. 11. 29.

(51) Int. Cl: A24F 47/00  (2006.01)
A24B 15/16 (2006.01)
A24D 1/02 (2006.01)

(86) A nemzetkozi (PCT) bejelentési szam:
PCT/GB 95/02110
(87) A nemzetkdzi kdzzétételi szam: WO 9607336

(30) Els6bbsegi adatok:
9417970.2
9515836.6

1994.09.07. GB
1995. 08.02. GB

(72) Feltalalék:
Greig, Colin Campbell,
Redlynch, Wiltshire (GB);
Beven, John Lawson,
Thurleston, South Devon (GB);
Dittrich, David John,
Southampton, Hampshire (GB);
Hook, Richard Geoffrey,
Winchester, Hampshire (GB);
McAdam, Kevin Gerard,
Southampton, Hampshire (GB);
O’ Reilly, Rosemary Elizabeth,
Eastleigh, Hampshire (GB)

(73) Jogosult:
British American Tobacco (Investments)
Limited, Staines, Middlesex (GB)

(74) Képviseld:
dr. Gal Melinda, S. B. G. & K. Szabadalmi
Ugyvivéi Iroda, Budapest

(54) Dohanyaru, dohanyaru burkolat és eljaras annak eléallitasara

(57) Kivonat

A talaimany targya dohanyaru (1) dohanyanyagraddal
(2), amely a dohanyanyagrud (2) teljes hossza mentén
végignyulsé és a dohanyanyagot kériilvevd eghetetlen
burkolattal (5) rendelkezik, ahol a dohanyanyag (7) tar-
talmaz

- egy éghetdanyag-forrast (6), amely a dohany-

anyagrud (2) telies hosszan végignyulik, és

— egy aeroszolképzé eszkizt (9), amely ugyancsak

végignyulik a dohanyanyagrid (2) egesz
hosszan.

A burkolat (5) tulnyomdan eghetetlen, szemcsés
szervetlen tdltéanyagbdl, kétéanyagbdl, adott esetben
lagyitobdl, valamint adott esetben kis mennyiség(i cel-
lulézszalas anyagbdl all, és a szervetlen téltdanyag a
burkolat (5) legalabb 65 tdmegszazalékat teszi ki.

A leiras terjedelme 20 oldal (ezen beliil 1 lap ébra)

A dohényaru-burkolat eléallitasa soran az éghetet-
len szervetlen téltéanyagbdl s egy kétdanyagbdl ke-
veréket készitenek, ezt a keveréket lreges csévé ext-
rudaljak, majd az (reges csdvet egy olyan anyaggal
hozzak erintkezésbe, amely az (reges csdvet hirtelen
megmereviti.
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A taldimany targya dohanyaru dohanyzdanyag-ruddal,
kézelebbrél olyan dohanyaru, amelynek a hagyoma-
nyosakétél eltérd szerkezete és égési rendszere van,
de amely kulsd megjelenésében hasonlé a hagyoma-
hyos dohanyarukhoz.

Szamos térekvés volt mar arra, hogy eldallitsanak
olyan dohanyarut, amely a dohanyos részére a dohany-
flisthdz hasonlé aeroszolt hoz létre. Ezek kdzll néhany
arra irdnyult, hogy egy aeroszolképzd eszkdzbél aero-
szolgdzt hozzon létre azdltal, hogy ezt az aeroszolkép-
z8 eszkdzt melegitik az azt koriilvevd éghetéanyag-for-
ras, mint példaul vagott dohany segitségével. Az éghe-
téanyag-forras fiistiének a dohanyzd személy szdjaba
valo bejutasat egy fistgatld anyag altal akadalyozzak
meg, mikdzben az aeroszolgdz athatolhat a dohanyzo
személyhez. llyen megoldas lathaté az US-PS
3,258,015 (Ellis) és az US-PS 3,356,094 (Ellis) szamu
szabadalmi leirasban. Ezek kdziil az elsénél olyan do-
hanyarut javasolnak, amelynek van egy kiilsé, j6 pa-
razslasi tulajdonsaggal rendelkezé éghetéanyag-forra-
sa, elénydsen vagott dohanybdl, vagy felljitott dohany-
bal, s ezt egy dohanyt, felljitott dohanyt, vagy mas, ni-
kotint és vizgdzt tartalmazo fémcsé veszi korll. Az ilyen
arucikkek jelentds hatranya, hogy a fémcsd végll is ki-
nyulik beldle, amint a dohany — éghetd anyag — elfo-
gyasztodik. Masik hatrany adadik abbdl, hogy tekinté-
lyes mennyiségben alakulnak ki dohanypirolizis-termé-
kek, valamint jelentds mennyiség(i dohany melletti fist-
aram. Ezt a kialakitast azutan a masodik szabadalmi le-
iras szerint Ugy mddositottdk, hogy az emlitett csévet
nem fémbdl, hanem szervetlen sokbdl, vagy epoxikoté-
s keramidbdl készitették, ami a melegitéskor tére-
kennyé vélhat és a dohanyzé személy hamu alakjaban
leszérja. Ennél a talalmanynal is jelentés mennyiségben
vannak dohanypirolizis-termékek, valamint a dohany
égése kbvetkeztében lathato fist-oldalaramias.

A 0174 645 és 0 339 690 kozzétételi szamu
eurdpai szabadalmi bejelentésekben ismertetett aero-
szolinhalalé készllékek olyan eszkdzt tartalmaznak,
amely biztositia a héatadast az éghetéanyag-forrastal
a fizikailag elkll6nitett aeroszolkepz8 eszkdzhdz. Ezen
emlitett talalmanyok f6 mlszaki jellemzdje, hogy az ae-
roszolképzd eszkdz mindig fizikailag el van kulénitve
az éghet6 anyagtél és mindig héatadas utjan térténik a
melegitése egy hévezetd elemtdl, azaz sohasem ég.
Ebbdl a célbdl az eghetbanyag-forras, készlet mindig
rovid, a dohanyaru egyik végenél van elhelyezve és
ezaltal meg van akadalyozva, hogy kézvetlendl érint-
kezzen az aeroszolképzd eszkdzzel.

Mas, fékent Ujabb eszkdzdk ismertek a GB-PS
1185 887 (Synectics), az US-PS 5,060,667 (Strubel)
és az EPA 0405 190 (R. J. Reynolds) szamu szaba-
dalmi leirasokbdl. Mindezen szabadalmakndl az esz-
kézdk ugy vannak kialakitva, hogy az egheté anyag
kérgy(iriként van elrendezve az aeroszolképzd eszkdz
kordil.

A GB 1 185 857 szamU szabadalmi leiras szerint a
dohanyz6 személy részére gyorsan abszorbealhaté
sok lényegileg szervetlen flstjét szolgaltatjak, mikoz-
ben olyan hamu keletkezik, amit a dohanyzé személy
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normal médon eltavolithat. Ez a dohanyaru azonban
feltételezhet6en bizonyos mennyiségben kibocsat lat-
haté oldalaramlasu fistét, a dohanyaru egyes részei-
ben 1év8 celluldz-dsszetevdk kdvetkeztében.

Az USP 5,060,667 szamu szabadalmi leiras kézds
tengelylien elrendezett, dohanytartalmi éghetéanyag-
elemet biztosit, amelyet egy héatadéd fémesd vesz kd-
rll, s ennek van egy peremrésze a végénél, amit meg
kell gydjtani annak érdekében, hogy megakadalyozza
az égé dohanytél szarmazé flist thatolasat az aroma-
forréas-anyagon, ami koriilfogja a hdatadd csovet. Csak
az aromaforras-anyagbdl szarmazé aeroszol jut el a
dohanyzoé személyhez. Az eszkdz nem ég le és a do-
hanyanyag elég, valamint biztositva van a dohany
nagy szazalékat kitevé aromaforrds-anyag, e koltséges
tétel felhasznalasa.

Az EPA 0 405 190 szamu szabadalmi leiras igyek-
szik olyan dohanyarut biztositani, amely a dohanyos
személy szamdra a dohanyzas dromét nyujtja anélkdl,
hogy dohanyt égetne el. A legtébb aru egy gy(irl alaku,
széntartalmu éghetéanyag-szegmenst, egy ettdl fizikai-
lag elkiilonitett, az éghetéanyag-szegmensen belll
kézpontosan elhelyezett aeroszolképzd eszkozt, egy
korlatozo elemet az éghetéanyag-szegmens és az ae-
roszolképzd eszkdz kozott, ami lényegileg kizarja ko-
Zeg sugariranyban vald ataramlasat, s ami eldobhato,
amint a dohdnydrut elszivtak, végll egy szajba vehetd
szivovéget. Amint az éghetéanyag-forras gy(r(i alak-
ban helyezkedik el az aeroszolképzd eszkdz kérll, gy
elényds, ha az éghetéanyag-forrast hosszaban korl-
veszi egy szigeteldhlively, amit azutan beborithat egy
hagyomanyos burkolat. Feltételezhets egy olyan Kiviteli
valtozat is, amely tartalmaz egy koaxialisan elrendezett
lassu égésti, széntartalmu éghetéanyag-forrast, -kész-
letet, amit a hossza mentén egy szigetel6elem vesz ké-
ril, ezt pedig ugyancsak a hossza mentén egy papir-
burkolatba t6ltétt dohany vesz kéril. A dohanyt csak
melegitik, de nem égetik el, mint a masik kiviteli alak-
nal, de ellentétben az EPA 0 405 190 szamu szabadal-
mi leirdsban szereplé mas kiviteli alakokkal, ez az esz-
kdz nem tud leégni, amig a dohany elégett. A leirdsban
nincs ismertetve valadi, gyakorlati kiviteli alak, ezért ez
a kivitel — Ugy tnik — csupan elképzelés, papiron 1&vd
javaslat. A szabadalmasok lathatélag bizonyos nehéz-
ségbe Utkoztek ezen koncepciénak gyakorlatban vald
alkalmazasa terén. Az elképzelésnél szintén jelentds
mennyisegben hasznalnak koltséges dohanyt az aero-
szolforras anyaganak biztositasadhoz, amit a dohanyos
val6jaban soha nem tapasztal, vagyis nem éeszlel.

Az USP 2,998,012 szaml szabadalmi leirasbél
megismerhetd dohanyarunak van egy éghetetlen bur-
kolata sz6tt Uvegszalakbdl, egy vagy tébb ragaszté-
anyaggal, a langolast megakadalyozé kalcium-karbo-
nattal, lagyitéként propilénglikollal és diatomafélddel,
amelynek célja, hogy a burkolatot atjarhatatlanna, vala-
mint érintéskor hidegebbeé tegye. Ennek a szerkezeti
kialakitasnak hatranya, hogy a burkolat még megtartja
a sz6tt (ivegszalak tilnyomoéan szélas jellegét. Az ilyen
burkolat elfogadhatatlan lenne egy kommercidlis do-
hanyarunal.
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Az USP 4,961,438 szamU szabadalmi leiras olyan
dohanyarut ismertet, amelyik nem ég el a teljes hossza
mentén, és amelyik egy parazslé — azaz nem langgal
696 — héforrds atjan felmelegiti a beszivott levegdt, ami
altal felszabadul az aeroszol egy szubsztratumon elhe-
lyezked8 aeroszolképzé anyagbél. Ezen dohényaru
burkolata egy éghetetlen csd, j6 hévezetéssel. Az ilyen
j6 hévezetés egy kommercidlis dohanyarunal nemkiva-
natos. A jelen talalmany ezen hianyossagokon igyek-
szik segiteni.

A kovetkezdkben a %" értékek tomeg%-ot jelente-
nek.

A jelen talalmany feladata olyan dohanyaru — fls-
tolnivalé — létrehozédsa, amelynél nem keletkeznek |é-
nyeges dohanypirolizis-termékek.

A talalmany tovabbi feladata olyan dohanyéru |étre-
hozasa, amely igen kis mértékben bocsét ki lathaté ol-
dalaramlasu flistot és lényegesen kevesebb lathatd ol-
dalaramlasu fiistot produkal, mint a korabban javasolt
hagyomanyos dohanyaruk, amelyeknek vagott do-
hanybdl 1évé ridja olyan papirburkolatban van, amely a
lathaté oldalfiistot csékkentd vegylletet tartalmaz,
vagy eleve a lathatd oldalaram, flstdt csokkentd pa-
pirbol kész(lt.

A taldimany célja tovabba az eléz6ekben felsorolt
feladatok teljesitése, mikdzben megtartja a napjaink-
ban ismert dohanyaruk |ényegileg hagyomanyos kllsé
megjelenését.

Ugyancsak a taldimany feladatai kozé tartozik a do-
hanyzasi ,mlvelet’ fizikai elemeinek megtartasa, bele-
értve a cigarettahamu képz6dését, melyet azutan a do-
hanyzd személy normal madon eltdvolithat.

A jelen talalmany az el6zéekben elmondottaknak
megfeleléen |étrehoz egy dohanyarut, amelynek do-
hanyanyagrudija el van latva egy lényegileg éghetetlen,
a dohanyanyagruid teljes hosszaban végignyulé burko-
lattal és be van boritva egy, a dohanyanyagrud teljes
hosszaban végignyulé éghetéanyag-forrassal, van to-
vabba egy aeroszolképz8 eszkdze, amely szintén vé-
gignyulik a dohanyanyagrud teljes hosszan.

Itt jegyezzik meg, hogy a leirasban hasznalt ,do-
hanyanyagrud”, vagy ,dohanyzéanyag” terminoldgia
csupén azt akarja kifejezni, hogy a dohanyéru azon re-
szérél van sz, amely a lényegileg éghetetlen burkola-
ton belll talédlhaté és nem hordoz clyan jelentést,
amely kapcsolatba lenne hozhaté a dohanyanyagrud
egyedi Osszetevlinek éghetéségével, vagy masként
lenne értelmezhetd.

A jelen talalmany tovabba létrehoz egy olyan do-
hanyarut, melynek dohanyanyagridja van és rendelke-
Zik egy lenyegileg éghetetlen burkolattal, amely végig-
nyllik gyakorlatilag a dohanyanyagrud teljes hosszan
és korllvesz egy éghetéanyag-forrast, készletet, amely
ugyancsak lényegileg a dohanyanyagrid teljes
hosszan vegignyulik, van tovabba aeroszolképzé esz-
kéze, amely az eghetbanyag-forrds és a burkolat kd-
Z6tt helyezkedik el és gyakorlatilag a dohanyanyagrud
egész hosszan vegignyulik.

A taldlmany létrehoz egy lenyegileg éghetetlen do-
hanyaru-burkolatot, amely tdlnyoméan éghetetlen,
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szervetlen téltéanyagbdl all, tartalmaz tovabba egy ké-
tBanyagot, adott esetben egy lagyitét és adott esetben
kis mennyiségU cellulézszalas anyagot.

Az éghetetlen, szervetlen tdltéanyag elénydsen egy
szemcsés anyag, de még eldnydsebben egy nemfé-
mes anyag.

A taldlmany eljarast is ad a lényegileg éghetetlen
dohanyaru-burkolat gyartasahoz, ahol ezen burkolat
tilnyomdan éghetetlen, szervetlen tdltdanyagbdl és
egy kitbanyaghdl all. Az eljards soran el8szdr készi-
tink egy éghetetlen, szervetlen tdltéanyagbdl és egy
kotdanyagbdl allo keveréket, majd ezt a keveréket lre-
ges csové extrudaljuk, ezutan az lreges csdvet olyan
anyaggal hozzuk érintkezésbe, amely az Ureges csé
gyors szilarduldsat idézi eld.

Az (reges csé gyors szilardulasat eléidézd anyag
lehet egy vizmentesitd kozeg, amely eltavolitja az ext-
rudalt anyagban lévé vizet. Masik valtozat lehet egy ol-
dat, amely az oldhatatlan keverékben egy oldodé kéts-
anyagot tartalmaz, vagy egy hidrofil kdzeg, amely elta-
volitja a vizet a viztartalmu keverékbél.

A jelen taldlmany egyik megvalositasi madja szerin-
ti dohanyaru tartalmaz lényegileg teljes hosszan végig-
nyulé éghetéanyag-forrast is, amely éghetéanyag-for-
ras széntartalmu anyagbdl, szervetlen, éghetetlen ké-
tdanyaghdl és adott esetben egy égésfokozobdl all.

Az éghetdanyag-forras szenet, éghetetlen, szervet-
len téltéanyagot, szerves kotdanyagot, adott esetben
lagyitét, valamint adott esetben szervetlen kétéanyagot
tartalmaz.

A taldlmany egyik megvaldsitasi mddja szerint az
aeroszolképz6 eszkdz éghetetlen, szervetlen tolté-
anyagot, aeroszolalkotd eszkézt és egy szerves, vagy
szervetlen kdtdanyagot tartalmaz.

A talalmany egy masik megvalésitasi médja szerint
az aeroszolképzs eszkdz tartalmazhat egy szerves tél-
tdanyagot, aeroszolalkotd eszkézt, egy szerves kétd-
anyagot és adott esetben egy éghetetlen, szervetlen
toltéanyagot is.

A taldlmany egyik megvaldsitasi médja szerint az
aeroszolképzb éghetéanyag-forras éghetetlen, szer-
vetlen télt6anyagot, aeroszolalkotd eszkdzt és egy
szerves, vagy szervetlen kétéanyagot, valamint szenet
tartalmaz.

A talalmany tovabbi megvaldsitési médja szerint az
aeraszolképzd éghetbanyag-forrés szerves tdltéanya-
got, adott esetben éghetetlen, szervetlen téltéanyagot,
aergszolalkotot, szerves kétéanyagot és szenet tartal-
maz.

A talalmany szerinti, lényegileg éghetetlen burkolat
elénydsen tulnyomadreszt éghetetlen, szervetlen t6Ité-
anyagot tartalmaz. A ,tllnyomorészt” kifejezés itt azt
jelenti, hogy legalabb 65%-ban, de rendszerint 70%-
ban. A szervetlen t6ltéanyag elénybsen igen keves,
vagy gyakorlatilag semmi lathatd oldalsé flstaramlast
sem hoz létre, amikor a dohanyaru ég. Az eghetetlen
burkolat elényisen legalabb 80 tdmegszazalék, de
meg elénydsebben legaldabb 90 témegszazalék szer-
vetlen tdéltéanyagot tartalmaz. Az éghetetlen téltéanyag
el8nydsen egyet, vagy tdbbet tartalmaz a kévetkezdk-
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bél: perlit, vermikulit, diatémaféld, kolloidalis szilicium,
kalcium-karbonat, magnézium-oxid, magnézium-szul-
fat, magnézium-karbonat, vagy mas, kis strliségli ég-
hetetlen szervetlen téltdanyagok, melyek a szakember
szamara ismertek.

Az éghetetlen burkolat tartalmazhat kis mennyiség-
ben celluldzszalas anyagot. A szélasanyag elénydsen
az éghetetlen burkolatnak kevesebb mint 10, elényd-
sen kevesebb mint 5, de még elénydsebben kevesebb
mint 2 tdmegszdzalékat teszi ki. Legelénydsebb, ha a
burkolatban nincs jelen szalasanyag.

A burkolat elénydsen tartalmaz egy kétéanyagot
ésfvagy egy lagyitét. Ezek az Osszetevék a burkolat
30 tomegszazalékaig lehetnek jelen. A kétdanyag eld-
nydsen a burkolat legfeljebb 25 tdmegszazalékanak
megfelelé mennyiségben van jelen. A pontos részara-
nyok az izbeli jellemzdktél, az elfogadhaté lathaté ol-
daldram flistkibocsatastdl, a termék megkivant szi-
lardsagatél, valamint az alkalmazott gyartasi technold-
giatdl fligg. A kdtdéanyag a burkolat korllbelil 8-10 to-
megszazalékaban lehet jelen, azonban jelen lehet kd-
rllbelll 5, vagy ennél is kisebb tdmegszazalékban.
A kétdanyag lehet szerves kdtdanyag, példaul celluloz-
szarmazékok, mint a kalium-karboxi-metil-celluléz, me-
til-celluloz, hidroxi-propil-celluldz, hidroxi-etil-celluldz,
vagy celluléz-éterek, algin-kétéanyagok, beleértve az
oldédd alginatokat, mint az amménium-alginat, kalium-
alginat, kalium-kalcium-alginat, kalcium-amménium-al-
ginat, natrium-alginat, magnézium-alginat, trietanol-
amin-alginat, és propilénglikol-alginat, vagy oldhatatlan
alginatok, amelyek oldhatdva tehetdk oldhatdva alakitd
hatéanyagok hozzdadasaval, mint az ammonium-hid-
roxid. Ezekre példa az aluminium, a réz, a cink és az
ezUst alginétjai. Azok az alginatok, amelyek kezdetben
oldhatéak, de amelyek az eljaras soran olyan kezele-
sen esnek at, amelyek a végtermékben oldhatatianna
teszik azokat, szintén hasznalhaték, mint példaul a nat-
rium-alginat, amely atalakul kalcium-alginatta (lasd
alabb). A tovabbi szerves kdétéanyagok lehetnek gyan-
tak, mézgak, mint a gumiarabikum, a gumigutti, a tra-
gakantmézga, a Karaya-mézga, szentjanoskenyér-
mézga, akacmeézga, guarmézga, birsalmamagmeézga,
xantanmézga vagy gélek, mint az agar-agar, agarézok,
izlandi mcha, moszat és furcellaran. Kétéanyagként
hasznalhaték még a pektinek és kocsonyas anyagok.
Még tovabbi alkalmas gyantak, mézgak vélaszthatok
kézikényvek alapjan, mint az Industrial Gums, Ed.
Whistler (Academic Press). A felsoroltak kombinacii
ugyancsak alkalmazhatok. A szervetlen, éghetetlen kd-
téanyagok, mint a kalium-szilikat, a magnézium-oxid
kélium-szilikattal kombindlva, vagy példaul némely ce-
ment és ezek keverékei is alkalmazasra kertilhetnek.

A burkolat, jollehet ha egydltalan, akkor nem sok
lathaté oldalaramlasu flstét ad, elfogadhatd szind és
mindség( hamut képez. A dohanyaru rendelkezik egy
lathaté egésvonallal is, amely végighalad az arucikken
és ezaltal lehetévé teszi a dohanyos szamara annak
megallapitasat, hogy a cigaretta ég-e, valamint jelzi az
elszivasi folyamatot. A lathatd égésvonal a szerves ki-
téanyag égésének eredményeként alakulhat ki. Egy
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valtozatnal a burkolat 6sszetétele szinvaltoztatd vegyu-
leteket tartalmazhat. Olyan szinezékek, amelyek a bur-
kolatnak a fehértdl eltérd szint adnak, ugyancsak ideér-
tendék. Ezek a szinezékek véltoztathatjak sziniket a
hé hatasara, mialtal lathaté égésvonalat hoznak létre,
példaul a CuS0,4.5H,0.

A megvélasztott kétéanyag meghatérozza a kilsd
burkolat permeabilitdsat is. Olyan kétéanyagok, mint a
karboxi-metil-celluldz és a propilénglikol-alginat, kiilé-
ndsen hatdsosnak bizonyultak olyan kiilsé burkolat
gyartasahoz, amely kielégité mértékben permeabilis
ahhoz, hogy fenntartsa a burkolaton belll lévé éghe-
tbanyag-forras égését. Az utébb emlitett kdétéanyag
adta a legjobb permeabilitast ugyanazon kilsé burko-
latkompozicié esetében. Szdmos kotéanyag hidrata-
cios ideje szerepet jatszhat a kdtéanyag hatékonysa-
ganak meghatarozasanal. A hagyomanyosan erés ko-
tdanyagok, mint a hidroxi-propil-celluléz, alacsonyabb
szinteken hasznalhaték a burkolat permeabilitasanak
ndvelésére, de ezt ki kell egyenstlyozni a burkolat szi-
lardsagaval szemben.

Alagyitd 20 tdmegszazalékig lehet jelen a burkolat-
ban. A lagyitd elénydsen mintegy 10 tdmegszazalék-
ban, vagy ennél kisebb mennyiségben — eldénydsen
5 tdmegszazalékban, vagy ennél is kisebb mennyiség-
ben — van jelen. A lagyitd lehet glicerin, propilénglikol,
vagy példaul alacsony olvadaspontl zsirok, vagy ola-
jok. A burkolat gyartdsahoz valasztott eldallitasi elja-
rastdl fliggden a lagyitd hianyozhat a burkolat-dsszeté-
telbdl. A lagyito segiti a burkolat szaritasénak fazisait,
megakadalyozva alakjanak eltorzulasat, féleg ha kdz-
vetlen hét, példaul forrd levegét alkalmazunk szaritoko-
zegként. A lagyito, a kdtdanyag, vagy més szerves t6l-
tdanyag kihatassal van az égésvonal megjelenésére,
igy peldaul annak szélessegere, valamint a dohanyaru
lathatd oldalaramu fiistjgnek mennyiségére. Az égés-
vonal szélessége elénydsen nem nagyobb, mint
10 mm, meg elényésebben nem nagyobb, mint 5 mm,
de legelényésebben 2-3 mm koézotti. Az égésvonal
szelessége a dohanyaruban lévd éghetb anyag dssze-
tetelétél flgg.

A burkolat olyan anyagokat tartalmazhat, amelyek
rossz illatot hoznak létre az oldalaramu fiistben, ami a
dohanyarubdl kilép. Alkalmas dezodoralék lehetnek
példaul a citronellal, a geranial és a vanillin.

A burkolatot ugy allithatjuk el6, hogy a burkolat
komponenseibdl slrli szuszpenziét készitiink, ezt a
szuszpenzioét felvisszik egy forgdmagra és a felesle-
ges nedvességet fizikai, vagy kémiai Uton eltavolitjuk.
Valtozatként a szuszpenziét beledntjik réteg formaja-
ban egy dobos, vagy szalagos dntégépbe, avagy lire-
ges csévé extrudaljuk példaul egy ,torpedd” szerszam-
fejen keresztll, amelynek témdr kdzponti része van, de
extrudalhatjuk lemezanyagga is. A szuszpenziét szé-
rassal, felnordassal, vagy szivattyuzassal juttathatjuk
ra a megfeleléen kialakitott egheté anyag/aeroszol
kompoziciéra.

Az extrudalasi mlveletet alkalmas mddon olyan
nyomassal végezziik, ami nem karositja a burkolat per-
meabilitasat, és amely célszerlien nem nagyobb, mint
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3-4 bar (300400 kPa) példaul egy nyoméfejes extru-
der extrudalészerszamanal, tovabba nem nagyobb,
mint 9 bar (900 kPa), egy APV Baker Perkins tipusu
(Baker Perkins Ltd., Nagy-Britannia) csigas extruder
esetében. Az extrudalasi miivelet sziikségessé tehet
habképzbdést a szerszam kimeneti oldalanal annak ér-
dekében, hogy sejtszerkezet jGjjon létre, amely eset-
ben nagyobb nyomast lehet alkalmazni a szerszamnal,
mikdzben megtartjuk a permeabilitast.

Az extrudalast, vagy bevondast kdvetben az lreges
extrudatumot, vagy a bevont magot alkalmas médon
héhatasnak tessziik ki a szerszamnal, vagy annak el-
hagyasakor, a felesleges nedvesség kilizése céljabol.
A burkolathoz hasznalt szuszpenzié héhatassal akti-
valhatd kdtéanyagot tartalmazhat, példaul kalium-szili-
katot, magnézium-oxidot, vagy hidroxi-propil-cellulozt,
éspedig 40-50 °C feletti hdmérsékleten. A bevont mag,
vagy az lireges extrudatum héhatasnak torténd kitéte-
lekor a kétéanyag aktivalodik, ami a burkolat megszi-
lardulasat idézi elé. Elényds az infravdrds sugarzassal,
vagy mikrohulldmmal valé melegités, mivel a kdzvetlen
melegités, példaul forrélevegd-fuvok hasznalata artal-
mas lehet az extrudatum formajara, kiléndsen 100 °C
feletti hdmérsékletek esetében.

Az extrudalast végezhetjlk egyszeres, vagy kettds
csigas préssel, nyomofejes extruderrel, vagy szusz-
penzidszivattylval.

A burkolat vastagsaga célszerlen 0,1-1,0 mm ko-
zatti, jollehet a 2-3 mm-es érték is kivanatos lehet.
A szllkséges vastagsag a burkolat tomegétdl és per-
meabilitasatdl filgg. lgy egy slirl, vékony burkolatot,
vagy egy vastag, kis sUr(iség( burkolatot lehet elérni, a
burkolat anyaganak &sszetételétdl fliggben.

A burkolat készitésehez klldnféle (lepitési mod-
szerek haszndlatosak, melyek magukban foglaljak viz-
tisztitd kézegek alkalmazasat is. Ezek a kdzegek elta-
volitjak a vizet a burkalathoz hasznalt szuszpenziébdl,
s ennek hatasdra megszaritjak a burkolatot. Példaul
kénnyd magnézium-oxid lehet a burkolat szuszpenzi-
jaban, a szaraz szuszpenzio-dsszetevék 45 tbmegsza-
zalékaig, az extruderben valé tartdzkodasi idétél, vala-
mint az extruderben |év8 h&meérséklettdl fliggden.
A magnézium-oxid hozzaadagolasa elényds lehet a
lathaté oldalaramlasy flstcsOkkentd hatas miatt. Egy
véltozatnal a burkolat anyagat etanolfirdébe, vagy
mas, erdsen hidrofil kézegbe extrudaljuk, amikor is az
etanol kilizi a vizet az extrudatumbdl. Tovabbi valtozat
lehet, ahol az extrudalt burkolatban lévé cldhaté algi-
natbdl oldhatatlan alginatot csapatunk ki. Ezt példaul
Ugy végezzik, hogy extrudalunk egy lireges csévet
példaul kalium-alginat-tartalmd burkolatanyagbdl, és-
pedig egy egyszer(i elektrolitfirdébe, mint példaul az
1,0 M kalcium-klorid-oldat. A kalciumionak helyettesitik
a natriumionokat és azt idézik el6, hogy az extrudatum
rendkivill gyorsan megszilardul. Az utébbi két maod-
szernél a viztisztiténak az extrudatumra, vagy a burko-
latlapra val6 szorasa helyettesitheti az extrudatum be-
lépését a flirdébe.

A kicsapatast ugy érhetjik el, hogy a kicsapaté-
szernek a kritikus szint alatti mennyiségét juttatjuk be
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az extruder dobjaba, majd komplett kicsapatast vég-
zlnk a struktiranal azaltal, hogy az extrudalas utan
megndveljlik a kicsapatdszer szintjét. Mas kicsapatasi
eljadrasoknal az extrudatum kicsapatasat egy erésen io-
hos elektrolitflirdében, vagy olyan flrdében végezzUlk,
amely vizzel keveredik, de nem oldédik az alginatban.

Egy masik eljaras, amint azt a ktéanyagokkal kap-
csolatban elézéleg mar emlitettik, kétdanyagként egy
hagyomanyosan oldhatatlan alginatot alkalmaz ugy,
hogy oldhatéva teszi eqy oldhatéva tevd szerrel, majd
megszilarditja a burkolat struktirajat az oldhatéva tevd
szer eltavolitasa altal, vagy egy elvalasztdszer hozza-
adasaval.

Ezeket az eljardsokat egymas utén alkalmazhatjuk,
peldaul a burkolatot megszilardithatjuk egy oldhatoé al-
ginatot tartalmazé burkolatanyag kicsapatasaval egy
kalciumionokat tartalmazé fiirdében. Ezt kdvetben az
extrudatumot bevezethetjik egy vizeltavolitd szerbdl
allg firddbe, amilyen az etanol, végll melegitjik, a
visszamaradt folyadék kilizése céljabdl. Egy valtozat-
nal a burkolat megszilarditasa utdn megszarithatjuk
azt, az eldzbekben ismertetett eljarasokkal.

Ezek az eljarasok kilondsen hatasosak az extruda-
tum jé alakjanak eléréséhez a reakcié sebességének,
valamint a mliveleteknél, féként a szaritasi lépések so-
ran a térfogatcsokkenés elkeriilésének kdszdnhetden.

A burkolatnak lehet merev, rideg strukturaja, jdlle-
het azt talaltuk, hogy hajlékony burkalatokat allithatunk
elé, ha kotdanyagként natrium-alginatot alkalmazunk,
amit azutan kicsapatunk kalcium-alginat |étrehozasa-
hoz, veégiil lassan szaritjuk. A hajlékonysag elényds a
termék megndvelt robusztussdga tekintetében, a gépi
és kézi mlveletek soran.

A burkelat leveg6atbocsatasa — permeabilitasa —
eldnydsen 1-300 Coresta-egység (ce/min/1 cm2/10 cm
WG) kézétti értékd. A permeabilitas szamos maodon
szabélyozhatd, mint példaul Ggy, hogy az extrudatumot
bevonjuk egy filmképzé, vagy mas, permeabilitdst
csokkenté szerrel. Masik valtozatnal ,feldldozhaté” mo-
lekuldk juttathatok be a burkolathoz készitett keverék-
be, amely molekulak eltavolithatok, miutan kialakitottuk
a struktarat mérsékelt hdmérséklet, vagy kémiai reak-
ci6 utjan, a burkolatstruktira permeabilitasanak néve-
Iése céljabdl.

Egy tovabbi valtozatnal a burkolat cellulézalapu
burkolat lehet, mint amilyen a hagyomanyos cigaretta-
papir, amit kezelésnek vetettiink ala, hogy megakada-
lyozzuk a burkolat egéset és ezaltal lathaté oldalaram-
lasu flst keletkezését. A kezelt burkolat el6nydsen el-
szenesedik és ezaltal letrehoz egy lathaté égésvanalat.
A papir hamut is alkot, amit a dohanyzé személy lever-
het.

A burkalat elhamvadasi jellemzdi olyanok kell le-
gyenek, hogy elégetlen allapotban a burkolat kelléen
szilard, vagy kelléen hajlékony legyen, ellendlljon az uj-
jak nyomasanak a dohanyzas elétt és alatt, azonban a
burkolat hé ckozta elgyengiilésekor a struktura jelenté-
sen elvékonyodik és hamu marad vissza, amit azutan
kénnyen le lehet valasztani nyomas, vagy péckdlé
mozdulat segitségével. Néemelyik burkolat szikséges-
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sé teszi hamuelszenesitd szerek alkalmazasat, melyek
elhamvadva fekete maradékot hagynak, utanozva a
hagyomanyos cigarettahamut.

Az éghetdanyag-forras, készlet folyamatosan van
elhelyezve a dohdnyéru szaj feldli végétdl az égé, azaz
meggyljtandé vége felé, kivéve a szlrdt, vagy a szo-
pékaelemet. Egy valtozatndl az éghetdanyag-forras
szadmos, szorosan elhelyezkedd szakaszt tartalmaz,
Ugy hogy az éghetbanyag-forras égése nem szakad
meg.

A dohanyarunak az a vége, amelyet meggyuijtunk,
elényosen olyan megjelenés(, mint egy hagyomanyos
dohanyaru. Megfeleld, ha a dohdnyarunak az a vége,
amit meggyuijtunk, dohanyhoz hasonld, vagy sotét szi-
nd, példaul bama.

Az éghetdanyag-forrast harom kilén rendszer al-
kothatja, de atfedés is lehet ezek kozott. Ezekben a
rendszerekben az éghetéanyag-forras fizikailag el van
kilonitve az aeroszolképzé eszkdztdl.

Ha az aeroszolképzétél fizikailag elklildnitetten, rid
alakban van jelen, akkor az elsé rendszerben az éghe-
téanyag-forras alkalmas modon széntartalmu anyaghbal
készll, fanak pirolizisével, ahol balsafarudak, gyapot,
celluldézszalas anyag, dohany, vagy egyéb, celluloztar-
talml anyag johet szdba, melyek olyan alakura vannak
elékészitve, amilyen kiilondsen hasznos a jelen talal-
many esetében. Ebben a rendszerben az éghetba-
nyag-forrds legaldbb 85 tdmegszazalékban pirolizalt
széntartalmu anyagbdl all. Az éghetéanyag-forras elé-
nydsen legalabb 90 tdmegszazalékban széntartalmu
anyag. Egy égésfokozd, mint példaul a kalium-nitrat, a
kélium-citrat, vagy a kdlium-klorat, elénydsen szintén
jelen van, éspedig 10, vagy ennél kisebb témegszaza-
lekban. Mas egésfokozék ugyancsak ismeretesek a
szakmaban jaratos személyek szamara. A csaknem
teliesen szénbdl all6 rendszereknél valtozat lehet a
szénszalak, vagy szen-aerogélek hasznalata.

A jelen leirasban a ,szén” megnevezés olyan anya-
got jelent, amelyik lényegileg egyediil szenet és adott
esetben valamilyen szén-elévegylletet tartalmaz.
A ,széntartalmU” meghatarozast a leirdsban olyan
anyagra hasznaljuk, amelyik pirclizélva van, és amelyik
elénydsen szenet tartalmaz, jollehet néhany tékéletlen
égéstermék is jelen lehet. A teljesen pirolizalt kékusz-
rost péeldaul szerepelhet széntartalmi anyagként,
amelybdl a szenet kivontuk.

A masodik rendszernél az éghetéanyag-forras egy
lényegileg szervetlen rendszer lehet és tartalmaz egy
szervetlen, éghetetlen kétéanyagot, melyet a burkolat
vohatkozasaban felsorolt kotéanyagok — példaul port-
landcement, vagy kalium-szilikat — kézll vélasztha-
tunk. A kétéanyag 10-65 kdzotti tdmegszazalekban le-
het jelen. A kitéanyag elénydsen 40 tdmegszazaleknal
kisebb mennyiségben van jelen. Az éghetéanyag-for-
ras tartalmazhat meg 5-20, de elénydsen 10-nél ki-
sebb témegszazalékban égésfokozé anyagot is. Az ég-
het6anyag-forras 25-70, el6nydsen legalabb 55 t&-
megszazalékban, de még kedvez8bb, ha legalabb
60 tdmegszazalékban szenet tartalmaz. Azt talaltuk
azonban, hogy elfogadhaté égési jellemzbket lehet
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még elérni 30 tdmegszazaléknyi szén, 60 tdmegszaza-
léknyi éghetetlen kétéanyag, valamint kevesebb mint
10 témegszéazaléknyi égésfokozé esetében, ha az ég-
hetdanyag-forras rud alaku. Az éghetetlen, szervetlen
téltdanyag 0-60 tdmegszazalékos részaranya is szere-
pel ebben a valtozatban annak érdekében, hogy az ég-
hetdanyag-forrds slirliségét csdkkentsik, vagy hogy
javitsuk az éghetéanyag-forras szilardsagat.

Az éghetbanyag-forrds ebben az esetben példaul
egy szénrid pordzus szerkezettel, hogy folyamatos
égést tartson fenn az éghetéanyag-forras teljes hossza
mentén. Eldnydsek azok az alakitési technikak, ame-
lyeknél nem lép fel hatranyos vizveszteség a rad kifor-
malasa kdzben. Az éghetéanyag-forras elkészitésének
egyik modszerénél egy lreges csdben szén- és kots-
anyag-tartaimud strd szuszpenziét allitunk el, majd a
kialakitott rudat eltavolitjuk a csébdl, megfeleld tartdsi-
tokezelési, vagy szilarditasi miveleti 1épés utan. Egy
valtozatnal extruddlasi mliveletet alkalmazunk.

A harmadik rendszernél az éghetéanyag-forras
részlegesen szerves rendszer és 15-70% szenet,
84-5% eghetetlen, szervetlen téltdanyagot — mint pél-
daul a burkolat vonatkozasaban felsorolt szervetlen tél-
tdanyagok kozll egyet, vagy tébbet —, 0-5% lagyitot,
mint példaul egy vagy tobb alacsony olvadasponti
zsirt, vagy alacsony olvadaspontu olajat, valamint
1-20% szerves kotbéanyagot tartalmaz, mint példaul a
celluloz-, alginat-, vagy kocsonyas kotéanyagoak,
és/vagy a burkolattal kapcsolatban az el6zéekben leirt
egyéb szerves kdtéanyagok. Hasznalhatd a szervetlen,
vagy szerves kotdanyagok keveréke, ahol a szervetlen
kétdanyag 0-20 témegszazalékban van jelen. A lagyité
arra szolgal, hogy javitsa az éghetéanyag-forras me-
chanikai szilardsagat és hajlékonysagat, és a szerves
kétdanyaggal egylttesen jelen lévé mennyisége nem
hoz létre jelent6s mennyiségben 6 fiistdramlast. Na-
gyobb mennyiség(l szerves kétéanyag is hasznélhatd
volna, ha a kétéanyag kisebb mennyiségben produkal
f6 flstdramot, azaz szemcsés anyagot. A szén mennyi-
sége az alkalmazott kdtéanyag és/vagy téltéanyag ti-
pusatdl es mennyiségétél flgg, ezért az el6zéekben
emlitett értékeket nem kell tilzottan korladtozénak tekin-
teni. A szllkséges szén mennyisége a kilsé burkolat
Gsszetetelétdl is fligg. Tovabba alacsony szénmennyi-
ség hasznalatanal a kilsd burkolatnak nagyobb per-
meabilitassal kell rendelkeznie, mint magasabb szén-
mennyisegek esetében. Legalkalmasabb, ha a szén
25-35%-ban van jelen. Az extrudalds kisnyomasos
extrudalas lehet egy fuvokan keresztiil, ahol az at-
maoszferikus hyomasnal nem lényegesen nagyobb haj-
toerét alkalmazunk, de lehet nagynyomasu extrudalasi
eljaras is. Kivanatos lehet az extrudatum habositasa,
hogy sejtes struktdrat érhessink el, kiiléndésen a maso-
dik és a harmadik rendszer esetében, természetesen a
végtermék kivitelétdl fliggéen. A masodik rendszernel
a habaosités Ugy érhetd el, hogy levegéhordozd szere-
ket vezetlink be a szervetlen, éghetetlen kitéanyag
és/vagy a szervetlen télt6anyag részaranya helyett,
amennyiben ilyen jelen lenne. A leveg&hordozé szerek
lehetnek poritott, vagy folyékony adalékok, esetleg po-
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rozus részecskékbdl allé anyagok. A harmadik rend-
szernél, amennyiben habositasra van szlikség, ezt az-
altal érjik el, hogy példaul poliszacharid kiterjedd
anyag van jelen, mint amilyen a keményité, és a viz ex-
pandaléhatdsat hasznaljuk ki nagy hémérsékleten és
nyomason. Az expandald-, kiterjedd kdzeg helyettesit-
heti a kétdanyagot, vagy a szervetlen téltdanyagot, ha
jelen van. Véltozatként mas expandalé-, kiterjedé ko-
zegek is hasznalhatok, mint a duzzadd, vagy egyéb
poliszacharidok, beleértve a cellulézszarmazékokat.
Tovabbi, habképzddést létrehozé szerek lehetnek szi-
lard habképzd szerek, mint a natrium-bikarbonat, szer-
vetlen sdk és szerves savak, amelyek ,in situ” gazne-
mii szereket biztositanak; propan vagy izobutan szer-
ves gaznem( szerekként; nitrogén, szén-dioxid vagy
levegd, mint szervetlen gaznem(i szerek; végul illé-
kony, folyékony habképzd szerek, mint példaul az eta-
nol és az aceton. Elénydsek a poliszacharid expanda-
l6kdzegek, mivel hasznalatuk kdnnyt, tovabba bizton-
sagi szempontokbdl elénydsek.

Az extrudalassal vékony, hosszl szalakat allitha-
tunk eld, melyek hosszanti iranyban rendezhetdk el,
vagy vastagabb, szilardabb rudakat, melyek elénydsen
egytengelylen vannak elhelyezve a dohanyaruridban.
Az elsd két valtozatnal, vagyis a pirolizalt struktaranal
és a szervetlen rendszerben a kdzponti rid helyettesit-
hetd tobb vékonyabb szallal. Ugyancsak elallithato
extrudalassal lemez is, amit azutdn csikokra vagunk,
hogy a véagott dohanyhoz hasonld vagott toltdanyagot
kapjunk. Mindezen eljarasok alkalmasak az éghetd-
anyag-forras, az aeroszolképz0 eszkdz és a kombinalt
aeroszolképz8 éghetbanyag-forras eldallitdsdhoz,
amint azt késébb ismertetjiik. Szalagéntest, f(itott do-
bos ntést és egyéb, lemezkészitési technikat is hasz-
nalhatunk.

Az el6z8ekben ismertetett valamennyi éghets-
anyagforras-véltozatnél 0-2% szalasanyag vélasztha-
t6, kivéve a piroliozalt rid kivitelt. Ez alkalmazhatd az
aeroszolképzd eszkdz azon eléallitasi eljarasainal, me-
lyek 6ntési, vagy papirgyartasi technikat foglalnak ma-
gukban.

Az aeroszolképz8 eszkdz harom eltéré rendszer
formajaban biztosithatd, de ezek kdzott atfedés is le-
hetséges.

Az elsd rendszer egy lényegileg szervetlen rend-
szer lehet, amely 95-30% szervetlen, éghetetlen kéts-
anyagot tartalmaz, olyanckat, mint amilyen kétéanya-
gokat az éghetéanyag-forrassal kapcsolatban ismertet-
tiink; 0-65% éeghetetlen szervetlen téltGanyagat, mint
amilyen anyagokat az elézdekben az éghetéanyag-for-
rassal kapcsolatban ismertettiink, valamint 5-30% ae-
roszolképzd eszkdzt, amint azt a kdvetkezdkben ismer-
tetjlik.

A masodik rendszer egy részben szervetlen rend-
szer lehet, amely 1-2% szerves kdtGanyagot, 45-94%
éghetetlen szervetlen téltéanyagot és 5-30% aeroszol-
képz6 eszkdzt tartalmaz.

A harmadik rendszer egy részben szerves rendszer
lehet, amely 1-25% szerves kdtéanyagot, 1-94% szer-
ves téltdanyagot, 0-93% szervetlen tdltdanyagot és

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

5-30% aeroszolképzd eszkdzt tartalmaz. Az aeroszol-
képzd eszkdz elbnydsen a keverék 5-25 tdmegszaza-
lékat képezi. Ezek a rendszerek szandék szerint éghe-
tetlenek. Ezért a szervetlen tdltdanyag Ugy van megva-
lasztva, hogy a tdbbi anyagok részaranyaival kombi-
halva éghetetlen aeroszolképzd eszkdzt biztositson.
Néhany szervetlen téltéanyag, mint a perlit, a magné-
Zium-hidroxid és a magnézium-oxid arra szolgal, hogy
az aeroszolképzb eszkdzt éghetetlenné tegye. Mas tol-
tbanyagok, mint a kréta, bizonyos keverési szinten
nem rontjdk az aeroszolképzd eszkdz éghetbségét, és
ezért mint alyan, az emlitett szinten nem alkalmasak.

A szerves tdltanyag elénydsen a dohanytdl eltérd
anyag, mint a szerves savak szervetlen séi, vagy poli-
szacharidanyagok és elfogadhaté izlelés( fiistét kell
produkaljanak.

Ezen két rendszer egy spektrum két végét jeleniti
meg, amelyben a kdtdanyag és a téltdanyag szervetlen
és szerves alkotéi fokozatosan helyettesitheték egy-
massal. A harmadik rendszer ugyancsak tartaimazhat
bizonyos mennyiségl expandald, kiterjedd kdzeget,
amint ezt mar ismertettiik, s amely részét képezi a
szerves toltdanyagnak. A habaositott aeroszolképzé
eszkdz egy példaja 20% szerves kdtéanyagot, 20% ae-
roszolképzd anyagot, 15% keményitét, mint expandal-
hatd anyagot, valamint 45% szervetlen tdltéanyagot
tartalmaz. Az aeroszolképzd eszkdz illatositdéanyagot is
tartalmazhat.

A fentiekben ismertetett rendszerekben kis mennyi-
ségl szalasanyag is sziikséges lehet a lemez kialakita-
sanak eldsegitéséhez, a gyartési eljarastdl fliggden.

Az aeroszolképzd eszkdz komponenseit aeroszol-
alkotd eszkdznek nevezzik; ilyenek példaul a ketténél
tébb hidroxilgyokét tartalmazé alkoholok, a glicerin, a
propilénglikol és a trietilenglikol, vagy pedig észtereket,
mint a trietil-citrat, vagy triacetin, vagy magas forras-
pontd szénhidrogéneket.

A dohanyanyagrudban levé illatosito-, aromasitd-
szerek arra szolgalnak, hogy olyan aeroszolt hozzanak
letre, amely egyedi, de rendkivili mértékben elfogad-
haté izt és illatot ad az aeroszolos fiistnek. Az emlitett
iznek és illatnak nem kell szliksegképpen utanoznia a
dohdny izét és illatat. Az illatositdszerek példaul lehet-
nek dohanykivonatok, mentol-, vanilia-, tejkaramella-,
csokoladé-, vagy kakadillatuak. A szinezb6anyagok,
mint példaul az élelmiszer-mindségl festbanyagok,
vagy olyan szinezékek, mint az édesgyikéré, karamel-
la, vagy malata, tovabbé ezek kivonatai hasznalhatdk
fel arra, hogy sététitsék a téltéanyag szinét. Vermikulit,
vagy mas szervetlen anyag jelenléte — mint a vas-oxid
— szintén sététebb tonust adhat a dohanyaru téltéanya-
ganak.

Az illatositészerek olyan anyagokon, vagy anya-
gokban is jelen lehetnek, mint amilyen az aeroszolkép-
z8 eszkdz és/vagy éghetdanyag-forras, a dohany-
anyagridnak a szajresz kdzelében, vagy a dohany-
anyagrud hossza mentén elhelyezve, feltéve, hogy az
égesi hémeérséklet nincs rajuk hatassal. Az el6zéekben
megadott szazalékokat Ugy adtuk meg, hogy nem ad-
tunk hozzajuk illatositészert. Ebbél kovetkez6en ezek a
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szdzalékok csdkkennek az illatositoszerek hozzdadasa
altal. Ahol szervetlen vagy szerves téltéanyag van jelen
az aeroszolképzd eszkdzben, vagy az éghetbanyag-
forrdsban, ott ezen alkatelemek szazalékaranya fog
csékkenni olyan mértékben, amilyenben az illatositd-
anyagok aranya névekszik. Ahol téltdanyag nincs je-
len, ott akar a szén, akar az aeroszolképzé eszkdz fog
csékkenni, ahogyan az illatositéanyag aranya névek-
szik.

Amint ezt az elézéekben emlitettik, az aeroszol-
képzd eszkdz készilhet hagyomanyos papirgyartasi
technikaval, vagy extruddlasi eljarassal. A lemezanya-
got felvaghatjuk, vagy hengerelhetjlik. Ezen rendsze-
rek szervetlen téltéanyagait hasznalhatjuk a rendszer-
ben eldkezelési |épések nélkili keverékként, mieldtt
létrehoznank a komplett aeroszolképzd keveréket.

Amint az eléz8ekben ismertettik, az éghetdanyag-
forrés, és az aeroszolképz6 eszkdz lényegileg el van
egymastdl kilonitve és mindegyik egy-egy kiilonallo
éghetdanyagforras-teret, illetve aeroszolképzé teret al-
kot. Némely esetben azonban eldnyds lehet ezen két
alkotoelem kombinalasa. Ezt Ugy valositjuk meg, hogy
a fizikailag kiilonallé éghetdanyag-forrds és az aero-
szolképzd anyagat dsszekeverjlk, vagy Ugy, hogy egy
teliesen kombindlt aeroszolképzd éghetéanyag-forrast
allitunk eld. Az elsé esetben elényds az a kivitel, ahol
az éghetfanyag-forrasként szolgald vagott toltéanya-
got és az ugyancsak vagott tdltdanyag formajaban
adott aeroszolképzé eszkdzt keverjik dssze. Igy egy
aeroszolképzd éghetdanyag-forras jon 1étre, amely fizi-
kailag kiilénalld vagott téltéanyagokat tartalmaz, ahal
ez a tbltbanyag a dohanyanyagrid teljes hosszaban
végignyulik. Ez a kiviteli alak kilénésen azért elényds,
mivel eldéllitasa igen hasonlit a hagyomanyos cigaret-
takészitési eljarasokhoz azaltal, hogy véagott tolts-
anyag-keveréket juttatunk a cigarettagyarté géphez.
A masodik esetben szenet adunk hozza az aeroszol-
képz6 kompozicidhoz.

Az aeroszolképzé éghetBanyag-forrast harom k-
I6nallé rendszer szolgaltathatja, azonban atfedés is le-
hetseges k6zéttlk. Az elsé rendszer egy tulnyomérészt
szervetlen rendszer, amely 0-35% szervetlen talt6-
anyagot, 5-30% aeroszolalkoté eszkdzt, 30-60% szer-
vetlen kétdanyagot, 30-65% szenet és 0-10% egésfo-
kozdt tartalmaz. Az aeroszolképzét abbél az anyagceso-
portbol valasztjuk, amelyet az el6zéekben kiemeltiink,
az aeroszolképzé eszkdzzel kapcsclatban. A tébbi
Gsszetevét is azon anyagcsoportokbdl kell valasztani,
amelyeket a talalmany tdbbi jellemzdjével kapcsolat-
ban az elézéekben is kiemeltliink. Ez az alabbiakban is-
mertetend rendszereknel is alkalmazhato.

A masodik rendszer egy részben szervetlen rend-
szer, amely 86-0% szervetlen t6ltdanyagot, 5-30% ae-
roszolalkotdt, 1-25% szerves kdtéanyagot és 8-60%
szenet tartalmaz.

A harmadik rendszer inkdbb szerves rendszer,
amely 93-0% szerves tdltdanyagot, 0-93% szervetlen
toltdanyagot, 5-30% aeroszolalkotdt, 1-25% szerves
kétéanyagot és 1-60% szenet tartalmaz. Az inkabb
szerves rendszer habasithatd egy expandalékdzegnek
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és/vagy expandalé-, kiterjedd szerek az elé6zéekben
megadott szintekig vald jelenléte altal.

Az aeroszolalkotdé eszkdz elénydsen a keverék
5-25 tdmegszazaléka.

A kdtéanyag és az aeroszolalkotd eszkdz, melyeket
a fentebbi aeroszolképzé éghetdanyag-forrashoz alkal-
mazunk, egy vagy tobb lehet a mér eldz8ekben példa-
ként megnevezett kétéanyagok, vagy aeroszolalkoték
kozdl.

A szerves dsszetevdk ndvekedésével és az ennek
megfeleld oldalflistiram ndvekedésével kapcsolatban a
kiilsé burkolat permeabilitdsét szabalyozni kell, az ezen
éghetéanyag-forras altal kibocsatott lathaté oldalfist-
aram csokkentése érdekében, vagy amint azt mar emli-
tettik, oldalfiistaram-csokkents szereket adhatunk hoz-
za a burkolathoz, a szemcsés anyagok mennyiségének
csokkentése céljabdl, amelyek az oldalfliistaramot alkot-
jak. Ugyancsak véltaztatni lehet a kiilsé burkolat vastag-
sagat, a lathaté oldalfiistaram csdkkentésére.

A dohanyaru tébbféle fizikai strukturaban allithato
elé. Mindharom éghetéanyag-forrasként szolgald rend-
szerben az éghetbanyag-forras hosszanti iranyban el-
nyuld rudbdl, szalakbal, vagy fonalakbél allhat, éspedig
elénydsen a dohanyaruval egytengelylien — koaxiali-
san — elhelyezve. A rudak, szélak, vagy fonalak kildn-
féle alakiak lehetnek, példaul kdr, négyzet, csillag
vagy sokszOg keresztmetszettel, s ezek mindegyike le-
het tomor, vagy Ureges, tovabba lehetnek egytenge-
lylen csoportositva. A masodik és a harmadik rend-
szermnél az éghetdanyag-forrds lemezanyag is lehet,
amit felvaghatunk, hogy darabos anyagot hozzunk ét-
re. A harmadik rendszer anyagat a kivant alakura lehet
hengerelni.

Ha az éghetéanyag-forras kdzponti radkent all ren-
delkezésre akar szenesitett fabdl, akar a masodik,
vagy a harmadik rendszer szerinti extrudalt radbal,
azaz egy cement/szén éghetfanyag-forrds, vagy egy
részben szerves éghetéanyag-rendszer, akkor az ae-
roszolképzé eszkdz lehet egy vagott aeroszolképzé
anyagbal 1évé korgydrd, vagy egy ilyen anyagbdél 1&vé
hengeres tekercs, ami Ugy van tekercselve, hogy kielé-
gité gy(lrds(r(iséget biztositson az éghetéanyag-rid
hordozasahaz, ugyanakkor lehetéve teszi a levegd at-
szivasat az arucikken, a dohanyzé személy altal.

Kedvezd az a valasztas, ha a rud alaku téltéanya-
got vagott toltéanyagként biztositjuk. Egy esetben al-
kalmazhatunk egy kdézponti magot vagott éghetd-
anyagbol, amelyet vagott aeroszolképzé anyag gy(rd-
jével vesziink korll. Ezt az elrendezést ellathatjuk ae-
roszolképzébdl 1évd maganyaggal és az éghetanyag-
forras is lehet gydir( alaki anyag. Ismert technikak al-
kalmazhatok a vagott téltéanyag koaxialis struktiraja-
nak eléallitdsahoz, példaul elészér biztositunk egy kis-
meret( elsé burkolt rudat, amit betaplalunk egy tovabbi
szerelvénybe és az elsd rud koril vagott téltéanyagot
rendeziink el.

Egy véltozatnal, ha aeroszolképzé eghetBanyag-
forras van alkalmazva, a kilénallé vagott aeroszolkép-
z8 eszkdzt kdzvetlendl, alaposan dsszekeverhetjik a
kllénalloé eghetdanyag-forras anyagaval.
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Az Bsszekevert vagott éghetbanyag-forras és a va-
gott aeroszolképzd anyag dsszes szdzalékardnya a
30-35% szén, 5-10% kétéanyag, 0-2% rostanyag,
5-10% lagyit6- és 40-60% szervetlen anyag értékha-
tarok kdzott van.

Ez az értéktartomany kilénalld anyagrétegekbél
dllhat elé a kdvetkezé dsszetétellel:

Eghetdanyag-forras: 60-70% szén; 7% propiléngli-
kol-alginat kotéanyag; 1% rostanyag és 32-22% perlit
szervetlen anyag.

Aeroszolképzé eszkdz: 7% propilénglikol-alginat
kétéanyag; 1% rostanyag; 15% glicerin lagyito és 77%
perlit szervetlen anyag.

Ezeket az anyagokat jellegzetesen 1:1 aranyban
keverjik. Mas keverési aranyt is hasznalhatunk a fen-
tebb ismertetett atlagos dsszetevdarany eléréséhez.

Ha az aeroszolképzé eszkdz és az éghetdanyag-
forras kémiailag van egymassal dsszekapcsolva, akkor
a lemezanyag felvaghato és beviheté a kiilsé burkolat-
ba, vagott toltdanyagként. Az is kivanatos lehet, hogy
megndveljlk az éghetdanyag részaranyat egy tovabbi
kombinalt lemezanyagban, tovabba ezt az anyagot
magasabb szénslirliségl kdzponti régidként alkalmaz-
zuk, egy alacsonyabb széntartalmu, kombinalt vagott
lemezanyaggal korllvéve.

Ha az éghetd anyagot és az aeroszolképzd Ossze-
tevét extrudalassal allitjuk elé, akkor azok rudak, sza-
lak vagy huzalok formajaban allnak rendelkezésre.
Tobb szal (vagy rud, vagy fonal) kdzponti magja képez-
heti az éghet6 anyagot, amit aeroszolképzdk dsszefo-
gott szélainak gylrlje vesz koril. A kdlcsonds ,vice
versa’ elrendezés is lehetséges. Kivant esetben egy
tovabbi elrendezés lehet a kiilénallé éghetéanyag-for-
ras és az aeroszolképzé eszk6z alapos dsszekeverése
a kils& burkolaton belll. A rudak, szalak, vagy fonalak
is allhatnak kemiailag Gsszekapcsolt aeroszolképzd
éghetbéanyag-forrasbdl. Ezek az extrudélt rudak, szalak
vagy fonalak mind lehetnek kissé habaositva, ha ez a ki-
vansag.

Ha sejtszer(i szerkezet elérése kivanatos, akkor
egy habositott eghetéanyagforras-magot kériilvehe-
tink egy habositott aeroszolképzd eszkdz kérgy(rdije-
vel. Ezt gy allithatjuk el6, hogy egyittes extrudalési
technikat alkalmazunk, példaul keresztfejes szerszam
hasznalataval. A kdlcséndsen forditott ,vice versa” el-
rendezés is lehetséges. Ugyancsak lehetséges vala-
mennyi felsorolt kiviteli alaknal az, hogy csak a mag,
vagy csak a korgydr(i anyaga van habositva.

A dohanyaru elénydsen tartalmaz egy szlir6elemet,
amely hagyomanyos szélas celluloz-acetat-, polipropi-
Ién-, vagy polietilénanyagbdl, esetleg rancositott papir-
anyagbal allhat. Ugyancsak alkalmazhatok az ismert
multifilterelemek is. Szintén haszndlni lehet azokat a
szlréelemeket, amelyek kilénleges nyomascsdkkentéd
tulajdonsaguak, mint a Filtrona ceg altal forgalmazott,
,The Ratio Filter” néven ismert sz(ir6. A sz(ir6elem
anyagan, vagy anyagan bellil helyezhetdk el a mar is-
mertetett illatositéanyagok, melyeket a melegitett, vagy
égetett aeroszolképzd eszkdz altal l1étrehozott aeraszol
old vagy mos ki a sz(ir6elembdl.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

Az éghetéanyag-forras szaj feldli vége kdré ésivagy
az éghetbanyag-forras és a szlir6elem kdz6tt egy tliz-
megszakité helyezhetd el. Ez a tizmegszakité lehet az
aeroszolképzdt tartalmazé anyag sdrlbben tekercselt
szakasza. A tlizmegszakitd elénydsen tartalmazhat egy
aeroszolalkotd eszkdzt is, hogy fokozza az aeroszolhak
a dohanyzé személyhez juttatasat, valamint hogy meg-
6vja a dohdnyzd személyt a tll meleg fusttél, ami akkor
keletkezik, amikor a dohanyaru hossza a szivas soran
lecsékken. Egy valtozatndl a tlizmegszakits tartalmaz-
hat egy égéskésleltetd anyagbdl 1évé szalagot, példaul
a burkolat kiilsején. A tlizmegszakito lehet egy lényegé-
ben éghetd, vagy egy |ényegileg éghetetlen anyag.

A szervetlen anyagok részaranyat (gy valasztjuk
meg, hogy olyan dohanyarut kapjunk, amely rendkivil
kevés lathatéd oldalaramu flistot bocsat ki. A hagyoma-
nyos dohanyaru papirburkolatban elhelyezkedd vagott
dohanyt tartaimaz. Az olyan dohanyarunal, amely kevés
lathatd oldalarami fiistot bocsat ki, kévetelmény, hogy
legalabb 30%-kal csdkkentse az oldalarami szemcsés
anyag [NFDPM (nicotine free dry particulate matter)]
emissziojat, annak érdekében, hogy csokkenjen a lat-
hato oldalaramu flst, amely szabad szemmel lathato.

Az EP 0404 580 kdzzétételi szamu eurdpai szaba-
dalmi bejelentés olyan dohanyarut ismertet, amelynek
papirburkolata van és amely rendkivil eredményes a
lathato oldalaramu flist csdkkentése terén. A lathatd ol-
dalarami szemcsés anyag 0%-ig valé csOkkentését a
kontrollcigarettakhoz képest, melyek nem a talalmany
szerinti papirral késziiltek, olyan dohanyaruval érhetjiik
el, melyek az ezen bejelentés szerinti papirt tartalmaz-
zak. Ha a jelen taldlmény szerinti, valamint az
EP 0 404 580 szamu leiras szerinti dohanyarut egymas
mellett szivjuk, akkor a jelen taldlmany szerinti dohany-
aru meg kevesebb oldaldramu flstot képez, mint az
EP 0404 580 szamu leiras szerinti cigarettak. A jelen
talalmany szerinti dohanyaruk tehat nagyobb merték-
ben hatasosan csokkentik a lathaté oldalaramu fUstot,
mint a jelenleg rendelkezésre allé barmelyik dohanyaru.

A jelen talalmany szerinti dohanyaruk elényGsen
legalabb 50 témegszazalékban szervetlen anyagot tar-
talmaznak.

A taldimanyt a tovabbiakban a kénnyebb értheté-
ség és a hatasos kivitelezés érdekében a csatolt vaz-
latrajzokon lathaté példaképpen bemutatott kiviteli ala-
kok kapcsan ismertetjlik részletesebben, ahol:

az 1. dbra a talalmany szerinti dohanyaru hossz-
metszetét mutatja;

az 1a. abran az 1. abra szerinti dohanyaru masik
kiviteli alakja lathatd, axialis keresztmet-
szetben;

a 2. abran a taldlmany szerinti dohanyaru egy to-
vabbi kiviteli alakjat lathatjuk, hosszira-
nyu keresztmetszetben;

a 3. abra a taldlmany szerinti dohanyaru egy még
tovabbi kiviteli alakjat mutatja be, hossz-
iranyl keresztmetszetben; végll

a 4. abran a talalmany szerinti dohanyaru egy ma-
sik kiviteli alakja lathaté, hossziranyu ke-
resztmetszetben.
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A taldlmany szerinti dohanyaru egyik kiviteli alakjat
az 1. abran mutattuk be. Az 1. abran lathat6 1 dohany-
aru tartalmaz 2 dohanyanyagrudat és 3 szlrdelemet.
A 3 szlirbelem hagyomanyos szélas celluldz-acetat-
kéchdl all, de lehet valamilyen més tipusu szalas-
anyagbdl is, hagyomanyos nyomaseséssel és sz(rd-
hatassal, vagy nagy hyomaseséssel és kis sz(iréhatas-
sal rendelkezé nem szalasanyagbdl, ha ez egyébként
alkalmas. A 3 szlrdelem 4 végburkolat utjan van a
2 dohdnyanyagridhoz kapcsolva. A 3 szlirbelemet el-
lathatjuk szell6zéssel, akar példaul |ézer Utjan eldalli-
tott szell6z8perforacié alkalmazasaval, akar a 4 vég-
burkolat természetes permeabilitasa és valamilyen ala-
tétvégdugé altal. A 2 dohanyanyagrid el van latva egy
kiilsé nem éghetd 5 burkolattal, egy koaxialisan elhe-
lyezkedd 6 éegheté anyagforrassal, valamint vagott
7 dohanyanyaggal, amely a 6 éghetd anyagforras és
az 5 burkolat kzétt van elhelyezve.

A kiils6 nem éghet6 5 burkolat 1% rostos anyagot,
éghet6 kot6anyagként 4% propilénglikol-alginatot, Ia-
gyitoként 5% glicerint és nem éghetd szervetlen toltd-
anyagként 90% perlitet tartalmaz. A kiilsd nem égheté
5 burkolat fehér szind, korilbelll 1 mm vastagsagu és
kinézésre igen hasonléd egy hagyomanyos dohanyaru
vagy a cigaretta papirburkolatahoz.

A koaxidlis 6 éghetéanyag-forrast az emlitett elsé
éghetdanyag-rendszernek megfeleléen egy korllbelll
4 mm atméréjl kor keresztmetszet(i balsafarid pirolizi-
sével allitjuk eld. A balsafarid alakja idealis egy
hosszukas, korkords éghetéanyag-forras létrehozasa-
nak céljiara, A pirolizalt rad akkor elfogadhaté szilardsa-
gu és kelléen testes, a 7 vagott dohanyanyaggal korlil-
véve. A kiindulasi rud tomdrsége, valamint annak veg-
s@ alakja fontos. Azt talaltuk, hogy amennyiben az ég-
het6anyag-forrds tl tdmér a pirolizist kdvetéen, nem
jut elegendé mennyiség(i oxigén annak belsejébe és
ebbdl adéddan a 6 eghetéanyag-forrds nem fog tovabb
égni. Masfeldl, ha a pirolizalt 6 éghetéanyag-forras t6-
mdrsége tul alacsony, akkor a 6 éghetéanyag-forras tul
aktivan, s ezaltal tul gyorsan fog égni. A balsafa és a
hamuja bizonyult a legalkalmasabbnak a taldlmanynal
valé alkalmazashoz, j6llehet mas fafajtakat is megfele-
I6nek talaltunk.

A 7 dohanyanyag egy aeroszolképzd eszkéz,
amely nagyrészt nem éghet6 szervetlen anyagbdl all,
éspedig 80% perlitb8l, 12% glicerin aeraszolképzd esz-
kézbél, 7% prapilénglikol-alginat kétdanyaghdl és 1%
rostanyagbdl, azaz részben szervetlen rendszer. A do-
hanyanyagot a komponensekbdl szuszpenzié képzé-
sével allitjuk eld, majd ebbdl egy lapot készitlink, szab-
vanyos lapkészitesi technoldgiaval. Az el6keszitett
szervetlen anyag lapot ezutdn dsszevagjuk és ily mo-
don elkészitjlk a vagott 7 dohanyanyagot, majd ezt el-
helyezzilk a pirolizalt balsafa alkotta 6 éghet&anyag-
forras kéral.

A dohanyaru szgj feldli végénél egy 9 aeroszolkep-
Z8 eszkdz van elhelyezve, amelyre aromasitoszerek
vannak lellepitve, mint példaul vanilia és tejkaramella.
Tébbet tartalmaz az ilyen aromasitdé bevondszerekbdl
a 3 sz(iréelem.
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Hasznalatkor az 1 dohanyarut meggyujtiuk és a ci-
garetta a 6 eghetéanyag-forrds hossza mentén elég,
kézben igen kevés lathatd, oldalt dramlé flistét hoz 1ét-
re. A létrejétt oldalt aramlé flist a dohanyaruban [évé
szerves alkotokbédl szarmazik és leginkabb az egyes
szippantasok végén lesz lathatd. A Iényegileg éghetet-
len 5 burkolat elszenesedik és térékeny, omlékony fe-
hér hamut alkot, hasonléan a hagyomanyos cigaretta-
hamuhoz, amelyet azutdn a dohanyzé személy lever-
het, amikor ez sziikséges. Az éghetetlen kiilsd 5 burko-
lat az elhamvaddaskor egy sotét égési vonalat alkot, ami
végigvonul a dohanyaru mentén, ahogyan az égés elé-
rehalad. A dohanyaru hatrafelé ég, a 6 éghetéanyag-
forras mentén. Mivel az égés az aeroszolképzd vagott
7 dohanyanyaghdl aeroszolt hoz létre, ezt az aeroszolt
a dohanyzé személy beszivja a szdjaba. Az aeroszol
ebben az esetben tulnyomdan glicerin és viz, azonban
tartalmaz vanilia- és tejkaramella-aromakat is. Mas
aromaanyagok, mint a dohanykivonatok, nikotinvegy(-
letek vagy egyéb, dohanyhoz hasanlé aromak elfogad-
hatd izt és mindséget adnak az aeroszolnak anélkil,
hogy dohanyanyag égne el. Jarulékos aromaanyag
ugyancsak felviheté a 3 szliréelemre, amely aroma-
anyagnak az a célja, hogy kiszabaduljon az aeroszol-
képzd 2 dohanyanyagrud égésébdl szarmazo ,fist’
vagy aeroszol megkdzelitésekor. A szlrd aromasitoja-
ra nincs mindig szlikség, ha elegendé aromasitéanya-
got hordoz az aeroszolképzé eszkoz.

Az 1a. &bran az 1. abraéhoz igen hasonld kiviteli
alakot lathatunk azzal a kiildonbséggel, hogy ebben a
cigarettaban a 7 vagott dohanyanyagbdl allé 2 dohany-
anyagrud helyett a 8 dohanyanyag van jelen géngydlt
lap formajaban, amely a 6 éghet6anyag-forrés hossza
koril van géngydlitve. A 8 dohanyanyag géngyélt lapja
egy ragasztéanyag-vonal, vagy csik altal van régzitve,
mint amilyen anyag a propilén-glicerin-alginat, és vé-
gignyulik a 6 éghetéanyag-forras hossza mentén.
A 8 gongydlt dohanyanyaglapot gy kell ésszetekerni,
hogy lehetévé tegye levegt eljutasat az 1 cigaretta izzé
parazsahoz.

A 2. &bran bemutatott 10 dohanyaru az 1. abran |&-
tottéhoz hasonlé szerkezeti felépités(i. Az 1. abraéval
megegyezé alkotélemeket azonos, de tizszeresen
megndvelt hivatkozasi jelekkel lattuk el (ezen és a to-
vabbi abrakon is).

Ennél a kiviteli alaknal a nem égheté 15 burkolat
1% rastanyagot, 4,5% propilénglikol-alginatot és 94,5%
perlitet tartalmaz szervetlen, nem éghetéd tdltGanyag-
ként. A burkolatban lagyitészer nincs jelen.

Ennél a kiviteli alaknal a 16 éghet6anyag-forrast
egy nem égheté kétdanyaggal 6sszetartott éghetd
anyag alkotja. A 16 eghetéanyag-forras szenet tartal-
maz pirolizalt kokuszrost formajaban, tovabba port-
landcementet és kis mennyisegben kalium-nitrat égés-
fokozét, éspedig 8:4:1 aranyban. A 16 éghetéanyag-
forras eldallitasara a cementet kalium-nitrat 1,3 M olda-
taval hidrataljuk Ugy, hogy iszapszuszpenziot alkosson
és por alakl szenet adagolunk ehhez az iszapszusz-
penzidhoz egy kevés detergenssel, hogy ,nedvesitsik”
a széntartalml anyagot, végiil viz hozzaadasaval
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iszapszer(i konzisztencidju szuszpenzidt hozunk létre.
Az éghetbanyag-rudat az iszapkeveréknek egy (res
csében valb formazasaval alakitjuk ki és a kiformalt ru-
dat akkor tavolitjuk el a csébdl, amikor egy szaritési,
pacolasi vagy keményitési periddus utan elegendd me-
chanikai szildrdsaguva valt. Az esetleges vizfelesleget
a csébdl tortént eltavolitds utan hevitéssel Gzzik ki.
A 16 éghetdanyag-forrds atmérdje korllbeldl 4 mm.
A 17 dohanyanyag téltéanyaggal — amely aeroszal
képzd eszkdz — vald korllvétel utdn a 16 éghetdanyag-
forrds egészen robusztus lesz és képes stabilitdsat
megdrizni normal kezelési méd mellett (a csomagolasi
eljdras, valamint a felhasznalénak valé kitétel soran).

Ennél a kiviteli alaknal a kokuszaromat a 19 aero-
szolképzd eszkoztél aramldsiranyban lefelé alkalmaz-
zuk, a 17 tdltéanyagban és 13 szlréelemen belil.

A 3. dbran szemléltetett 20 dohanyaru a 2. abra
szerinti kiviteli alak egy tovabbi tokéletesitése. A 2. ab-
ran latottakkal azonos elemeket itt azonos, de tovabbi
tizzel ndvelt hivatkozasi jelekkel lattuk el. Ebben a
21 cigarettaban a 22 dohanyanyagrad 27 vagott do-
hanyanyagot tartalmaz, amely a 26 szén éghetdanyag-
forrds korll van elhelyezve. A nem éghetd kiilsé
25 burkolat két réteghél tevddik dssze: egy 40 belsd ré-
tegbdl, amely az 1. és 2. abranal leirt burkolatanyaghbdl
all, valamint egy 41 kiilsd retegbél, amely tartalmaz
egy, a lathatd oldalaramot csdkkenté bevonatot, ami-
lyen a magnézium-oxid, kis mennyiségl propilénglikol-
alginattal kotve. A 25 burkolat egészében a részara-
nyok: 79,5% perlit, 1% rostanyag, 4,5% propilénglikol-
algindt és 15% magnézium-oxid. A magnézium-oxid-
bevonat képes tovabb csdékkenteni a lathatd, oldalt
aramlé flstét, amelyet példaul a 2. dbra szerinti 10 do-
hanyaru bocsat ki. Valdjaban a 20 dohanyarubél szér-
mazé lathatd, oldalt aramlé fist j6forman nem létezik.
A nem éghetd Kkiilsé 25 burkolat azonban még mindig
egy sotét egési vonalat alkot, amelynek elérehaladasa
lehetévé teszi a dohanyzé szemeély szdméara annak
megéllapitasat, hogy a 21 cigaretta ég-e valgjéban, s
egyben jelzi az égés elérehaladasat.

A lathatd oldaldramlast csékkenté téltéanyaggal
valé bevonasanak alternativajaként a lathaté oldal-
aramlast cstékkentd téltéanyagot tartalmazhatja a bur-
kolatpapir és igy egyetlen burkolat képzédik. A hem
égheté kezelt 25 burkolat jellegzetes dsszetétele:
87,5% perlit, azaz szervetlen anyag, 4% propilénglikol-
alginat két6anyag, 7,5% magnézium-oxidbdl allé |atha-
td oldalaramlés-cskkenté téltéanyag és 1% rost-
anyag. A 15%-0s magnézium-oxid-szintet hatasosan
hasznaltuk 80% perlittel.

Ennel a kiviteli alaknal dohanyaroma-kivonatot vit-
tiink be a 23 sz(iréelembe.

A 4. abran a talalmany szerinti dohanyaru egy még
tovabbi kiviteli alakjat mutatjuk be, ahol a 3. abran sze-
repld alkatelemeket tovabbi tizszeresen megndvelt hi-
vatkozasi jelekkel lattuk el. A 31 cigaretta 32 dohany-
anyagrudja egy 35 nem éghet& burkolatbdl all, amely
vagott dohanyanyagot tartalmaz, s ez kombinalva van
éghet6 eszkdzzel, igy biztositva egy aeroszolképzé
37 eghetéanyag-forrast. Az aeroszolképzé 37 éghets-
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anyag-forras tartalmaz egy hosszaban elhelyezkedd
éghetéanyag-forrast, valamint egy ugyancsak hossza-
ban elhelyezett aeroszolképzd kiterjesztbeszkdzt. Az
aeroszolképzé 37 éghetbanyag-forras 55% szénbdl
(piralizalt kdkuszdidrostbdl), 12% glicerin aeroszolkép-
z8b8l, 7% propilénglikol-alginatbdl, 1% rostanyaghdl és
25% perlitb8l, azaz szervetlen anyaghdl all, tehat rész-
ben szervetlen rendszer. Ezt az anyagot az elézéek-
ben ismertetett, feldjitott lapkészitési eljaras alkalma-
zasaval allitjuk elé és egy dobrendszerd, vagy szalag-
rendszer(i 6ntégépen ontjik ki. Az aeroszolképzd
37 éghetbanyag-forrds egyik végénél csokoladé- és
mentaaromat alkalmazunk. Az aromasitéanyag a
33 szlir6elemben is jelen van.

A mésodik aeraszolképzd éghetdanyag-forras
rendszerbdl egy masik aeroszolképzd éghetdanyag-
forras is elBallithaté (Id. a példakat), amely keves, 10%
szenet és 70% perlit szervetlen anyagot tartaimaz.
A tobbi részarany valtozatlan marad.

Ennél a kiviteli alaknal a 35 nem éghetd burkolat az
egyik esetben 4,5% propilénglikol-alginat kétéanyagot
és 94,5% perlit szervetlen, nem egheté tdltdanyagot
tartalmaz. Egy masik esetben a burkolat 4% propilén-
glikol-alginatot, 5% glicerin lagyitoszert és 90% perlitet
tartalmaz.

Az el6z6ekben ismertetett valamennyi aeroszolkép-
z6 kompozicid médasithatd szinében azaltal, hogy a
szervetlen t6ltdanyagot annak 10%-aig helyettesitjiik
valamilyen szinezékkel, mint a karamell, édesgydkér,
vagy ezek kivonatai.

A leirasban megadott szazalékértékek szaraztd-
meg-alapra vonatkoznak. Az 500 g-ig terjedé mennyi-
ség szilard komponensbdl (beleértve a glicerint) alkal-
mas iszapszuszpenzié készitéséhez szilkséges viz-
mennyiseg rendszerint korllbelll 1200 ml.

A tovabbiakban szerepeltetett tablazatok tovébbi
részleteket szolgaltatnak a talalmany bemutatdsahoz
készitett kiviteli alakokral.

fgy az 1. tablazat részleteket ad meg az anyagfor-
mak befolydsarél a kiilsé§ megjeleneés fizikai tulajdonsa-
gaira.

Egy iszapszuszpenziot készitettiink az 1. tablazat-
ban adott recept szerint, hidratalt kdtéanyagbél és
szervetlen anyagbdl. Kullsé burkolatokat készitettiink
ebbél az iszapszuszpenzidbél, éspedig 70 mm hosszu-
saggal, valamint 0,5 mm falvastagsaggal, nyoméfejes
extrudert alkalmazva. A kiilsé burkolatokat az extruda-
|6szerszambal valé kilépésiiknél szaritottuk ket infravé-
ros melegitével, melyek 5-10 cm-re voltak elhelyezve
az extrudalt anyagtél. Az igy kapott kilsé burkolatok fi-
zikai tulajdonsagait az 1. tablazatban reszleteztlk.

A 2. tablézatban reszleteket talalunk az eljarasi fel-
tetelek befolyasa tekintetében a kiilsd burkolatok Ulepi-
tesi, illetve keményitési hatékonysagéra, kalcium-klo-
rid-aldat alkalmazasaval.

Készitettlink egy iszapszuszpenziét 10 g natrium-
alginatbal, 45 g kalcium-karbonathél és 45 g perlitbdl,
200 ml vizben. Egy hyomdfejes extrudert megtéltéttiink
ezzel az iszappal és elkészitettlk a kiilsd burkolatokat
az iszap extrudalasaval, egy 8 mm kilsé atmergjd és
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7 mm belsd atméréji ugynevezett torpeddszerszamon
keresztil, a kalcium-klorid-oldatba. A kiilsé burkolat
tartdssagat szubjektiv médon itéljik meg harom sze-
mélybdl 4llé bizottsag altal egy tizpontos skalan, amely

hamvasztottunk el, nem pedig tobb szalnak egy klsé
burkolatban valé elégetésével, hogy kizarjuk a kilsé
burkolat tulajdonsagaibél addddé befolyast a szalak
égésére.

1-t8l indul (jelezve, hogy az extrudatum teljesen valto- 5 A 6. tablazathdl filteres vég( cigarettak flsttermelé-
zatlan volt a fiirdébe valé bemartastél) és 10-ig terjed sére kapunk adatokat, ahol a cigarettak a kdvetkezd
(ami jelzi, hogy az extrudatum teljesen szaraz és me- szerkezettel rendelkeznek:

rev volt). egy 5 mm-es sz(irét vettliink egy State Express In-

A tablazat bemutatja, hogy amint emelkedik a firdé ternational cigarettardl, amely sz(ird Y keresztmetszet-
hasznalatanak a szama, Ugy csékken a klilsd burkolat 10 ben 2.8 denier fonalfinomsagu, 34,00 totalis denier fo-
tartéssaga. A kiilsé burkolat tartéssaga ndvekszik, nalfinomsagu szdlas celluléz-acetatot tartalmaz és
amint emelkedik az elektrolitoldat koncentracidja, vala- 13 mm vizoszlopos nyomasesési.
mint ahogyan né a bemeritési idd. A gyakorlatilag nem éghetd kiilsé burkolatot nyo-

A 3. tablazatbdl adatokat kapunk a szén- és glice- méfejes extruderen extrudaltuk, egy 8 mm kdilsé atme-
rinalapl aeroszolképzé éghetbanyag-forras égési kor- 15 réjli és 7 mm belsd atmérdji ,torpedd”-szerszamon ke-
latairdl, 1,00 mm atmérdjli, egyetlen extrudalt anyag- resztill és az aeroszolképzd éghetdanyag-forras
szal hasznélatakor. 1,00 mm atmérdjli szalakké extrudaltan kertilt ki a nyo-

A 4. tablazat szemlélteti a kdtéanyag-tipus hatasat mofejes extruderbdl, amikor is ezeket a szalakat
kilonféle szén- és glicerinalapu aeroszolképzé éghe- Osszegy(jtottiik és behelyeztik a szaritott, extrudalt
téanyag-forras égési jellemzéire, ha 1,00 mm atméréji, 20 kiilsé burkolatokba. A cigarettarid hossza, azaz a sz(-
egyetlen extrudalt anyagszalat hasznalunk. Némelyik réelemet nem szamitva, 67 mm volt. Minden egyes ci-
kétéanyag inkabb éghetd, mint masok, s ezért befolya- garettat ,elszivtunk” szabvanyos gépi cigarettazasi ko-
soljak az aeroszolképzd éghetbanyag-forrasban alkal- rllmények kozott, amikor is percenként két masodper-
mazott anyag részaranyat. ces id6tartamd, 35 cm3-es ,pdfékelés” tdrtént.

Az 5. tablédzat bemutatja a szervetlen téltéanyag-ti- 25 A 4. tablazat els6 0t példaja azt mutatja, hogy szén
pus hatasat kiildnféle szén- és glicerinalapl aeroszol- égbanyagu szalak Ugy égnek el, hogy nem termelnek
képzé éghetdanyag-forras égési jellemzdire, ha jelentds szintl totalis szemcsés anyagot (TPM), még
1,00 mm atmérdji egyetlen extrudalt szalat haszna- ha szerves anyag (PGA) is van az égheté szalakban.
lunk. Egynémely szervetlen toltéanyag megkdnnyiti A talalmény szerinti cigarettdknal igen alacsony
szamos aeroszolképzd éghetdanyag-forras keveréké- 30 szinten van a lathatd oldaldramlasu flist. A talalmany
nek égését. A kalcium-karbonat elényds téltéanyag a szerinti dohanyarukbdl szdrmazd oldalaramldsu flst
bemutatottak egész soraval szemben. Ez a tablazat természete azonban nem nylijt lehetéséget a hagyo-
nem sziikségképpen annak jelzésére szolgél, hogy az manyos halfarok alaku oldalaramméré berendezés al-
olyan, keverékekben haszndlt t6ltéanyagok, melyek a kalmazésahoz, amilyent az Analyst 1988. oktoberi 113.
feltlintetett hatérokon kivil esnek, nem égnének. 35 kotete 1509-1513. oldalan ismertetnek. Ebbél kifolyd-

A 3., 4. és 5. tablazathoz végzett teszteket egyetlen lag nem tudunk ilyen vonatkozasban részletes fiistter-
szalakkal hajtottuk végre, amelyeket szabad levegén melési adatokkal szolgalni.

1. tablazat
Az anyagformak befolyasa a kllsé megjelenés fizikai tulajdonsagaira
Perlit % Kréta % | Kdtdanyag | Kétdanyag-ti- | Lagyitd Osszes Viz(g) | Permeébi- Kiils§ Kiils fe-
% pus (glicerin) szilérd litds (CU) | dsszenyo- | hérség
% anyag (g) mashoz (DE}
szlikséges
energia (J)
85 15 PGA 100 300 94
22,5 67,5 10 PGA 100 200 14 5,3 6,6
90 10 PGA 100 200 38 52 92
80 20 PGA 100 200 77 46
80 20 PGA 100 200 0,6 9,6
97,5 25 PGA 100 70 6,5 9,2
95 5 PGA 100 40 4,5 9,5
75 25 PGA 100 500 110,7
75 25 PGA 100 260
90 10 PGA 100 200 5,2 3,7
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1. tablazat (folytatas)

Perlit % Kréta % | Kotdanyag | Kotdanyag-ti- | Lagyitd Osszes Viz(g) | Permedbi- Kiilsé Kiils6 fe-
% pus (glicerin) szilérd litds (CU) | 8sszenyo- | hérség
% anyag (g) mashoz (DE)
szlikséges
energia (J)
90 10 HEC 100 150 cnm
45 45 10 HEC 100 130 57
45 45 10 AA 100 120 21
90 10 AA 100 135 160
88 10 PGA 2 100 180 185
85 10 PGA 5 100 160 145
80 10 PGA 10 100 140 215
70 10 PGA 20 100 135 105
72 8 PGA 20 100 120 cnm
75 5 PGA 20 100 115 cnm
775 25 PGA 20 100 110
90 10 SCMC 100 14
95 5 SCMC 100 70 17,5 44
97,5 25 SCMC 100 110 34 38
85 15 SCMC 100 29
77,5 9 13,5 SCMC 100 100 12
85 5 10 PGA 100 161 9,3
70 20 10 PGA 100 120 9,2
65 25 10 PGA 100 79
40 50 10 PGA 100 19,5 12
45 45 10 HPC 100 95 11
90 10 NaA 100 160 65
45 45 10 NaA 100 120 6
90 10 NaCaA 100 205 70,7
45 45 10 NaCaA 100 190
90 10 karaya gumi 100 175 285
45 45 10 karaya gumi 100 130 cnm
90 10 locust 100 150 295
bean gumi
45 45 10 locust 100 130 60
bean gumi
45 45 10 akacia gumi 100 8
PGA  propilénglikol-alginat
HEC  hidroxi-etil-celluléz
AA ammonium-alginat
SCMC  natrium-karboxi-metil-celluléz
NaA  natrium-alginat
NaCaA natrium-kalcium-alginat
DE teljes szineltérés a referenciapapirtél
cnm nem volt mérhetd
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2. tablazat
Eljarasi feltételek befolydsa a kiilsd burkolat Ulepitési, illetve keményitési hatékonysagara kalcium-klorid-oldat
alkalmazasaval

Kalcium-klorid-oldat Firdébe merités ideje (s} A fiirdd hasznalatanak szama A kiils6 megjelenés
téménysége (M 1-1) a mérést megeldzéen szubjektiv tdmdttsége
0 0 0 1
1 2 0 4
1 4 0 6,5
1 6 0 75
1 8 0 8
1 10 0 8
1 60 0 9,5
0,1 10 0 25
0,5 10 0 47
1 10 0 6,7
2 10 0 77
1 10 1 7
1 10 2 6
1 10 3 6
1 10 4 5
1 10 5 5
1 10 6 4
1 10 7 3,6
1 10 8 3
3. tablazat
A szén- és glicerinalapl aeroszaolképzé éghetdanyag-forras (egyediili szalként) égési korlatai
EghetSanyag-forrasok, melyek égnek Eghetanyag-forrasok, melyek nem égnek
Szén % glicerin % PGA % kréta % szén % glicerin % PGA % kréta %
10 10 80
10 10 76
5 20 10 65 5 20 10 65
7 20 10 63
8 26 10 56 8 5 10 7
8 30 10 52 8 10 10 72
8 15 10 67
8 21,5 10 60,5
9 15 10 66
9 20 10 61
10 15,5 10 64,5 10 0 10 80
10 10 10 70
11 15 10 64 11 3 10 76
1 20 10 59 1 1 10 68
11 21 10 58
11 30 10 49
12 8 10 70 12 0 10 78
12 9 10 69 12 6 10 72
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3. téblazat (folytatas)

Eghet8anyag-forrasok, melyek égnek Eghetdanyag-forrasok, melyek nem égnek
Szén % glicerin % PGA % kréta % szén % glicerin % PGA % kréta %
12 10 10 68 12 7 10 71
12 1 10 67
13 20 10 57
15 6 10 69 15 0 10 75
15 20 10 55 15 3 10 72
20 6 10 64 20 0 10 70
20 10 10 60 20 3 10 67
30 0 10 60
30 3 10 57
30 6 10 54
50 0 10 40
4. tablazat
A kétdanyag-tipus hatasa kilonféle szén- és glicerinalapu
aeroszolképzd éghetdanyagforras-keverékek égési jellemzdire
Kétéanyag-tipus
Propilén- Natrium-alginat Kalcium-alginat Pektin Hidroxi-propil-
glikolalginat celluléz
8% szén nem igen nem nem igen
11% glicerin
71% kréta
10% kotéanyag
12% szén igen igen nem igen igen
11% glicerin
67% kréta
10% kotéanyag
16% szén igen igen nem igen nem
11% glicerin
63% kréta
10% kotéanyag
8% szén igen igen nem igen igen
11% glicerin
61% kréta
20% kotéanyag
12% szén igen igen nem igen igen
11% glicerin
57% kréta
20% kotdanyag
16% szén igen igen nem igen igen
11% glicerin
53% kréta
20% kotdanyag
8% szén igen nem nem igen -
11% glicerin
51% kréta
30% kotdanyag
12% szén igen nem nem igen -
11% glicerin
47% kréta
30% kotdanyag
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4. téblazat (folytatas)

Kétéanyag-tipus

Propilén-
glikolalginat

Natrium-alginat Kalcium-alginat Pektin

Hidroxi-propil-
celluléz

16% szén

11% glicerin
43% kréta

30% kotdanyag

igen

nem nem igen

5. tablazat

A szervetlen toltéanyag-tipus hatasa kiilénféle szén- és glicerinalapt
aeroszolképzd éghetdanyagforras-keverékek égési jellemzdire

TéltBanyag tipusa

Perlit

Magnézium-

Kalcium-
szulfat

Bentonit Kréta

oxid

Magnézium-
hidroxid

Kovaféld

18,2% szén
11,4% PGA
12,5% glicerin
58% téltéanyag

nem

nem nem igen nem

nem

igen

16,3% szén
10,2% PGA
11,2% glicerin
62,2% toltéanyag

nem

nem nem igen nem

nem

igen

15,8% szén
13,2% PGA
14,5% glicerin
56,5% téltéanyag

nem

nem nem igen nem

nem

14,8% szén
9,3% PGA

10,2% glicerin

65,7% toltbanyag

nem

- nem igen nem

nem

nem

13,9% szén
11,6% PGA
12,8% glicerin
61,6% toltéanyag

nem

- nem igen nem

nem

nem

12,5% szén
10,4% PGA
11,5% glicerin
65,6% toltéanyag

nem - igen nem

nem

nem

10,5% szén
13,2% PGA
14,5% glicerin
61,8% toltéanyag

nem

nem nem igen -

nem

nem

9,3% szén
11,6% PGA
12,8% glicerin
66,3% téltéanyag

nem nem nem -

nem

nem

8,3% szén
10,4% PGA
11,5% glicerin
69,8% toltéanyag

nem

nem -

nem

nem

- ,nem” —: nincs jelen

- ,igen” — jelen van
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6. tablazat
A talalmany bemutatdsara szolgalé filteres végu cigarettak fusttermelési adatai
Témeg Perlit % | Natrium- | Témeg Szén % | Glicerin | Kréta % | PGAkS- | Szippan- TPM Glicerin
(9) alginat (9) % téanyag | tasok sz. (mg) (mg)
% %
0,6035 90 10 0,5865 12 0 78 10 DNB 0,0 0
0,4025 90 10 0,7255 15 0 75 10 5 0,0 0
0,4535 90 10 0,7291 20 0 70 10 10 0,2 0
04774 90 10 0,6896 30 0 60 10 6 0,0 0
0,3812 90 10 0,5973 50 0 40 10 5 0,1 0
0,6001 90 10 0,6847 8 5 77 10 DNB 0,0 0
0,6344 90 10 0,7186 12 6 72 10 7 4,3 2
0,6555 90 10 0,7691 15 6 69 10 7 3,3 1
06777 90 10 0,6818 20 6 64 10 8 3,0 <1
0,4730 90 10 0,7691 30 6 54 10 6 2,2 <1
0,6312 90 10 0,6530 40 6 44 10 8 1,9 <1
0,5103 90 10 0,4808 12 8 70 10 9 1,3 <1
0,5845 90 10 0,6990 4 10 76 10 DNB 0 0
0,6219 90 10 0,7192 8 10 72 10 6 3,8 2
0,5060 90 10 0,6780 10 10 70 10 DNB 0 0
0,4872 90 10 0,6916 " 10 69 10 5 4,3 3
0,6035 90 10 0,5865 12 10 68 10 DNB 0 0
0,5665 90 10 0,6215 9 15 66 10 8 57 2
0,4838 90 10 0,7133 10 15,5 64,5 10 7 54 3
0,5161 90 10 0,7092 " 15 64 10 6 7,5 3
0,6103 90 10 0,6443 21,5 60,5 10 6 6,4 3
0,4461 90 10 0,7446 26 56 10 6 12,7 6

TPM: szemcsés anyag, dsszesen
DNB: nem ég

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Dohanyaru (1, 10, 20, 30) dohanyanyagruddal
(2,12, 22, 32), amely a dohanyanyagrud (2, 12, 22, 32)
telies hossza mentén végignyllé és a dohanyanyagot
kérilvevd éghetetlen burkolattal (5, 15, 25, 35) rendel-
kezik, ahol a dohanyanyag (7, 17, 27, 37) tartalmaz

— egy éghetbanyag-forrast (6, 16, 26, 36) amely a

dohanyanyagrad (2,12, 22, 32) teljes hosszan ve-
gignyulik, és

— egy aeroszolképzd eszkdzt (9, 19, 29, 39), amely

ugyancsak vegignyulik a dohanyanyagrud (2, 12,

22, 32) egész hosszan,
azzal jellemezve, hogy a burkolat (5, 15, 25, 35) tulnyo-
madan éghetetlen, szemcsés szervetlen téltéanyaghbdl,
kétéanyagbdl, adott esetben lagyitébadl, valamint adott
esetben kis mennyisegl celluldzszalas anyagbdl all, és
a szervetlen téltéanyag a burkolat (5, 15, 25, 35) leg-
alabb 65 témegszazalékat teszi ki.

2. Az 1. igénypont szerinti dohanyaru (1, 10, 20),
amelyben az aeroszolképzd eszkdz (9, 19, 29) az eg-
hetéanyag-forras (6, 16, 26) és a burkolat (5, 15, 25)
k&zott helyezkedik el.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dohanyaru (1,
10, 20, 30), amelyben az éghetbanyag-forras (6, 16,
26) és/vagy az aeroszolképzé eszkdz (9, 19, 29)
hosszirdnyu rudakbdl, szalakbdl vagy fonalakbél all.

4. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dohanyaru (10),
amelyben az éghetéanyag-forras (6) vagott téltéanya-
got tartalmaz.

5. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dohanyaru (10),
amelyben az éghetéanyag-forras (6) és/vagy az aero-
szolképzd eszkdz (9) egy gongydlt lapot (8) képez.

6. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti dohany-
aru (10), amelyben az aeroszolkepzé eszkdz (9) vagott
téltéanyag.

7. Az 1-4. vagy 6. igénypontok barmelyike szerinti
dohanyaru (30), amelyben az éghetéanyag-forras és az
aeroszolképzé eszkdz egyarant vagott téltéanyag (37).

8. A 7. igénypont szerinti dohanyaru (30), azzal jel-
lemezve, hogy a vagott téltéanyagok (37) alaposan
dssze vannak keverve.

9. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dohanyaru (30),
azzal jellemezve, hogy az aeroszolképzé eszkéz és az
éghetdanyag-forras aeroszolképzé eghet&anyag-for-
rast (37) biztosité kombinaciét alkot.
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10. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru (1, 10, 20), azzal jellemezve, hogy az aero-
szolképzd eszkdz (9, 19, 29) és az éghetdanyag-forras
(6, 16, 26) egy belsd maghdl és egy kiilsd gydribél alld
elrendezés.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru (1, 10, 20), azzal jellemezve, hogy az aero-
szolképzd eszkdz (9, 19, 29) és az éghetbanyag-forras
(B, 16, 26) egy belsé magbdl és habositott komponen-
seket tartalmazé kiilsé gytiribdl all6 elrendezés.

12. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dohanyaru (1,
10, 20), azzal jellemezve, hogy vagy az éghetbanyag-
forrés (6, 16, 26), vagy az aeroszolképzd eszkdz (9,
19, 29) habositva van.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru (1, 10, 20, 30), azzal jellemezve, hagy tartal-
maz egy szlrdelemet (3, 13, 23, 33) is.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru (1, 10, 20, 30), azzal jellemezve, hogy leg-
alabb 50 tdmegszazalékban szervetlen anyagbdl all.

15. Lényegében éghetetlen dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy tllnyomérészt ég-
hetetlen, szemcsés szervetlen téltéanyagbdl, koto-
anyagbol, adott esetben lagyitdbdl és adott esethen kis
mennyiségl celluldzszalas anyagbél all, ahol a szer-
vetlen téltdanyag a burkalatnak legaldbb 65 tdmegsza-
zalékat teszi ki.

16. A 15. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hagy az éghetetlen szer-
vetlen tdltéanyag egy nemfémes anyag.

17. A 15, vagy 16. igénypont szerinti dohanyaru-
burkolat (8, 15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy az ég-
hetetlen szervetlen téltéanyag perlit, vermikulit, diatd-
maféld, kolloid kovasav, kalcium-karbonat, magné-
zium-oxid, magnézium-szulfat, magnézium-karbonat
vagy egyeéb, kis slirliség(i, éghetetlen szervetlen télté-
anyag.

18. A 15. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 33), azzal jellemezve, hogy a szervetlen tolt6-
anyag a burkolatnak legalabb 70 tdmegszazalékat te-
szi ki.

19. A 18. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 33), azzal jellemezve, hogy a szervetlen tolt6-
anyag a burkolathak legalabb 80 tdmegszazalékat te-
szi ki.

20. A 19. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 33), azzal jellemezve, hogy a szervetlen tolt6-
anyag a burkolatnak legalabb 90 tdmegszazalékat te-
szi ki.

21. A 15-20. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve,
hogy a szalasanyagbdl 10 tdmegszazaléknal keveseb-
bet tartalmaz.

22. A 15-21. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve,
hogy két6anyagot és/vagy lagyitdt tartalmaz 30 tdmeg-
szazalékig terjedé mennyisegben.

23. A 22. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy a kitBanyag ennek
legfeljebb 25 tdmegszazalékat teszi ki.
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24. A 22. vagy 23. igénypont szerinti dohanyaru-
burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy a kté-
anyag 8-10 témegsz4zalékban van jelen.

25. A 22. vagy 23. igénypont szerinti dohanyaru-
burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy a kdté-
anyag 5, vagy annal kevesebb témegszazalékban van
jelen.

26. A 22-25. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve,
hogy a kétéanyag egy szerves kétéanyag, amilyenek a
cellulézszarmazékok, celluldz-éterek, alginsav kots-
anyagok, mézgak, geélek, pektinek, keményiték vagy
ezek kozill tébbnek a keveréke.

27. A 26. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy a szerves koté-
anyag natrium-karboxi-metil-cellul6z, metil-celluléz,
hidroxi-propil-celluldz, hidroxi-etil-celluléz, ammaénium-
alginat, natrium-alginat, natrium-kalcium-alginat, kal-
cium-amménium-alginat, kalium-alginat, magnézium-
alginat, trietanal-amin-alginat, propilénglikol-alginat,
aluminium-alginat, réz-alginat, cink-alginat, ezlst-algi-
nat, gumiarabikum, gumigutti, tragakantmézga, Ka-
raya-mézga, szentjanoskenyér-mézga, akacmézga,
guarmézga, bhirsalmamagmézga, xantdnmézga, agar-
agar, agardz, izlandi moha, moszat, furcelleran vagy
ezek kozill tbbnek a keveréke.

28. A 22-25. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve,
hogy a kotéanyag egy szervetlen, éghetetlen kotd-
anyag.

29. A 28. igénypant szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy a kétéanyag ké-
lium-szilikat, magnézium-oxid kalium-szilikattal kombi-
nalva, cement vagy ezek kdzll tdbbnek a keveréke.

30. A 22. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy a lagyitdszer a bur-
kolat legfeljebb 20 témegszazalékdnak megfelelé
mennyisegben van jelen.

31. A 30. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy ebben a lagyitészer
10, vagy annél kevesebb témegszazalékban van jelen.

32. A 31. igénypont szerinti dohanyaru-burkolat (5,
15, 25, 3%), azzal jellemezve, hogy a lagyitészer 5,
vagy annal kevesebb tdmegszazalékban van jelen.

33. A 30-32. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve,
hogy a lagyitdszer glicerin, propilénglikol, alacsony ol-
vadaspontl zsir, alacsony olvadaspontu olaj vagy ezek
kéziil tobbnek a keveréke.

34. A 15-33. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve,
hogy permeabilitasa 1-150 Coresta-egység.

35. A 15-34. igénypontok barmelyike szerinti do-
hanyaru-burkolat (5, 15, 25, 35), azzal jellemezve, hogy
tartalmaz egy citromf(, geranium vagy vanillin illatositét.

36. Eljaras lényegében éghetetlen dohanyaru-bur-
kolat (5, 15, 25, 35) elédllitasara, amely tulnyomé
mennyisegben egy éghetetlen szervetlen tdltéanyagot
és egy kbtéanyagot tartalmaz, azzal jellemezve, hogy
az éghetetlen szervetlen tdltéanyagbol és a ktbanyag-
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bél keveréket készitlink, ezt a keveréket lreges csévé
extrudaljuk, majd az lreges csdvet egy olyan anyaggal
hozzuk érintkezésbe, amely az lreges csdvet hirtelen
megmereviti.

37. A 36. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az (ireges ¢s6 megmerevitéséhez egy, a csében
lévé vizet eltavalitd vizmentesité anyagot, egy, a csében
levé keverékben az oldhaté kétéanyagot oldhatatlanna
tevd oldatot vagy egy, a csdben levd viztartalmi keve-
rékbél a vizet eltavolité hidrofil anyagot hasznalunk.

38. A 36. vagy 37. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy az extrudalasi mlveletet nyoméfejes
extruderrel, az extrudald szerszamnal mérve legfeljebb
300-400 kPa nyomassal végezziik.

39. A 36. vagy 37. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy csigas extrudert hasznadlunk és az
extrudalast legfeljebb 900 kPa nyomassal végezzilk.

40. A 37. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy vizmentesitd kdzegként konnyli magnézium-
oxidot hasznalunk.
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41. A 37. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy egy oldhaté alginatot oldédast elésegqité anya-
gok hozzaadasaval, amilyen az amménium-hidroxid
vagy a kalcium-klorid, teszlink oldhatatlanna.

42. A 37. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a hidrofil anyag etanol.

43. A 36-42. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy eléextrudalaskor egy kicsa-
poszer van jelen a kritikus szint alatti mennyiségben az
extrudaldhengerben, extruddlas utan pedig a kicsapé-
szer szintjét a teljes kicsapddast eldidézé kritikus szint-
re emeljik.

44. A 36. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az eljaras soran a miiveleteket egymas utan
hajtjuk végre.

45. A 36. vagy 37. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a burkolat eléallitisahoz hasznalt ke-
verék felesleges molekulakat is tartalmaz, amelyeket a
burkolat kialakitasa utan hd vagy kémiai reakcio alkal-
mazasaval eltavolitunk.
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