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Verfahren und Vorrichtung zur Vermeidung von Warenfehlern beim Wickeln von Polgewebebahnen.

@ Bei Webmaschinen werden Polgewebebahnen (17,
18) von Warenabzugswalzen (15) unter hoher Kett-
spannung aus dem Schussfadeneintragsbereich (10) abge-
zogen und dann mit geringerer Kettspannun'g einem Wa-
renbaum (25) iiber Umlenkstangen (22, 22') zugefiihrt.
Dabei kdnnen Breitstreckwalzen verwendet werden, um
ein faltenloses Auflaufen der Polgewebebahn auf den Wa-
renbaum (25) zu erreichen. Beim Ablaufen der Polgewe-
bebahnen von den Warenabzugswalzen wird die Polgewe-
bebahn breiter und es entstehen Florverlagerungen.

Zur Vermeidung dieser Florverlagerungen wird die
Polgewebebahn (17, 18) unmittelbar in der Nihe der
Warenabzugswalze (15) und noch vor ihrem Auflaufen
auf die Umlenkstange (22) gestreckt oder geklopft.

25




637703 2

PATENTANSPRUCHE Schussfadeneintragsbereich, in dem die Kette bzw. die fertig-
1. Verfahren zur Vermeidung von Warenfehlern an Polge-  gewebte Ware breitgehalten wird, derart aus, dass die Gewe-
webebahnen bei deren Wickeln von einer Webmaschineauf ~ bebahn in Schussrichtung schmal wird. Entsprechend schmal

einen Warenbaum, bei dem eine Gewebebahn von einer laufen Oberwerk und Unterwerk von der Schneidbank auf
hinter dem Schussfadeneintragsbereich angeordneten 5 die Warenabzugswalze auf. Die Kettspannung der von einer
Warenabzugswalze an ihrem Riicken mit hoher Kettspan- Warenabzugswalze iiber eine Umlenkstange einem Waren-
nung beaufschlagt und mit geringerer Kettspannung vonder ~ baum zugefiihrte Gewebebahn ist geringer, so dass die Gewe-
Warenabzugswalze iiber eine Umlenkstange einem Waren- bebahn beim Verlassen der Warenabzugswalze breiter wird.

baum zugefiihrt und dabei nach dem Verlassen der Warenab-  Dabei entstehen in Verbindung mit Florverlagerungen viel-
zugswalze an ihrem Riicken in Schussrichtung gestreckt wird, 1o zédhlige Falten in Kettrichtung, die von der Riickseite und der

dadurch gekennzeichnet, dass das Strecken und/oder ein Florseite sichtbar sind. Beim anschliessenden Aufwickeln
Klopfen der Gewebebahn (17, 18) unmittelbar in der Néhe und Lagern der Ware werden diese Falten mehr oder weniger
der Warenabzugswalze (15) und noch vor ihrem Auflaufen fixiert, je nach Feuchtigkeitsgrad usw. Diese Falten sind dann
auf die Umlenkstange (22) erfolgt. vor oder bei der Ausriistung der Ware hdufig nur schwierig

2. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 15 und mit Behandlungsmassnahmen zu entfernen, die beim
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Nichtvorhandensein der beschriebenen Warenfehler ent-
Warenabzugswalze (15) und der Umlenkstange (22) eine am fallen konnten.
Riicken (20, 21) der Gewebebahn (17, 18) anliegende Breit- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
streckwalze (23) angeordnet und fremdangetrieben ist. der eingangs genannten Art zu schaffen, mit dem die Entste-

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 20 hung der Falten in einer Polgewebebahn beim Verlassen der
dass die Breitstreckwalze (23) gegensinnig zur Forderrich- Warenabzugswalze vermieden wird.
tung der Gewebebahn (17, 18) angetrieben ist. Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass das Strecken

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- und/oder ein Klopfen der Gewebebahn unmittelbar in der
zeichnet, dass die Breitstreckwalze (23) kreiszylindrisch ist Nihe der Warenabzugswalze und noch vor ihrem Auflaufen
und gleichlange Walzenhilften (23') mit gegenldufig schrau- 25 auf die Umlenkstange erfolgt.
benartig profilierten Mantelflachen hat. Fiir die Erfindung ist von Bedeutung, dass in unmittelbarer

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch ~ Nihe hinter der Warenabzugswalze eine mechanische Beein-
gekennzeichnet, dass der Durchmesser der Breitstreckwalze flussung der Gewebebahn erfolgt. Diese ist darauf gerichtet,
(23) 20 bis 30% des Durchmessers der Warenabzugswalze (15)  dass sich die Gewebebahn ohne Faltenbildung von einem
betrégt. 30 Haftbelag der Warenabzugswalze 16sen kann bzw. dass eine

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch  Lockerung der Gewebebahn erfolgt, wodurch etwa vorhan-
gekennzeichnet, dass die an dem Riicken (20, 21) der Gewe- dene und die Falten bedingende Verspannungen der Gewe-
bebahn (17, 18) anliegenden Fldchen der Breitstreckwalze befiden geldst werden. Das Strecken bzw. Ziehen und/oder
(23) Gleitflichen sind. das Klopfen erleichtern der Gewebebahn das Breiterwerden,

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch 35 ohne dass dabei die unerwiinschten Falten auftreten.
gekennzeichnet, dass die Breitstreckwalze (23) von der Gewe- Es ist bei Flachgeweben bekannt, Breitstreckwalzen zu ver-
bebahn (17, 18) teilumschlungen ist. wenden, die entweder starr angeordnet sind oder von der

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch ~ Gewebebahn gedreht werden. Derartige Breitstreckwalzen
gekennzeichnet, dass zwischen der Warenabzugswalze (15) halten Gewebe breit, das sich infolge der auf das Gewebe aus-
und der Umlenkstange (22) ein den Riicken (20, 21) der Pol- 40 geiibten Zugspannung schmal ziehen will. Demgegeniiber
gewebebahn (17, 18) beaufschlagendes fremdangetriebenes wird bei dem Verfahren gemiss der Erfindung das faltenlose
Klopf- oder Klopf-Streckgerit angeordnet ist. Breiterwerden erreicht. Dementsprechend erfolgt die Beein-

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch  flussung der Gewebebahn in einem Bereich, in dem sich die
gekennzeichnet, dass das Klopf- oder Klopf-Streckgerdt eine  Kettspannung verringert, wobei zwischen den Féden des Pol-

mit Vorspriingen versehene rotierende Walze oder ein 45 gewebes andere Spannungsverhiltnisse vorliegen, als bei den

Vibrator ist. bekannten von einer Breitstreckwalze breit gehaltenen Flach-
10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 9, geweben.

dadurch gekennzeichnet, dass die Rotationsgeschwindigkeit Bei einer Vorrichtung zur Durchfiihrung der vorbeschrie-

der Breitstreckwalze (23) und/oder die Klopffrequenz ver- benen Verfahren ist zwischen der Warenabzugswalze und der

stellbar sind. s0 Umlenkstange eine am Riicken der Gewebebahn anliegende

Breitstreckwalze angeordnet und fremdangetrieben. Die
Breitstreckwalze greift am Geweberiicken des Polgewebes an,
so dass eine Beeinflussung der Florfdden durch die Breit-
streckwalze grundsitzlich vermieden werden kann.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Vermei- ss  Der Fremdantrieb der Breitstreckwalze bewirkt, dass die
dung von Warenfehlern an Polgewebebahnen bei deren Wik-  mechanische Beeinflussung der Gewebebahn unabhéngig
keln von einer Webmaschine auf einen Warenbaum, beidem  von deren Férdergeschwindigkeit durch die Drehgeschwin-
eine Gewebebahn von einer hinter dem Schussfadeneintrags-  digkeit der Breitstreckwalze und deren Drehrichtung optimal

bereich angeordneten Warenabzugswalze an ihrem Riicken gewihlt werden kann. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Breit-
mit hoher Kettspannung beaufschlagt und mit geringerer 60 streckwalze gegensinnig zur Forderrichtung der Gewebebahn
Kettspannung von der Warenabzugswalze iiber eine angetrieben ist, da auf diese Weise die erforderliche Relativ-
Umlenkstange einem Warenbaum zugefiihrt und dabeinach  geschwindigkeit zwischen der Breitstreckwalze und der
dem Verlassen der Warenabzugswalze an ihrem Riicken in Gewebebahn mit geringerer Drehzahl der Breitstreckwalze
Schussrichtung gestreckt wird. erzielt werden kann.

Polgewebe werden mit hoher Kettspannung zwischen 65 In Ausgestaltung der Vorrichtung der Erfindung ist die
Kettbaum und Warenabzugswalze hergestellt, um eine Breitstreckwalze kreiszylindrisch und hat gleichlange Wal-

genaue Fachbildung und einen einwandfreien Trennschnitt zenhilften mit gegenldufig schraubenartig profilierten Man-
zu erhalten. Die hohe Kettspannung wirkt sich zwischendem  telfléchen. Die Mantelflachen strecken die Gewebebahn von



der Bahnmitte aus gleichméssig in Schussrichtung nach
rechts und links. Dieser Streckeffekt wird durch sdgengewin-
deartige Profilierung der Mantelfldchen verstdrkt. Um eine
Beeinflussung der Gewebebahn in unmittelbarer Ndhe der
Warenauszugswalze zu erreichen, betragt der Durchmesser
der Breitstreckwalze etwa 20 bis 30% des Durchmessers der
Warenabzugswalze. Ausserdem wird dadurch erreicht, dass
der Aufbau der bekannten Webmaschine kaum geédndert zu
werden braucht, bei denen die Umlenkstange fiir die Gewe-
bebahn nahe an der Warenabzugswalze angeordnet ist.

In Weiterbildung der Erfindung ist zwischen der Warenab-
zugswalze und der Umlenkstange ein den Riicken der Polge-
webebahn beaufschlagendes fremdangetriebenes Klopf- oder
Klopf-Streckgerit angeordnet. Als Klopf- oder Klopf-
Streckgeriit ist eine mit Vorspriingen versehene rotierende
Walze oder ein Vibrator vorhanden.

Das Klopfen ist ebenfalls eine mechanische Einwirkung
auf die Polgewebebahn, durch die die Faltenbildung zumin-
dest verringert wird. Das Klopfen kann dabei sowohl in Kett-
richtung als auch in Schussrichtung erfolgen. Das Klopfen
kann auch das zusitzliche Ziehen bzw. Strecken der Gewebe-
bahn in Kettrichtung und/oder das Strecken in Schussrich-
tung unterstiitzen, falls besonders wirkungsvolle Einwirkung
auf die Gewebebahn erforderlich ist. Als Klopfvorrichtungen
dienen beispielsweise Vibratoren, die ein quer zur Forder-
richtung der Gewebebahn vibrationsbeaufschlagtes Gestidnge
haben, oder es werden die obengenannten rotierenden
Walzen verwendet, deren Vorspriinge Noppen oder schrig-
stehende Rippen sind, die die Gewebebahn klopfen und/
oder strecken, wobei zusiitzlich eine Vibration der Walze
moglich ist.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung erldutert. Es
zeigen:

Fig. 1 die schematische Darstellung des Verlaufs einer Pol-
gewebebahn von der Schussfadeneintragsstelle zum Waren-
baum und

Fig. 2 die schematische Darstellung einer Breitstreckwalze.

Die Webmaschine hat einen Schussfadeneinzugsbereich
10, in dem die vom nicht dargestellten Kettbaum in Richtung
13 verlaufenden Kettfiden 11 mit nicht dargesteliten Schuss-
fiden zu einer Doppelgewebebahn 12 verwebt werden. An
jeder Kante der Doppelgewebebahn sind unmittelbar hinter
dem Schussfadeneintragsbereich Breithalter 14 angeordnet,
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damit der Schuss der Rietbreite entsprechend eingetragen
werden kann. In Férderrichtung 13 hinter den Breithaltern 14
wird die Gewebebahn 12 schmal, da die Kettspannung sehr
hoch ist. Die hohe Kettspannung wird zwischen dem nicht

s dargestellten Kettbaum und den Warenabzugswalzen haben
einen nicht dargestellten Haftbelag, z.B. Katzenband.

Die Doppelgewebebahn 12 durchlduft die Schneidbank 16,
in der die das Ober- und das Unterwerk verbindenen Pol-
fiden 19 durchtrennt werden. Hinter der Schneidbank laufen

10 das Oberwerk und das Unterwerk mit ihren Riicken 21, 20
auf die Warenabzugswalzen auf.

In Forderrichtung hinter der Warenabzugswalze 15 ist eine
Umlenkstange 22 angeordnet, die den erforderlichen
Umschlingungswinkel an der Warenabzugswalze gewéhrlei-

15 stet. Von dieser Umlenkstange wird die Gewebebahn iiber
weitere Umlenkstangen 22’ dem Warenbaum 25 zugefiihrt.

Zwischen der Umlenkstange 22 und der Warenabzugs-
walze 15 ist eine Breitstreckwalze 23 angeordnet, die in Fig. 2
schematisch dargestellt ist. Die Breitstreckwalze ist von der

20 Gewebebahn 17, 18 teilumschlungen, so dass sie den Streck-
effekt in erforderlichem Masse auf den Riicken der Gewebe-
bahn ausiiben kann. Die Breitstreckwalze ist so ausgebildet,
dass ihre Mantelflichen an dem Riicken der Gewebebahn
gleiten kénnen; denn es soll zwar eine Faltenbildung der

25 Gewebebahn durch mechanische Einwirkung vermieden
werden, wobei diese Einwirkung jedoch nicht dazu fithren
darf, dass die Florfiden 17/, 18’ verzogen werden. Das
konnte der Fall sein, falls die Oberfliche der Breitstreckwalze -
zu sehr an dem Riicken der Gewebebahn haftet. Die Breit-

30 streckwalze 23 hat gleichlange Walzenhalften 23/. Die Man-
telflichen dieser Walzenhilften sind gemdéss Fig. 2 gegen-
ldufig schraubenartig profiliert. Diese Profilierung kann
sidgengewindeartig sein, d.h. die in Richtung auf die Enden
der Breitstreckwalze weisenden Flanken stehen flacher, als

35 die zur Mitte weisenden Flanken der Profilierung, so dass
dementsprechend die Férderwirkung der Breitstreckwalze
verstirkt wird, ohne den Reibungsbeiwert der Walzenober-
fliche verdndern zu miissen.

Die Walzen 23 sind fremdangetrieben, werden also nicht

4 durch die Gewebebahn lediglich mitgenommen. Ihr Antrieb
erfolgt in Pfeilrichtung 24 entgegen der Forderrichtung 13’
der Gewebebahnen, so dass ihre Drehgeschwindigkeit bei der
gewiinschten Relativgeschwindigkeit zur Gewebebahn und
dem erforderlichen Streckeffekt gering sein kann.
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