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Sposéb suszenia wyrobow ceramicznych oraz suszarnia do
stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb suszenia
wyrobow ceramicznych oraz ukiad grzewczo-wen-
tylacyjny suszarni do stosowania tego sposobu.

Znany jest spos6b suszenia wyrobow ceramicz-
nych, polegajacy na podgrzewaniu tych wyrobéw
w calym okresie suszenia. W tym znanym sposobie
stosuje sie niekiedy recyrkulacje, polegajaca na
wykorzystanu gazéw o stosunkowo wysokiej tem-
peraturze lecz malo nasyconych wilgocig do pod-
grzewania wyrobéw, bedacych w poczatkowym
okresie suszenia.

Znany sposéb suszenia posiada pewne niedogod-
no$ci. Podgrzewanie w okresie suszenia zwieksza
wilgotno§é krytyczng tworzywa i powoduje ter-
modyfuzje wody do wnetrza wyrobow. Dalsza wa-
da jest deformowanie i pekanie wyrobéw. Ponad-
to traci sie znaczne ilosci energii cieplnej, wyda-
lanej z powietrzem stosunkowo mato nasyconym
wilgociag oraz z wywozonym 2z suszarni wsadem
o stosunkowo wysokiej temperaturze.

Wynalazek ma na celu opracowanie sposobu
suszenia pozbawionego tych wad i umozliwiajacego
wydatne skrdcenie czasu suszenia przy réwnocze-
snym zmniejszeniu iloSci brakéw. Dalszym celem
wynalazku jest skonstruowanie suszarni do stoso-
wania tego sposobu.

Istota wynalazku polega na nagrzaniu wyrobéw
w calej ich masie do temperatury 70—90°C za po-
mocg powietrza o temperaturze stopniowo rosng-
cej, nasyconego parg wodnag specjalnie doprowa-
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dzong do konwektora ciepta. W czasie podgrzewa-
nia suszenie jest calkowicie zahamowane. Po osig-
gnieciu przez wyroby ustalonej temperatury rozpo-
czyna sie wlasciwe suszenie polgczone ze stopnio-
wym studzeniem wyrobow.

Na poczatku tego okresu utrzymuje sie w ruchu
nagrzewnice i dostarcza za ich pomoca cieplo dla
odparowania wody z wyrobéw, przy czym ilos§é
ciepla dostarczanego w jednostce czasu dobiera sie
w taki sposdb, aby suszenie przebiegalo ze stalg
predkoscig. Nastepnie zamyka sie nagrzewnice i
dalsze suszenie odbywa sie z malejgcg predkosScia
wylgcznie kosztem regeneracji ciepta zakumulo-
wanego w suszarni.

Sposéb wedlug wynalazku skraca czas suszenia
do minimum okre$lonego szybkoscig dyfuzji wody,
gdyz szybkosé parowania wody z powierzchni wy-
robow nie limituje juz szybkosci suszenia. Ponadto
wskaznik zuzycia ciepla do odparowania wody
znacznie zmniejsza sie i zbliza do ciepla parowa-
nia wody w danych warunkach. Wreszcie ilo$§é
zlomu, powstajagcego w czasie suszenia obniza sie,
zwlaszcza dla wyrobow z surowcéw wrazliwych.

Suszarnia do stosowania sposobu wediug wyna-
lazku posiada uklad grzewczo-wentylacyjny zlo-
zony z czwornika z przepustnicg, wentylatora pro-
mieniowego, nagrzewnicy parowej i ezektora. Ka-
nal powietrza ogrzanego jest zaopatrzony w prze-
wdd do doprowadzenia pary nawilzajgcej. Catosé
opisanych urzadzen jest tak polgczona z suszarnig,
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aby zapewni¢ w okresie nagrzewania wyrobéw
obieg zamkniety powietrza bez wymiany z zew-
natrz. v
Cechy znamienne i zalety suszarni wedlug wy-
nalazku sg dokladniej opisane na przykladzie wy-
konania w zwigzku z rysunkiem, na ktorym fig.
1 przedstawia suszarnie w przekroju podluznym,
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fig. 2 — tg samga suszarnie w widoku z géry, a fig.

3 — czwornik z przepustnicy zamontowany w
ukladzie grzewczo-wentylacyjnym.

Jak uwidoczniono na rysunku, komora 1 o je-
dnostronnym zawozie zaopatrzona w drzwi 2 jest
napeiniona wyrobami 3. Na obu konicach komory
s3 pozostawione odcinki nie wypemione wyrobami
dla, ulatwienia .cyrkulacji powietrza. W miejscu
wolny od strony fe#ozu sa ustawione przenoine
kierownice 4.

W tylnej czeSci komory znajduje sie pionowy
kanat 5, polaczony z kanalem poziomym 6, biegng-
cym pod posadzky .Na kanale pionowym jest
umieszczony czwornik, wyposazony w odnogi 7, 8,
9 i 10 oraz przepustnice . 11. Odnoga 7 sltuzy do
wywiewu, 8 do nawiewu $§wiezego powietrza z nad
komory, 9 prowadzi do wentylatora, a 10 igczy
czwornik z kanalem pionowym 5. Na stropie ko-
mory sa ustawione wentylator 12 i nagrzewnica 13,
od ktorej biegnie do komory kanat 14, zakonczo-
ny ezektorem 15. Do kanalu 14 jest wprowadzony
przewéd parowy 16. Ezektor 15 jest umieszczony w
kanale 17.

Suszenie wyrobéw sposobem wediug wynalazku
‘rozpoczyna sie od napelnienia komory 1 wyrobami
3. Nastepnie wprowadza si¢ do kemory kierownice
4, zamyka drzwi 2 i rozpoczyna faze ogrzewania
wyrobow. W tym celu otwiera sie doplyw pary do
nagrzewnicy 13, wlacza wentylator 12 i ustawia
przepustnice 11 w poltozeniu jak na rysunku.
Roéwnoczesnie otwiera sie doplyw.pary na przewo-
dzie 16. Powietrze zassane z kanalu 5 przechodzi
przez odnogi 10 i 9 do wentylatora 12, dalej do
nagrzewnicy 13 i przewodem 14 przez ezektor 15
wchodzi do kanatu 17, zasysajgc cze$ciowo powie-
trze bezposrednio z komory. W przewodzie 14
cgrzane powietrze zostaje dodatkowo nawilgocone.
W wyniku podtrzymywania opisanego obiegu po-
wietrze plyngce przez komore staje sie coraz go-
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retsze, jednak przy zachowaniu nasycenia wilgo-
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cig. W rezultacie wyroby stopniowo ogrzewaja sie
w calej masie przy calkowicie zahamowanym su-
szeniu.

Po osiggnieciu temperatury 70—80°C obraca sie
przepustnicag 11 o 90° w lewo i zamyka przewéd
16. Kanal 5 przez odnoge 10 zostaje polaczony z
wywiewem, za§ do wentylatora i nagrzewnicy ply-
nie powietrze suche zassane z odnogi 8. Rozpoczy-
na sie suszenie ze stalg predkoscig.

Po uvplywie czasu ustalonego do$wiadczalnie dla
danego rodzaju wyrobow, zamyka sie doplyw pary
do nagrzewnicy i prowadzi suszenie z malejaca
predkoscig az do zakoriczenia procesu.

Suszarnia wedlug wynalazku jest szczegdlnie do-
godna dla zautomatyzowania procesu, gdyz jedy-
nymi elementami wymagajgcymi regulacji sg prze-
pustnica 11 i dwa zawory parowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb suszenia wyrobow ceramicznych, zna-
mienny tym, ze w pierwszej fazie nagrzewa sie
wyroby do temperatury 70—90°C za pomocg po-
wietrza o temperaturze stopniowo rosnacej na-
wilzonego para wodng do stanu nasycenia, za$
po nagrzaniu wyrobéw przeprowadza sie susze-
nie polgczone ze stopniowym studzeniem wyro-
béw, przy czym poczatkowo suszy sie wyroby
ze stalg predkosScia za pomoca powietrza
ogrzewanego, a w koncu procesu z predkosScig
malejaca za pomocg powietrza zimnego kosztem
regeneracji ciepta zakumulowanego w suszarni.

2. Suszarnia do stosowania sposobu wedlug zastrz.

1, zaopatrzona w wentylator i nagrzewnice po-

taczone z wnetrzem suszarni za pomocg kana-

16w, znamienna tym, ze jest wyposazona w

czwérnik o odnogach (7, 8, 9, 10) z przepustnica

(11) tak zamontowany, iz umozliwia w zalez-

nosci od polozenia przepustnicy uzyskanie obie-

gu zamknietego lub obiegu z zassaniem $wieze-
go powietrza z zewngtrz i wyrzuceniem odpra-
cowanego. :

Suszarnia wedlug zastrz. 1, znamienna tym, zZe

przewod (14) wprowadzajacy nagrzane powie-

trze do ezektora (15) jest zaopatrzony w prze-
wod parowy (16) do nawilzania powietrza.
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