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1

Inventia se referd la domeniul constructiei de

2

este unit cu o camerd de aer, iar alt capat al lui este

masini, 1n special la producerea motoarelor cu unit cu niplul de admisiune al partii a doua a
ardere internd cu un grad inalt de purificare a 5 corpului. Partea a doua a corpului este
gazelor de esapament. demontabild, inzestratd cu straturi din secativ
Dispozitivul contine un corp, un niplu de amplasate consecutiv, amestec de oxizi de metale si
admisiune si unul de evacuare, o garniturd de absorbant din cérbune activat. Tubul interior
filtrare, un absorbant de oxid de carbon din carbune serveste ca conductd de gaz, iar capdtul lui din
activat. Esenta inventiei constd in aceea cd corpul prima parte a corpului are diverse ramificatii, ele
este alcdtuit din doud parti, una din ele fiind 10 fiind acoperite cu un strat de span de aluminiu.
umplutd cu gpan de aluminiu si utilatd cu doud Rezultatul constd in majorarea termenului de
tuburi amplasate coaxial. Suprafata exterioard a functionare a dispozitivului i gradului de
tubului interior §i suprafata interioard a tubului purificare a gazelor de esapament.
periferic sunt acoperite cu o structurd capilard. Pe Revendicdri: 3
suprafata exterioard a tubului periferic sunt {5 Figuri: 5

instalate niste nervuri longitudinale, iar capétul lui
din prima parte a corpului este acoperit cu un strat
de span de aluminiu. Un capit al tubului interior
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul constructiei de masini, in special la producerea motoarelor cu ardere
internd cu un grad inalt de purificare a gazelor de esapament.

Este cunoscut un dispozitiv pentru purificarea gazelor de esapament continind garnituri de filtrare
pentru purificare grosiera si un absorbant din carbune activat [1].

Din cauza arderii cirbunelui activat aceste dispozitive nu au resurse mari.

Este de asemenea cunoscut un dispozitiv care dispune de resurse mai mari pentru purificarea
gazelor de esapament ale motorului cu ardere internd, contindnd un corp cu capac, un niplu de
admisiune si unul de evacuare, o garniturd de filtrare instalata in corp, formata din straturi consecutive
de deseuri de filaturd metalicd separate prin elemente de retea si din gpan de aluminiu si un absorbant
de oxid de carbon din cirbune activat [2].

fnsd in acest dispozitiv din cauza arderii cirbunelui activat resursele dispozitivului nu sunt mari.
Aceasta se explica prin faptul cd deseurile de filaturd de metal §i spanul de aluminiu numai la etapa
incipienti a functionirii motorului pot reduce considerabil temperatura gazelor de esapament. in
realitate, racirea gazelor de esapament se realizeazd numai datoritd capacitatii termice a deseurilor de
filaturd si a spanului. Cedarea de cédldurd a curentului de aer din corpul dispozitivului este micad din
cauza suprafetei lui mici. Chiar dacd se presupune o cedare nelimitatd a caldurii corpului, aceasta va
face posibild numai ricirea unui strat ingust al deseurilor de filaturd si al spanului aderent la corp. Masa
principald a deseurilor de filaturd si a spanului din cauza conductibilititii termice reduse (in calcule se
orienteazd nu la datele din ghidul de termoconductibilitate a aluminiului, ci la termoconductibilitatea
reald a spanului de aluminiu, ludndu-se in consideratie rezistentele de contact in elementele spanului)
se incdlzesc repede, ceea ce nu permite reducerea temperaturii gazelor de esapament. Temperatura
nalta a gazelor de esapament contribuie la majorarea bruscd a arderii cirbunelui activat, i prin urmare,
la reducerea resurselor dispozitivului in general. In dispozitiv lipseste amestecul de oxizi de metale,
acesta fiind un catalizator la utilizarea oxidului de carbon. Lipseste si secativul de gaze, care mentine
conditiile normale pentru functionarea catalizatorului.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in majorarea eficientei si a resurselor dispozitivului de
purificare a gazelor de esapament.

Dispozitivul propus pentru purificarea gazelor de esapament ale motorului cu ardere internd contine
un corp cu capac, un niplu de admisiune si unul de evacuare, o garniturd de filtrare instalatd in corp,
formatd din straturi consecutive de deseuri de filaturd metalicd separate prin elemente de retea §i span
de aluminiu, un absorbant de oxid de carbon din cirbune activat.

Elementul distinctiv al dispozitivului propus constd in aceea ci corpul este constituit din doud parti,
una din ele este umplutd cu span de aluminiu si utilatd cu doua tuburi amplasate coaxial, spatiul dintre
ele fiind ermetic si umplut partial cu lichid volatil, totodatd suprafata exterioard a tubului interior si
suprafata interioard a tubului periferic sunt acoperite cu o structurd capilard, de exemplu, o retea
metalicd. Tubul interior, servind ca conductd de gaze, este unit cu o camera de aer, iar partea corpului
utilatd cu straturi amplasate consecutiv din secativ, amestec de oxizi de metale i absorbant din carbune
activat este demontabild si instalatd la capatul tubului interior. Tubul interior, trecand prin stratul de
span de aluminiu, este ramificat, ramificatiile fiind amplasate uniform in spanul de aluminiu, iar intre
ramificatii si tubul interior este situat colectorul de gaze.

Rezultatul constd in majorarea termenului de functionare a dispozitivului si gradului de purificare a
gazelor de esapament.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...5, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, sectiunea A-A (vezi fig. 1);

- fig. 3, sectiunea B-B (vezi fig. 1);

- fig. 4, 5, vederea de ansamblu a dispozitivului (variante de executare a tubului interior).

In fig. 1 este reprodus schematic dispozitivul propus. El contine un corp constituit din dous parti 7
si 12, un niplu 1 de admisiune si un niplu 2 de evacuare, o garniturd de filtrare instalata in corp, formata
din straturi consecutive de deseuri de filaturd 4 metalica separate prin elemente de retea 3 si span 5 de
aluminiu, un absorbant de oxid de carbon 6 din carbune activat, partea 7 umplutd cu span 5 de aluminiu
este utilatd cu doud tuburi 8 si 9 amplasate coaxial, spatiul intre ele fiind ermetic si umplut cu lichid
volatil, suprafata exterioard a tubului periferic 8 este utilatd cu niste nervuri 10 longitudinale (fig. 2),
tubul interior 9, servind ca conductd de gaze, este unit cu o camerd 11 de aer, partea 12 a corpului este
utilata cu straturi amplasate consecutiv din secativ 13, amestec de oxizi de metale 14 si absorbant 6 din
carbune activat, este demontabild si instalatd la capdtul tubului interior 9. Suprafata extericard a
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tubului interior 9 si suprafata interioard a tubului periferic 8 sunt utilate cu o structura 15 capilara, de
exemplu, o retea metalica.

In fig 3 este prezentatd sectiunea transversali a dispozitivului in regiunea camerei 11 de aer.

fn fig. 4 este prezentat dispozitivul al cdrui tub interior 9, (16) este trecut printr-un strat de span 5
de aluminiu.

in fig. 5 este prezentat dispozitivul al cirui tub interior 9, (16) trecind prin stratul de span 5 de
aluminiu, este ramificat, ramificatiile 16 fiind amplasate uniform in spanul 5 de aluminiu, intre
ramificatiile 16 si tubul interior 9 fiind situat colectorul de gaze 17.

Dispozitivul propus functioneazi in modul urmator. Gazele de esapament de la motorul cu ardere
internd patrund prin toba de esapament si niplul 1 de admisiune in partea 7 a corpului, trecind prin
deseurile de filaturd 4 metalica si gpanul 5 de aluminiu, unde se purificd de funingine si plumb. Apoi
gazele de esapament patrund 1n camera 11 de aer si trecand prin tubul interior 9 se ricesc intensiv. Apoi
gazele de esapament patrund in partea 12 a corpului prin tubul interior 9, unde din gazele de esapament
pe secativul 13 se elimind umiditatea. In calitate de secativ 13 se utilizeazi silicagelul, piatra ponce si
alte substante poroase si suficient de rezistente la forte mecanice. Inliturarea umidititii din gazele de
esapament creeazd conditii optime pentru functionarea catalizatorului, care reprezintd un amestec de
oxizi de metale, de reguld, acesta fiind amestecul de bioxid de mangan cu oxizi de metale: oxid de
cupru, argint, nichel. Amestecul de oxizi de metale joacd rolul de catalizator si de cteva ori sporeste
eficienta utilizarii carbunelui activat. Existenta unei placi 18 si a arcului 19 asigurd uniformitatea
debitarii secativului 13, amestecului de oxizi de metale 14 si a absorbantului 6 din cirbune activat si
lipsa in ele a scurgerilor, iar aceasta la rindul sdu asigura eficienta purificarii gazelor de esapament.

Existenta spatiului ermetic creat datoritd tuburilor interioare 9 si periferice 8 amplasate coaxial,
asigurd o eliminare intensiva a cildurii pe nervurile 10 longitudinale. Aceasta se realizeaza prin aceea
cd spatiul ermetic este partial umplut cu lichid volatil, de exemplu, apd, amestec de apd si alcool,
acetond etc. La incdlzirea deseurilor de filaturd 4 metalice si a spatiului 5 de aluminiu caldura prin tubul
periferic 8 se debiteazd spre lichidul volatil, la evaporarea acestuia din urma vaporii patrund in acea
parte a spatiului ermetic, unde sunt situate nervurile 10 longitudinale. Condensatul care se formeaza
dupd condensarea vaporilor, sub actiunea fortelor de greutate din nou trece spre partea cea mai incdlzitd
a spatiului ermetic. Astfel, in interiorul spatiului ermetic permanent are loc un proces de evaporare-
condensare, care duce la o evacuare intensivd a cildurii de la deseurile de filaturd 4 si spanul S de
aluminiu la nervurile 10 longitudinale. Existenta structurii 15 capilare intensifica procesul de evaporare
si asigurd returul condensatului la sectoarele cele mai incélzite in cazul in care aceste sectoare sunt in
campul fortelor de greutate, mai sus decit zona de condensare. Alias, existenta structurii 15 capilare
asiguri capacitatea de functionare a dispozitivului la orice orientare a acestuia in spatiu. In cazul lipsei
structurii capilare dispozitivul riméne in stare de functionare, dar apare o anumita limitare, i anume:
zona de evaporare trebuie si fie in cAmpul fortelor de greutate putin mai jos decit zona de condensare
(adicd zona unde sunt situate nervurile 10 longitudinale). Nervurile sunt indeplinite longitudinal pentru
a se asigura o cedare mai intensiva de caldurd prin fluxul de aer. Existenta tubului interior 9, trecut prin
stratul de span de aluminiu, asigurd o ricire mai intensivd a acestuia din urmd. Cea mai eficientd ricire
a spanului 5 de aluminiu se realizeazi prin distribuirea uniforma in el a ramificatiilor 16 (fig. 5).
Important este si faptul cd cea mai ieftind parte a dispozitivului §i cea cu mai putine resurse, decat
partea rdmasd, este demontabild i, prin urmare, substituibild.

Exemplu de realizare a inventiei. Dispozitivul propus a fost instalat pe amortizorul automobilului
“Jiguli”. In spanul de aluminiu este amplasati o tiji de aluminiu cu diametrul de 3 mm, in care este
stemuita o pereche termica de cupru.

Spatiul ermetic nu s-a umplut cu lichid volatil. In cazul functionirii motorului la turatie medie,
peste 5 min, temperatura tijei de aluminiu depaseste 120°C. Analizatorul de gaze a indicat continutul de
CO in limitele de 0,1%. Dupa 15 min de functionare temperatura tijei de aluminiu a depasit 200°C, iar
analizatorul de gaze a indicat continutul de CO in limitele 0,3...0,4%.

Spatiul ermetic s-a umplut cu amestec de apd si alcool. Gazul care nu se condenseazd (aerul) s-a
inliturat preliminar din spatiul ermetic. Cantitatea amestecului de api si alcool a constituit 12 ecm”. in
cazul functiondrii motorului in acelasi regim temperatura tijei de aluminiu (indicatorul temperaturii
medii a gpanului de aluminiu) peste 5, 10 si 30 min a fost practic aceeasi i nu a depdsit 65°C.
Analizatorul de gaze a indicat continutul de CO in limitele 0,05%.

La scoaterea dispozitivului solicitat analizatorul de gaze a indicat continutul de CO in limitele
2,3...2,7%. In toate cazurile mentionate se relevi o functionare ritmici a motorului.
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Dispozitivul propus este fabricat din materiale ieftine, iar partea cu resurse mai mici este
confectionatd demontabild si usor substituibild. Dispozitivul este simplu de confectionat, asigurd un
grad inalt de purificare a gazelor de esapament si are resurse substantial mai mari.

(57) Revendiciri:

1. Dispozitiv pentru purificarea gazelor de esapament ale motorului cu ardere internd care
contine un corp cu capac, un niplu de admisiune si unul de evacuare, o garnitura de filtrare, formata din
straturi consecutive de deseuri de filaturd metalicd separate prin elemente de retea si span de aluminiu,
un absorbant de oxid de carbon din cirbune activat, caracterizat prin aceea ci corpul este alcituit din
doud parti, una din ele fiind umpluta cu gpan de aluminiu si utilatd cu doud tuburi amplasate coaxial, iar
spatiul dintre ele este ermetic si umplut partial cu lichid volatil, totodatd suprafata exterioard a tubului
interior si suprafata interioara a tubului periferic sunt acoperite cu o structurd capilard, de exemplu, o
retea metalicd, pe suprafata exterioard a tubului periferic sunt instalate nigte nervuri longitudinale, iar
unul din capetele lui este acoperit cu un strat de gpan de aluminiu, un capat al tubului interior este unit
cu o camerd de aer, iar alt capdt al lui este unit cu niplul de admisiune al partii a doua a corpului,
totodatd partea a doua a corpului este demontabild, fiind inzestratd cu straturi din secativ amplasate
consecutiv, amestec de oxizi de metale si absorbant din carbune activat.

2. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci tubul interior serveste ca
conducta de gaz, iar capdtul lui din prima parte a corpului este indoit in U, fiind acoperit cu un strat de
span de aluminiu.

3. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea cd capatul tubului interior din
prima parte a corpului este ramificat si acoperit cu un strat de span de aluminiu, totodatd intre
ramificatii si tubul interior este instalat colectorul de gaz.
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