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Przedmiotem wynalazku jest spos6b uodpornia-
nia urzadzen i czeéci pracujacych w agresywnych
warunkach, wykonanych z polichlorku winylu lub
polipropylenu.

Urzadzenia i czeSci w maszynach przeznaczonych
dla przemyslu wlé6kienniczego do proceséw wy-
konczalniczych jak: bielnik, zasobnik fajkowy, pral-
nice, wanny, zbiorniki stacji chemikalii i t.d. prze-
waznie wytwarzane sg ze stali kwasoodpornej lub
chromoniklowej. Urzadzenie i cze§ci te po kilku-
miesiecznej eksploatacji ulegaja korozji. Znane sg
sposoby zabezpieczania urzadzen i ich czeSci za
pomoca powlok z tworzyw sztucznych, jak réw-
niez zastepowanie calych urzadzef i czeSci metalo-
wych wyrobami z tworzyw sztucznych.

NiedogodnoScig znanych zabezpieczenn z tworzyw
sztucznych tak wewnetrznych jak i zewnetrznych
jest ich rozwarstwianie, pekanie, a w konsekwencji
przedostawanie sie roztworéw agresywnych do
miejsc w ktérych moze szybko nastapié korozja, a
nastepnie przeciek. Urzadzenie i czeSci z samych
tworzyw sztucznych, bez wzmocniefi latwo pekaja
przy uderzeniach, ktérych trudno unikngé w od-
dziatach, wykoficzalni, gdzie wi6kna, przedze, tka-
niny s wielokrotnie przenoszone z urzadzefi do
urzadzen.

Celem wynalazku jest polepszenie wartoSci uzyt-
kowych urzadzeh i cze§ci wytwarzanych z tworzyw
sztucznych zwlaszcza z polichlorku winylu i poli-
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propylenu tak, azeby znalazly zastosowanie w pro-
cesach wykoniczalniczych i chemicznych.

Spos6éb wedlug wynalazku polega na przygoto-
waniu urzadzenia lub czeSci o okre§lonym ksztal-
cie z tworzywa sztucznego prasowanego lub wy-
tlaczanego w postaci plyty, odtluszczeniu rozpu-
szczalnikiem, zmatowieniu i uaktywnieniu powierz-
chpi tworzywa, pokryciem jej cienka warstwg kle-
ju winylowego, a nastepnie laminowaniu zZywica
epoksydowg i wiéknem szklanym. Laminat nakla-
da sie na wilgotng powierzchnie przed wyschnie-
ciem kleju i prowadzi proces az do uzyskania Zg-
danej grubosci. Powierzchnie w zalezno$ci od uzy-
tego tworzywa uaktywnia sig: cykloheksanonem,
ksylenem, toluenem, tr6jchloroetylenem.

Przy zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku
uzyskuje sie urzgdzenia i czeSci o bardzo duzych
odporno$ciach na agresywne warunki tak chemicz-
ne jak i mechaniczne. Drugg wazng korzyScig przy
wytwarzaniu jest nieuzywanie specjalnych form
tzw. kopyt, a laminowanie bezpoSrednie na zmode-
lowanym urzadzeniu lub czeSci.

Przyklad I. Z ptyty wykonanej z polichlorku wi-
nylu modeluje sie urzgdzenie lub cze§é, a nastep-
nie cato$é laczy sie przez sklejanie lub spawanie.
Powierzchnie tworzywa, ktéra ma by¢é laminowana,
odttuszcza sie rozpuszczalnikiem organicznym np.
tr6jchloroetylenem lub benzyng ekstrakcyjng, na-
stgpnie matuje papierem Sciernym i uaktywnia cy-

‘kloheksanonem. Schropowacona przy matowieniu
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powierzchnia rozpuszcza sig¢ cze§ciowo w cyklohe-
ksanonie i uzyskuje wlasnoSci klejace. Dodatkowo
powleka sie ja klejem winylowym. Na tak przy-
gotowang wilgotng jeszcze powierzchnie naklada
sie zywice epoksydowg i przesycong zZywicg mate
lub tkanine szklang, jedna warstwa na druga.

Przyklad II. Z prasowanej lub wytloczonej ply-
ty z polipropylenu modeluje sie urzgdzenie lub
czeSci. Poszczegblne elementy skleja sie lub spa-
wa. Powierzchnig, kté6ra ma byé laminowana, od-
ttuszcza sie tréjchloroetylenem a nastepnie matuje
przez piaskowanie i wuaktywnia przez ponowne
dziatanie tr6jchloroetylenem, po czym powleka sie
ja cienkg warstwa kleju winylowego. Na tak przy-
gotowana wilgotna powierzchnie naklada sie zy-
wice epoksydows i przesycong zywicg mate lub
tkanine szklang, jedng warstwe na druga.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb uodpornienia urzadzef lub czeSci pra-
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cujacych w agresywnych warunkach, wykonanych
z polichlorku winylu lub polipropylenu, polegaja-
cy na wykonaniu tego urzadzenia lub czeSci z pty-
ty tworzywa metodg spawania lub sklejania, a na-
stepnie nalaminowaniu powierzchni zywicg epoksy-
dowag i wlbknem szklanym, znamienny tym, ze
powierzchnie urzadzenia lub cze§ci przygotowuje
sie przed laminowaniem przez odluszczanie korzy-
stnie tréjchloroetylenem lub benzyna ekstrakcyjna,
zmatowienie korzystnie papierem S$ciernym lub
przez piaskowanie, uaktywnianie przez zastosowa-
nie rozpuszczalnika danego tworzywa oraz pokry-
cie uaktywnionej powierzchni cienkg warstwg kle-
ju winylowego, na ktéra przed wyschnigciem, na-
klada sie kolejne warstwy laminatu. )

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
do uaktywnienia powierzchni tworzywa sztuczne-
go stosuje sie cykloheksanon, lub ksylen, lub to-
luen, lub tréjchloroetylen.
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W.D.Kart. C/1503/74, 115+15, A4

Cena 10 zi



	PL74829B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


