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Przy wydzielaniu, droga wymrazania,
parafiny lub substancyj woskowych z ole-
ju skalnego, mazi, produktéow ekstrakcji
lub uwodorniania pod ci$nieniem, zwla-
szcza za$ z frakcyj, zawierajacych olej
smarowy, powstaja czesto trudnosci, po-
niewaz wydzielony osad stanowi przewaz-
nie mazista mase, ktéra daje sie z trudem
oddzieli¢ od oleju przez odwirowanie lub

saczenie.
Obecnie stwierdzono, ze oddzielanie
mozna przeprowadzi¢ bez powyzszych

trudnosci, je$li do olejow przerabianych
dodaé, przed ich oziebianiem, s$rodkéw,
ktére uzyskuje sig przez kondensacje lub
polimeryzacje wysokoczasteczkowych we-
glowodoréw parafinowych, zwlaszcza we-

glowodoréw, zawartych w parafinie twar-
dej lub migkkiej, ewentualnie, z dodat-
kiem weglowodoru cyklicznego. Mozna
réwniez jako produktéw wyjsciowych uzyé,
zamiast parafiny twardej lub migkkiej, ce-
rezyny, wosku montanowego, ozokerytu i
tym podobnych materjaléw weglowodoro-
wych. Kondensacje wysokoczasteczkowego
weglowodoru przeprowadza sie najlepiej w
ten sposéb, ze najpierw poddaje sie go
dzialaniu chlorowca, tlenu lub siarki, a
nastepnie dziataniu srodka kondensacyj-
nego takiego, jak chlorek glinu, chlorek
cynku, fluorek boru, chlorek zelaza, tleno-
chlorek fosforu, aktywowany glin, sé6d, pyt
cynkowy i podobne. Okazalo si¢ korzyst-
nem przeprowadzanie kondensacji w obec-
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nosci_ srodkéw adsorbcyjnych takich, jak
zieniia bielaca, aktywny kwas krzemowy i
podobne, eweritualnie, razem z innemi srod-
kami kondesacyjnemi. Mozna réwniez go-
towe produkty kondensacji poddaé¢ dzia-
faniu powyzszych srodkéw. W pewnych
warunkach pozadane jest przeprowadzaé
kondensacj¢ w obecnosci substancyj, ha-
mujacych reakcje, np. tlenku cynku, sody,
weglanu wapnia, amonjaku i tym podob-
nych. Kondensacj¢ wzglednie polimeryzacje
parafiny lub podobnych zwigzkéw mozna
réwniez przeprowadzié przy pomocy pra-
du elektrycznego o wysokiem napigciu i
duzej czestotliwosci.

Doskonale s$rodki dodatkowe uzyskuje
sig, jesli wysokoczasteczkowe, bogate w
wodér weglowodory albo ich zwiazki chlo-
rowcowe, tlenowe lub siarkowe kondenso-
waé z weglowodorami cyklicznemi. Nada-
je sie tu przedewszystkiem naftalen, a tak-
ze inne frakcje smoly weglowej, jak suro-
wy benzol, olej sredni, olej antracenowy.
Mozna réwniez stosowaé oleje, zawierajace
zwiazki cykliczne, uzyskane przez uwodor-
nianie pod ci$nieniem, przez krakowanie
lub odwodornianie.

Srodki dodatkowe mozna réwniez wy-

twarzaé w ten sposéb, iz wysokoczastecz-

kowe weglowodory parafinowe krakuje sie
ostroznie albo tez podstawia chlorowcem,
tlenem lub siarka i podstawniki te odszcze-
pia w postaci polaczeri wodorowych lub
weglowych, a nastepnie zawsze jeszcze wy-
sokoczasteczkowe produkty, uzyskane ta-
kiemi sposobami, polimeryzuje si¢ lub kon-
densuje jak wyzej. Ilo§é srodkéw, dodawa-
nych w mys$l wynalazku do olejéw, zawie-
rajacych parafine lub substancje woskowe,
waha si¢ w bardzo szerokich granicach w
zaleznosei od rodzaju produktu wyjsciowe-
go i stopnia ochtadzania. Ilo$é ta moze wa-
ha¢ si¢ od 0.1% do 40%, zwykle 0.5 +—
15%.

Materjaly, krystalizujace przy oziebia-
niu oleju, oddziela si¢ przez dekantacje

albo tez przy pomocy pras filtracyjnych
lub wiréwek. Z wiréwek stala mase usuwa
si¢ topatami albo tez przy pomocy innych
znanych urzadzer, np. $limakéw. Mozna
przytem stosowaé wiréwki, w ktérych od-
dzielany materjal wydziela si¢ albo po
stronie zewnetrznej, albo po wewngtrznej,
w zaleznosci od swego cigzaru wlasciwego.

Jesli z przerabianego oleju wydziela sig
sposobem wedlug wynalazku mieszanine
parafiny i asfaltu, mozna, w celu dalszego
rozdzielenia tych skladnikéw, zadaé mie-
szaning plynnemi chlorowcowgglowodora-
mi, np. tréjchloroetylenem lub czterochlor-
kiem wegla, i roztwér po oziebieniu sgczy¢
lub odwirowaé, przyczem parafine otrzy-
muje si¢ jako pozostalosé, wolng od asfal-
tu. W pewnych warunkach korzystnie jest
juz przed wymrazaniem dodawaé do prze-
rabianego oleju rozpuszczalnikéw, wymie-
nionych wyzej lub innych, np. benzyny,
skroplonych weglowodoréw, ketonéw, al-
koholi albo mieszaniny benzolu i alkoholu.

Précz przytoczonych rozpuszczalnikéw
mozna tez dodawaé srodkéw, ulatwiaja-
cych krystalizacje parafiny, jak naftalenu,
antracenu, ziemi bielacej, wapna i tym po-
dobnych. Srodki te dzialaja jak zawiazki
krysztaléw i przyspieszaja wykrystalizo-
wanie parafiny oraz materjalow wosko-
wych.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
réowniez do przerébki gaczu parafinowego,
surowej parafiny, petrolatum lub surowe-
go wosku montanowego.

Inna korzyéé zastosowania sposobu we-
dtug wynalazku polega na tem, ze dodane
srodki nietylko ulatwiaja krystalizacje pa-
rafiny, zatrzymujac w roztworze substan-
cje, przeszkadzajace krystalizacji, lecz
réwniez, pozostawione w otrzymanym o-
leju, polepszaja jego wlasnosci, obnizajac
znacznie punkt krzepniecia i zmieniajac w
spos6b korzystny przebieg krzywej lepkoéci
oleju. Nie potrzeba zatem, po wykrystali-
zowaniu parafiny, usuwaé z oleju dodanych



srodltéw, co mogloby byé klopotltiwe. Jesli
punkt krzepniecia otrzymanego olejuy,
zwlaszcza przy stosowaniu stosunkowo ma-
tych ilosci srodkéw dodatkowych, nie odpo-
wiada jeszcze w zupelnosci postawionym
wymaganiom, mozna z latwosciag przez do-
datek dalszych ilosci danego srodka polep-
szyé wlasnoéci oleju.

Do takiego pogniejszego traktowania o-
lejéw srodkami dodatkowemi nadaja sie
zwlaszcza produkty kondensacji parafiny
twardej i migkkiej, uzyskane przy pomocy
pradu elektrycznego. Dzigki dziataniu srod-
kéw' dodatkowych, obnizajacych punkt
krzepniecia oleju, nie potrzeba oleju catko-
wicie pozbawiaé parafiny. Inna zaleta spo-
sobu polega na tem, ze ilosci uzytego, ewen-
tualnie, rozpuszczalnika moga byé znacz-
nie mniejsze niz przy innych znanych spo-
sobach, dzieki czemu zmniejszaja sie tez
straty rozpuszczalnika przy nastepnem je-
go usuwaniu. Nalezy réwniez podkreslié,
ze nie potrzeba oleju tak mocno oziebia¢
jak przy sposobach dotychczasowych, oraz
ze w obecnosci wymienionych srodkéw do-
datkowych nastepuje wydzielenie parafin
w waskich granicach temperatur. Réwniez
wydajnoéci oleju sa wigksze, poniewaz do-
brze wykrystalizowana parafina zawiera w
sobie znacznie mniej oleju, niz parafina
bezpostaciowa albo mieszaniny krystalizo-
wanej parafiny twardej i miekkiej, poza
tem dodane $rodki utrzymuja w roztworze
‘parafiny o niskim punkcie krzepniecia; ta
okolicznoé¢ wplywa tez na znacznie ko-
rzystniejszy przebieg krzywej lepkosci o-
leju.

Przyktad I. 100 czesci oleju smarowego,
wrzacego pod ci$nieniem 15 mm Hg mie-
dzy 200°C i 350°C, otrzymanego z niemiec-
kiego oleju skalnego i zawierajacego okoto
22% parafiny, miesza sie z 100 czes$ciami
oleju swietlnego i zadaje 0,5% (w stosun-
ku do ilosci oleju smarowego) produktuy,
otrzymanego przez kondensacje chlorowa-
nej parafiny z naftalenem. Mieszanine o-

chladza si¢ nastepnie do —15°C, przyczem.
wydziela si¢ parafina w takiej postaci, iz
mozna ja bez trudmosci saczyé. Bez uiycia
$rodka dodatkowego przedstawia parafina,
wydzielona w tych samych warunkach, ma-
se $luzowata, trudno saczaca si¢. Po odsa-
czeniu, zaréwno parafing jak tez i prze-
sacz traktuje si¢ kazdy zosobna para wod-
na, w celu usunigcia oleju $wietlnego. Jako
produkt koricowy otrrymuje si¢ okoto 80
czedci oleju maszynowego i okoto 20 cze-
éci parafiny o punkcie ' topnienia okolo
45° — 50°C,

Przyktad II. Frakcje smoly z wegla
brunatnego, wrzaca pod ciénieniem 15 mm
Hg miedzy 200° — 325°C, zawierajaca oko-
to 30% paraliny i posiadajaca punkt top-
nienia 23°C, rozcienicza sie rowng iloscia
benzyny (ciezar wlasciwy 0,720) i, wolno
mieszajac, ochladza w ciaggu 5 godzin do
—15°C, a nastepnie saczy. Po oddestylowa-
niu benzyny otrzymuje si¢ 65% gaczu pa-
rafinowego i 35% przesaczu, krzepnacego
w temperaturze 112°C,

Jesli te same operacje przeprowadzaé
z dodatkiem 1% srodka, wymienionego w
przykladzie I, otrzymuje si¢ 48% gaczu i
52% przesaczu, krzepnacego w temperatu-
rze —7°C. W tym przypadku mozna czas
chtodzenia skréci¢ do 1 godziny, a filtrowa-
nie wymaga tez o 75% mniej czasu. Jesli
pracuje si¢ z podwéjna iloscia rozpuszczal-
nika lub ochtadza do —20°C, to otrzymuje
si¢ przesacz, krzepnacy w temperaturze
—14°C. Bez uzycia wymienionego $rodka
dodatkowegd nie mozna oirzymaé przesa-
czu o takim punkcie krzepnigcia nawet
przy stosowaniu podwéjnej ilosci rozpu-
szczalnika lub nizszej temperatury; punkt
krzepniecia przesaczu wynosi wtedy stale
+12°C,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wydzielania parafiny i sub-
stancyj woskowych z olejéw przez wymra-



zanie przy jednoczesnem dodaniu $rodkéw,
opdzniajacych wytracenie tych sktadnikéw,
ktére utrudniaja mechaniczne oddzielenie
wydzielonych substancyj, znamienny tem,
e jako $rodki dodatkowe stosuje sie pro-
dukty, otrzymane przez kondensacje¢ lub
polimeryzacje wysokoczasteczkowych we-
glowodoréw parafinowych, zwlaszcza we-
glowodoréw, zawartych w parafinie twar-
dej lub migkkiej, lub pochodnych tych we-
glowodoréw, ewentualnie, z dodatkiem we-
glowodoréw cyklicznych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako srodki dodatkowe stosuje
sie produkty, wytworzone przez wprowa-
dzenie do czasteczki wysokoczasteczkowe-
go weglowodoru parafinowego, zwlaszcza
parafiny, chlorowca, tlenu lub siarki i na-

stepne odszczepienie podstawnika w posta-
ci zwiazku wodorowego lub weglowego oraz
polimeryzacje lub kondensacje reszty, naj-
lepiej z dodatkiem weglowodoréw cyklicz-
nych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze jako srodki dodatkowe stosuje
si¢ produkty, otrzymane przez ostrozne
krakowanie parafiny i nastepng polimery-
zacjg lub kondensacje uzyskanych produk-
tow rozszczepiania, ewentualnie, z weglo-
wodorem cyklicznym.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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