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0 presente modelo de utilidade refere—-se a um material de
suporte (10) formado a partir de uma folha Unica de material
reciliente. para aplicacdo a maquina a recipientes substancial-
mente identicos (12). 0 material e separavel. ac longo de linhas
transversais que sdo perfuradas., para formar suportes individu-
ais (20) com aberturas de recepcio de recipientes (14) & abertu-
ras adicionais (1ls), como definido pelos segmentos de banda (30,
SZ. 34, 36, 42, 44, 46, 4%, 52), e com pegas integrais (60). As
aberturas adicionais (1) facilitam a reconfiguracdo do materi-
al. dJdesde uma confilguragio pre-formada para uma configuracio de
aplicacag. 0s segmentos dJde banda que detfinem as aberturas de

recepcas de recipientes (l4) em cada fileira terminal e em cada
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tila de bordo incluesm um seamento transversal exterior (30), um
seamento Jde bordo exterior (327, um seamento transversal interi-
or_(34), e um segmento obliquo interior (36). 0s segmentos
transversais interiores (34) prolongam—se a partir do segamento
de bordo exterior (32) para a margasm de uma das aberturas adici-
onais (16). O sedmento obliquo interior (3é), que & fendido para
definir uma linha de dobragem. prolonga-se a partir do segmento
tra

ras adicionals (1é) numa direcgdo geralmente obligua, tendendo a

nsversal exterior (30) para a margem de qualquer das abertu-

afastar—-se do segmento de bordo exterior (32), quando tal mate-—
rial ndo esta zuijeito a esforgo. A pega (¢0) tem extremidades
bifurcadas com uma base (64) unida a um segmento de bordo exte-—
rior (32) e uma outra base (6&¢&) unida a um segmento contiguo
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MEMORIA DESCRITIVA

O presente modelo de utilidade refere-se a material de
suporte para aplicagdo a mdquina a latas substancialmente idén-
ticas ou outros recipientes. Este modelo de utilidade refere-se,
mais particularmente, a material de suporte que é separavel ao
longo de segmentos de fita, que se prolongam entre bordos opos-
tos desse material para formarem suportes individuais, os quais

podem ter pegas integrais.

Tipicamente, o material de suporte com aberturas para
recepcao de recipientes individuais, para aplicacdo a mdquina a
recipientes substancialmente idénticos é formado, quando para
corte a maquina, de uma folha tnica de material polimérico resi-

liente, tal como polietileno de densidade baixa.

Um exemplo do referido material para aplicagao a maquina a
recipientes substancialmente idénticos em trés filas longitudi-
nais de comprimento indeterminado é descrito na patente US No. 4
018 331 de Klygis. Como ai descrito, o referido material pode
ser separado transversalmente, depois de ter sido aplicado aos
recipientes referidos, para produzir embalagens com trés recipi-
entes, seis recipientes, ou outras multiplas de trés recipien-
tes. Uma maquina adequada para aplicar o referido material é
descrita na patente US No. 3 959 949 de Benno et al.

Um exemplo do referido material para aplicagdo a maquina a
recipientes substancialmente idénticos em duas filas longitudi-
nais de comprimento indeterminado é descrito na patente US No. 4
219 117 de Weaver et al. Um outro exemplo é descrito na patente
US No. 4 356 914 de Olsen et al., no qual o referido material é
assimétrico, para assim ser particularmente 1til em aplicacdes a
madquina que utilizam forgas de aplicagdo que ndo sao simétricas.
E descrito em cada uma destas patentes, que o referido material
pode ser separado transversalmente, para formar suportes indivi-
duais. Uma maquina adequada para aplicar o referido material é

descrita na patente US No. 4 250 682 de Braun.
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Tipicamente, o referido material é formado com segmentos de
fita, que definem aberturas separadas para receberem os recipi-
entes individuais. Além disso, os segmentos de fita definem
aberturas adicionais, que eliminam o material excedente do
referido material, e que podem servir também como aberturas de
dedos. Quando o referido material é aplicado, sdo aplicadas
forgas transversais, pelo que pelo menos alguns dos segmentos de
fita sado esticados. Adicionalmente, o referido material é recon-
figurado a partir de uma configuracdo assim formada para uma
configuragdo de aplicagado, na qual o referido material é aplica-
do aos recipientes referidos. As aberturas adicionais tendem a
ser alongadas transversalmente para assim facilitarem a

reconfiguragdo do referido material.

Como exemplificado nas patentes de Klygis, Weaver et al., e
Olsen et al., e diferentemente do que é contemplado por este
modelo de utilidade, o material de suporte é separado transver-
salmente ao longo dos segmentos de fita, que nao se prolongam
completamente entre bordos opostos do referido material. Especi-
ficamente, o referido material é separado transversalmente ao
longo de segmentos de fita que sao interrompidos pelas aberturas

adicionais referidas.

Este modelo de utilidade proporciona material de suporte
formado de uma folha unica de material polimérico resiliente,
tal como polietileno de densidade baixa, para aplicacao a
madquina a recipientes substancialmente idénticos. O referido
material é separdvel para formar suportes individuais. Cada
suporte individual tem aberturas separadas para receberem os
recipientes individuais. Cada suporte individual tem, pelo
menos, uma abertura adicional, que facilita a reconfiguracdo do
referido material a partir de uma configuragdao assim formada

para uma configuragao de aplicacgao.

O material de suporte é formado com segmentos de fita que
definem as aberturas adicionais e de recepcgdo de recipiente.
Cada destas aberturas tem uma margem compreendendo certo dos

segmentos de fita. As aberturas de recepcao de recipiente estao
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em filas longitudinais e em fileiras transversais. Tais filas
incluem filas de bordo nos bordos opostos do referido material.
As fileiras referidas incluem fileiras extremas em cada extremi-

dade de cada suporte individual.

A abertura de recepgdo de recipiente de cada fileira extre-
ma de cada fila de bordo, isto é, a abertura de recepgao em cada
canto de cada suporte individual, é definida por segmentos de
fita incluindo um segmento transversal exterior, um segmento de
bordo exterior, um segmento transversal interior, e um segmento
obliquo interior. O segmento obligquo interior é caracteristico

deste modelo de utilidade.

O material de suporte é separdavel ao longo do segmento
transversal exterior. O segmento transversal exterior estende-se
completamente através do referido material, entre os bordos
opostos do referido material. O segmento transversal exterior
estende-se entre elas numa direcgdo geralmente transversal
quando o referido material ndo estd sob tensdo. Preferivelmente,
o segmento transversal exterior € formado com uma linha enfra-
quecida, tal como uma linha perfurada, a qual facilita a
separagao do referido material para formar os suportes individu-

ais.

O segmento de bordo exterior prolonga-se ao longo de uma
dos bordos opostos do material de suporte. O segmento de bordo
exterior prolonga-se ao longo dela numa direcgao geralmente
longitudinal quando o referido material ndo estia sob tensao. O
segmento transversal interior prolonga-se a partir do segmento
de bordo exterior para a margem de uma das aberturas adicionais.
O segmento transversal interior prolonga-se da mesma, numa
direcgdo geralmente transversal quando o referido material nao

estd sob tensao.

O segmento obliquo interior prolonga-se do segmento trans-
versal exterior para a margem da mesma uma das aberturas adicio-
nais. O segmento obliquo interior prolonga-se dali numa direcgéao

geralmente obliqua tendendo a afastar-se do segmento de bordo
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exterior quando o material de suporte nao estd sob tensdao. O
segmento obliquo interior facilita a reconfiguracdo do referido
material da configuragdo assim formada para uma configuracdo de
aplicagao aceitdvel devido as caracteristicas de inibicao de
alongamento dos painéis extremas. E preferido gque o segmento
obliquo interior e as secgdes longitudinais menores sejam fendi-
das para definirem uma linha de dobragem que se prolonga na
direcgdao geralmente longitudinal quando o material de suporte é

aplicado aos recipientes.

Numa disposigdo preferida, cada fileira transversal tem
trés ou mais aberturas de recepgdo de recipientes. Também, cada
abertura de recepgdo de recipiente em cada fila extrema, excep-
tuo para as aberturas de recepgao de recipientes nas fileiras
extremas, € definida parcialmente por um segmento de fita que se
prolonga numa direcgdo geralmente longitudinal quando o referido

material nao estd& sob tensao.

O material de suporte pode ser também formado com uma pega
integral para cada suporte individual. A pega tem duas extremi-
dades opostas e estd unido nas suas extremidades opostas a certo

dos segmentos de fita, num bordo do referido material.

- Preferivelmente, cada extremidade da pega estd unida a um
dos segmentos de bordo exterior. Cada extremidade da pega pode
ser também unida a um dos segmentos de fita adjacentes. Cada
extremidade da pega pode ser bifurcada para formar duas bases,
nomeadamente uma base unida a um dos segmentos de bordo exterior
e uma outra base unida a um dos segmentos de fita adjacentes.
Assim, os esforgos de cada extremidade da pega sdo distribuidos

a segmentos de fita miltiplos, no mesmo bordo do dito material.

Estes e outros objectivos, aspectos, e vantagens deste
modelo de utilidade sdo evidentes a partir da descricido segquinte
de uma concretizagdo preferida do modelo de utilidade com re-

feréncia aos desenhos acompanhantes.

A Figura 1 € uma vista em perspectiva de uma embalagem com-
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preendendo doze recipientes idénticos e um suporte separado do
material de suporte de acordo com uma concretizacdo preferida

deste modelo de utilidade.

A Figura 2, numa escala ampliada, é uma vista da planta do
material de suporte de acordo com a concretizagdo preferida

deste modelo de utilidade.

A Figura 3, numa escala ampliada adicional , é um detalhe
de corte, fragmentdrio tomado ao longo da linha 3-3 da Figura 1

numa direcgédo indicada pelas setas.

A Figura 4, numa escala ligeiramente ampliada comparada com
a Figura 2, é uma vista da planta do material de suporte de

acordo com uma concretizagdo alternativa deste modelo de utili-

dade.

Como mostrado nas figuras de 1 até 3, o material de suporte
10 para aplicagdao a mdquina a recipientes substancialmente idén-
ticos 12 constitui uma concretizagdo preferida deste modelo de
utilidade. O referido material 10 € formado com aberturas sepa-
radas 14 para receberem os recipientes individuais 12. O materi-
al de suporte 10 é separavel, ao longo das linhas transversais a
serem descritas mais tarde, para formar suportes individuais 20

que sao substancialmente idéntico...

Como mostrado na Figura 1, os recipientes 12 sdoc latas de
bebida de um tipo usado vulgarmente para cerveja, bebidas sem
dlcool, e outras bebidas. Este modelo de utilidade nao esta
limitado, contudo, a utilizagdo com as latas referidas mas é
vantajoso com latas, garrafas, e outros recipientes de varios

tipos.

Na Figura 1, € mostrada uma embalagem que compreende doze
dos recipientes referidos 12 e um suporte referido 20, quando
separado do referido material 10. Um suporte referido 20 é
mostrado totalmente na Figura 2, a qual também mostra porcgdes

fragmentarias do suporte seguinte 20. Cada suporte 20 é mostrado
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numa condicdo nao submetido a tensao na Figura 2.

O material de suporte 10 é formado num comprimento indeter-
minado, quando para corte a mdquina, a partir de uma folha unica
de material polimérico resiliente. Um material preferido é
polietileno de densidade baixa. Uma espessura preferida para o
referido material 10 numa condigdo de ndo submetido a tensdo, se
for usado polietileno de densidade baixa é cerca de 0,4 mnm.

O material de suporte 10 é formado, para cada suporte indi-
vidual 20, com segmentos de fita unidos inteiramente definindo
as aberturas separadas 14. Como mostrado na Figura 2, as abertu-
ras referidas 14 estao numa formagdo rectangular com filas
longitudinais e fileiras transversais, nomeadamente trés filas
longitudinais e quatro fileiras transversais para cada suporte
individual 20.

Cada abertura 14 tem um contorno distinto, como mostrado, com

cantos arredondados para evitar a concentracdo de tensdes.

Especificamente, as aberturas 14 estdo em duas filas de
bordo e uma fila mediana entre as filas de bordo. Para cada su-
porte individual 20, as aberturas 14 estdo em duas fileiras
extremas e duas fileiras medianas entre as fileiras extremas.
Quando comparadas as aberturas 14 na fila mediana, as aberturas
14 nas filas de bordo sado contornadas diferentemente. As abertu-
ras 14 em cada fileira extrema sado contornadas como imagens de
espelho das aberturas 14 na outra fileira extrema. As aberturas
14 em cada fila de bordo sdo contornadas como imagens de espelho
das aberturas 14 na outra fila de bordo.

O material de suporte 10 é aplicado aos recipientes respec-
tivos 12 como material de suporte descrito na patente US No. 4
018 331 de Klygis é aplicado. Uma madquina adequada para
aplicagao do referido material 10 é descrita na patente US No. 3
959 949 de Benno et al.

Uma maquina preferida para aplicagdo do material de suporte

10 € descrita num pedido copendente, pedido simultaneamente com
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este e, com o N°. de série 07/519 860 de Lonnie Ray Seymour e
Kevin Dewain Moor, e da mesma requerente desta, para "“Apparatus

and Method for Applying Multi-Package Device".

A abertura de recepgao de recipiente 14 de cada fileira
extrema em fila de bordo, isto &, a abertura de recepgao de
recipiente 14, em cada canto de cada suporte individual 20, tem
um contorno geralmente de forma quadrilateral. Cada abertura
referida 14 é definida por segmentos de fita incluindo um seg-
mento transversal exterior 30, um segmento de bordo exterior 32,
um segmento transversal interior 34, e um segmento obliquo
interior 36. Cada segmento transversal exterior 30 prolonga-se
completamente através do material de suporte 10, entre as bordos
opostas do referido material 10, e € partilhado pelas trés
aberturas 14 de uma das fileiras extremas. O contorno gquadrila-
teral das aberturas cria uma tensao na embalagem acabada que

contribui para a estabilidade total e rigidez da embalagem.

Também, cada segmento transversal exterior 30 é em forma de
painel e é partilhado por dois suportes sucessivos 20, até os
suportes sucessivos 20 serem separados do material de suporte
10. Cada segmento transversal exterior 30 é formada com uma
linha perfurada (enfraquecida) 38, que divide o segmento trans-
versal exterior referido 30 em meios segmentos de largura apro-
ximadamente igual. A linha referida 38 facilita a separagao do

referido material 10 para formar os suportes individuais 20.

A abertura de recepgao de recipiente 14 de cada fileira
mediana em cada fila de bordo tem um contorno geralmente rectan-
gular. Cada abertura referida 14 é definida por segmentos de
fita, que incluem um dos segmentos transversais interiores 34,
um segmento de bordo exterior 42, um segmento transversal inte-
rior 44, e um segmento longitudinal interior 46. Cada dos seg-
mentos transversais interiores 34 é partilhado por duas abertu-
ras 14 em cada fila de bordo. O segmento transversal interior 44
é partilhado pelas aberturas 14 de ambas as fileiras medianas em

cada fila de bordo.
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As aberturas de recepcgdo de contorno 14 de cada fileira
extrema na fila mediana tem um contorno arbitrario. Cada abertu-
ra referida 14 é definida por segmentos de fita incluindo um dos
segmentos transversais exteriores 30, ambos os segmentos
obliguos interiores 36, um segmento diagonal 52, e um segmento
transversal interior 48. Cada abertura 14 das fileiras medianas
na fila mediana tem um contorno geralmente em forma de limdc com
extremidades truncadas, como mostrado, e é definida por um dos
segmentos transversais interiores 48, ambos os segmentos longi-

tudinais interiores 46, e um segmento transversal interior S50.

Cada abertura 16 tem um contorno geralmente romboide, como
mostrado, com cantos arredondados para evitar a concentragdo de

tensdes. Cada abertura referida 16 € definida por quatro segmen-

tos diagonais 52 compreendendo a margem da abertura referida 16.

Cada dos segmentos transversais interiores 34 é unido a
certo dos segmentos 52 compreendendo a margem de uma das abertu-
ras adicionais 16. Também, um dos segmentos obliquos interiores
36, um dos segmentos longitudinais interiores 46, e um dos
segmentos transversais interiores 48 sdo unidos respectivamente

a certo dos mesmos segmentos 52 na mesma abertura 16.

Cada segmento obliquo interior 36 é bifurcado numa extremi-
dade, como mostrado, onde se une com um dos segmentos transver-
sals exteriores 30. As extremidades bifurcadas dos segmentos
obliquos interiores 36 e os segmentos transversais exteriores 30
unidos as extremidades referidas definem as aberturas respecti-
vas 18. As aberturas referidas 18 sao geralmente triangulares,
como mostrado, com cantos arredondados para evitar a

concentracao de tensodes.

Quando o material de suporte 10 ndo estd sujeito a tenséo,
cada dos segmentos transversais exteriores 30 prolonga-se numa
direcgdo geralmente transversal. Também, cada dos segmentos de
bordo exteriores 32, 42 prolonga-se numa direc¢do geralmente
longitudinal. Além disso, cada dos segmentos transversais inte-

riores 34, 44, 48, 50, prolonga-se numa direcg¢ao geralmente
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transversal. Contudo, cada segmento obliquo interior 36 prolon-
ga-se a partir de um dos segmentos transversais exteriores 30,
nomeadamente o segmento transversal exterior 30 ao qual o seg-
mento obliquo interior referido 36 € unido, numa direccdo geral-
mente obliqua tendendo a afastar-se do segmento de bordo exteri-
or 32 unido ao mesmo um dos segmentos transversais exteriores
30.

Quando o material de suporte 10 é aplicado por uma magquina
(nao mostrado) como a maquina descrita na patente US No 3 959
949 de Benno et al., ou por uma maguina como a maquina descrita
no pedido copendente indicada acima para recipientes semelhantes
aos recipientes 12, sao aplicadas forgas transversais aos seg-
mentos de bordo exterior 32, 42, como sugerido pelas setas na
Figura 2. Tais forgas tendem a alongar os segmentos transversais
interiores 34, 44, 48, 50. Também, as forcgas referidas tendem a
reconfigurar o referido material 10 a partir de uma configuracéao
assim formada, na qual o referido material 10 é mostrado na Fi-
gura 2, para uma configuracao de aplicagdo, em que o referido
material 10 é aplicado aos recipientes exemplificados pelos
recipientes 12. Os segmentos diagonais 52 operam para transferir
as forgas num modo designado para abrir cada abertura 14 numa
forma geralmente circular. Este fendmeno é descrito na patente
331.

As aberturas 16 sdo configuradas, orientadas, e localizadas
numa maneira tal que as aberturas 16 tendem a ser alongadas
transversalmente, quando os segmentos de fita 52 compreendendo
as suas margens e os segmentos de fita 34, 44, 48, 50, unidos
aos segmentos de fita 52 sdo esticados, guando as forgas trans-
versais sdo aplicadas aos segmentos de fita 32, 42, como mencio-
nado acima. As aberturas 16 funcionam, por conseguinte, para
facilitarem a reconfiguragdo do material de suporte 10 da
configuragao assim formada para a configuracdo de aplicacdo. Uma
vez que nao existe um segmento diagonal 52 na regido exterior
das fileiras extremas, as aberturas 18 nido tendem a ser alonga-
das de forma semelhante e ndo contribuem significativamente para

a reconfiguragdo do referido material 10 (mais particularmente
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para a reconfiguragdo de cada uma das aberturas de fileira 14)
devido as caracteristicas de inibigdo de alongamento dos painéis

extremos 30.

Quando sao aplicadas forgas transversais aos segmentos de
fita 32, 42, como mencionado acima, o material de suporte 10 é
reconfigurado da assim formada configuragdo para a configuracao
de aplicagao, e os segmentos obliquos 36 e os segmentos longitu-
dinais 46 tendem a ser alinhados longitudinalmente uns com os
outros. Assim, cada abertura de recepcdo de recipiente 14 tende
a assumir um contorno aproximadamente circular, gque é
ligeiramente menor do qgue o contorno dos recipientes 12. O
alongamento dos segmentos de fita para permitir a cada abertura
14 assumir um contorno aproximadamente circular adiciona-se a
firmeza da embalagem gue é criada quando o material de suporte

10 é aplicado aos recipientes respectivos 12.

O comprimento total de cada suporte individual 20, quando o
material de suporte 10 ndo estd sob tensdo, € ligeiramente maior
do que o comprimento total do suporte individual 20 numa embala-
gem, tal como a embalagem mostrada na Figura 1. Contudo, a
dimensdo longitudinal, combinada das aberturas 14 em cada fila
longitudinal de cada suporte individual 20, quando o material de
suporte 10 nao esta sujeito a tensdo, é menor do que a dimenséao
longitudinal combinada das quatro aberturas 14 em cada fila lon-

gitudinal do suporte individual 20 na embalagem.

Assim, o material de suporte 10 tem um passo nao uniforme
ou curto, o que requer gque os segmentos de fita definidos as
aberturas respectivas 14 sejam esticados longitudinalmente
quando o material de suporte 10 é aplicado aos recipientes
referidos 12 para criar uma embalagem, tal como a embalagemn
mostrada na Figura 1. Além disso, porque o material de suporte
10 tem o passo ndo uniforme ou curto acima indicado e porgque os
segmentos transversais exteriores 30 sdo em forma de painel (até
os suportes sucessivos 20 serem separados do referido material
10) e nao contribui significativamente para a reconfiguracao do

referido material 10, a embalagem tende a ser bastante firme.
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Além disso, quando o material de suporte 10 é aplicado aos
recipientes respectivos 12, os segmentos de fita 36, 46, tendem
a dobrar ao longo das linhas de dobragem definidas onde os
segmentos referidos 36, 46, sdo fendidos, como mostrado na
Figura 3. Onde os segmentos referidos 36, 46, sao mostrados como
fendas para definirem linhas de dobragem, os segmentos referidos
36, 46, podem ser alternativamente estriados ou proporcionados
com outras linhas de enfraquecimento ou segmentos de linha. Os
segmentos de fita 34, 44, 48, 50 tendem a dobrar de uma forma
semelhante. As linhas de dobragem definidas ao longo dos segmen-
tos 36, 46, e as linhas de dobragem definidas ao longo dos
segmentos de fita 34, 44, 48, 50, facilitam a aplicacao do

referido material 10 a recipientes como os recipientes 12.

Se os segmentos de fita 36, 46 nao fossem fendidos para de-
finirem linhas de dobragem, cada dos segmentos referidos 36, 46
nao tenderia a dobrar mas a configurar-se a um recipiente refe-
rido 12, mas nao ao recipiente seguinte 12 na mesma fileira.
Sendo fendidos para definirem linhas de dobragem, os segmentos
de fita 36, 46 permitem pares de recipientes adjacentes 12 em
cada fileira terem fitas de conformagdo de recipiente indepen-

dentes.

Além disso, para cada suporte individual 20, o material de
suporte 10 é formado com a pega integral 60 no gue pode ser
chamado daqui para diante a bordo de pega do material de suporte
referido 10. Cada pega 10 tem duas extremidades 62, cada das
quais € bifurcada para formar uma base exterior 64 e uma base
interior 66. A base exterior 64 de cada extremidade 62 é unida a
um dos segmentos de bordo exteriores 32 na bordo de pega do
referido material 10, entre um dos segmentos transversais 34 e
um dos segmentos transversais 30. A base interior 66 da extremi-
dade referida 62 é unida ao segmento de bordo exterior 42 adja-
cente ao mesmo um dos segmentos de bordo exterior 32, entre o
mesmo um dos segmentos transversais 34 e um dos segmentos trans-

versais 44.

Em cada extremidade 62 de cada pega 60, a base exterior 64,
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a base interior 66, e os segmentos adjacentes 32, 42 definirem
uma abertura auxiliar 68. Cada abertura auxiliar 68 é geralmente
triangular, como mostrado, com cantos arredondados para evitar

concentragao de tensodes.

Assim, as tensdes de cada extremidade 62 da pega 60 sao
distribuidas para segmentos de fita miltiplos incluindo os seg-
mentos adjacentes 32, 42, e os segmentos transversais 30, 34 e

32 unidos aos segmentos adjacentes 32, 42.

Preferivelmente, o material de suporte 10 tem uma configu-
ragdo assimétrica, como descrito na Patente U. S No. 4 356 914

para Olsen et al..

O material de suporte 10’ constituindo uma concretizacao
alternativa deste modelo de utilidade € mostrado na Figura 4, na
qual os numeros de referéncia aplicados sdo usados para designa-
rem os elementos correspondentes para fins deste modelo de
utilidade aos elementos designados por aqueles numeros de re-

feréncia (ndo aplicados) nas Figuras 1, 2, e 3.

O material de suporte 10’ é separavel, geralmente como o
material de suporte 10 € separdavel, em suportes individuais 20‘.
O material de suporte 10’ é formado, para cada suporte individu-
al 20’, com segmentos de fita unidos integralmente definindo
seis aberturas de recepcgao de recipientes 14’ duas aberturas

adicionais 16’, e quatro aberturas adicionais 18°‘.

Largamente, excepto como ilustrado e descrito aqui, o mate-
rial de suporte 10’ € semelhante ao material de suporte 10
excepto que o material de suporte 10’ ndo tem quaisquer abertu-
ras correspondentes as aberturas 14 das fileiras medianas do
material de suporte 10 ou para as aberturas 16 entre os segmen-—
tos de fita 44 do referido material 10 e o segmento de fita 50
do mesmo. O material de suporte 10’ tem uma pega 70 diferindo em
alguns detalhes da pega 60 do material de suporte 10. O material

de suporte 10’ tem os aspectos descritos abaixo.
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Assim, para cada suporte individual 20/, o material de su-
porte 10’ tem dois segmentos transversais exteriores 30/, dois
segmentos de bordo exteriores 32/ ao longo da bordo de pega do
material de suporte referido 10’, dois segmentos de bordo exte-
riores 32’ ao longo da bordo oposta do referido material io0”’,
dois segmentos transversais interiores 34’, e um segmento trans-
versal interior 48’. Também, cada dos segmentos transversais in-
teriores 34’ é separado dos segmentos transversais interiores
48’ pelos segmentos de fita 52’ compreendendo a margem de uma de

duas aberturas adicionais 16‘.

O material de suporte 10’ é semelhante a material de supor-
te descrito num pedido copendente, pedido simultaneamente com
este, com o No. de série 07/519 858 e Leslie S. Marco e Robert
Olsen, e da mesma requerente deste, para "Carrier Stock With
Integral Handles". Os detalhes especificos do material de supor-
te 10’, para além daqueles detalhes aqui descritos, podem ser
encontrados por referéncia ao pedido copendente indicada na

frase anterior.

A pega 70 tem duas extremidades 72, gque nao sao bifurcadas,
€ uma perna mediana 74. A perna mediana 74 é unida onde dois
segmentos de bordo exteriores 32 sdo unidos a um segmento trans-
versal interior 34 na bordo de pega do material de suporte 10‘
via uma linha perfurada 76 definindo uma unido de quebrar. A
uniao de quebrar possibilita a perna mediana 74 ser facilmente

quebrada das outras porgdes da pega 70.

Cada extremidade 72 da pega 70 estd unida a um dos segmen-—
tos de bordo exterior 32’ na bordo de pega do material de supor-
te 10’. Assim, as tensdes da pega 70 sao distribuidas ao segmen-
to transversal interior 34’ assim bem como aos segmentos trans-

versais exteriores 30’, via os segmentos de bordo exterior 32°.

Cada segmento transversal exterior 30’ tem uma linha perfu-
rada (enfraquecida) 38’ dividindo o segmento transversal referi-
do 30’ em meios segmentos. As linhas referidas 38’ facilitam a

separagao do material de suporte 10’ transversalmente para
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formar os suportes individuais 20°‘.

Podem ser feitas varias modificagdes no material de suporte
10, ou no material de suporte 10’, sem se afastarem do &mbito e

espirito deste modelo de utilidade.

Lisboa, 25. FEV. 1993

Por ILLINOIS TOOL WORKS INC.
=0 AGENTE OFICIAL=
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REIVINDICACGOES

1 - Material de suporte para aplicagdo & mdquina a recipi-
entes substancialmente idénticos, caracterizado por o dito
material ser formado a partir de uma folha udnica de material
resiliente, tendo o dito material bordos opostos e sendo
separavel para formar suportes individuais com extremidades
opostas, com aberturas para recep¢dao de recipientes separadas
para receberem os recipientes individuais, e com, pelo menos,
uma abertura adicional, que facilita a reconfiguragdo do dito
material desde uma configuragdao pré-formada para uma
configuragao de aplicagdo, sendo o dito material formado com
segmentos de banda definindo as aberturas de recepcao de recipi-
entes e adicionais, tendo cada abertura de recepgdo de recipien-
te ou adicional uma margem compreendendo certos dos ditos seg-
mentos, estando as aberturas de recepg¢ao de recipientes para
cada suporte individual em filas longitudinais incluindo filas
de bordo nos bordos opostos do dito material e em fileiras
transversais incluindo fileiras de extremidade nas extremidades
opostas de cada suporte individual, incluindo a abertura de
recepcao de recipiente em cada fileira de extremidade de cada

fila de bordo que € definida por certos dos ditos segmentos:

(a) um segmento transversal exterior, ao longo do qual o
dito material € separavel, prolongando-se o segmento
transversal exterior completamente através do dito
material com a forma de um painel continuo, entre os
bordos opostos do dito material, e prolongando-se numa
direcgdao geralmente transversal quando o dito material

nao esta sujeito a esforgo,

(b) um segmento de bordo exterior prolongando-se ao longo
de um dos bordos opostos do dito material e que se
prolonga numa direcgao geralmente longitudinal, gquando

o dito material nao esta sujeito a esforgo,

(c) um segmente transversal interior que se prolonga a par-

tir do segmento de bordo exterior para a margem de uma
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das aberturas adicionais, e prolongando-se numa
direcgdo geralmente transversal, quando o dito material
nao estd sujeito a esforgo,

(d) um segmento obliquo interior prolongando-se a partir do
segmento transversal exterior para a margem de gqualquer
das aberturas adicionais, e prolongando-se numa
direcgdo geralmente obliqua tendendo a afastar-se do
segmento de bordo exterior quando o dito material nao

estad sujeito a esforcgo.

2 - Material de suporte de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado por o segmento obliquo interior ser fendido para
definir uma linha de dobragem que se prolonga numa direccdo ge-
ralmente obliqua quando o dito material ndao esta sujeito a

esforcgo.

3 - Material de suporte de acordo com a reivindicacgao 2,
caracterizado por cada fila transversal ter mais do que duas das
aberturas de recepcdo de recipientes; por, com excepg¢do das
aberturas de recepg¢édo de recipientes nas fileiras de extremida-
de, cada abertura de recepgao de recipiente em cada fila de
bordo ser definida parcialmente por um dos ditos segmentos,
prolongando-se o dito um dos ditos segmentos numa direccéo
geralmente longitudinal quando o dito material nao estd sujeito
a esforgo; e por qualquer dos ditos segmentos definir uma linha
de dobragem prolongando-se numa direc¢do geralmente longitudinal

gquando o dito material nao estd sujeito a esforco.

4 - Material de suporte de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por o dito material ser formado para cada suporte
individual com uma pega integral que tem extremidades opostas, e
sendo unido nas extremidades opostas da pega, num bordo do dito

material, a certos dos segmentos de banda.

5 - Material de suporte de acordo com a reivindicacao 1,
caracterizado por cada extremidade da pega ser unida a um dos

segmentos de bordo exteriores.
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6 - Material de suporte de acordo com a reivindicagéo 5,

caracterizado por cada extremidade da pega ser unida também a um

segmento contiguo dos segmentos de banda.

7 - Material de suporte de acordo com a reivindicacgdo 6,
caracterizado por cada extremidade da pega ser bifurcada para
formar duas bases, nomeadamente uma base unida ao dito um dos
segmentos de bordo exteriores e uma outra base unida a um seg-

mento contiquo dos segmentos de banda.

8 - Material de suporte de acordo com a reivindicacédo 7,
caracterizado por, em cada extremidade da pega integral, uma
base formada nessa extremidade ser unida ao dito um dos segmen-
tos de bordo exteriores, entre um dos segmentos transversais e
um outro dos segmentos transversais, e uma outra base formada
nessa extremidade ser unida a um segmento contiguo dos segmentos
de bordo exteriores, entre o dito um dos segmentos transversais

e um outro dos segmentos transversais.

9 - Material de suporte de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado por o segmento transversal exterior ser formado
com uma linha enfraquecida que facilita a separacao do dito

material para formar os suportes individuais.

10 - Material de suporte de acordo com a reivindicacao 9,

caracterizado por a linha enfraquecida ser perfurada.

11 - Material de suporte de acordo com a reivindicagédo 4,
combinado com uma disposigcdo rectangular desses recipientes,
tendo cada recipiente uma parede lateral, caracterizado por cada
recipiente ser fixado pelos segmentos de banda que compreendem a

margen de uma das aberturas de recepgao de recipientes.

12 - Embalagem caracterizada por compreender doze recipien-
tes substancialmente idénticos numa disposigdo rectangular com
trés filas longitudinais e quatro fileiras transversais, tendo
cada recipiente uma parede lateral, e um suporte aplicado aocs

ditos recipientes de modo a fixar os ditos recipientes nas pare-
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des laterais dos ditos recipientes, sendo o dito suporte separa-
do do material de suporte formado a partir de uma folha unica de
material resiliente, tendo o dito material bordos opostos e sen-
do separéavel para formar suportes individuais incluindo o dito
suporte com extremidades opostas, aberturas de recepcdo de reci-
pientes separadas para receberem os recipientes individuais, e
com pelo menos uma abertura adicional, a qual facilita a
reconfiguragdo do dito material desde de uma configuracdo pré-
-formada para uma configuragao de aplicagdo, sendo o dito mate-
rial formado com segmentos de banda definindo as aberturas de
recepgao de recipiente e adicional, tendo cada abertura de
recepgao de recipiente ou adicional uma margem compreendendo
certos dos ditos segmentos, estando as aberturas de recepgao de
recipiente para cada suporte individual em trés filas longitudi-
nais incluindo filas de bordo nos bordos opostos do dito materi-
al e em quatro fileiras transversais incluindo fileiras de ex-
tremidade nas extremidades opostas de cada suporte individual,
incluindo a abertura de recepgdo de recipiente em cada fileira
de extremidade de cada fila de bordo que é& definida por certos

dos ditos segmentos:

(a) um segmento transversal exterior, ao 1longo do gual o
dito material € separdavel, prolongando-se o segmento
transversal exterior completamente através do dito
material com a forma de um painel continuo, entre os
bordos opostos do dito material, e prolongando-se numa
direcgao geralmente transversal quando o dito material

nao esta sujeito a esforco,

(b) um segmento de bordo exterior prolongando-se ao longo
de um dos bordos opostos do dito material e que se
prolonga numa direcgdo geralmente longitudinal, quando

o dito material nao estd sujeito a esforgo,

(c) um segmento transversal interior gque se prolonga a
partir do segmento de bordo exterior para a margem de
uma das aberturas adicionais, e prolongando-se numa

direcgdo geralmente transversal, quando o dito material
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nao estd sujeito a esforgo, e

(d) um segmento obliquo interior prolongando-se a partir do
segmento transversal exterior para a margem de qualquer
das aberturas adicionais, e prolongando-se numa
direcgdo geralmente obliqua tendendo a afastar-se do
segmento de bordo exterior quando o dito material néo

estd sujeito a esforgo.

13 - Material de suporte para aplicagdo a maquina a recipi-
entes substancialmente idénticos, caracterizado por o dito
material ser formado a partir de uma folha udnica de material
resiliente, tendo o dito material bordos opostos e sendo
separavel para formar suportes individuais com bordos opostos e
com aberturas, incluindo aberturas de recepgcdo de recipientes
separadas para receberem os recipientes individuais, sendo o
dito material formado por segmentos de banda definindo as ditas
aberturas, incluindo os ditos segmentos segmentos de bordo pro-
longando-se ao longo dos bordos opostos do dito material e pro-
longando-se numa direcgédo geralmente longitudinal quando o dito
material nao estd sujeito a esforgo, incluindo os ditos segmen-
tos segmentos transversais prolongando-se desde os segmentos de
bordo e prolongando-se numa direcgdo geralmente transversal
gquando o dito material nao estd sujeito a esforg¢o, sendo o dito
material formado para cada suporte individual, com uma pega
integral que tem extremidades opostas, cada uma das quais é
unida a um dos segmentos de bordo e também a um dos segmentos

contiguo dos segmentos de banda.

14 - Material de suporte de acordo com a reivindicagao 13,
caracterizado por cada extremidade da pega integral ser bifurca-
da de modo a formar duas bases, nomeadamente uma base unida ao
dito um dos segmentos de bordo, e uma outra base unida a um

segmento contiguo dos segmentos de banda.

15 - Material de suporte de acordo com a reivindicagdo 14,
caracterizado por em cada extremidade da pega integral, uma base

formada na dita extremidade ser unida ao dito um dos segmentos
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de bordo, entre um dos segmentos transversais e um outro dos
segmentos transversais, e uma outra base formada nessa extremi-
dade ser unida a um segmento contiguo dos ditos segmentos de
bordo, entre o dito um dos segmentos transversais e um outro dos

segmentos transversais.

16 - Material de suporte para aplicagdo & maquina a recipi-
entes substancialmente idénticos, tendo cada um uma parede
lateral, caracterizado por o dito material ser formado por uma
folha uUnica de material resiliente, tendo o dito material bordos
opostos e sendo separdavel para formar suportes individuais com
aberturas de recepgdo de recipiente separadas para receberem os
recipientes individuais e com, pelo menos, uma abertura adicio-
nal, a qual facilita a reconfiquragcdo do dito material desde uma
configuragdo pré-formada para uma configuragao de aplicacgao,
sendo o dito material formado com segmentos de banda que definem
as aberturas de recepcgao de recipientes e adicionais, estando as
aberturas de recepgdo de recipientes para cada suporte individu-
al em filas longitudinais incluindo filas de bordo nos bordos
opostos do dito material e em fileiras transversais, sendo as
aberturas de recepgao de recipiente em cada bordo agora geral-
mente gquadrilaterais, sendo o dito material formado de uma
maneira tal que o dito material tem um comprimento total que é
maior na configuragdo pré-formada do que na configuracgao de
aplicagdao, e de uma maneira tal que as aberturas de recepgao de
recipientes em cada fila longitudinal tém medidas longitudinais
combinadas que sao menores gquando o dito material nao esté
sujeito a esforgo do que quando o dito material é aplicado a
esses recipientes de modo a fixar esses recipientestes nas paredes
laterais desses recipientes, pelo que os segmentos de banda que
definem as aberturas de recepgdao de recipientes devem ser esti-

cadas longitudinalmente para o dito material ser entédo aplicado.

17 - Material de suporte de acordo com a reivindicagao 16,
caracterizado por o dito material ser formado para cada suporte
individual com uma pega integral tendo extremidades opostas e
sendo unida nas extremidades opostas da pega, num bordos do dito

material, a certos dos segmentos de banda.
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18 - Material de suporte de acordo com a reivindicagao 17,
caracterizado por as extremidades opostas da pega serem unidas a
certos dos segmentos de banda definindo certas das aberturas de

recepgao de recipientes numa das filas de bordo.

25. FEV. 1993

Lisboa,
Por ILLINOIS TOOL WORKS INC.

=0 AGENTE_OFICIAL~=
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